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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Ausblgeln der Nahtschenkel von réhrenférmig gefligten Arbeitsstiicken textiler
Flachengebilde mit einer liegend angeordneten Unterschuh-Bedienstation, die im Bereich einer
NahtblgelpreRstation intervallmaRBig lagert, dadurch gekennzeichnet, daR die Unterschuh-
Bedienstation (1) im Bedienbereich (2) unmittelbar einer Nahtblgelpref3station (3) vorgeordnet ist,
von einem zwangsgefiihrten Pendelwagen (5) hubbeweglich aufgenommen wird und
nebeneinander gleichsinnig auskragende, nicht beheizbare paarweise angeordnete Bligelholme (8,
9, 10, 11) mit in Einfahrrichtung zur NahtbligelpreRstation (3) hin einseitig abgekrimmten
Auflageflachen besitzt, denen oberhalb im haubenartigen Innenraum der Nahtbligelpref3station (3)
eine konkordante Anzahl analog formschllssiger abgekrimmter Pre3flichen von stationér
beheizbaren Nahtblgelelementen (26, 27, 28, 29) zugeordnet ist, dal? ihre zugekehrten ebenene
Arbeitsflachen auBerhalb des Hubtaktes einen vorbestimmten konstanten Spreizabstand (32)
aufweisen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR® der zwangsgefiihrte Pendelwagen (5)
vorzugsweise vier nebeneinander gleichsinnig auskragende, nicht beheizbare Bligelholme (8, 9, 10,
11) mitin Einfahrrichtung zur NahtbligelpreBstation (3) hin einseitig abgekrdmmten Auflageflédchen
besitzt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dal® zwischen je zwei auskragenden
Bligelholmen {8,9) und (10, 11) jeweils eine Hafteinrichtung stationiert ist, jede als Profilschiene (16,
17) ausgebildet mit ihrer Oberseite flachenblindig den freien Raum ldngs zu beiden abgekrimmten
Auflageflachen der Bigelholme (8, 9) und (10, 11) Gber vorzugsweise ein Drittel der Holmlange
abgedeckt, dazu flankenmé&Rig abwaértsgerichtete Haftfasen (16.1, 17.1) aufweist und lber
Kniehebel (20, 21) mit einer Hubplatte (15) der Unterschuh-Bedienstation (1) verbunden ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB jede Profilschiene (16, 17) aufihrer
holmblindigen Oberseite mindestens zwei quer zur Schienenlangsachse zueinander versetzte
Nahtschenkel-Niederhalter (22, 23) aufnimmt, die vorzugsweise aus je einer flexiblen Blattfeder
bestehen, wobei der erste Niederhalter (27} im unteren abgekrimmten Holmbereich derart
verstellbar angeordnet ist, dal3 beide, an mef3punktorientierter Stelle die angrenzenden
Auflageflachen der Bigelholme (8, 9) und (10, 11) Uberkreuzend, aufliegen.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung 2um Ausb(igeln der Nahtschenkel von réhrenférmigen gefiigten Arbeitsstiicken textiler
Flachengebilde, beispielsweise 2ur Bearbeitung von nahtgefiigten Hosenteilen der Oberbekleidungsindustrie im
Produktionsabschnitt der Zwischenbligelei.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Aus den Publikationen und der Praxis sind bereits derartige Vorrichtungen zum Bearbeiten nahtgefigter Hosen- und Armelteile,
aber auch fir Rocke und dergleichen bekannt, dessen abzuleitende Verfahrensschritte mittels Bigeleisen nach dem Prinzip des
Dampfbligelns in Verbindung mit einem liegend angeordneten ortsfesten Bligelholmausleger, wie das beispielsweise aus der
US-PS 2.226.197 entnehmbar ist. Ein linksflichiges gefligtes Arbeitsstiick, wie ein Hosenteil, wird dazu auf einen an sich nicht
abgepolsterten ebenen Bugelholmausleger der Vorrichtung derart aufgezogen, daR entweder die gerade verlaufende
Schrittnaht oder die mit Hiftwélbung zum Bundansatz hin gekrimmt verlaufende Seitennaht auf der Arbeitsflache des
Bigelholms zu liegen kommt. Dem folgt ein zur Mitte der Holmléngsachse orientiertes méglichst liniengenaues Ausrichten der
beiden aufwirtsstehenden Nahtschenkel, in angestrebter Ubereinstimmung zum Bewegungsverlauf der keilférmigen Spitze des
zwangsgefiihrten holmartig verlangerten Dampfbligeleisens, das nach dem Aufziehen des Hasenteils auRerhalb und vor dem
Bigelholmbereich aus seiner seitlich versetzten Bereitschaftsstellung in die Arbeitsstellung eingeschwenkt werden muf. Diese
manuellen Vorbereitungen schlieBen das anfangliche Offnen und Spreizen der beiden Nahtschenkel von Hand ein, bevor das
mechanische Ingangsetzen des verschiebbaren Dampfblgeleisens ausgeldst wird. Erreicht danach die Biigeleisenspitze die
derart positionierte Nahtmitte, obliegt der Bedienkraft vor allem ein korrigierendes Ausrichten der Nahtlinie zum
Bewegungsverlauf der Blugeleisenspitze und das gleichzeitige Halten in dieser Position, was durch seitliche angefaste
Langskante des Bugelholms unterstitzt bzw. moglichst selbsttatig wirksam werden soll. Die Bedienkraft hat ferner durch
vorgesehene Mittel dafiirzu sorgen, daf fir die Dauer des Bligelvorganges das notwendige Befeuchten beider Nahtschenkel mit
NalRdampf aus dem dampfbeheizten Blugeleisen manuell ausreichend zugeregelt wird. Damit soll dem negativen Effekt eines
héheren Prefldruckes bei einer zwangsweise nur vorwartsbewegten groflen Prel3- bzw. Arbeitsfliche des Dampfblgeleisens in
Verbindung mit der erforderlichen Biigeltemperatur und -zeit im Interesse einer méglichst glatten Biigelnaht ohne PreRglanz
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besser begegnet werden. Nach erfolgtem Umlegen und Ausbuigeln von beispielsweise der Schrittnaht eines Hosenbeines, wird
das Fiihrungsgestdange zusammen mit dem Dampfbligeleisen ber ein manuell zu betitigendes Hebelsystem geringfligig
angehoben und seitlich aus der Néhe des Biigelholmauslegers verschwenkt, um dieses danach mechanisch angetrieben in seine
Bereitschaftsstellung zurickzufiihren.

Gleichzeitig wird nun ein ungehindertes Drehen des réhrenférmigen Blgelgutes um 180° und das liniengenaue Ausrichten der
Seitennaht auf der Arbeitsfliche des Bligelholms, oder das Abziehen eines fertigen und Aufziehen eines neuen Hosenteiles wie
anfangs dargelegt moglich, ehe das Dampfbiigeleisen in Fortsetzung der Verfahrensschritte in Arbeitsstellung gebracht wird.
Der Nachteil dieser Vorrichtung besteht u. a. darin, daR die schwierig anpaRbare Bligeltemperatur infolge der
Bugeleisenbeheizung mit Dampf in Verbindung mit der Abgabe von NaBdampf zum Befeuchten der Nahtschenkel dazu zwingt,
den Biigelholm zusétzlich mit Dampf aufzuheizen, um ein Trocknen der ausgebiigelten Nahtschenkel zu ihrer Lagestabilisierung
noch wéhrend des Bligelvorganges annahernd absichern zu kénnen. Dadurch ist die Betriebskraft infolge ihrer funktionell
notwendigen Korrektur-, Fixier- und Bedientatigkeit voll gefordert, aber auch unmittelbar den stérenden Belastungen aller
Wirmequellen ausgesetzt. Weiterhin darf angezweifelt werden, daf das qualitative Ausbiigeln eines gekrimmten
Nahtschenkelpaares zwischen einer ebenen Auflagefliche im Zusammenwirken mit einer analog langen Biigelfliche, die zudem
eine hohe mechanische ReibungsgréRe bedingt, ohne Vornahme einer gesonderten Nachbehandlung méglich ist.

Die Praxis sucht diese Nachteile, die sich durch ihre Kompliziertheit der Anforderungen wesentlich von den nur flichenmaRig
gefligten Arbeitsstiicken abheben dirften, auf unterschiedlichste Weise zu mildern. So ist beispielsweise aus der Zeitschrift
~Bekleidung + Wische”, Dusseldorf, {1987) 8, S. 34, ein Hosennaht-Biigelplatz fiir Seiten-, Schritt- und Kappnihte bekannt,
dessen sogenannte Unterschuhstation einen frei auskragenden Bligelholm besitzt, der in vorteilhafter Anpassung an die
Huftwodlbung der Seitennaht eines Hosenteiles zudem eine kufenférmig abwiértsgeneigte Auflageflache aufweist.
Vervallstdndigt wird dieser liegende Bligelholm durch eine pneumatische Spannvorrichtung, die an seiner Unterseite befestigt
und deren Spannleiste annahernd zur Lange der Schrittnaht bemessen ist. Dies erleichtert die manuellen Vorbereitungsschritte,
insbesondere zum Ausblgeln einer Seitennaht durchaus. Das gefligte Hosenteil wird auf den Biigelholm derartaufgezogen, dal
2,B. bei der Bearbeitung der Seitennaht die Hiftwdlbung die Lage auf der kufenférmig gekrimmten Auflageflache bestimmt.
Dem folgt das lbliche Ausrichten der Nahtschenkel zur Mitte der Holmléngsachse, bevor eine Fixierung des Bligelgutes durch
das unterziigige Abspreizen der Spannleiste vorgenommen wird. AnschlieRend erfolgt das Offnen der Nahtschenkel, ihr
schrittweises Umlegen und Ausbuigeln von Hand mit einem traditionellen Dampfblgeleisen, das freibeweglich gefiihrt, jedoch
durchaus mittels einer gewichtsmindernden Aufhdngung oberhalb des Blgelholmbereiches angeordnet sein kann.

Nach dem Ausblgeln der Seitennaht in einem ersten Arbeitsgang ist die Unterzug-Fixierung zeitlich zu unterbrechen, um ein
ungehindertes Drehen des Bligelgutes um seine Ldngsachse von etwa 180° und das Ausrichten der geraden Schrittnaht auf dem
ebenen Teil der Holmauflageflache vornehmen zu kdnnen. Letztlich in Vorbereitung und Durchfithrung eines analogen zweiten
Arbeitsganges, der das Entladen des Bligelholmes einschlief3t.

Der Nachteil dieses Hosennaht-Bligelplatzes besteht u. a. darin, da3 pro Arbeitsgang nur ein Nahtschenkelpaar des Hosenteils
schrittweise von Hand fertig ausgeblige!t werden kann. Die Bedienkraft ist weiterhin den unmittelbaren physischen Belastungen
ausgesetzt,

Deshalb und im Bestreben eines rationelleren Verfahrens ist ein artgleicher Hosennaht Bligelplatz als Karussellbligelmaschinein
180°-Bauweise ausgefihrt worden, wie er beispielsweise in der Zeitschrift ,Bekleidung + Wiasche*, Disseldorf, (1986) 15, S.11,
kurz vorgestellt wird. Dazu nimmt die Unterschubstation zwei frei auskragende Biigelholme mit je einer unterziigigen
Spannvorrichtung auf, die sowohlin einem gréeren Abstand nebeneinander stationiert, als auch hinsichtlich ihrer kufenférmig
gekriimmten Auflageflache entgegengesetzt zueinander angeordnet sind.

Dies gestattet auf der Bedienseite das vorstehend beschriebene Aufziehen, Ausrichten und Unterzug-Fixieren der Seitennaht
sowie ein manuelles Offnen, schrittweises Umlegen und Vorstabilisieren der beiden Nahtschenkel mittels Dampfbiigeleisen.
Dem foigt zyklisch eine radiale Bugelholmdrehung um 180°, wodurch das derart vorstabilisierte Nahtschenkelpaar zum fertigen
Ausblgeln einer vertikal absenkbaren holmférmigen Dampfbligelpresse zugefiihrt wird, deren Preffldche formschliiissig der
Auflageflache des Bligelholms entspricht. Wahrend der Arbeitstakt des Bligelprozesses nunmehr seibsttétig ablauft hat die
Bedienkraft den von der BligelpreBstation parallel zugefihrten Bligelholm zu behandeln. Wurde aus diesem bereits die
Seitennaht fertig ausgebtgelt, ist in Gblicher Reihenfolge die Unterzug-Fixierung zu unterbrechen, wie bereits dargelegt, zum
Drehen des Hosenteiles um seine Langsachse von etwa 180° und zum Ausrichten der Schrittnaht, die nun ihrerseits in zwei
Halbzyklen ein Vorstabilisieren, Ausbtigeln und Rickfiihren in die Bedienstation erféhrt. Letztlich zur Entladung und erneuten
Beschickung jedes Bligelholms nach vier erfolgten Halbzyklen.

Obwohl dieser zyklischen Verfahrenserweiterung gewisse Verbesserungen hinsichtlich der Arbeitsbedingungen und
Durchsatzleistung nicht abzusprechen sind, haften auch dieser gemeinsame wie spezielle Nachteile an. Nach wie vor ist jedes
réhrenférmige Hosenteil in Fortsetzung eines zweiten Arbeitsganges um etwa 180° auf dem Biigelholm zu drehen, ist ein
Mehrverbrauch von Dampf fiir die Beheizung aller zusammenwirkenden Biigelelemente und fir die Befeuchtung der
Nahtschenkel unumgénglich. Weiterhin diirften die erforderlichen Aufwendungen zur Bearbeitung jeder Einzelnaht,
einschlieRlich der zwingend manuellen Tatigkeiten, relativ hoch bemessen sein. :

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, eine Vorrichtung zum Ausbiigeln der Nahtschenkel von réhrenférmig gefiigten Arbeitsstlicken textiler
Fldchengebilde zu entwickeln, um die aufgezeigten Nachteile weitestgehend zu beseitigen, die Produktqualitat und
Arbeitsbedingungen bei gleichzeitiger Erhéhung der Durchsatzleistung zu verbessern und eine Senkung des
Energieverbrauches pro ausgebiigelte Naht zu erreichen.



283 744

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu schaffen, die das Bligelpressen von geraden und/oder
gekriimmten Nahtschenkelpaaren von mindestens einem rohrenférmig gefiigten Arbeitsstlick eines textilen Flachengebildes in
einem einzigen Arbeitsgang, das bedeutet von der Beschickung bis zur Entladung in einer Bedienstation energiearm ohne
Zufihrung von Bligeldampf oder anderweitiger Befeuchtungsmedien in materialschonender Weise nach weitestgehend
mechanisierten Schritten gestattet und zugleich als selbsténdige Produktionseinheit eine Zweimaschinenbedienung im
Verkettungsbereich der Zwischenbugelei zuldBt. Die Vorrichtung weist folgende Merkmale auf:

Eine liegend angeordnete Unterschuh-Bedienstation ist in ihrem Bedienbereich unmittelbar einer NahtbligelpreBstation
vorgeordnet, wird von einem zwangsgefiihrten Pendelwagen hubbeweglich aufgenommen und besitzt vorzugsweise vier
nebeneinander gleichsinnig auskragende, nicht beheizbare Bligelholme mit in Einfahrrichtung zur NahtblgelpreRstation hin
einseitig abgekrimmte Auflageflachen.

Diesen auskragenden Biigetholmen sind oberhalb im haubenartigen Innenraum der NahtblgelpreBstation eine konkordante
Anzahl analog formschlUssiger abgekriimmter PreRflachen von stationar beheizten Nahtbligelelementen derart zugeordnet,
daf zumindest inre zugekehrten ebenen Arbeitsflachen auBerhalb des Hubtaktes einen vorbestimmten konstanten
Spreizabstand aufweisen, Hierzu gehért, daB zwischen je zwei auskragenden Bigetholmen jeweils eine Hafteinrichtung
stationiert ist, jede als Profilschiene ausgebildet mit ihrer Oberseite fiichenblndig den freien Raum lings zu beiden
abgekrimmten Auflagefldchen der funktionell gepaarten Bligeiholme liber vorzugsweise ein Drittel der Holmlénge abgedeckt,
dazu flankenmaiRig abwartsgerichtete Hartfasern aufweist und Gber Kniehebel mit einer Hubplatte der Unterschuh-Bedienstation
verbunden ist.

Hierzu gehdrt ferner, daB jede Profilschiene auf ihrer holmblindigen Oberseite mindestens zwei nur Schienenldngsachse
zueinander versetzte Nahtschenkel-Niederhalter aufnimmt, die bevorzugt aus je einer Flexiblen Blattfeder bestehen, wabei der
erste Niederhalter im unteren abgekrimmten Holmbereich fest angebracht ist und der zweite Niederhalter im ebenen
Holmbereich derart verstellbar angeordnet ist, da3 beide Nahtschenkel-Niederhalter an maBpunktorientierter Stelle die
angrenzenden Auflageflichen der Biigelholme (iberkreuzend aufliegen. Die Vorteile der Vorrichtung sind insbesondere darinzu
sehen, daB mindestens ein réhrenférmig gefiigtes Arbeitsstiick mit zwei Nahtschenkelpaaren, wie ein Hosenteil, in einem
einzigen und zugleich verklrzten Arbeitsgang in hoher Qualitét gleichzeitig ausgebiigeit werden kann. Ferner, daf’ der
Energieverbrauch pro Naht eine wesentliche Reduzierung erfdhrt durch die Nutzung des vorhandenen spezifischen
Feuchtigkeitsgehaltes des Textilmaterials in Verbindung mit dem Wegfall der Gblichen, insbesondere durch Nahtkriimmungen
bedingte Nahtvorstabilisierung mittels Dampfbigeleisen. Die Arbeitsbedingungen im Bedienbereich wurden damit erheblich
verbessert.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem bevorzugten Ausfihrungsbeispiel naher erlautert werden. In der zugehdorigen
Zeichnung 2eigen:

Fig.1: eine schematisch dargestelite Gesamtansicht einer kombiniert manuell-mechanischen Vorrichtung zur Durchfihrung
des Verfahrens.

Fig.2: eine schematische dargestellte Seitenansicht der Vorrichtung nach Fig. 1,

Fig.3: ein schematisch vergrofBert dargesteliter Schnitt zweier belegter Bligelhoime nach Fig. 2.

GemaB Fig.1und 2 ist eine liegend angeordnete Unterschuhbedienstation im daflir vorgesehenen Bedienbereich 2 unmittelbar
einer Nahtblgelprestation 3 vorgeordnet. Wahrend diese mit einem Grundgestell 4 eine Einheit bildet, wird die
Unterschuhbedienstation 1 von zwangsgefiihrten Pendelwagen 5 zugleich hubbewegtich aufgenommen. Der Pendelbogen 5
lagert mit seinen Laufrolien 6 auf zwei Fihrungsschienen 7 im Innern des Grundgestelies 4. Die Unterschuh-Bedienstation 1
besitzt vorzugsweise vier nebeneinander angeordnete, jedoch gleichsinnig auskragende Bligelhoime 8; 9; 10; 11, die nicht
beheizbar sind.

In Einfahrrichtung zur Nahtbulgelpref3station 3 weisen diese im Endbereich ihres Langsprofiles einseitig abgekrimmte
Auflageflachen auf. Die an sich allseitig geschlossenen Bigelholme 8; 9; 10; 11 sind querschnittsméRig als abgeflachte
Zylinderhohlprofile gestalitet, wie in Fig. 3 dargestellt, deren beschickungsseitigen Auflageflichen mit einer Vielzahl von
Saugdiisen 12 versehen sind. An den abwaértsgensigten Holmstirnseiten mindet jeweils ein flexibler Vakuumschlauch 13 einer
gemeinsamen, nicht dargestellten Vakuumeinrichtung des Pendelwagens 5. Jeder Bligelholm 8; 9; 10; 11 wird insbesondere an
seiner Unterseite von einem biegesteifen Unterschuhelement 14 unabgefedert fest, jedoch leicht auswechselbar aufgenommen.
Die Auflageflachen der Holme sind nicht abgepolstert, kdnnen aber bei Bedarf mit einem Flusenschutz Uberzogen sein. Die vier
Unterschuhelemente 14 sind in funktionell vorbestimmter Distanz zueinander auf einer gemeinsamen Hubplatte 15 befestigt,
deren hubbewegliche reibungsarme Lagerung auf dem Pendelwagen 5 durch angedeutete Flihrungsbolzen 16 kenntlich
gemacht worden sind. Die Unterseite der Hubplatte 15 ist mit zwei nicht dargestellten, als Huborgane bevorzugten
elektrohydraulische Betatigungsgerate kraftschllssig verbunden, dieim Pendelwageninneren héhenverstellbar angeordnet
sind. Zudem gestatten diese eine Gbliche Feineinstellung ihres Hubweges. Der ebenfalls nicht dargestellte Antrieb des
Pendelwagens 5 ist durch den Steuerkettentrieb eines drehrichtungsveranderiichen Bremsmotor abgesichert, der diesen im
programmierten Schaltwechsel bewegt und ihn danach in den beiden festgelegten Endlagen im Bedienbereich 2 und in der
Nahtbugelprefstation 3 stillsetzt. Weiterhin sind zwischen den funktionell gepaarten auskragenden Biigelholmen 8; 3und 19;
11 jeweils eine Hafteinrichtung stationiert, die querschnittsbezogen als Profilschienen 16; 17 ausgebildet sind. Mitihrer
Oberseite decken diese im abgeschwenkten Zustand flachenbindig den zugewiesenen freien Raum entlang der benachbarten
abgekrimmten Auflagefléche der Biigelholme vollsténdig, jedoch bevorzugt fortgeflihrt von insgesamt einem Drittel der
Holmlangen ab.
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Um in diesem Prablembereich eine binarische Fixierung des Textilgutes zu erreichen, weisen gemag Fig. 3 die
Profilschienenflanken abwirts gerichtete Haftfasen 16.1in Anpassung an die zugeordneten Profilradien der Bligelholme 8; 9
auf. Jede Profilschiene 16; 17 ist mit einem Handhebel 18 ausgeriistet und entgegengesetzt um einen Drehpunkt 19, angeordnet
unterhalb des abgekriimmten Holmbereiches, Gber Kniehebel 20; 21 mit der Hubplatte 15 der Unterschuh-Bedienstation 1
schwenkbeweglich verbunden. Der Verschwenkwinkel jeder Profilschiene 16; 17 betrigt etwa 100°, wenn, wie hier, auf
anderweitig aufwendige Arretierungselemente verzichtet wird. lhr derart hochgeschwenkter Zustand kann durch
Dauermagneten abgesichert sein. Zusétzlich nimmt jede Profilschiene 16; 17 aufihrer holmbundigen Oberseite mindestens zwei
quer zur Schienenldngsachse und zueinander versetzte Nahtschenkelniederhalter 22; 23 auf, die bevorzugt aus je einer flexiblen
Blattfeder bestehen. Dabei ist der erste Niederhalter 22 im unteren abgekriimmten Holmbereich stationér fest angebracht,
beispielsweise in Zuordnung des lagebestimmenden Nahtschenkelanfanges der gekriimmten Seitennaht eines Hosenteiles
rohrenférmig. Fir den zur Seitennaht um Leibhdhe zurlckversetzten Nahtschenkelanfang einer geraden Schrittnaht istim
ebenen Holmbereich ein zweiter Nahtschenkelniederhalter 23 vorgesehen. Dieser wird unter Ber{icksichtigung einer
verédnderlichen KonfektionsgréRe verstellbar von jeder Profilschienenoberseite aufgenommen. Ein weiterer
Nahtschenkelniederhalter 23 ware dem zweiten verstellbar nachzuordnen, wenn die Schrittnaht eine sogenannte Schrittecke
aufweist, die sich aus 6konomischen Griinden im Zuschnitt ergeben kann. Die Linge der Nahtschenkelniederhalter 22; 23 ist
derart bemessen, da beide an meRpunktorientierter Stelle die angrenzenden Auflageflichen der Bligelholme 8; 9 und 10; 11
Uberkreuzend aufliegen. )

Die als Abdeckhaube ausgebildete NahtbligelpreBstation 3 ist entgegen der Bedienseite durch Scharniere 24 mit dem
Grundgestell 4 nur flir Wartungsarbeiten aufklappbar verbunden. Sicherheits- und Funktionsgriinde bedingen grundsiatzlich
eine automatische Verriegelung. Der Haubenhohlraum 25 ist mit wirmeddmmendem Isoliermaterial ausgekleidet. An seiner
Unterseite sind vier elektrisch beheizbare Nahtbligelelemente 26; 27; 28; 29 zwar ortsgebunden, jedoch auswechselbar
befestigt. Ihre gesondert oberflaichenbehandelten Arbeitsflichen weisen konkordant zu den Auflageflichen der Bligelholme 8;
9; 10; 11 analog formschlussige abgekrimmte Preflichen auf. Als Warmequelle dient jeweils ein entsprechend eingebetteter
Heizstab derart, daB sich seine Warmelibertragung unmittelbar auf die Pre3fliche konzentriert. Schaltungsseitig sind jedem
Nahtbligelelement 26; 27; 28; 29 Temperatur-Regel- und -Kontrollgerate zugeordnet und in einem Geratekasten 30 installiert.
Dieser ist Gber einen kabelfiihrenden Ausleger 31 am rickseitigen Grundgestell 4 befestigt. Jedes an sich leistenférmig
ausgebildete Nahtbligelelement 26; 27; 28; 29 besitzt in Einlaufbreite zu jedem Blgelholm 8; 9; 10; 11 hin lediglich eine an der
vorderen PreRflachenunterseite nach oben hin angeordnete Stirnfliche zum Nahtéffnen und -spreizen. Auerhalb des
Hubtraktes weisen zumindest ihre zugekehrten ebenen Arbeitsflichen einen vorbestimmten konstanten Spreizabstand 32 auf.
Seine GroRe richtet sich insbesondere nach den verarbeitbaren Nahtschenkelhdhen, aber auch nach der Textildicke und
Gewebestruktur hinsichtlich eines geringen Reibungswiderstandes.

Einrichtungen zur Zuftihrung von Biigeldampfoder anderen Befeuchtungsmedien sind nicht vorgesehen. Diese kénnten jedoch
im Ausnahmefall an der Nahtbiigelpre3station 3 derart nachgeriistet werden, daR ihr Diisenaustritt den Auflagebereich jedes
Blgelholmes 8; 9; 10; 11 gezielt sparsam kontrollieren kdnnte.

Die Wirkungsweise ist folgende: Die réhrenformig gefligten Arbeitsstiicke, wie z.B. ein rechtes und linkes Hosenteil mit je zwei
Né&hten, werden vom Stapel durch die Bedienkraft entnommen und der Unterschuh-Bedienstation 1 zugefihrt, die im
Bedienbereich 2gemaR Fig. 1 und 2 verharrt. Dem folgt das Aufziehen der beiden Hosenteile vom Bundansatz her, jedes fiir sich
tiber zwei Bligelholme 8; S und 10; 11. Durch die gleichartige Gestaltung der Bliigelholme und sonstiger Hilfsmittel kann die
Zuordnung der gekrimmten Seitennaht auf einem bestimmten Holm vernachldssigt werden.

Dagegenistdas unmittelbar folgende lineare Ausrichten beider aufwértsstehenden Nahtschenkelpaare pro Hosenteil immer mit
der lagebestimmenden Hiftwdlbung einer Seitennaht beginnend fortzufiihren, bevor die zugehdrige Schrittnaht eine analoge
Behandlung im Bereich der ebenen Auflagefliche des Nachbarholms erfihrt. Jedes der vier Nahtschenkelpaare wird zugleich
durch den Luftsog einer Vakuumeinrichtung mittels der Saugdiisen 12 selbsttétig gegen ein Verschieben fixiert. Die
Vakuumeinrichtung sorgt tber ihre Vakuumschlauche 13, dal immer ein stetiger jedoch regulierbarer Unterdruck im Inneren
der Bligelholme 8; 9; 10; 11 herrscht. In Realisierung einer binarischen Fixierung Uber den abgekrimmten Auflagebereich
hinaus, bevorzugt ein Drittel der Holmlénge, werden die Hafteinrichtungen aus ihrer in Fig.2 angedeuteten arretierten
Hochstellung nacheinander in die liegende Arbeitsstellung gebracht. Durch das Abschwenken jeder Profilschiene 16; 17 néhert
sich gleichfalls der erste Nahtschenkelniederhalter 22 dem Nahtschenkelanfang der gekriimmten Seitennaht. Danach néhert
sich der zweite Nahtschenkelniederhalter 23 sowohl dem Nahtschenkelanfang der geraden Schrittnaht als auch parallel dazu
dem geradegefligten Nahtschenkelteil der Seitennaht. Das bedingt in Arbeitsfolge ein anfangliches Offnen und Spreizen dieser
Nahtschenkelstellen von Hand, bevor die Niederhalter 22; 23 ein Nahtumlegen bewirken.

Durch das beabsichtigte Umlegen beider Nahtschenkelstellen der Seitennaht verbleibt mindestens der gekrimmte
Nahtschenkelteil zwischen den Niederhaltern 22; 23 im erforderlichen Spreizzustand, wenn die Haftfasen 16.1; 17.1 mittels dem
Eigengewicht der Profilschienen 16; 17 aufliegend ihre ergdnzende Fixierfunktion austiben. Die behandlungslosen
Schlauchflichen des jeweiligen Hosenteils kénnen gemiR Fig. 3 schlauchférmig frei durchhéngen. Zuzlglich obliegt den
Profilschienen 16; 17 eine Hitzeschildfunktion, beispielsweise fir eine bereits eingendhte, weitaus warmeempfindlichere
Hosentasche aus Futtermaterial.

Die Zufiihrung derderart belegten Unterschuhbedienstation 1in die NahtblgelpreBstation 3 erfolgt durch das Ingangsetzendes
Pendelwagens 5 mittels Steuerkettentrieb des Bremsmotors, ausgeldst durch eine zentrale Programmschaltung. Nach dem
Eintritt des abgekrimmten Auflagebereiches der Biigelholme 8; 9; 10; 11 in die NahtbtigelpreBstation 3sorgendie PreRflichen
der Nahtbiigelelemente 26; 27; 28; 29, in Verbindung mit ihren angerundeten Stirnflachen, selbsttétig fiir ein kontinuierliches
Offnen und Spreizen des liberwiegenden Anteiles geradegefiigter Nahtschenkelpaare. In diesem Spreizzustand, der sich aus den
vorbestimmten Spreizabstand 32 ergibt, werden die Nahtschenkelpaare vor allem mittels der Pre3flachen gehalten, Erreicht die
Unterschuhbedienstation 1in waagerechter Richtung ihre vorbestimmte Endlage in der NahtbligelpreRstation 3, wird der
Bremsmotor und somit der Pendelwagen 5 stillgesetzt. In Fortsetzung der getakteten Bewegungsablaufe erhilt die
Unterschuhbedienstation 1 von beiden Elhy-Betitigungsgeraten des Pendelwagens 5 synchron eine vorbestimmte
Hubbewegung bis zum vollstandig gleichmaRigen Anpressen und Ausblgeln der vier unbenetzten Nahtschenkelpaare,
einschlieBlich ihrer Nahtkriimmungen, durch die elektrisch beheizbaren Nahtblgelelemente 26; 27; 28; 29.
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Das GleichmaR bzgl. des AnpreBdruckes entsprechend der Holmlénge kann durch eine Korrektur in der Feineinstellung der
Elhy-Betatigungsgerite vorteilhaft beeinflult werden, Die stufenlose wihlbare Bigeltemperatur von 95°C bis 220°C der
Nahtblgelelemente 26; 27; 28; 29, in Verbindung mit der Nahtbligelzeit kann bei dieser vereinfachten Ausfihrung am
Geritekasten 30 fur jedes Nahtbigelelement einzeln kontrolliert und entsprechend der textilspezifischen Eigenschaften des
verwendeten Textilmaterials geregeit bzw. nachgeregelt werden, wihrend die Intensitét der Saugluftfixierung mittels Schieber
an der Vakuumeinrichtung vornehmbar ist.

Nach Ablauf der Nahtblgelzeit erfolgt ein selbsttédtiges Absenken der Unterschuhbedienstation 1 durch ihre Eigenmasse, indem
beide Elhy-Betdtigungsgerite programmgetaktetin einen drucklosen Zustand versetzt werden. Beim Aufsetzen der Hubplatte 15
auf den Pendeiwagen 5 Ubertrdgt der dadurch angesteuerte Bremsmotor seine nunmehr entgegengesetzte Drehrichtung auf
diesen, so daB die Unterschuhbedienstation 1 aus der Nahtblgelprestation 3 abgefihrt und in der Endlage des
Bedienbereiches 2 stillgesetzt wird. Je nach dem Mechanisierungsgrad der nachgeordneten ProzeRverkettung kann zumindest
dis Entladung der Bligelholme 8; 9; 10; 11 auf mechanischem Wege durch bekannte Entladevorrichtungen erfolgen. Spitestens
nach erfolgtem Abziehen beider Hosenteile wird ein Hochschwenken der Profilschienen 16; 17 in die Arretierstellung
erforderlich, um ein manuelles Aufziehen neuer Hosenteile zu ermdglichen in Fortsetzung analoger Verfahrensschritte pro
Arbeitsgang. Die Realisierung der erfindungsgeméRen Verfahrensschritte ist jedoch nicht an dieses Ausfihrungsbeispiel
gebunden.

So wire es ohne weiteres moglich, die Bauweise dieser bevorzugten Vorrichtung pultartig geneigt zur Bedienseite hin
auszufiihren,

Dasich auBerdem die Bedientéatigkeit vorwiegend auf das Aufziehen und Ausrichten der Nahtschenkelpaare von réhrenférmigen
Arbeitsstiicken zu konzentrieren braucht, wird durch Zuordnung einer gleichen Vorrichtung die angestrebte
Zweimaschinenbedienung realisiert.
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