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(54) VORRICHTUNG ZUR ABREINIGUNG VON SCHLAUCHFILTERN

m (57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Abreinigung
von Schlauchfiltern, bestehend aus mehreren von auflen

mit Verunreinigungen beaufschiagten Filterschlduchen (2),

deren ein Ende offen (6) und deren anderes Ende ge-

schlossen (7) ist, wobei zur Abreinigung sukzessiv in das

offene Ende eines Filterschlauches oder mehrerer Filter-

schlduche Spuilluft oder Druckiuft eingeblasen wird. Zur

Steigerung des Wirkungsgrades und Erzielung mdglichst

hoher Abscheideraten ist vorgesehen, daf das offene Ende

des abzureinigenden Filterschiauches bzw. der abzureini- 2

genden Filterschlduche wahrend der Abreinigung zumin-

dest teilweise, vorzugsweise im wesentlichen volisténdig

abgedeckt wird bzw. werden. Das erfindungsgemaie Ver- 7

fahren ist sehr einfach und somit kostengiinstig. Eine weite-

re Erhshung der Abscheideraten wird erfindungsgemaR

dadurch emeicht, da zusatzlich das offene Ende zumin-

dest der unmittelbar benachbarten Filterschiduche zu dem

abzureinigenden Filterschlauch bzw. zu den abzureinigen-

den Filterschiiduchen wiahrend der Abreinigung zumindest

teilweise, vorzugsweise im wesentlichen vollstindig, abge-

deckt werden. Dadurch wird der vom abzureinigenden Fil-

terschlauch abgeworfenen Verunreinigungen nicht von den Fig. 1

benachbarten Filterschlduchen angesaugt.
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AT 407 840 B

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Abreinigung von Schlauchfiltern nach dem Oberbe-
griff der Patentanspriiche 1 und 5.

Schlauchfilter werden dort eingesetzt, wo Verunreinigungen, wie Spane, Schnitzel, Fasern oder
Staube von einer Transportiuft abgetrennt werden sollen und entsorgt bzw. einer Wiederverwer-
tung zugefuhrt werden. Beispiele fur Industriezweige, wo viel Staub anfallt, sind die holzbearbei-
tende industrie, die Faserindustrie, die Papierindustrie oder die Mineralstoffindustrie. Die Verunrei-
nigungen werden beispielsweise vom Ort einer Bearbeitungsmaschine mit Hilfe von Luft abgesaugt
und einem Schlauchfilter zugefiihrt. Ublicherweise befinden sich eine Vielzahl von Filterschlauchen
in vertikaler Anordnung in einem Filtergeh&duse, welches in eine rohgasseitige Kammer und in eine
reingasseitige Kammer unterteilt ist. In die Rohluftkammer strémt die verunreinigte Luft ein, wobei
groRe Partikel aufgrund ihres Eigengewichtes sofort zum Boden der Filterkammer herabfallen und
dort beispielsweise in einem Staubsammelirichter gesammelt und abgefuhrt werden. Feine Staube
und Verunreinigungen werden beim Durchstromen der Filterschlauchwande an der AuRenfische
der Filterschiduche abgesetzt. Die reine Luft gelangt Uber das Innere der Filterschiduche in die
Reinluftseite des Filtergehauses und wird von dort Uber eine Leitung, beispielsweise in die Atmos-
phare abgefuhrt. Im Laufe der Zeit bildet sich an der AuRenwand der Filterschlduche ein Staubbe-
lag, welcher von Zeit zu Zeit abgereinigt werden muf3, um einen wirkungsvollen Betrieb der Anlage
gewahrleisten zu kdénnen. Je nach Art der Verunreinigungen und der verwendeten Schiauchfilter
werden diese entweder schonend mit Spulluft geringen Drucks, welche in das Innere der Filter-
schléauche eingeblasen wird oder mit Hilfe von Druckluftimpulsen abgereinigt. Beim Einblasen von
Spulluft bzw. Druckluft werden die an der AuRenseite der Schlauchfilter anhaftenden Verunreini-
gungen vom Filterschlauch gel6st. Die Partikel gleiten zwischen den Filterschiduchen im Filterge-
hause hinab, wo diese beispielsweise in einem Staubsammeltrichter gesammelt und Gber eine
Austrageschnecke in einen Container zur Entsorgung bzw. Wiederverwertung transportiert werden.
Nebenbei erwahnt sei auch die Mdglichkeit der Abreinigung der Filterschlduche durch Abrittelung.

Bei der Abreinigung von Schlauchfiltern wird zwischen der sogenannten Online-Abreinigung,
welche ohne Abschaltung der Anlage erfolgt, und der sogenannten Offline-Abreinigung, welche
wahrend einer kurzzeitigen Unterbrechung des Kreislaufes erfolgt, unterschieden. Bei der Online-
Abreinigung wird wahrend des Betriebs der Filteranlage in einzelne Filterschiduche Luft eingebla-
sen bzw. diese mit Druckluftimpulsen beaufschiagt, wahrend die anderen Schiduche weiterhin ihre
Funktion aufrechterhalten. Dadurch entsteht das Problem, dafl der vom abgereinigten Filter-
schlauch abgeschleuderte Staub von den benachbarten Filterschiduchen angesaugt wird und da-
durch die Verunreinigungen nur iber Umwege nach unten in den Staubsammeltrichter od. dgl. ge-
langt. Bei der Offline-Abreinigung wird dieses Problem dadurch umgangen, dafl das Schlauchfilter
in einzelne Kammern unterteilt wird und jeweils eine Kammer wéahrend der Abreinigung vom Kreis-
lauf abgeschlossen wird. Dies bringt allerdings den Nachteil mit sich, daR immer ein Teil des Filters
abgeschaltet ist und dadurch das Filter Gberdimensioniert werden muf. Alternativ dazu kénnen die
einzelnen Kammern des Filters kleiner gestaltet werden, wodurch aber mehr Zwischenwénde und
Ventile notwendig sind.

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, ein Verfahren zur Abreinigung von Schlauchfitern zu
entwickeln, welches wirkungsvoll eine hohe Abscheiderate erméglicht, ohne dafl einzelne Teile des
Filters wahrend der Abreinigung abgeschaltet werden mussen. Dariber hinaus soll das erfin-
dungsgemaRe Verfahren moglichst einfach und somit kostenglnstig sein.

Geltst wird die erste erfindungsgemaRe Aufgabe dadurch, daR das offene Ende des abzurei-
nigenden Filterschiauches bzw. der abzureinigenden Filterschiduche wé&hrend der Abreinigung
zumindest teilweise abgedeckt wird bzw. werden. Durch das Abdecken des offenen Endes des ab-
zureinigenden Filterschlauchs bzw. der abzureinigenden Filterschlduche ist dieser bzw. sind diese
mehr oder weniger drucklos. Dadurch ist zum Abreinigen ein geringerer Druck der Abreinigungsiuft
zur Abreinigung des Staubkuchens ausreichend. Dadurch wird Energie eingespart, weniger Larm
emittiert und das Schlauchgewebe durch die geringere Belastung durch die Druckluftimpulse mehr
geschont. Weiters erfolgt nur ein geringer Staubdurchschlag wahrend der Abreinigungsphase, wo-
durch niedrigere reingasseitige Staubkonzentrationen erreicht werden.

Eine weitere Verbesserung des erfindungsgemaBen Verfahrens wird dadurch erreicht, daf das
offene Ende des abzureinigenden Filterschlauches bzw. der abzureinigenden Filterschlduche wah-
rend der Abreinigung im wesentlichen vollsténdig abgedeckt wird bzw. werden.
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Eine weitere Verbesserung der Abreinigungswirkung wird dadurch erreicht, dafd das offene
Ende zumindest der unmittelbar benachbarten Filterschlauche zu dem abzureinigenden Filter-
schlauch bzw. zu den abzureinigenden Filterschiduchen wahrend der Abreinigung zumindest teil-
weise abgedeckt werden. Durch diese erfindungsgemaie MaRnahme wird erreicht, dal® die vom
abzureinigenden Filterschlauch bzw. von den abzureinigenden Filterschlauchen abgeschieuderten
Verunreinigungen nicht von den benachbarten Filterschlauchen angesaugt werden und somit die
Verunreinigungen nur iber Umwege in den Staubsammeltrichter gelangen kénnen. Somit resultiert
bei dem erfindungsgemaBen Verfahren ein erhohter Abreinigungswirkungsgrad.

Vorteilhafterweise wird das offene Ende zumindest der unmittelbar benachbarten Filterschiau-
che zu dem abzureinigenden Filterschlauch bzw. zu den abzureinigenden Filterschlauchen wah-
rend der Abreinigung im wesentlichen vollstandig abgedeckt werden. Dadurch wird das Ansaugen
der Verunreinigungen durch die benachbarten Filterschiduche sicher unterbunden.

Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht in der Schaffung einer Vorrichtung zur Durchfith-
rung des oben genannten erfindungsgemafien Verfahrens, welche méglichst einfach und ohne er-
hahten baulichen Aufwand realisierbar ist und einen hohen Wirkungsgrad und eine bessere Abrei-
nigungswirkung des Schlauchfilters ermdglicht.

Zur Losung der zweiten erfindungsgemaRen Aufgabe ist vorgesehen, daf® Einrichtungen zur
zumindest teilweisen, vorzugsweise im wesentlichen vollstandigen Abdeckung des offenen Endes
des abzureinigenden Filterschlauches bzw. der offenen Enden der abzureinigenden Filterschiau-
che vorgesehen sind.

Gemaf einer einfachen und somit kostengiinstigen Variante der Erfindung sind die Einrichtun-
gen zur zumindest teilweisen, vorzugsweise im wesentlichen vollstandigen Abdeckung des offenen
Endes des abzureinigenden Filterschlauches bzw. der offenen Enden der abzureinigenden Filter-
schiauche durch Platten gebildet, welche neben der Einrichtung zum Einblasen von Spiilluft oder
Druckluft in das offene Ende eines Filterschlauches bzw. mehrerer Filterschiduche angeordnet
sind.

Vorteilhafterweise sind diese Platten absenkbar, klappbar, verschiebbar od. dgl. ausgebildet,
sodaR diese nur bei Bedarf zum Abdecken des abzureinigenden Filterschiauches bzw. der abzurei-
nigenden Filterschiduche in die entsprechende Lage gebracht werden koénnen.

Zur Steigerung der Abreinigungswirkung sind Einrichtungen zur zumindest teilweisen, vorzugs-
weise im wesentlichen volistandigen Abdeckung der offenen Enden zumindest der unmittelbar zu
dem abzureinigenden Filterschlauch bzw. zu den abzureinigenden Filterschiduchen benachbarten
Filterschlauchen vorgesehen.

GemaRk einem weiteren Erfindungsmerkmal sind diese Einrichtungen durch verschwenkbar an-
geordnete Klappen gebildet. Diese Klappen sind vorzugsweise an der Einrichtung zum Abreinigen
der Filterschiduche befestigt und werden bei Bedarf Uber das offene Schiauchende der Filter-
schiduche verschwenkt und reduzieren somit den Druck in diesem Schlauch, sodal® das Risiko des
Ansaugens von Partikein durch diesen Schiauch minimiert und somit die Abreinigungswirkung
gesteigert wird.

Vorteilhafterweise sind die Klappen zumindest so groR wie das offene Ende der abzudecken-
den Filterschlauche, sodaf die Filterschiauche im wesentlichen vollstandig abgedeckt werden kon-
nen und diese abgedeckten Filterschlauche somit im wesentlichen drucklos sind.

GemaR einer Konstruktionsvariante kénnen die Einrichtungen zur zumindest teilweisen, vor-
zugsweise im wesentlichen vollstéandigen Abdeckung der offenen Enden zumindest der unmittelbar
zu dem abzureinigenden Filterschlauch bzw. zu den abzureinigenden Filterschlduchen benachbar-
ten Filterschisuchen auch durch verschiebbar angeordnete Platten gebildet sein.

Die vorliegende Erfindung wird anhand der beigefiigten Abbildungen naher erlgutert, worin

Fig. 1 das Schema eines Schiauchfiters mit Filterschlauchen, weiche von aullen mit

Verunreinigungen beaufschlagt werden, und

Fig.2 und 3 zwei Ansichten eines Ausfiihrungsbeispieles der erfindungsgeméafien Vorrichtung

zur Abreinigung von Filterschliuchen zeigen.

Fig. 1 zeigt ein Schiauchfilter, bestehend aus einem Filtergehduse 1, in welchem eine Vielzahl
von Filterschiauchen 2 vertikal angeordnet sind. Das Filtergehduse 1 ist in eine Rohluftkammer 3
und eine Reinluftkammer 4 unterteilt. Die Trennung zwischen Rohluftkammer 3 und Reinluftkam-
mer 4 wird durch eine Lochplatte 5 gebildet, in der die Filterschléuche 2 derart angeordnet sind,
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daR die offenen Enden 6 der Filterschliduche 2 in der Lochplatte 5 angeordnet sind, wéhrend die
geschlossenen Enden 7 der Filterschlauche 2 in die Rohluftkammer 3 des Schlauchfilters weisen.
Die schadstoffbelastete Luft wird Uber die Zuleitung 8 in die Rohluftkammer 3 des Filtergeh&uses 1
geleitet, wobei die groben Verunreinigungen sofort in der Rohluftkammer 3 herabfallen und bei-
spielsweise in einen unterhalb der Rohluftkammer 3 angeschlossenen Staubsammeltrichter 10 fal-
len. Die feinen Staube bleiben an den Aulenflachen der Filterschlduche 2 haften und die gereinig-
te Luft gelangt Giber das Innere der Filterschiduche 2 und die offenen Enden 6 der Filterschiduche 2
in die Reinluftkammer 4 des Filtergehduses 1 und wird von dort (ber eine Ableitung 9 beispiels-
weise ins Freie geleitet. Am unteren Ende des Staubsammeltrichters 10 kann eine Schnecke 11
zum Abtransport des Staubes und der Verunreinigungen angeordnet sein. Zur Abreinigung der Fil-
terschlauche 2 sind Uber den offenen Enden der Filterschlauche 2 beispielsweise Druckluftzufuhr-
rohre 12 angeordnet, welche je Filterschlauch 2 eine oder mehrere Disen 13 aufweisen, die in
Richtung des offenen Filterschiauches 2 gerichtet sind. Die Abreinigung des Schlauchfilters erfolgt
derart, daR einzelne Filterschiauche 2 mit Druckiuftimpulsen beaufschlagt werden, sodal® der an
der AuRenwand des Schlauchfilters 2 anhaftende Filterkuchen abgeworfen wird und nach unten in
den Staubsammeltrichter 10 falit. Dabei kénnen entweder eine Reihe von Filterschlduchen 2
gleichzeitig abgereinigt werden oder einzeine Filterschlduche 2 sukzessive hintereinander abgerei-
nigt werden. Erfolgt keine Abschaltung des Schlauchfilters wahrend der Abreinigung, wird ein Teil
des vom abgereinigten Filtterschlauches 2 abgeworfenen Staubes von dem oder den benachbarten
Filterschlduchen 2 angesaugt. Daraus resultiert eine verringerte Abreinigungswirkung, da die Ver-
unreinigungen nicht direkt sondern tiber Umwege in den Staubsammeltrichter 10 gelangen.

in den Fig. 2 und 3 sind eine Draufsicht sowie eine Seitenansicht einer erfindungsgemaien
Ausfuhrungsform der Vorrichtung zur Abreinigung von Filterschiduchen 2 dargestellt. Fig. 2 zeigt
einen fahrbar angeordneten Wagen zur gleichzeitigen Abreinigung einer Reihe von Filterschigu-
chen 2 mit Druckluftimpulsen. Zu diesem Zweck ist ein Druckluftzufuhrrohr 12 Ober der Reihe der
abzureinigenden Filterschlauche 2 angeordnet. Je Filterschlauch 2 sind am Druckluftzufuhrrohr 12
zwei Disen 13 zur Abgabe der Druckluftimpulse (Abreinigungsimpuise) angeordnet. Zur Versor-
gung des Druckluftzufuhrrohres 12 mit Druckluft ist ein Druckluftbehalter 14 Uber diesem angeord-
net. Wie aus Fig. 3 besser ersichtlich, ist erfindungsgemaR vorgesehen, daf} das obere, offene
Ende 6 des abzureinigenden Filterschlauches 2 wihrend der Abreinigung abgedeckt ist. Zu diesem
Zweck ist um das Druckluftzufihrrohr 12 neben den Dusen 13 eine Einrichtung, beispielsweise in
Form von Platten 15, angeordnet, welche zumindest der GroRe des offenen Endes 6 entspricht
und dieses somit abdeckt. Die Platten 15 kénnen beispielsweise aus Blechen gebildet sein. Zur
besseren Abdeckung des offenen Endes 6 des abzureinigenden Filterschlauches 2 kann die An-
ordnung in Richtung des Pfeiles X, beispielsweise hydraulisch absenkbar, ausgebildet sein. Zur
weiteren Verbesserung der Abreinigungswirkung ist vorgesehen, daf} die zu der abzureinigenden
Filterschlauchreihe benachbarten Filterschlauchreinen wahrend der Abreinigung durch Klappen 16
od. dgl. abgedeckt werden. Die Kiappen 16 od. dgl. sind beispielsweise iber Kolben-Zylinder-An-
ordnungen 17 verschwenkbar. Anstelle von Klappen 16 kénnen auch Platten, Lochplatten od. dgi.
seitlich und/oder vertikal verschoben oder verdreht werden. Durch das Abdecken der benachbarten
Filterschlduche 2 oder Filterschlauchreinen wird ein Ansaugen der abgeworfenen Filterkuchen
durch die benachbarten Filterschiduche 2 vermieden und somit die Abreinigungswirkung gestei-
gert.

Der in den Fig. 2 und 3 dargestellte Wagen kann linear (ber eine matrixférmige Anordnung von
Filterschlduchen bewegt werden oder in Kreisbewegung Gber eine kreisformige Anordnung von Fil-
terschlauchen.

Wie bereits weiter oben erwahnt, kdnnen anstelle von fahrbaren Abreinigungseinrichtungen
auch je Filterschlauch Anordnungen zur Abreinigung und/oder Abdeckung des oben offenen
Schlauchendes des Filterschlauches vorgesehen sein. Wesentlich dabei ist, da® wahrend der Ab-
reinigung der abzureinigende Filterschlauch bzw. die abzureinigenden Filterschliduche am offenen
Ende zumindest teilweise abgedeckt werden, wodurch geringere Drucke zur Abreinigung verwen-
det werden mussen, resultierend in einer schonenderen, energiesparenderen und einer leiseren
Abreinigung. Zusatzlich wird die Abreinigungswirkung dadurch gesteigert, daf die offenen Enden
zumindest die unmittelbar benachbarten Filterschiduche des abzureinigenden Filterschlauches
bzw. der abzureinigenden Filterschliuche an ihren offenen Schlauchenden abgedeckt werden.
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Anstelle einer fahrbar angeordneten Einrichtung zur Abreinigung der Filterschlauche, welche
sukzessive Uber alle Filterschiduche des Schlauchfilters fahrt, kann auch je Filterschlauch des
Schiauchfilters iber dessen offenen Ende eine Einrichtung angeordnet sein, welche zur Abreini-
gung mittels Spulluft oder Druckluft und Abdeckung des oberen offenen Endes oder zur lediglichen
Abdeckung des oberen offenen Endes einsetzbar ist. Dadurch kann, eine entsprechende Steue-
rung vorausgesetzt, jeder Filterschiauch abgereinigt werden, wobei die benachbarten Filterschl&u-
che abgedeckt werden. Es ist kein aufwendiger Schilitten od. dgl. notwendig, der die Abreinigungs-
einrichtung im Filtergeh&use tber die abzureinigenden Filterschlduche bewegt. Dafir sind je Filter-
schiauch die erfindungsgemaen Einrichtungen notwendig. Es sei dahingestelit, welche Variante
fur den jeweiligen Einsatzfall vorteilhaft und/oder kostengunstiger ist.

PATENTANSPRUCHE:

1. Vorrichtung zur sukzessiven Abreinigung von Schlauchfiltern mit mehreren in einem Filter-
gehause (1) angeordneten, von aussen mit Verunreinigungen beaufschlagbaren Filter-
schlsuchen (2) mit jeweils einem offenen Ende (6) und jeweils einem geschlossenen Ende
(7), wobei im Filtergeh&use (1) zumindest eine Zuleitung (8) fur die Rohiuft und zumindest
eine Ableitung (9) fur die Reinluft sowie ein unten angeschlossener Staubsammeltrichter
(10) od. dgl. sowie eine Einrichtung zum Einblasen von Spuiluft oder Druckluft in das
offene Ende (6) eines Filterschlauches (2) bzw. mehrerer Filterschl&uche (2) vorgesehen
ist, wobei Einrichtungen zur zumindest teilweisen, vorzugsweise im wesentlichen vollstan-
digen Abdeckung des offenen Endes (6) des abzureinigenden Filterschlauches (2) bzw.
der offenen Enden (6) der abzureinigenden Filterschiauche (2) vorgesehen sind, dadurch
gekennzeichnet, dass an sich bekannte Einrichtungen zur zumindest teilweisen, vorzugs-
weise im wesentlichen vollstandigen Abdeckung der offenen Enden (6) zumindest der un-
mittelbar zu dem abzureinigenden Filterschlauch (2) bzw. zu den abzureinigenden Filter-
schlauchen (2) benachbarten Filterschlauchen (2) vorgesehen sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Einrichtungen zur zumin-
dest teilweisen, vorzugsweise im wesentlichen vollstandigen Abdeckung des offenen En-
des (6) des abzureinigenden Filterschlauches (2) bzw. der offenen Enden (6) der abzurei-
nigenden Filterschlauche (2) durch Platten (15) gebildet sind, welche neben der Einrich-
tung zum Einblasen von Spulluft oder Druckluft in das offene Ende (8) eines Filterschlau-
ches (2) bzw. mehrerer Filterschlduche (2) angeordnet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Platten (15) absenkbar,
klappbar, verschiebbar od. dgl. ausgebildet sind.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Einrich-
tungen zur zumindest teilweisen, vorzugsweise im wesentlichen volistandigen Abdeckung
der offenen Enden (8) zumindest der unmittelbar zu dem abzureinigenden Filterschlauch
(2) bzw. zu den abzureinigenden Filterschiduchen (2) benachbarten Filterschiduchen (2)
durch verschwenkbar angeordnete Klappen (16) gebildet sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Klappen (16) zumindest
so grof wie das offene Ende (6) der abzudeckenden Filterschlauche (2) sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Einrich-
tungen zur zumindest teilweisen, vorzugsweise im wesentlichen vollstdandigen Abdeckung
der offenen Enden (6) zumindest der unmittelbar zu dem abzureinigenden Filterschlauch
(2) bzw. zu den abzureinigenden Filterschlduchen (2) benachbarten Filterschlauchen (2)
durch verschiebbar angeordnete Platten gebildet sind.
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