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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do roz-
dzielania odkuwek wiezowych na prefabrykaty
biezni tozysk kulkowych.

Z polskiego opisu patentowego nr 73434 jest
znane urzadzenie do rozdzielania odkuwek wiezo-
wych, skladajgce sie z matrycy zewngtrznej i
wewnetrznej oraz stempla zewnetrznego i wew-
netrznego. Urzadzenie to zawiera ponadto suwak
oporowy przemieszczajacy sie w plaszczyZnie pro-
stopadiej do osi wzdluznych stempli i matrye,
-oraz sprzezony poprzez diwignie napedzajacya ze
stemplem zewnetrznym za pomoca popychacza
suwaka prasy i krzywki sterujgcej. Suwak opo-
rowy jest zaopatrzony w otwér, w ktérym umie-
szczony jest trzpien sprzezony z krzywks, regu-
lujacy przesuwanie sie matrycy wewnetrznej wzgle-
dem matrycy zewnetrznej w trakcie ruchu robo-
<czego stempla wewnetrznego i zewnetrznego.

Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera matryce
zewnetrzng i wewnetrzng, usytuowane na nieru-
chomym stanowisku, oraz stempel zewnetrzny i
‘wewnetrzny, umieszczone ma zespole ruchomym,
przy czym matryca wewnetrzna ma otwoér prze-
znaczony do odprowadzania z urzgdzenia prefa-
brykatéw na bieznie wewnetrzng.

Istote wynalazku stanowi zastosowanie w urzg-
dzeniu mechanizmu zrzutowego dla odprowadza-
nia prefabrykatéw na bieiznie wewnetrzng. Me-
<chanjzm ten zawiera drazek Ilgczacy, w ktérym
wykonany jest otwér przelotowy. Jeden koniec
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drazka lgczacego jest oparty o tylny koniec matry-
cy wewnetrznej, a drugi koniec jest polaczony
z drazkiem powrotnym i jest sprzegany cyklicznie
ze skoSnym wybraniem wykonanym w plycie
sprzegajaeej, usytuowanej w plaszczyznie prosto-
padlej do osi wzdluinych matryc. W $ciance draz-
ka 1Ilaczacego znajduje sie otwér z umieszczong
w nim przesuwnie kulg, stykajaca sie z powierz-
chnig roboczg krzywki, usytuowanej na zewnatrz
drgzka lgczacego.

Przedmiot wynalazku zostanie szczegélowo opi-
sany na przykladzie wykonania na rysunku, na
ktéorym fig. 1 przedstawia kolejne fazy procesu
technologicznego wykonywania prefabrykatéw bie-
zni zewnegtrznej i wewnetrznej tozyska kulkowego,
fig. 2 — urzadzenie wedlug wynalazku w prze-
kroju wazdtuznym, fig. 3 — fragment urzgdzenia
z fig. 1, w przekroju wzdluznym, w pozycji wyj-
Sciowej, zas fig. 4 przedstawia fragment urzadze-
nia z fig. 1 w koncowej fazie procesu technolo-
gicznego.

Na figurze 1 pokazano kolejno po isobie naste-
pujgce fazy procesu technologicznego wykonywa-
nia biezni wewnetrznej i biezni zewnetrznej lo-
zyska kulkowego.

Z preta 138 pokazanego na fig. la przygotowuje
si¢ przez ciecie odcinki 34 (fig. 1b), z ktérych przez
kucie otrzymuje sie odkuwki o ksztalcie tarczy 36,
jak widaé na fig. lc. Nastepnie przez tloczenie na
goraco ksztaltuje sie odkuwke wiezowa 38, maja-
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cg w przekroju wzdluznym ksztalt schodkowy,
uwidoczniony na fig. 1d. Odkuwka wiezowa 38
ma zewnetrzny odcinek cylindryczny 40, pierscie-
niowg czes$é lgcznikowa 44, wewnetrzny odcinek
cylindryczny 42 oraz denko 9.

W wyniku tloczenia wlékna 168 w strukturze
odkuwki wiezowej ukladajg sie w spos6b bardzo
korzystny. Zgodnie z fig. le z odkuwki wiezowej
wybija sie¢ denko 46, a uzyskany krgzek 50 prze-
znacza na zlom. Nastepnie usuwa sie cze$é lgczni-
kowg 44, a uzyskany w ten sposéb pierScien 56
przeznacza réwniez na zlom. Po wykonaniu tej
czynnos$ci otrzymuje sie dwa tulejowate odcinki,
stanowigce pélfabrykaty na bieznie zewnetrzng 52
i bieznie wewnetrzng 54.

Opisany proces technologiczny jest realizowany
w urzadzeniu wedlug fig. 2. Urzadzenie to skla-
‘da sig z nieruchomego stanowiska 58, na ktérym
jest umieszczona matryca zewnetrzna 62 z wgle-
bieniem 60 przeznaczonym na bieznie zewnetrzng.
W matrycy zewnetrznej 62 jest przesuwnie umie-
szczona matryca wewnetrzna 64, ktérej $rednica
zewnetrzna jest rébwna wewnetrznej $rednicy zew-
netrznego odcinka cylindrycznego 40 odkuwki wie-
zowej.

Przeciwlegle do nieruchomego stanowiska 58 jest
usytuowany zesp6t ruchomy 66 z glowica mocu-
jaca 68, w ktérej jest zamontowany stempel wew-
netrzny 70. O stempel wewnetrzny 70 jest oparty
swa czolowa powierzchnia wewnetrzny odcinek
cylindryczny 42 odkuwki wiezowej.

Na zewnetrznej powierzchni 76 stempla wew-
netrznego 70 jest osadzony przesuwnie stempel
zewnetrzny 74, o ktérego powierzchnie roboczg 78
opiera sie czes$é lgcznikowa 44 odkuwki wiezowej.

Na tylnym koncu 82 tlocznika wewnetrznego 64
jest usytuowany mechanizm zrzutowy 90, ktéry
spycha kule 86 w wyniku dzialania krzywki 84
i wyrzuca tulejowate odcinki 40, stanowigce biez-
ni¢ wewnetrzng 54. Dzialanie mechanizmu zrzu-
towego jest 'zsynchroniz-owane z ruchem powrot-
nym matrycy wewnetrznej 64. Stempel wewne-
trzny 70, jak pokazano na fig. 3, jest polaczony
z koncem drazka 92 za pomocay trzpienia gwinto-
wanego 94, dzieki czemu mozliwe jest dokladne
ustawienie polozenia tego stempla. Stempel zew-
netrzny 74 styka sie czolowo z przednim koncem
cylindra 96, osadzonego przesuwnie na powierzchni
98 drazka 92. Przesuw stempla zewnetrznego 74
jest przenoszony z popyehacza 100 poprzez cylin-
der 96, korpus posredni 104, i drazki posrednie 102.
Popychacz 100 jest poruszany za pomocg dowol-
nego mechanizmu krzywkowego, nie pokazanego
na rysunku. Glowica mocujgca. 68 jest przymoco-
wana do zespolu ruchomego 66 za pomocg $rub 106.

Jak pokazano na fig. 2 i 3 mechanizm zrzutowy
90 zawiera drazek lgczacy 112, w ktérym wyko-
nany jest otwér przelotowy 108 laczacy sie z otwo-
rem matrycy wewnetrznej 64 i z otworem wy-
lotowym 110, przeznaczonym do zrzutu biezni wew-
netrznych 54, co uwidoczniono na fig. 4. Na zew-
natrz drazka laczacego 112 jest usytuowana krzyw-
ka 84, stykajgca sie swa powierzchnia robocza 114
z kulg 88 umieszczong w otworze 122 wykonanym
w Scianie drazka laczacego 112. Drazek lgczacy 122
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jest przesuwnie osadzony w nieruchomym stano-
wisku 58 i swa powierzchnig czolowsa 116 styka
sie z matryca wewnetrzng 64. Tylny koniec drgzka
1aczacego 112 jest zakonfczony sko$ng powierzchnig
118, w ktérej jest wykonane wglebienie 120 prze-
znaczone do osadzenia w nim drazka powrotne-
go 124,

W poblizu tylnego konca drazka 1gczacego 112
i prostopadle do jego osi wzdluznej jest osadzona
przesuwnie plyta sprzegajagca 126, w ktérej jest
wykonany otwoér przelotowy dla drazka laczacego
112 i drazka powrotnego 124. W poblizu otworu
przelotowego jest wykonane takze skosne wybra-
nie 128 przeznaczone do wspélpracy ze skos$ng po-
wierzchnig 118 tylnego konca drazka lgczgcego 112.
Plyta sprzegajaca 126 ma -mozliwo$é przesuwania-
sie¢ w plaszczyZznie prostopadiej do osi wzdluznej
drazka laczacego 112. Przesuw tej plyty sprze-
gajacej 126 jest dokonywany przez diwignie 130.

Pomiedzy nieruchomym stanowiskiem 58 i zes-
polem ruchomym 66 jest usytuowany zderzak 132
z otworem 134, przez ktéry przechodza stemple 70
i 74,

Po zamocowaniu odkuwki wiezowej 44 w uchwy-
cie 136 jest ona oparta o wglebienie 60 matrycy 62,
a réwnoczesnie unieruchomiona zostaje plyta sprze-
gajaca 126 w potozeniu blokujgcym przesuw osio-
wy drazka laczacego 112 i tym samym matrycy
wewnetrznej 64. Gdy zesp6t ruchomy 66 jest prze-
suwany w kierunku stanowiska nieruchomego 58,
stempel wewnetrzny 70 styka sie z powierzchnig
czolowa wewnetrznego odcinka cylindrycznego 42
odkuwki wiezowej, ktéry t> odcinek przy dal-
szym ruchu stempla wewnetrznego zostaje oddzie-
lony od odkuwki wiezowej. Nastepnie, tak otrzy-
mana bieiznia wewnetrzna 54 zostaje wsunigta
w otw6r matrycy wewnegtrznej 64. Po obréceniu
dzwigni 130 plyta sprzegajaca 126 przesuwa sig,
powodujac odblokowanie matrycy wewnetrznej 64,
dzieki czemu ma ona mozliwo$é przesuwania sie
w kierunku osiowym, a réwnocze$nie powierzchnia
robocza 178 stempla zewnetrznego 74 styka sig
z czeécia lacznikowa 44 odkuwki wiezowej 38. Pod-
czas dalszego ruchu stempla zewnetrznego 74 czesé
lacznikowa 44 zostaje oddzielona od bieini zew-
netrznej 52, po czym zespét ruchomy 66 urzgdze-
nia wedtug wynalazku rozpoczyna ruch cofania do
tytu.

Roéwnoczesnie stempel zewnetrzny 74 porusza sig
Jo przodu, bedac napedzanym poprzez korpus
posredni 104 i cylinder 96, powodujac zsuwanie
ze stempla wewnetrznego 70 czeSci lgcznikowej 44,
ktéra zostaje wprowadzona w ctwér matrycy zew-
netrznej 62. Natomiast bieznia zewnetrzna 52, na-
sunieta na powierzchnie stempla zewnetrznego 74,
w trakcie wykonywania przez zesp6! ruchomy ru-
chu powrotnego opiera si¢ najpierw o zderzak 132,
po czym zostaje zsunieta ze stempla zewnegtrznege
opadajgc swobodnie w doél.

Nastepnie drazek 1gczacy 112 i matryca wewne-
trzna 64 wykonuja ruch w kierunku do zespolu
ruchomego 66, na skutek uruchomienia drgzka
powrotnego 124, w wyniku czego cze$é lgcznikowa
44 odkuwki wiezowej, pozostawiona w otworze
matrycy zewnetrznej 62, zostaje wypchnieta do
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przodu przez tlocznik wewnetrzny 64. W trakcie
wykonywania tego ruchu przez drazek lgczacy 112
kula 86 styka sie z powierzchnig roboczg 114 krzy-
wki 84 i zostaje przemieszczona w doél, powodujgc
zepchniecie w do6l biezni wewnetrznej 54 znajdu-
jacej sie w otworze 108 drazka Ilgczacego 112,
i skierowanie jej do otworu wylotowego 110.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do rozdzielania odkuwek wiezowych
na prefabrykaty biezni tezysk kulkowych, zawie-
rajgce matryce zewnetrzng i wewnetrzng, usytuo-
wane na nieruchomym stanowisku, oraz stempel
zewnetrzny i wewnetrzny, umieszczone na zespole
ruchomym, przy czym matryca wewnetrzna ma
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otwér przeznaczony do odprowadzania z urzadze-
nia prefabrykatéw mna biezni¢ wewnetrzng, zna-
mienne tym, ze ma mechanizm zrzutowy (90) dla
odprowadzania prefabrykatéw na bieznie wewne-
trzng, ztozony z drazka laczgcego (112) z wykona-
nym w nim otworem przelotowym (108), ktérego
jeden koniec jest oparty o tylny koniec matrycy
wewnetrznej (64), a drugi koniec jest polgczony
z drazkiem powrotnym (124) i jest sprzegniety cy-
klicznie ze sko$nym wybraniem (128) wykonanym
w plycie sprzegajgcej (126), usytuowanej przesuw-
nie w plaszczyznie prostopadiej do osi wzdiuznych
matryc (62, 64), przy czym w S$cianie drgzka 1gcza-
cego (112) znajduje sie otwodr (122) z umieszczong
w nim przesuwnie kulg (86), stykajaca sie¢ z po-
wierzchnia robocza (114) krzywki (84), usytuowanej
na zewnatrz drazka lgczgcego (112).
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