1-3139
GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG

Monsieur le Ministre
de Y'Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle

LUXEMBOURG

Demande de Brevet d’Invention

L Requéte

Hans-Georg Masur, Vuurdoornstraat 14, NL-6101 MA Echt, repré- ()
senté par Monsieur Jean Waxweiler, 21-25 Allée Scheffer,

Luxembourg, adissant en gualité de mandataire @
dépose(nt) ce .Onze septembre mil neuf cent quatre-vingt—six .. .. @)

heures, au Ministére de 'Economie et des Classes Moyennes, 2 Luxembourg :
1. la présente requéte pour Yobtention d’un brevet d’invention concernant : -
Verfahren zum Reinigen von Ol und Vorrichtung zur Durchfthrung ¢

des Verfahrens :

2. la délégation de pouvoir, datée de Echt le2 6 Juillet 1966
3. la description en langue ._a3llemande de linvention en deux exemplaires;
4 X planches de dessin, en deux exemplaires;

5. la quittance des taxes versées au Bureau de I'Enregistrement & Luxembourg,
le .Onze septerbre mil neuf cent quatre-vingt-six

déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est {sont} :
Hans-Ge®rg Masur, Vuurdoornstraat 14, NL-6101 MA Echt

5)
revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d'une (des) demandé(s} de
(6) brevet déposée(s) en (7) ...Relgique .
le .13 mars 1986 sous le No. PV 2/60938 ' (8)
au nom de Hans—Georg Masur ©)
élit(élisent) pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, 4 Luxembourg ...
Jean Waxweiler, 21-25 All&e Scheffer, Luxembourg : (10)

sollicite(nt) la délivrance d'un brevet d’invention pour Yobjet décrit et représenté dans les
annexés susmention.erES, — avec ajournement de cette délivrance 3 / mois, {11}

Le ﬁg\f@%iﬁ@{—

IL. Procés-verbal de Dépdt

\‘1 La susdite demande de brevet d’invention a été déposée au Ministére de PEconomie et des
Classes Moyennes, Service de la Propriété Intellectuelle & Luxembourg, en date du :

11.09.1986

a 15,00 heures

A. 88007

en toutes lettres — (4) titre de I'invention — (5) noms et adresses — (6) brevet, certificat d’addition, modéle Qutilité — [y}]
pays — (8) date — (9) déposant originaire — (10) adresse — (11) 6, 12 ou 18 mois.



PRIORITATS-BEANSPRUCHUNG L3139

der Patent- Anmeldung
in Belgien

vom 13. Mirz 1986 unter Ne. PV 2/60938

BESCHREIBUNG

Z2U EINER PATENTANMELDUNG
IM

GROSSHERZOGTUM LUXEMBURG

Hans-Georg Masur
Vuurdoornstraat 14
NL-6101 MA Echt

Verfahren zum Reinigen von Ol und Vorrichtung
zur Durchflihrung des Verfahrens.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Reinigen
von 01 und eine Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens.
Die Erfindung betrifft insbesondere das Reinigen von
Heizdl.

Es ist bekannt, dass 95% aller Brennerstdrungen bei
Olbrennern in Verunreinigungen des Heizdles zu suchen
sind.

Aufgabe der Erfindung ist es eine maximale Reinigung
des HeizOles mit einem Verfahren zu erreichen und zu ge-
wahrleisten, das mit einem relativ billig herzustellenden
Olfilter, der auch wenig Wartung benﬁtigt, durchfihrbar
ist und das ausserdem energiesparend wirkt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdss durch ein Ver-
fahren geldst, bei dem das U1 in einen geschlossenen, zum
Teil mit Filssigkeit geffillten-Raum:eingeleitet wird, deren
spezifisches Gewicht grOsser ist als das des zu reinigen-
den Oles,und bei dem das gereinigte 01 aus dem i{iber dem
mit der Flissigkeit gefilillten Teil des geschlossenen Raumes
gelegenen nicht von der Flissigkeit geflillten Teil des
Raumes abgefiihrt wird.

Erfindungsgemdss umfasst die Vorrichtung zur Durch-
flihrung des Verfahrens einen geschlossenen Raum fiir die
Fliissigkeit, eine in den Raum miindende Zufiihr&8ffnung und
eine Abflihroffnung, die ilber dem mit der Fllissigkeit zu
flillenden Teil des Raumes liegt.

Vorteilhafte Ausfﬁhrungsformen des Verfahrens und
der Vorrichtung sind in den Unteranspriichen beschrieben.

Die ein Olfilter darstellende Vorrichtung nach der
Erfindung kann in die Leitung zwischen dem 0llagertank
und dem Olbrenner angebracht werden und dabei in dem zu
beheizenden Raum oder in dem Kesselraum der Heizungsanlage
montiert werden.

Ein Vorteil der Erfindung besteht darin, dass sie
die Mdglichkeit bietet, das 0l im Ulfilter an die Umge-
bungstemperatur anzupassen. Wird der Olfilter im Kessel-
raum einer Heizungsanlage installiert, so erreicht man
eine kostenlose Vorwarmung des Oles, welche daflir sorgt,
dass kaltes, dickfliissiges 0l in erwdrmtes, dlinnfliissiges

01 verwandelt wird. Daraus ergibt sich eine Energieerspar-
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nis von 20 bis 25%.

Die Erfindung wird nun an Hand der beiliegenden
Zeichnung beispielsweise beschriében. In der Zeichnung
sind:

Fig. 1 eine schematische Darstellung des Olfilters
nach der Erfindung bei seiner Anwendung im Olkreislauf
einer Heizungsanlage;

Fig. 2 eine Frontansicht einer Ausfilihrungsform des
Olfilters;

Fig. 3 eine Seitenansicht des Ulfilters nach Fig. 2;
und

Fig. 4 eine Schnittdarstellung des Olfilters ent-
lang der Linie IV-IV in der Fig. 2.

Wie in den Figuren angegeben wird, besteht der 01-
filter 1 im wesentlichen aus einem geschlossenen Raum 2
mit einer Zuflihr6ffnung 3 fiir die Zufiihrung des zu reini-
genden Oles in den geschlossenen Raum 2 und einer Abfiihr-
8ffnung 4, durch den das gereinigte 01 abgeflihrt bzw. ei-
nem Olbrenner 10 zugefiihrt werden kann.

Der geschlossene Raum 2 ist zu h8chstens einem
Drittel mit einer Fliissigkeit 5 gefiillt, deren spezifisches
Gewicht hdher ist als das spezifische Gewicht des zu be-
handelnden Oles 6. Diese Fliissigkeit 5 besteht in der
Regel nur aus Wasser, jedoch sind auch andere mit 01
vertrdgliche Fliissigkeiten m8glich. Die Abfiihr8ffnung 4
befindet sich {iber dem Flissigkeitsniveau 7 der Flilissig-
keit 5. Dagegen kann die Zuflihr8ffnung 3 an einer belie-
bigen Stelle des geschlossenen Raumes liegen, in der Regel
sollte sich das Ende des Zufuhlrrchres- (8) jedoch unterhalb
des Fliissigkeitsniveau der sich im Olfilter befindenden
Flissigkeit 5 befinden.

Wie in der Figur 1 angegeben wird, ist der Olfilter
1 in den Olkreislauf der Heizungsanlage zwischen einem
Ollagertank 9 und dem Olbrenner 10 eingebunden. Das 01
wird mittels einer Pumpe 11 vom Tank {iber das Ulfilter 1
zu dem Brenner 10 gefdrdert.

Der Olfilter 1 wird in einen zu beheizenden Raum
oder im Kesselraum 12, in dem sich der Ulbrenner 10 be-

findet, montiert.
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Die Arbeitsweise des 0Olfilters kann einfach aus den
Figuren abgeleitet werden. Der Schmutz und die Fremdteile
des zu reinigenden Oles sinken in der Fliissigkeit 5 ab,
sammeln sich an der Unterseite des geschlossenen Raumes 2
in der Fliissigkeit 5 und bleiben zuriick. Dadurch werden
auf einige Jahre (ca. 5 Jahre) hinaus alle stark ver=
schleissanfdlligen Teile wie Olpumpe, Pumpenkupplung,

Diise und Diisenstock, sowie Magnetventil des Olkreislaufes
der Heizungsanlage geschont und brauchen nicht mehr so
schnell erneuert zu werden.

Das 01 6 kann durch die Pumpe 11 des Olbrenners
durch den Olfilter 1 gesogen werden, es kann aber auch
durch eine zusdtzliche Pumpe in der Abfiihr&ffnung 4 des
Olfilters abgesaugt werden.

Der Olfilter sollte in der Regel relativ gross aus-
gefiihrt sein. Dadurch bleibt das darin eingeleitete 01
6 relativ lange in dem beheizten Raum oder Kesselraum, in
dem der Filter 1 montiert ist und nimmt dadurch eher die
Umgebungstemperatur/Raumtemperatur an. Dadurch ergibt sich
der Vorteil, dass eine Vorwdrmung des Oles stattfindet
und, dass durch das. vorgewdrmte 01 eine bessere energie~
sparende Zerstdubung und Verbrennung des Oles im Olbrenner
10 und Heizkessel erfolgt.

Die Olvorwdrmung ist au§ folgenden Griinden notwendig:
verdnderte Bedingungen auf dem Heizdlmarkt, vornehmlich
der Riickgang des Verbrauchs sogenannter schwerer Heizdle,
haben andere Produktionsverfahren bei den Olraffinerien
notwendig gemacht. Die Folge ist eine Steigerung der Heiz-
Olviskositdt (Z&hfliissigkeit). Der Anstieqg der Viskositdt
von ehemals 3mm2/s bis zu 6mm2/s liegt zwar innerhalb der
zugelassenen Grenze nach DIN 51603. Die Olviskositit kann
deshalb von Tankflillung zu Tankflillung schwanken, wobei
der Olhdndler auf dieses Qualit#tsmerkmal keinen Einfluss
hat und der Verbraucher nicht weiss, was in den Oltank
gefiillt wird. Der Anstieg der Heiz8lviskositit wirkt sich
aber nachteilig auf die Zerst3ubungsgilite und damit auf die
Verbrennungsqualitdt aus. Die Folgen sind ein schlechter
Wirkungsgrad und h8ufige Brennerstdrung. Hier schafft die
Vorwdrmung des kalten und z#hfliissigen UOles Abhilfe.
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Der Olfilter nach der Erfindung =rflillt alle diese
Voraussetzungen, denn das 01 befindet sich immer auf einer
konstanten Temperatur, d.h. der Raumtemperatur des Kessel-
raumes oder des zu beheizenden Raumes in dem der Olfilter
montiert ist, und hat somit eine konstante niedrige Olvis-
kositdt. Unterschiedliche 8lqualititen oder Temperatur-
schwankungen wirken sich nun nicht mehr nachteilig auf
die Verbrennungsgiite aus. Desweiteren brauchen die 8llei-
tungen nicht mehr isoliert zu werden, da auch bei minus
6°C eine Paraffinausscheidung nicht mehr stattfinden kann.

In den Figuren 2 bis 4 wird eine praktische Ausfiih-
rungsform des UOlfilters zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach der Erfindung wiedergegeben. Der geschlossene Raum
2 des Olfilters 1 wird durch ein stehendes Gefdss 13 mit
rechteckigem Querschnitt dargestellt, welches auf der
Frontseite mit einer insbesondere durchsichtigen Platte
14 abgedichtet ist. Diese Platte 14 wird am Gefdss 13 mit
einem Rahmen 15, der den R&ndern der Platte 15 entspricht,
festgemacht, wobei der Rahmen 15 mit Schrauben 16 gegen
am Gefdss 13 vorgesehene Laschen 17 verspannt wird. Zwi-
schen der Platte 14, dem Rahmen 15 und den Laschen 17
werden Dichtungen 18,19 angebracht.

Die Zuflihr6ffnung 3 und die Abfihrdffnung 4 befin-
den sich an der Oberseite des Gefdsses 13. Die ZufihrOff-
nung 3 kann aber auch unterhalb des Fliissigkeitsniveau
7 angebracht werden, sowie es mit einem gestrichelt darge-
stellten Zufuhrrohr 8 im Raum 2 geschieht.

Das Gefiliss 13 besteht aus Grauguss (GG-25) gemdss
DIN 1691, welches mit einer Kunststoffbekleidung oder
einer keramischen Lackschicht versehen wird.

Die durchsichtige Platte 14 besteht in der Regel
aus Plexiglas.

Die Abdichtungen 18,19 werden aus einer Lage Gummi
oder Silikon hergestellt.

Desweitern kdnnen noch Befestigungslaschen oder Haken
20, z.B. an der Rickseite am Gefdss 13 befestigt werden,
um den Olfilter an einer Wand befestigen zu kOnnen.

Die Erfindung ist in keinerlei Hinsicht auf die als
Beispiel dienende Beschreibung und Zeichnung beschradnkt



-~ 5 =
anzusehen. Der Olfilter kann in allerlei Formen und Ab-

messungen gebaut werden, ohne den Rahmen der Erfindung zu
verlassen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Reinigen von 01, dadurch gekennzeich-

net, dass das 01 in einen geschlossenen, zum Teil mit
Flissigkeit gefiillten Raum eingeleitet wird, deren spezifisches
Gewicht grdsser ist als das des zu reinigenden Oles und
das gereinigte 01 aus dem {iber dem mit der Fliissigkeit
gefliillten Teil des geschlossehen Raumes gelegenen nicht
von der Fliissigkeit gefiillten Teil des Raumes abgefiihrt
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der geschlossene Raum zu etwa einem Drittel mit der
Flissigkeit gefiillt ist.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Flissigkeit Wasser ist.

4, Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem der Anspriliche 1 bis 3, gekennzeichnet durch einen
geschlossenen Raum (2) fir die Fliissigkeit (5), eine in
den Raum (2) miindende Zufiihrdffnung (3) und eine Abfiihr-
o0ffnung (4), die liber dem mit der Fliissigkeit zu fiillenden
Teil des Raumes (2) liegt.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Zufiihr6ffnung (3) in den mit Fliissigkeit zu
flillenden Teil des geschlossenen Raumes miindet.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der geschlossene Raum (2) von einem im
wesentlichen senkrecht stehenden an einer Seite, insbeson-
dere der Vorderseite,offenen Gefdss (13) mit rechteckigem
Querschnitt gebildet wird und, dass die offene Seite mit
einer Platte (14) dicht verschlossen ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, gekennzeichnet durch
einen Rahmen (15), welcher die Rinder der Platte gegen das
Gefdss driickt, wobei der Rahmen (15) mittels Schrauben (16)
an am Rand des Gefdsses (13) vorgesehenen Laschen (17)
verspannt wird.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, gekennzeichnet durch
Dichtungen (18,19), welche zwischen der Platte (14) und
dem Rahmen (15) bzw. den Laschen (17) angeordnet sind.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Platte (14) durchsichtig ist.
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10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass die Platte (14) aus Plexiglas besteht.
11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 10,

gekennzeichnet durch an der Riickseite des Gefdsses (13)
vorgesehene Befestigungsmittel (20).

12. Verwendung der Vorrichtung nach einem der Anspri-
che 4 bis 11, in dem Olkreislauf eines 8lbrenners einer

Heizungsanlage.
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