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@ Verfahren zur Warme- und/oder Schalldammung von GebZuden.

@ Zur Wirme- und/oder Schallddmmung von Ge-
b&uden, insbesondere Gebdudeddchern und Aufien-
winden, wird vielfach so verfahren, daB Bahnen (12)
oder Platten (2, 3, 4) aus Mineralwolle, insbesondere
aus Steinwolle, zwischen Widerlagern (27, 28), wie
Dachsparren, eingebracht werden. Auf einer Seite
der Bahnen oder Platten ist eine Folie als Dampf-
sperre (5) aufgeklebt oder kaschiert, deren freie
Langsrandstreifen ein- oder mehrfach nach innen
umgefaltet werden, so da8 mindestens ein Langs-
rand der Bahnen (12) oder Platten (2, 3, 4) nach
auBen Uber den betreffenden gefalteten Randstreifen
der Dampfsperre (5) Uberstenht. Die Bahnen (12) wer-
den in je einer Rolle oder die Platten (2, 3, 4) in
einem gestapelten Paket zu Verpackungseinheiten
geformt.

Um ein einfaches Anpassen der Bahnen (12)
oder Platten (2, 3, 4) an die unterschiedlichsten
Einbaubreiten zwischen Widerlagern (27, 28) zu er-
mdglichen und sowohi die vorhergehende Fertigung
als auch die Handhabung beim Einbau zu erleich-
tern, wird vorgeschlagen, daB zur Anpassung an
jeden vorhandenen Abstand (40) zwischen zwei Wi-
derlagern (27, 28) abziiglich einer kieinen Uberbreite

ein Teil (20, 23) des Uberstandes (10.11.12) des
Langsrandes, dessen Breite mindestens so breit wie
die gréBte Differenz zwischen unterschiedhichen Ab-
stinden der Widerlager (27, 28) gewahit worden ist,
direkt von der Verpackungseinheit (1} abgetrennt
wird.
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VERFAHREN ZUR WARME- UND/ODER SCHALLDAMMUNG VON GEBAUDEN.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zur Warme- und/oder Schallddmmung von Gebiu-
den, insbesondere Gebdudedichern und Aufien-
winden, durch Einbringen von Bahnen oder Platien
aus Mineralwolls, insbesondere aus Steinwolle, zwi-
schen Widerlagern, wie Dachsparren, wobei auf
einer Seite der Bahnen oder Platien eine Folie als
Dampfsperre aufgeklebt oder kaschiert wird und
deren freie LAngsrandstreifen ein- oder mehrfach
nach innen umgefaltet werden, so daB mindestens
ein L3ngsrand der Bahnen oder Platten nach aufien
{iber den beireffenden gefalteten Randsireifen der
Dampfsperre libersteht, und wobei die Bahnen in je
giner Rolle oder die Platten in einem gestapelien
Pakst zu Verpackungseinheiten geformt werden.

Eine Technik der vorgenannien Art ist aus der
DE-PS-31 36 935 bekanni. Bel diesem Stand der
Technik geht es jedoch darum, die Bahnen oder
Platten aus aufeinanderliegenden Schichten aufzu-
bauen und diese Schichten so anzuordnen, daf sie
in einem Winkelbersich von etwa 10° bis 60°,
vorzugsweise 15° bis 45, zur Bahn- oder Plaiten-
sbene verlaufen. Da die Mineralfasern innerhalb
der Schichten im wesentlichen parallel zu den Fl4-
chen der Schichten verlaufen, gilt dieser Winkelbe-
reich auch flir die Mineralfasern innerhalb der Bah-
nen oder Platien. Dadurch wird erreicht, daB so-
wohl die Druckfestigkeit als auch die Elastizitdt bei
Druck auf die Seitenrdnder und die groBen Oberflé-
chen der Bahnen oder Platien erhdht werden. Beim
Einfligen zwischen zwei Widerlagemn kann die
Bahn oder Platte durch Druck auf die Seitenrnder
in einem gewissen Bereich so verformt werden,
daB sie sich infolge der Elastizitdt und Druckfestig-
keit klemmend selost hilt. Bei unterschiedlichen
Absténden zwischen den Widerlagern kann auf die-
se Weise in einem gewissen kleinen Bereich ein
Ausgleich erfolgen. Ein Beschneiden der Seitenrdn-
der der Bahn oder Platten ist bei diesem Stand der
Technik nicht vorgesehen. Die aufgeklebie oder
kaschierie Dampisperre ist an den freien Lingsrin-
dern ein- oder mehrfach gefaltet. Dies hat aus-
schlieBlich den Zweck, daB das Zusammendrlicken
der Bahn oder Plaiten zum Einfligen zwischen die
Widerlager nicht durch die Dampfsperre behindert
wird, und zwar im Vergleich zu einem weileren
Siand der Technik, bei dem die Dampfsperre ganz-
flichig aufgeklebt ist und an beiden Seitenréndern
{ibersteht. An diesen Uberstehenden Seitenrinderm
ist eine Krafipapier-Folie angeklebt, die die beiden
Seitenrdnder der Bahn oder Platte und die von der
Dampisperre abliegende Riickseite umgibt. Ein Zu-
sammendriicken wird hier durch das Kraftpapier
verhindert. AuBerdermn wirden sich dann Wellen
oder Falien in der Dampfisperre ergeben.
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Aus der DE-PS-32 29 601 ist ein weilerer
Stand der Technilkk bekanni, wonach eine Kaschie-
rungsbahn so auf die Ddmmsiofilage aus Mineral-
faserfilz aufgebracht wird, daB der Randbereich der
Dammsiofflage mit entfernbaren Randstrsifen irei-
gelassen wird. Es sind optische Markierungslinien
vorgesehen, so daB zum Anpassen der D&mmstofi-
bahn auf die Bedlrinisse des jeweiligen Einbaufal-
les am Montageort Randstreifen entlang den Mar-
kierungslinien abgeschnitten werden k8nnen. Dazu
ist es aber erforderlich, daB die Darmmstoiibahn
zundchst in eine Ebene ausgebreitei wird, d. h.
wenn die Bahn vorher aufgerolli war, muff sie zu-
néchst abgerollt werden. Damit die an den Ré&n-
dern mit Randleisten liberstehende Kaschierungs-
bahn beim Abtrennen der Randstreiien nicht be-
schédigt wird, muf8 zwischen die Kaschierungsbahn
und die DAdmmstofilage eine Schneidhilie in Form
einer schnitifesten Platie oder Leiste eingeschoben
werden. Da die Bahnen meist eine grofle Linge
haben, ist sowohl das Einschieben der Platie {iber
diese Linge als auch das Ausflihren des Schnittes
froiz der Markierungslinien schwierig und zeitrau-
bend.

Ferner ist aus der DE-0S-22 16 371 ein Isolier-
kbrper bekannt, der aus einer aus gebundenen
Fasern gebildeten fortlaufenden, mit Lingsrdndern
versehenen elastischen Maite besteht. Aui die Mai-
fe ist mitiels eines Klebers eine Deckschicht auige-
bracht, die entweder am Rand nach innen umgefal-
tet oder durch einen Randstreifen verstirki ist, wo-
durch im Bereich der Randleiste der Matte ein
Ankleben der Deckschicht verhinderi wird. Die
Randleisie wird fabrikm&pBig abgetrennt, dann je-
doch zum Schutz des seiilich Uber die Matie lber-
stehenden Randstreifens der Deckschicht zusam-
men mit der Matte aufgerolli. Nach dem Transport
zur Baustelle wird die Rolle zu einer ebenen Bahn
ausgerollt. Sodann kann die Randleiste entfernt
werden. Die Breite der Randleiste kann zwar fabrik-
maBig unterschiedlich gewdhlt werden, jedoch ist
auf der Baustelle ein Anpassen der Maite an unter-
schiedliche Absifinde zwischen den Dachsparren
nur mit groBer Miihe mdglich.

Aus der EP-PS-0 067 088 ist ein weiterer
Stand der Technik bekannt, und zwar ist hier wie-
derum eine Ddmmstoffbahn mit einer aufgeklebien
Kaschierung vorgesehen, die an den Léngsseiten
mit Randstreifen Uber die Damrstoifbahn Uber-
steht. An den beiden Langsrindern der Damm-
stoffbahn sind abgeteilte Randstreifen vorhanden,
die ebenfalls mittels siner Klebsioffschicht mit der
Kaschierung verklebt sind. Die Randstreifen k&n-
nen an den beiden Lingsrdndermn unterschiedliche
Breite haben, so daB man sie wahlweise zur An-
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passung der Ddmmstoffbahn an unterschiedliche
EinbaumagBe abnehmen kann. Beim Abnehmen der
Randstreifen ist zu erwarten, daB mehr oder weni-
ger dicke Mineralfaserteile auf der Klebstoffschicht
haften bleiben, so daB man diese entweder in um-
sténdlicher Arbeit entfernen oder ein unsauberes
Weiterverarbeiten in Kauf nehmen muf. Auf jeden
Fall ist ein Anpassen der Dadmmstoffbahn an die
gegebene Einbaubreite nur in dem MaBe mdglich,
wie die fabrikmaBig vorgegebene Breite der Rand-
streifen dies m&glich macht.

SchlieBlich ist noch ein aus dem DE-GM-78 30
852 bekannter Stand der Technik nennenswert, wo-
nach ein plattenférmiges Warmeddmmstoffelement
mit einer Dampfsperrfolie aus Metall versehen ist,
die so voliflachig aufgeklebt ist, daB die an beiden
Ldngsseiten vorhandenen Dammstofirippen nicht
mit verklebt sind. Zur Anpassung an unterschiedli-
che Einbaubreiten kdnnen die Dimmstoffrippen
einzeln abgebrochen werden. Die Dampfsperrfolie
steht an den Rindern lber und kann durch nadel-
feste Dachbahnstreifen verstérkt werden. Die seitli-
chen Uberlappungen k&nnen auch selbstklebend
ausgerlstet sein, so daB die Selbstklebeschichten
der nadelfreien Montage bis zum Aufbringen der
Konterlattung dienen. Die Fertigung der zahireichen
Dammstoffrippen an den R#ndern ist umsténdlich
und arbeitsaufwendig. Da die D&mmstofirippen
nicht mit verklebt sind, ist auch die Handhabung
auf der Baustelle und beim Einbau unsicher.

Demgegeniiber liegt der Erfindung die Auigabe
zu Grunde, ein Verfahren zur Wirme- und’oder
Schallddmmung von Geb&uden zu schaffen, das
ein einfaches Anpassen der Bahnen oder Platten
an die unterschiedlichsten Einbaubreiten gestattet
und sowohl die vorhergehende Fertigung als auch
die Handhabung beim Einbau erleichtert.

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemasn
dadurch gel8st, daB zur Anpassung an jeden vor-
handenen Abstand zwischen zwei Widerlagern, ab-
ziiglich einer kleinen Uberbreite, ein Teil des Uber-
standes des L&ngsrandes, dessen Breite minde-
stens so breit wie die gréBte Differenz zwischen
unterschiedlichen Abstdnden der Widerlager ge-
wihlt worden ist, direkt von der Verpackungseinheit
abgetrennt wird.

Vorteilhafte Ausgestaltungen des Vefahrens er-
geben sich aus den Unteranspriichen 2 bis 5.

Die Erfindung betrifft ferner eine Bahn oder
Platten aus Mineralwolle, insbesondere Steinwolle,
zur Wirme- und/oder Schallddmmung von Gebiu-
den, insbesondere GebZudeddchern und AufBen-
wianden, und zum Einbringen zwischen Widerla-
gern, wie Dachsparren, wobei auf einer Seite eine
Dampfsperre in Form einer Folie aufgeklebt oder
kaschiert ist und die freien Langsrandstreifen ein-
oder mehrfach nach innen umgefaltet sind, so dafl
mindestens ein Ldngsrand der Bahn oder Platten
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nach auBen Uber den betreffenden gefalteten
Randstreifen der Dampfsperre Ubersteht. und wo-
bei die Bahn in einer Rolle oder die Platten in
einem gestapelten Paket zu Verpackungseinheiten
geformt sind.

Diese Bahn oder Platten sind dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Breite des Uberstandes des
Langsrandes mindestens so breit wie die grofte
Differenz zwischen unterschiedlichen Abstdnden
der Widerlager gewahlt ist, und dafi in Anpassung
an jeden vorhandenen Abstand (Einbaubreite) zwi-
schen zwel Widerlagern, abzlglich einer kleinen
Uberbreite. ein Teil des Uberstandes direkt von der
Verpackungseinheit abtrennbar ist.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Bahn oder
Platten ergeben sich aus den Unteransprichen 7
bis 15.

In der Zeichnung sind Ausflhrungsberspiele
der Erfindung im Schema dargestellt. und zwar
zeigen

Figur 1 emne perspektivische Ansicht einer Ver-
packungseinhelt, die aus Platten besteht.

Figur 2 eine perspektivische Ansicht einer Ver-
packungseinheit, die aus einer aufgeroliten Bahn
besteht,

Figur 3 eine Stirnansicht auf ene andere Aus-
flihrung einer Verpackungseinheit in Rollenform.

Figur 4 eine Stirnansicht auf cie oberste Platte
der Platteneinheit nach Figur 1.

Figur 5 emne Stirnansicht gemaf Figur 4 in
einer anderen Ausflihrung,

Figur 6 eine Stimnansicht auf die Platte gemas
Figur 5 nach Abftrennen des Ladngsrandes des
Uberstandes und Zerlegen der Verpackungseinheit
im eingebauten Zustand der Platte zwischen Wi-
derlagern,

Figur 7 eine Teilansicht entsprechend Figur 6
in einer anderen Ausflhrung,

Figur 8 eine Teilansicht gemag Figur 7. wieder-
um in einer anderen Ausflhrung,

Figur 9 emne Teilansicht entsprechend Figur 8.
jedoch in fertigem Einbauzustand und

Figur 10 eine Teilansicht zu Figur 5. jedoch
wiederum in einer anderen Ausgestaltung.

Figur 1 zeigt in perspektivischer Darstellung
ein Ausfiihrungsbeispiel einer Verpackungseinheit
1, die aus drel Ubereinandergestapelten Platten 2,
3. 4 aus Mineralwolle, insbesondere Steinwolle. be-
steht. Der Einfachheit halber sind nun drei Platten
dargestellt. In der Praxis bestehen derartige Ver-
packungseinheiten aus siner wesentlich gréfieren
Anzahl von Platten. Jede Platte ist auf einer Seite,
im vorliegenden Ausiflhrungsbeispiel auf der Ober-
seite, mit einer Dampfsperre 5. 6, 7 versehen. und
zwar ist die Dampfsperre in Form ener Folie auf-
geklebt oder kaschiert. Vorteilhafterweise besteht
jede Dampfsperre 5, 6 und 7 aus miteinander ver-
klebten Aluminium- und Kraftpapier-Folien. Stattd-
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essen kann die Dampfsperre auch vorteilhaiterwei-
se aus miteinander verklebien Aluminium- und
Gittergelege-Kunststoff-Folien bestehen. Die freien,
nicht aufgeklebten oder kaschierien Lidngsrand-
streifen 8 und 9 der Dampfsperre sind, wie weiter
unien noch ndher erldutert wird, ein- oder mehrfach
nach innen umgefaliet, so daB mindestens ein
Langsrand der Platten nach auBen lber den betrei-
fenden gefalteten LiAngsrandsireifen 8, 9 der
Dampfisperre libersieht. Bei diesem Ausfihrungs-
beispiel sind die beiden Uberstinde mit den Be-
zugszeichen 10 und 11 bezeichnet. Die gesamie
Verpackungseinheit 1 kann von einer Folie, vor-
zugsweise einer Schrumpfiolie aus Kunsistoff,
ummantelt sein, so daB vor allem auch die beider-
seitigen Uberstinde 10, 11 der Platien bei der
Lagerhaltung und beim Transport geschiitzt sind.
Die Folie kann auch die allseitigen Rnder der
vorderen und rlickwirtigen Stirnfliche der Verpak-
kungseinheit 1 umgreifen, wodurch der Kanten-
schuiz noch erhdht wird, wihrend die mitlleren
Fl&chenteile der Stirnseiten offenbleiben k&nnen.
Die Figuren 2 und 3 veranschaulichen andere
Ausflihrungsbeispiele einer Verpackungseinheit 1,
und zwar besteht die Verpackungseinheit aus einer
einzigen biegsamen Bahn 12, wiederum aus Mine-
ralwoile, insbesondere Sieinwolle, die zu einer Rol-
le aufgewickelt ist. Auf einer Bahnseite, vorzugs-
weise der ZuBeren Bahnseite, ist wieder eine
Dampfsperre 13 aufgeklebt oder kaschiert, deren
L3ngsrandsirgifen 14 und 15 ein- oder mehrfach
nach innen umgefaliet sind, so daf entsprechend
den obigen Erluterungen zu Figur 1 wieder Uber-
stdnde 16, 17 enistehen. Wie bei dem Ausilih-
rungsbeispiel nach Figur 1 ist die Verpackungsein-

heit 1 in Form einer Rolle von einer Folie 18,
vorzugsweise einer Schrumpfiolie, ummantelt
{Figur 3).

Figur 4 zeigt der Einfachheit halber und zur
besseren Verdeutlichung eine Stirnseite nur einer
einzigen Plaite 4, stellveriretend fir das gesamie
Paket eines Plattenstapels bzw. der Verpackungs-
einheit 1 nach Figur 1. Figur 4 muB also richtiger-
weise als Plattenstapel betrachiet werden. Das glei-
che gilt auch flir die weiteren Ausfihrungsbeispiele
nach Figur 5 und Figur 10.

Die Breite 19 der Plaite 4 und, wie erliuter,
des gesamien Plattenstapels der Verpackungsein-
heit ist so bemessen, daB sie gleich oder gréBer ist
als die gréBie lichte Weite 40 zwischen zwei Wi-
derlagern 27 und 28, beispielsweise zwischen zwei
Dachsparren. Dies ist aus Figur 6 zu ersehen.

Bei dem Ausflihrungsbeispiel nach Figur 4 ist
die Dampfsperre 5 nur im mittleren Lingsbereich
der Plalte 4, senkrecht zur Bildebens, und symme-
trisch zur Plattenl&ngsrichiung aufgeklebt oder ka-
schiert, und zwar Uber die Brsite 22. Auf diese
Waeise entstehen beiderseitige Uberstdinde 10 und
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11 gleicher Breite. Die beiden Langsrandstreifen 8
und 9 sind bei diesem Ausflhrungsbeispiel nur
einfach nach innen umgefaliet. Die Breile dieser
Streifen ist so gewdhit, daB sie nach dem Ausein-
anderfalten nach auBen mindesiens zu sinem Teil
nach aufien liber die Uberstinde 10 und 11 hinaus-
ragen.

Von wesentlicher Bedeutung ist nun, daB die
Breite des Uberstandes 10 oder 11 oder beider
Uberstinde zusammengenommen mindesiens so
breit wie die groBie Differenz zwischen unter-
schiedlichen Abstinden der Widerlager 27, 28
(Figur 6) gewdhlt ist. Die Verpackungseinhsiten 1
werden in einheitlicher Breite 19 zur Bausielle an-
geliefert. Der Handwerker mift nun die lichie Weite
40 zwischen zwei Widerlagern 27 und 28. Wenn es
sich z.B. um die Wirmeddmmung von Geb3ude-
dichern handeli, so kann die lichte Weite zwischen
den Dachsparren so unierschiedlich sein, daf8 die
Platten oder Bahnen nicht mehr nur durch einfa-
ches seilliches Zusammendriicken eingebracht
werden kénnen. Die Erfindung bietet dann den
wesentlichen Vorteil, daB durch einen einzigen
Schnitt durch den einen oder anderen Uberstand
oder ggfs. durch beide Uberstinde, und zwar
durch die gesamie Verpackungseinheit die ge-
wiinschie Breite flir alle Platten der Verpackungs-
einheit oder fir die gesamie Bahn, die als Yerpak-
kungseinheit in Form einer Rolle vorliegt, die ge-
wiinschte Einbaubreite erzieli werden kann. Aut
diese Weise ergibt sich eine weseniliche Arbeiiser-
leichterung und vor allem auch eine exakie Schniti-
flihrung. In Figur 4 ist dargestellt, daf man dement-
sprechend in Anpassung an jeden vorhandenen
Abstand 40, d.h. an jede Anbaubreile zwischen
zwei Widerlagern, einen Teil 20 und/oder 21 des
Uberstandes direkt von der Verpackungseinheit 1
abtrennen kann. Es empfiehlt sich dabei eine kleine
Uberbreite von vorzugsweise 2 cm zu belassen, da
sich die in der Praxis verwendeien Plaiten oder
Bahnen leicht um diesen Betrag durch Druck auf
die Seitenréinder zusammendriicken lassen, so daB
die Platien oder die Bahn dicht an den Widerlagern
anliegen. Nach dem einzigen Schnitt durch einen
oder ggfs. beide Uberstiinde der gesamten Verpak-
kungseinheit 1 wird die Verpackungseinheit in ein-
zelne Platienteile zerlegt oder die in Roileniorm
vorliegende Verpackungseinheii ausgerolli, so dafl
dann die einzelnen Platten bzw. die Bahn in der
fertig zugeschnitienen Breite zwischen die Widerla-
ger eingebracht werden kdnnen.

Figur 5 veranschaulicht ein Ausilihrungsbei-
spiel, flir welches die obigen Erlduterungen zur
Figur 4 sinngemdfB gelten, jedoch ist hier die
Dampfsperre 5 asymmetrisch zur Bahn- oder Plat-
tenldngsrichtung aufgeklebt oder kaschiert. in die-
sem Fall ist der linke Uberstand 10 sehr breit
bemessen, wihrend der rechte Uberstand 24 sehr
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schmal ist und ggfs. volistdndig wegfallen kann.
Bei diesem vorteilhaften Ausflihrungsbeispiel erge-
ben sich grofe Variationsmdglichkeiten flr die
Breite 23 des Teiles des Uberstandes, der mit
einem Schnitt aus der Verpackungseinheit 1 abge-
schnitten werden kann. Bei diesem Ausflihrungs-
beispiel der asymmetrischen Anbringung der
Dampfsperre 5 sind auch die Langsrandstreifen 25
und 26 unterschiedlich breit, wie Figur 5 zeigt, und
zwar ist der Streifen 25 wesentlich breiter als der
Streifen 26. Eine vorteilhafte Ausgestaltung besteht
darin, daB bei asymmetrisch aufgeklebter oder ka-
schierter Dampfsperre 5 der L&ngsrandstreifen 26
ginfach und der Lingsrandstreifen 25 zwei- oder
mehrfach gefaltet ist.

In der Praxis hat sich als vorteilhaft erwiesen,
daB die Breite des teilweise abtrennbaren Uber-
standes 20 und/oder 21 bzw. 23 mindestens 100
mm beirdgt. '

Figur 6 zeigt eine Platte 4 nach dem Zerlegen
der gemeinsam beschnitienen Verpackungseinheit
im eingebauten Zustand zwischen zwei Widerla-
gern 27, 28. Sobald die Platte eingefligt ist, werden
die Lingsrandstreifen 25 und 26 der Dampfsperre
5 in Richtung der Pfeile 29 bzw. 30 nach aufen
geklappt und in an sich Ublicher Weise an den
Widerlagern befestigt, z.B. mittels Klammern an
den Dachsparren. Es versteht sich, daB bei der
Wirmeddmmung von Schridgdéchern die jeweili-
gen Platien 4 bzw. Bahnen von der Unterseite
eingebracht werden. Zeichnerisch wiirde sich dann
das Bild ergeben, daB die Dampfsperre 5 auf der
Unterseite der Widerlager 27, 28 anliegt. Die Platte
4 bzw. die Bahn fluchtet dann ebenfalls mit den
Unterseiten der Widerlager. Ein Spalt zur Beliftung
von mindestens 2 cm Tiefe befindet sich dann auf
der AuBenseite der Platte bzw. Bahn.

Figur 7 zeigt ein Ausflhrungsbeispiel, bei wel-
chem die Dampfsperre 5 einen Langsrandstreifen
mit zwei Faltungsteilen 31 und 32 aufweist. Beim
Aussinanderfalten in Richtung des Pfeils 33 zeigt
die zweite Faltung 32 erhalten, so daB sich auf
diese Weise ein verstédrkier Rand ergibt.

Figur 8 zeigt eine andere Art der Verstdrkung
des LAngsrandstreifens. Hier ist ein besonderer
Verstirkungsstreifen 34 auf dem umgefalteten Teil
31 aufgeklebt. Es kann vorteilhafterweise ferner ein
Verldngerungsstreifen 35 vorgesehen werden, der
mit einer Klebstoffschicht oder mit einem Klebe-
streifen 36 versehen ist. Der Klebestreifen 36 kann
von einer abziehbaren Abdeckfolie 37 Uberdeckt
sein. Nach dem Abziehen der Abdeckfolie und
Auseinanderfalten des Langsrandstreifens der
Dampfsperre ergibt sich das Bild nach Figur 9,
wobei der Klebestreifen an dem Widerlager 27
haftet und der Verstarkungsstreifen 34 zur Erleich-
terung der Befestigung dient.

Figur 10 zeigt ein weiteres Ausflhrungsbei-
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spiel, bei dem der L3ngsrandstreifen der Dampf-
sperre 5 wiederum eine zweifache Faltung 31 und
32, dhnlich wie gemap der Figur 7. aufweist. Hier
ist nahe der Faltkante zwischen den beiden Teilen
31 und 32 ein Klebestreifen 38 aufgebracht. der
von einer Abdeckfolie 39 Uberdeckt ist. Die Ab-
deckfolie 39 kann gewlinschtenfalls abgezogen
werden.

Es wurde weiter oben ausflihrlich erldutert, daB
die Verpackungseinhseiten 1 vorteilhafterweise mit
einer Schrumpffolie 18 (Figur 3) ummanteit sind.
Erfindungsgem3B wird nun diese Schrumpffolie
gleichzeitig mit dem Abtrennen des beschriebenen
Teils 20 oder 21 oder 23 des jewelligen Uberstan-
des 10 oder 11 durchgetrennt. Dies hat den Vorteil.
daf die Verpackungseinheit wdhrend des gemein-
samen Zuschneidens zusammengehalten wird.

Anspriiche

1. Verfahren zur Wi&rme- undoder Schallddm-
mung von Gebduden, insbesondere Gebiude-
ddchern und AuBenwinden, durch Einbringen
von Bahnen oder Platten aus Mineralwolle, ins-
besondere aus Steinwolle, zwischen Widerla-
gern, wie Dachsparren, wobe! auf ener Seite
der Bahnen oder Platten eine Folie als Dampf-
sperre aufgeklebt oder kaschiert wird und de-
ren freie LAngsrandstreifen ein- oder mehriach
nach innen umgefaltet werden. so daf minde-
stens ein Lingsrand der Bahnen oder Platten
nach auBen Uber den betreffenden gefaiteten
Randstreifen der Dampfsperre Ubersteht. und
wobei die Bahnen in je einer Rolle oder die
Platten in einem gestapelten Paket zu Verpak-
kungseinheiten geformt werden. dadurch ge-
kennzeichnet, daf zur Anpassung an jeden
vorhandenen Abstand zwischen zwer Widerla-
gern abzlglich einer kleinen Uberbreite ein
Teil des Uberstandes des Lingsrandes, des-
sen Breite mindestens so breit wie die grdfte
Differenz zwischen unterschiedlichen Abstan-
den der Widerlager gew#hlt worden 1st. direkt
von der Verpackungseinheit abgetrennt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Dampfsperre 1m mittleren
Langsbereich der Bahnen oder Platten sym-
metrisch zu deren Langsrichtung aufgebracht
wird, und daB wahlweise Teile der beiden
Uberstdnde der Lingsrdnder von der Verpak-
kungseinheit abgetrennt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Dampfsperre asymmetrisch
zur Lingsrichtung der Bahnen oder Platten
aufgebracht wird und daB ein Teil des Uber-
standes eines Lingsrandes von der Verpak-
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kungseinheit abgetrennt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daf das Abtrennen
durch einen einzigen Messer- oder S8geschnitt
vorgenommen wird.

Yerfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verpak-
kungseinheit von einer Schrumpfiolie aus
Kunststoff ummantelt wird, welche gleichzeitig
beim Abirennen des Teiles des Uberstandes
durchirennt wird, und daB anschlieBend die
Verpackungseinheit ausgerollf oder in Einzel-
platien zerlegt wird.

Bahn (12) oder Platten (2, 3, 4) aus Mineralwol-
le, insbesondere Steinwolle, zur Wirme-
und/oder Schallddmmung von Geb3uden, ins-
besondere Gebidudedichern und AuBenwin-
den und zum Einbringen zwischen Widerlagern
(27, 28), wie Dachsparren, wobei aui einer
Seite eine Dampfsperre (5) in Form einer Folie
aufgeklebt oder kaschiert ist und die freien
Langsrandstreifen (8, 9) ein- oder mehriach
nach innen umgefaltet sind, so daf8 mindesiens
ein Lingsrand der Bahn oder Platten nach
auBen Uber den betreffenden gefalieten Rand-
streifen der Dampfsperre Ubersteht, und wabei
die Bahn (12) in einer Rolle oder die Platien (2,
3., 4) in einem gestapelten Paket zu Verpak-
kungseinheiten (1) geformt sind, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Breite des Uberstandes
(10, 11, 24) des Léngsrandes mindestens so
breit wie die gréBie Differenz zwischen unier-
schiedlichen Absidnden der Widerlager (27,
28) gewdhit ist, und daB in Anpassung an
jeden vorhandenen Abstand (40) (Einbaubreite)
zwischen zwei Widerlagern (27, 28), abzliglich
einer kleinen Uberbreite, ein Teil (20, 23) des
Uberstandes direkt von der Verpackungseinheit
(1) abirennbar ist.

Bahn oder Platten nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daf8 die Dampfsperre (5) nur
im mittleren L&ngsbereich symmeirisch zur
Bahn- oder Plaitenldngsrichiung auigeklebi
oder kaschiert ist, und daB wahlweise Teile
(20, 21) der beiden Ubersténde (10, 11) der
Lingsrdnder von der Verpackungseinheit (1)
abirennbar sind.

Bahn oder Platien nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Dampfsperre (5)
asymmeirisch zur Bahn- oder Plattenlfngsrich-
tung aufgeklebt oder kaschiert ist und daB ein
Teil (23) des Uberstandes eines LAngsrandes
von der Verpackungseinheit (1) abirennbar ist.
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Bahn oder Platten nach einem der Anspriiche
6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die
Dampfsperre (5) aus miteinander verklebien
Aluminium- und Kraftpapier-Folien besteht.

Bahn oder Platien nach einem der Anspriiche
6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die
Dampfsperre (5) aus miteinander verklebten
Aluminium- und Gittergelege-Kunstsiofi-Folien
besteht.

Bahn oder Platten nach einem der Anspriiche
6 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB ein Teil
des Lingsrandstreifens (8, 3; 31) der Dampf-
sperre (5) mit einem Versidrkungssireifen (34)
versehen ist.

Bahn oder Platien nach sinem der Anspriiche
6 bis 10, dadurch gekennzeichnet, ¢laB ein Teil
(31, 32) des Lingsrandsireifens (8, 9) der
Dampisperre (5) mit einem Klebesireifen (36;
38) versehen ist, welcher von einer abziehba-
ren Abdeckfolie (37; 39) Uberdecki ist.

Bahn oder Plaiten nach einem der Anspriiche
6 bis 12, dadurch gekennzeichnei, daf die
Verpackungseinheit (1) mit einer Schrumpffolie
(18) aus Kunsistoff ummantelt ist, und daB die
Schrumpifolie gleichzeitig mit dem Abirennen
des Teiles (20, 21; 23) des Uberstandes (10,
11) durchirennbar ist.

Bahn oder Platten nach einem der Anspriiche
6 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daf die
Breite des teilweise abtrennbaren Ubersiandes
{20, 21; 23) mindestens 100 mm betrigi.

Bahn oder Platien nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, daf die asymmetrisch aufge-
klebte oder kaschierte Dampfsperre (8) im Be-
reich des Lingsrandes (24}, der ohne oder mit
schmalem Uberstand gebildet ist, einfach ge-
faltet ist und im Bereich des gegeniiberliegen-
den breiten Uberstandes (10) zwei~ oder mehr-
fach gefaltet ist.
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