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{54) Zafizeni k vyrobé predméti uzavieného tvaru vstiikovanim

1

Vynélez se tykd za¥izent X vyrobé predmdtd uzaviendho tvaru z teplem si{ovatelnych ma-
teridld vst¥ikovénim. ) ) .

Pri vyrob& dilct ze sffovatelngeh materidld, napf. kau¥ukovych sm&sf, se pouZiva zZpra-
vidla lisovdni nebo vstrikovénft. Technologie lisovén{ vyZaduje p¥ipravu ddvek vhodného tva-
ru a hmotnosti, které se vklddajf do fofmy ke tvd¥eni a vulkanizaci. Tato technologie je
pom&rng pracné a neefektivni. PHi vstbikovént se plni vulkanizadni forma materidlem v plas-
tickém stavu, co% uSet¥f padu operac{ nutnych pfi lisovdni a vytvédr{ pfedpoklady pro vy$§8{
stupen mechanizace a automatizace vyroby. Vzhledem k uvedenym vyhoddm je snaha u novd z¥i-
zovanych vfrob v maximdlni mife vyu¥ivat prdvd vst¥ikovdnt.

P#i vstPikovéni kruhovitych dfled malych rozm&rd se pouzivajf jednoduché nebo ast&ji
vicendsobné formy s pfivodem materidlu na jedno misto na obvodu dutiny formy. U rozmérn&j-
8fch dflcd, jako jsou nap?. vlo¥ky pro kola vozidel, nelze formy tohoto typu poudft zejména
proto, Ze drdha toku.materidlu dutinou Je Ji%Z pP{li¥ dlouhd, materigl Je pPi tedeni znadn¥
tlakové namdhén a je uzavienym zahrdtym vzduchem pieh¥fvén a% k degradaci. Z toho dGvodu se
vloZky pro kola vozidel dosud vyréb&ji lisovénim. Nevyhodou tohoto zpisobu vyraby je znadnd
pracnost pri p¥ipravé ndlo%i materidlu i p¥i odstranovant pfetokl, kterd vznikajf v d&¥lict
roving po celém obvodu formy. Dal¥i nevyhody vyplyvaejf z konstrukce lisovacich forem (ne—'
rovnomdrné zah¥ivéni materidlu v dutind formy).

Udelem vyndlezu proto je vytvorit zaffzenf, které by umo¥nilo vstFikovat rozmé&rndjsL
uzaviend, nap¥. kruhovité vyrobky. Tento problém je podle vyndlezu refen za¥{zenim, jeho#
podstatou je, %e dutina formy Je spojena s ustim vstiikovaci jednotky alespon tvemi v pod-
statd stejnd dlouhymi radidlnimi tokovymi kendly, jejich¥ &&st v oblasti vydsténi vstPiko-

203482



203482 . ) : .2

vaci jednotky je opatbena chladiﬁim dstrojim,zatimco vlastni forma je opatfena topnym G- '
strojfm. Chlazend ¥dst radidlnich tokovych kandld prilehld ke vstPikovaci jednotce Je pro*
vedena mimo d¥lict rovinu formy v jednom z dfl& formy. :

Popsané uspoifddéni zajisiuje dokonalé a rovaomdrné zaplnéni celé dutiny formy vst¥iko-
vanou sm&sif,eni¥ by sm&s byla mimo¥édn& neméhéne. Soudasnd se doc{li viech daldfch vyhod,
xteré s sebou nese vst¥ikovéni proti dosavednimu lisovéni, zejména teké sniZeni odpadu
v disledku pretoki. Rovn&% provedeni chlazené &dsti tokovych kandld v jednom z dild formy
zmen¥uje odped, ktery vznikd vulkenizaci meteridlu ve vyhiivenych tokovjch kandlech.

PF{kledné provedeni zarizeni podle vynélezu je schematicky zndzorndno na p¥ipojenych
vykresech, kde obr. | a 2 predstavuji Yez zaiizenim p¥i wzaviend a otevienéd form&, obr. 3
a 4 predstavuji Yez modifikovanym provedenim za¥fzen{ rovn¥% p¥i uzavienéd a oteviené formé.
Forme je konstruovéna pro vyrobu vloiek pro kole nékladnich vozidel.

Zarfzeni podle obr. 1 a 2 se sklddéd ze vattikovact jednotky (nezndzorn¥na) s hubici
a z formy slo¥ené ze spodniho dflu 2 a hornfho dflu 3. Hubice 1 vstPikovacl jednotky vy-
ds¥uje do t¥{ redidlnich tokovjch kandll 4, kterd jsou v ¥4sti 4a provedeny ve spodnim di-
lu 2 formy, v Sdsti 4b pak v aslic{ rovin& formy. Mezi ob&ma d{ly formy je‘vytvofena duti-
na 5 pro tvéd¥enf a vulkenizaci vlo¥ky pro kolo ndklaedniho vozu. Pro vytdpéni dutiny 5 formy

slousi topnd plocha 6, na ni¥ je proveden meandr 7 s topnou spirdlou 8.

Sklon alfa topné plochy 6 vzhledem k d&lict roving formy je volen tak, aby odpovidal
tvaru dutiny formy, a tak zajistil Y¥inné s rovnom&rné zeh¥fvén{ materidlu ve form&. Ra-
didln{ tokové kendly 4 Jsou ve své Edsti 4a.obklopeny chledictmi hlavemi 9, 10, které Jsou
svymi chladicimi meandry t&sng pripojeny ke spodnimu 2 & hornfmu 3 d{lu formy. Spodni chle-
dict hlava 9 je s vyhodou provedena na hubici II vsti¥ikovaci Jednotky.

V modifikoveném provedeni podle obr. 3 a 4, které je zvlé¥t¥ vhodné pro vyrobky o vit-
%1 osové délce, je mezi horni a spodnt 'd{1 formy vloZen je¥t& t¥etd obvodovy dfl 11 opatie-
ny rovnd% vyh¥ivédnim.

Ke snfzeni tepelnjch ztrét mezi chlazenou & vytépénou ¢4sti formy je zarfzeni opatie-
no odd&lovacim vzduchovym prostorem 12.

PEEDMET VINLLEZU

1. Zabizeni k vyrobd pFedm&th uzavieného tvaru z teplem stfovatelnych materidlt vstii-
kovénim,sestévajfci ze vstiikovaci jednotky a d¥lené formy, vyznadené tim, %e dutina formy
je spojena s Ustim vsti¥ikovaci jednotky alespoﬂ t¥emi v podstat& stejnd dlouhymi radidlnimi
tokovymi kandly, jejichZ ¥ést v oblasti vydsténl vst¥ikovaci jednotky je opatfena chladicim
ystrojim, zatimco vliastni forma Jje opat¥ena topnym dstrojim, pPidemi chlazend &4st radidl-
nich vtokovych kanéld prilehld ke vstbikovaci jednotce je provedena mimo d&lict rovinu for-
my v jednom z 4fld formy.

2, Zabfzeni podle bodd 1 & 2, vyznafené tim, Ze chlazend a vyh¥ivand &4st tokovych ka-
néld a formy jsou od sebe odd¥leny vzduchovym izola¥nim prosiorem.

2 1listy vykrest

Severografia. n. p. zévod 7, Most
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