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一种用于混凝土搅拌机的进料装置

(57)摘要

一种用于混凝土搅拌机的进料装置，包括设

备基座、搅拌装置、水泥进料装置、砂石进料装

置、进水装置、显示屏和控制器，所述搅拌装置包

括搅拌桶、搅拌元件和第一旋转电机，所述搅拌

桶上设有第一进料口、第二进料口、进水口和出

料口，所述水泥进料装置包括第一进料仓、第一

传输通道、第一称重板、第一称重传感器、第一过

料口和第一电动截止阀，所述砂石进料装置包括

第二进料仓、第二传输通道、第二称重板、第二称

重传感器、第二过料口和第二电动截止阀，所述

进水装置包括喷水元件、进水管、水流量传感器、

加压泵和储水桶，所述加压泵置于储水桶内。
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1.一种用于混凝土搅拌机的进料装置，其特征在于：包括设备基座、连接于设备基座的

搅拌装置、连接于设备基座的水泥进料装置、连接于设备基座的砂石进料装置、连接于设备

基座的进水装置、显示屏和控制器，所述搅拌装置包括连接于设备基座的搅拌桶、连接于搅

拌桶的搅拌元件和用于驱动搅拌元件旋转的第一旋转电机，所述搅拌桶上设有第一进料

口、第二进料口、进水口和出料口，所述出料口位于搅拌桶底部，所述水泥进料装置包括连

接于设备基座的第一进料仓、连接于第一进料仓的第一传输通道、连接于第一传输通道的

第一称重板、连接于第一称重板底部的第一称重传感器、设置于第一称重板上的第一过料

口和连接于第一过料口的第一电动截止阀，所述第一传输通道两端分别与第一进料仓和第

一进料口连通，所述砂石进料装置包括连接于设备基座的第二进料仓、连接于第二进料仓

的第二传输通道、连接于第二传输通道的第二称重板、连接于第二称重板底部的第二称重

传感器、设置于第二称重板的第二过料口和连接于第二过料口的第二电动截止阀，所述第

二传输通道两端分别与第二进料仓和第二进料口连通，所述第一称重板和第二称重板的横

截面形状分别与第一传输通道和第二传输通道内壁的横截面形状大小相适配，所述第一传

输通道和第二传输通道的中心轴均呈垂直状态，所述进水装置包括连接于进水口的喷水元

件、连接于喷水元件的进水管、连接于进水管的水流量传感器、连接于进水管的加压泵和连

接于设备基座的储水桶，所述加压泵置于储水桶内，所述第一旋转电机、第一称重传感器、

第二称重传感器、水流量传感器、第一电动截止阀、第二电动截止阀、显示屏和加压泵分别

与控制器电连接。

2.按照权利要求1所述的一种用于混凝土搅拌机的进料装置，其特征在于：所述设备基

座上设有第一警报器和第二警报器，所述第一警报器和第二警报器分别与控制器电连接，

当第一称重板上放置的水泥量达到阈值时，所述第一称重传感器向控制器发出电信号，控

制器控制第一警报器发出警报，当第二称重板上放置的砂石量达到阈值时，所述第二称重

传感器向控制器发出电信号，控制器控制第二警报器发出警报。

3.按照权利要求1所述的一种用于混凝土搅拌机的进料装置，其特征在于：所述第一传

输通道与第一进料仓的连接处设有第一滑动凹槽，所述第二传输通道与第二进料仓的连接

处设有第二滑动凹槽，所述第一滑动凹槽上设有滑动连接于第一滑动凹槽的第一密封板和

用于驱动第一密封板进行水平方向运动的第一液压气缸，所述第二滑动凹槽上设有滑动连

接于第二滑动凹槽的第二密封板和用于驱动第二密封板进行水平方向运动的第二液压气

缸，所述第一密封板和第二密封板分别与第一滑动凹槽和第二滑动凹槽的形状大小相适

配，所述第一密封板和第二密封板的横截面形状大小分别与第一传输通道内壁和第二传输

通道内壁的横截面形状大小相适配，所述控制器分别与第一液压气缸和第二液压气缸电连

接。

4.按照权利要求3所述的一种用于混凝土搅拌机的进料装置，其特征在于：所述第一密

封板和第二密封板外表面均设有密封垫圈，所述密封垫圈内壁的形状分别与第一密封板和

第二密封板的外表面形状大小相适配，所述密封垫圈的外表面形状分别与第一滑动凹槽和

第二滑动凹槽的内壁形状大小相适配。
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一种用于混凝土搅拌机的进料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及混凝土搅拌设备技术领域，尤其涉及一种用于混凝土搅拌机的进

料装置。

背景技术

[0002] 混凝土一般是指用水泥作为胶凝材料、砂石作为集料，与水按一定比例混合经过

搅拌而得到水泥混凝土，现有技术中，混凝土的搅拌方式通常包括两种：第一种，工作人员

直接将水泥、砂石放置在地面上，然后在混料上添加水，再通过人工手持铁锹进行搅拌，这

种搅拌方式效率低下，每次搅拌出的混凝土量较少，无法满足大型工地的使用需求；第二

种，将水泥、砂石、水添加入混凝土搅拌罐内，然后通过旋转电机带动混凝土搅拌罐内的搅

拌元件转动，从而使得混凝土搅拌均匀，但是，这两种搅拌方式都存在以下缺陷：水泥、砂石

和水的添加量完全是靠工作人员的个人经验，然后在搅拌过程中，根据搅拌出的混凝土的

稀稠程度再进行二次添加，直至搅拌出的混凝土基本符合使用需求，这样会导致以下问题：

第一，最终搅拌出的混凝土量可能过多，无法及时使用完毕的混凝土干燥后将无法使用；第

二，搅拌出来的混凝土质量较差；第三，由于需要不断二次添加水泥、砂石以及水，会降低混

凝土搅拌效率。

发明内容

[0003] 为了解决上述问题，本实用新型提供了一种能够提高搅拌效率、提高混凝土质量

的用于混凝土搅拌机的进料装置。

[0004] 本实用新型的技术方案：一种用于混凝土搅拌机的进料装置，包括设备基座、连接

于设备基座的搅拌装置、连接于设备基座的水泥进料装置、连接于设备基座的砂石进料装

置、连接于设备基座的进水装置、显示屏和控制器，所述搅拌装置包括连接于设备基座的搅

拌桶、连接于搅拌桶的搅拌元件和用于驱动搅拌元件旋转的第一旋转电机，所述搅拌桶上

设有第一进料口、第二进料口、进水口和出料口，所述出料口位于搅拌桶底部，所述水泥进

料装置包括连接于设备基座的第一进料仓、连接于第一进料仓的第一传输通道、连接于第

一传输通道的第一称重板、连接于第一称重板底部的第一称重传感器、设置于第一称重板

上的第一过料口和连接于第一过料口的第一电动截止阀，所述第一传输通道两端分别与第

一进料仓和第一进料口连通，所述砂石进料装置包括连接于设备基座的第二进料仓、连接

于第二进料仓的第二传输通道、连接于第二传输通道的第二称重板、连接于第二称重板底

部的第二称重传感器、设置于第二称重板的第二过料口和连接于第二过料口的第二电动截

止阀，所述第二传输通道两端分别与第二进料仓和第二进料口连通，所述第一称重板和第

二称重板的横截面形状分别与第一传输通道和第二传输通道内壁的横截面形状大小相适

配，所述第一传输通道和第二传输通道的中心轴均呈垂直状态，所述进水装置包括连接于

进水口的喷水元件、连接于喷水元件的进水管、连接于进水管的水流量传感器、连接于进水

管的加压泵和连接于设备基座的储水桶，所述加压泵置于储水桶内，所述第一旋转电机、第
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一称重传感器、第二称重传感器、水流量传感器、第一电动截止阀、第二电动截止阀、显示屏

和加压泵分别与控制器电连接。

[0005] 采用上述技术方案，首先，工作人员将水泥、砂石、和水的混合比例输入至控制器

中，然后工作人员向第一进料仓倒入水泥，并同时观察显示屏显示的数值，随着工作人员不

断倒入水泥，第一称重传感器不断向控制器发出电信号，控制器将第一称重传感器感应到

的重量通过显示屏显示，当工作人员观察到加入的水泥量达到阈值后，停止加水泥，然后向

第二进料仓倒入砂石，第二称重传感器不断向控制器发出电信号，控制器将第二称重传感

器感应到的重量通过显示屏显示，当工作人员观察到加入的砂石量达到阈值后，停止加入

砂石，然后工作人员通过控制器分别控制第一电动截止阀和第二电动截止阀处于开启状

态，使得水泥和砂石分别通过第一传输通道和第二传输通道进入搅拌桶内，然后通过控制

器控制开启加压泵，使得储水桶内的水通过进水管压入喷水元件中，然后水流入搅拌桶内，

同时，水流量传感器会实时记录流入搅拌桶内的水量，当流入的水达到阈值后，水流量传感

器向控制器发出电信号，控制器控制加压泵停止工作，然后通过控制器控制第一旋转电机

带动搅拌元件进行转动，将水泥、砂石和水的混合物搅拌均匀后，工作人员开启出料口，将

混凝土出料，这样相较于传统的混凝土搅拌装置，保证加入的水、水泥、砂石的比例符合要

求，大大提高搅拌出的混凝土的质量，同时，不需要多次加料，大大提高了搅拌效率。

[0006] 本实用新型的进一步设置：所述设备基座上设有第一警报器和第二警报器，所述

第一警报器和第二警报器分别与控制器电连接，当第一称重板上放置的水泥量达到阈值

时，所述第一称重传感器向控制器发出电信号，控制器控制第一警报器发出警报，当第二称

重板上放置的砂石量达到阈值时，所述第二称重传感器向控制器发出电信号，控制器控制

第二警报器发出警报。

[0007] 采用上述技术方案，当工作人员分别向第一进料仓和第二进料仓加入水泥和砂石

时，随着加入的水泥和砂石量不断增加，当第一称重板上放置的水泥量和第二称重板上放

置的砂石量达到阈值时，第一称重传感器和第二称重传感器分别向控制器发出电信号，控

制器控制第一警报器和第二警报器发出警报，这样工作人员就能够及时停止加料，从而提

高进料量的准确性，从而提高混合后的混凝土的质量。

[0008] 本实用新型的进一步设置：所述第一传输通道与第一进料仓的连接处设有第一滑

动凹槽，所述第二传输通道与第二进料仓的连接处设有第二滑动凹槽，所述第一滑动凹槽

上设有滑动连接于第一滑动凹槽的第一密封板和用于驱动第一密封板进行水平方向运动

的第一液压气缸，所述第二滑动凹槽上设有滑动连接于第二滑动凹槽的第二密封板和用于

驱动第二密封板进行水平方向运动的第二液压气缸，所述第一密封板和第二密封板分别与

第一滑动凹槽和第二滑动凹槽的形状大小相适配，所述第一密封板和第二密封板的横截面

形状大小分别与第一传输通道内壁和第二传输通道内壁的横截面形状大小相适配，所述控

制器分别与第一液压气缸和第二液压气缸电连接。

[0009] 采用上述技术方案，当第一密封板和第二密封板均处于初始状态时，第一密封板

和第二密封板完全将第一传输通道和第二传输通道内壁占满，使得水泥无法从第一进料仓

进入第一传输通道，砂石无法从第二进料仓进入第二传输通道，工作人员直接向第一进料

仓中加入大量的水泥，向第二进料仓中加入大量的砂石，然后通过控制器控制第一液压气

缸和第二液压气缸分别带动第一密封板和第二密封板沿着第一滑动凹槽和第二滑动凹槽
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进行水平方向的运动，从而，使得第一进料仓与第一传输通道连通，第二进料仓与第二传输

通道连通，当第一称重板和第二称重板上放置的水泥和砂石量达到阈值后，第一称重传感

器和第二称重传感器分别向控制器发出电信号，控制器控制第一液压气缸和第二液压气缸

分别带动第一密封板和第二密封板复位，使得第一进料仓和第二进料仓分别与第一传输通

道和第二传输通道不连通，然后再通过控制器控制第一电动截止阀和第二电动截止阀处于

开启状态，使得水泥和砂石进入搅拌桶内，然后进行搅拌工作，这样相较于传统的搅拌装

置，进一步提高了进料工作的自动化程度，且提高了进料量的准确度。

[0010] 本实用新型的进一步设置：所述第一密封板和第二密封板外表面均设有密封垫

圈，所述密封垫圈内壁的形状分别与第一密封板和第二密封板的外表面形状大小相适配，

所述密封垫圈的外表面形状分别与第一滑动凹槽和第二滑动凹槽的内壁形状大小相适配。

[0011] 采用上述技术方案，由于第一密封板和第二密封板外表面均设有密封垫圈，因此，

当第一密封板和第二密封板处于初始状态时，第一密封板与第一传输通道之间的连接处和

第二密封板与第二传输通道之间的连接处均处于密封状态，水泥和砂石均无法从第一进料

仓和第二进料仓进入第一传输通道和第二传输通道，从而进一步提高水泥和砂石的进料量

的准确性，进而提高搅拌出的混凝土的质量。

附图说明

[0012] 附图1为本实用新型具体实施例的一种用于混凝土搅拌机的进料装置的剖视图。

[0013] 附图2为本实用新型具体实施例的一种用于混凝土搅拌机的进料装置中第一密封

板的结构示意图。

[0014] 1‑设备基座，2‑搅拌装置，3‑水泥进料装置，4‑砂石进料装置，5‑进水装置，6‑显示

屏，7‑控制器，8‑搅拌桶，9‑搅拌元件，10‑第一旋转电机，11‑第一进料口，12‑第二进料口，

13‑进水口，14‑出料口，15‑第一进料仓，16‑第一传输通道，17‑第一称重板，18‑第一称重传

感器，19‑第一过料口，20‑第一电动截止阀，21‑第二进料仓，22‑第二传输通道，23‑第二称

重板，24‑第二称重传感器，25‑第二过料口，26‑第二电动截止阀，27‑喷水元件，28‑进水管，

29‑水流量传感器，30‑加压泵，31‑储水桶，32‑第一警报器，33‑第二警报器，34‑第一滑动凹

槽，35‑第二滑动凹槽，36‑第一密封板，37‑第一液压气缸，38‑第二密封板，39‑第二液压气

缸，40‑密封垫圈。

具体实施方式

[0015] 如图1‑2所示，一种用于混凝土搅拌机的进料装置，包括设备基座1、连接于设备基

座1的搅拌装置2、连接于设备基座1的水泥进料装置3、连接于设备基座1的砂石进料装置4、

连接于设备基座1的进水装置5、显示屏6和控制器7，所述搅拌装置2包括连接于设备基座1

的搅拌桶8、连接于搅拌桶8的搅拌元件9和用于驱动搅拌元件9旋转的第一旋转电机10，所

述搅拌桶8上设有第一进料口11、第二进料口12、进水口13和出料口14，所述出料口14位于

搅拌桶8底部，所述水泥进料装置3包括连接于设备基座1的第一进料仓15、连接于第一进料

仓15的第一传输通道16、连接于第一传输通道16的第一称重板17、连接于第一称重板17底

部的第一称重传感器18、设置于第一称重板17上的第一过料口19和连接于第一过料口19的

第一电动截止阀20，所述第一传输通道16两端分别与第一进料仓15和第一进料口11连通，
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所述砂石进料装置4包括连接于设备基座1的第二进料仓21、连接于第二进料仓21的第二传

输通道22、连接于第二传输通道22的第二称重板23、连接于第二称重板23底部的第二称重

传感器24、设置于第二称重板23的第二过料口25和连接于第二过料口25的第二电动截止阀

26，所述第二传输通道22两端分别与第二进料仓21和第二进料口12连通，所述第一称重板

17和第二称重板23的横截面形状分别与第一传输通道16和第二传输通道22内壁的横截面

形状大小相适配，所述第一传输通道16和第二传输通道22的中心轴均呈垂直状态，所述进

水装置5包括连接于进水口13的喷水元件27、连接于喷水元件27的进水管28、连接于进水管

28的水流量传感器29、连接于进水管28的加压泵30和连接于设备基座1的储水桶31，所述加

压泵30置于储水桶31内，所述第一旋转电机10、第一称重传感器18、第二称重传感器24、水

流量传感器29、第一电动截止阀20、第二电动截止阀26、显示屏6和加压泵30分别与控制器7

电连接。

[0016] 首先，工作人员将水泥、砂石、和水的混合比例输入至控制器7中，然后工作人员向

第一进料仓15倒入水泥，并同时观察显示屏6显示的数值，随着工作人员不断倒入水泥，第

一称重传感器18不断向控制器7发出电信号，控制器7将第一称重传感器18感应到的重量通

过显示屏6显示，当工作人员观察到加入的水泥量达到阈值后，停止加水泥，然后向第二进

料仓21倒入砂石，第二称重传感器24不断向控制器7发出电信号，控制器7将第二称重传感

器24感应到的重量通过显示屏6显示，当工作人员观察到加入的砂石量达到阈值后，停止加

入砂石，然后工作人员通过控制器7分别控制第一电动截止阀20和第二电动截止阀26处于

开启状态，使得水泥和砂石分别通过第一传输通道16和第二传输通道22进入搅拌桶8内，然

后通过控制器7控制开启加压泵30，使得储水桶31内的水通过进水管28压入喷水元件27中，

然后水流入搅拌桶8内，同时，水流量传感器29会实时记录流入搅拌桶8内的水量，当流入的

水达到阈值后，水流量传感器29向控制器7发出电信号，控制器7控制加压泵30停止工作，然

后通过控制器7控制第一旋转电机10带动搅拌元件9进行转动，将水泥、砂石和水的混合物

搅拌均匀后，工作人员开启出料口14，将混凝土出料，这样相较于传统的混凝土搅拌装置2，

保证加入的水、水泥、砂石的比例符合要求，大大提高搅拌出的混凝土的质量，同时，不需要

多次加料，大大提高了搅拌效率。

[0017] 所述设备基座1上设有第一警报器32和第二警报器33，所述第一警报器32和第二

警报器33分别与控制器7电连接，当第一称重板17上放置的水泥量达到阈值时，所述第一称

重传感器18向控制器7发出电信号，控制器7控制第一警报器32发出警报，当第二称重板23

上放置的砂石量达到阈值时，所述第二称重传感器24向控制器7发出电信号，控制器7控制

第二警报器33发出警报。

[0018] 当工作人员分别向第一进料仓15和第二进料仓21加入水泥和砂石时，随着加入的

水泥和砂石量不断增加，当第一称重板17上放置的水泥量和第二称重板23上放置的砂石量

达到阈值时，第一称重传感器18和第二称重传感器24分别向控制器7发出电信号，控制器7

控制第一警报器32和第二警报器33发出警报，这样工作人员就能够及时停止加料，从而提

高进料量的准确性，从而提高混合后的混凝土的质量。所述第一传输通道16与第一进料仓

15的连接处设有第一滑动凹槽34，所述第二传输通道22与第二进料仓21的连接处设有第二

滑动凹槽35，所述第一滑动凹槽34上设有滑动连接于第一滑动凹槽34的第一密封板36和用

于驱动第一密封板36进行水平方向运动的第一液压气缸37，所述第二滑动凹槽35上设有滑
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动连接于第二滑动凹槽35的第二密封板38和用于驱动第二密封板38进行水平方向运动的

第二液压气缸39，所述第一密封板36和第二密封板38分别与第一滑动凹槽34和第二滑动凹

槽35的形状大小相适配，所述第一密封板36和第二密封板38的横截面形状大小分别与第一

传输通道16内壁和第二传输通道22内壁的横截面形状大小相适配，所述控制器7分别与第

一液压气缸37和第二液压气缸39电连接。

[0019] 当第一密封板36和第二密封板38均处于初始状态时，第一密封板36和第二密封板

38完全将第一传输通道16和第二传输通道22内壁占满，使得水泥无法从第一进料仓15进入

第一传输通道16，砂石无法从第二进料仓21进入第二传输通道22，工作人员直接向第一进

料仓15中加入大量的水泥，向第二进料仓21中加入大量的砂石，然后通过控制器7控制第一

液压气缸37和第二液压气缸39分别带动第一密封板36和第二密封板38沿着第一滑动凹槽

34和第二滑动凹槽35进行水平方向的运动，从而，使得第一进料仓15与第一传输通道16连

通，第二进料仓21与第二传输通道22连通，当第一称重板17和第二称重板23上放置的水泥

和砂石量达到阈值后，第一称重传感器18和第二称重传感器24分别向控制器7发出电信号，

控制器7控制第一液压气缸37和第二液压气缸39分别带动第一密封板36和第二密封板38复

位，使得第一进料仓15和第二进料仓21分别与第一传输通道16和第二传输通道22不连通，

然后再通过控制器7控制第一电动截止阀20和第二电动截止阀26处于开启状态，使得水泥

和砂石进入搅拌桶8内，然后进行搅拌工作，这样相较于传统的搅拌装置2，进一步提高了进

料工作的自动化程度，且提高了进料量的准确度。所述第一密封板36和第二密封板38外表

面均设有密封垫圈40，所述密封垫圈40内壁的形状分别与第一密封板36和第二密封板38的

外表面形状大小相适配，所述密封垫圈40的外表面形状分别与第一滑动凹槽34和第二滑动

凹槽35的内壁形状大小相适配。

[0020] 由于第一密封板36和第二密封板38外表面均设有密封垫圈40，因此，当第一密封

板36和第二密封板38处于初始状态时，第一密封板36与第一传输通道16之间的连接处和第

二密封板38与第二传输通道22之间的连接处均处于密封状态，水泥和砂石均无法从第一进

料仓15和第二进料仓21进入第一传输通道16和第二传输通道22，从而进一步提高水泥和砂

石的进料量的准确性，进而提高搅拌出的混凝土的质量。
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