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Dansk fremlaggelsesskrift nr. 146.806 omhandler
et alkalisilikatklabemiddel til kachering af en metalfo-
lie, fortrinsvis aluminiumsfolie, pa en mineralfiber-
bane, som opfylder fglgende krav:

Den fardige bane skal vare ikke-brazndbar, det
vil sige,at den med hensyn til ikke-brandbarhed i det
mindste skal ligge en klasse hgjere end de sadvanlige,
med et organisk klazbemiddel kacherede baner, ‘

klzbemidlet ma hverken angribé forbindelsen mellem
mineralfiberbanen og metalfolien, selve fibrene eller
disses indbyrdes binding, og banen mé& ikke blive hard
ved anvendelse af klabemidlet, det vil sige, at den
stadig skal kunne rulles sammen,

klzbemidlet m3 heller ikke have nogen skadelig
indflydelse p& den til kachering anvendte metalfolie
og alts& i det vasentlige ikke korrodere denne, ggre
den lokalt sprgd eller have anden skadelig indflydelse
pa folien, og

desuden skal klabemidlet vare let at pafgre.

Opfyldelsen af de angivne krav giver visse van-
skeligheder, da der skal tages hensyn til, at opfyldel-
sen af det ene krav ikke m& udelukke opfindelsen af et
andet krav.

Det navnte patentskrift angiver derfor et klabe-
middel p& basis af vandglas med en tilsetning af lerag-

tige mineraler af fglgende sammensatning i vegtprocenter:

a) 85-95 vagtprocent vandglas med et tgrstofindhold
pad 25-43%
b) 4-10 vagtprocent leragtige mineraler med en fin-

hedsgrad < 10 um
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c) 1- 5 vagtprocent oxider eller karbonater af jord-

alkalimetaller eller zink, oxider eller
hydroxider af aluminium og/eller barium-
sulphat med en finhedsgrad < 10 um

d) 0~ 5 vagtprocent pigmenter med en finhedsgrad
< 1 um, og

e) 0- 5 vegtprocent phosphater eller borater af mo-
no-, di- eller trivalente metaller i oplgst
eller findispers tilstand
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i en efter pafgringsteknikken tilpasset fortynding med
vand.

Som leragtige mineraler egner sig f.eks. kaolin,
ler, talk eller passende blandinger af disse tilsatnin-
ger.

Anvendes der pigmenter valges fortrinsvis Fe203,,
FeO(OH), TiO, og/eller Cr,0;.

Til yderligere formindskelse af sprgdheden kan der
som navnt vare tilsat hertil iog for sig kendte forbindel-
ser, f.eks. phosphater eller borater af mono- til tri-
valente metaller op til 5% i oplgst eller findelt form.

Kravet om, at ikke-brazndbarheden af en sddan bane
skal vere forbedret med mindst en klasse, er opfyldt
ved, ‘at der udelukkende er anvendt mineralske bestand-
dele.

Ved valget af tilsetningerne til vandglassen,
deres procentiske mangde og is@r deres finhed kan der
dannes en sammenhazngende, godt klabende film, som ikke
bliver sprgd, s& at muligheden for at rulle den kachere-
de mineralfiberbane sammen opretholdes fuldt ud. Korro-
sionsangreb af klzbemidlet pa metalfolien, navnlig
aluminiumfolie, finder ikke sted.

Navnlig ved at mengderne af oxider eller carbona-
ter af jordalkalimetaller og zink; oxider eller hydroxi-
der af aluminium og/eller bariumsulfat valges inden for
de angivne granser, sikres det, at risikoen for, at
klzbemidlet bliver sprgdt efter pdfgringen, holdes sa
lille som muligt.

Klzbemidlets hardning tilvejebringes sadvanligvis
ved temperaturforhgjelse. Der tilsattes klabemidlet for-
bindelser, som giver klzbemidlet en tilstrzkkelig lager-
bestandighed og fgrer til hardning ved temperaturer, ved
hvilke det er bekvemt at arbejde med klabemidlet, under
opretholdelse af de for klzbemidlet kravede egenskaber,
f.eks. elasticitet ogsd efter ﬁdhardningen. For at til-
vejebringe en tilstrazkkelig lagerbestandighed m& det for-
hindres, at klzbemidlet adskilles i forskellige kompo-
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nenter ved sedimentation, og at komponenterne reagerer
for tidligt med hinanden.
Ganske vist opfylder det i det navnte patentskrift

angivne klzbemiddel med hensyn til produktegenskaber sin
opgave sardeles godt, men det har dog vist sig, at kla-
bemidlet under lagringen om end kun langsomt dog for-
andrer sig noget, hvorved arbejdsbetingelserne ved anlzg-
gene, specielt med hensyn til temperaturforhgjelsen til
udhardningen, m3 a@ndres efter klzbemidlets alder for at
undgé en for tidlig eller for sen udhardning. En yder-
ligere, helt almen ulempe ved udhzrdning ved temperatur-
forhgjelse bestdr i, at der opstér betydelige vanddamp-
mengder, som md fjernes fra produktet, hvis dette er et
varmeisolationsmateriale, for at forebygge forandringer
i produktegenskaberne.

opfindelsen tager sigte p& at angive en fremgangs-
mide, hvorved det bliver muligt at ggre klzbemidlets
lagerbestandighed praktisk talt ubegraznset og at gen-
nemfgre dets anvendelse i anlaggene under konstante
betingelser.

Denne opgave lgses ved en videreudvikling savel
med hensyn til det indbyrdes mengdeforhold mellem de i
de enkelte komponenter indgédende bestanddele som ved
serlige fremgangsmiddetrzk.

Opfindelsen angdr sdledes en fremgangsmade til ka-
chering af en metalfolie pd en mineralfiberbane under an-
vendelse af et alkalisilikatklabemiddel med tilsatning
af leragtige mineraler og med fglgende sammensstning i
vagtprocent:

a) 60-95% vandglas med et tgrstofindhold pa
ca. 35%,

b) 4-16% leragtige mineraler,

¢c) 1-5% oxider eller karbonater af jordalkali-
metaller eller zink, oxider eller hy-
droxider af aluminium og/eller barium.
sulfat,

d) 0-5% pigmenter,

og det for opfindelsen ejendommeligebestdr i, at kompo=
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nent c) fgrst forenes med klzbemidlets andre komponen-
ter kort fgr eller under pafgringen pd underlaget, at
der som komponent c) anvendes de med vandglas hurtigst
reagerende af de navnte komponenter, sisom MgoO, og at
der foruden eller som delvis erstatning for disse sar-
lig hurtigt reagerende komponenter tilsattes 0-10% 1li-
geledes hurtigt reagerende komponenter i form af uor-
ganiske salte, fortrinsvis primart aluminiumphosphat

i oplgst eller findelt tilstand, samt at der til i
hvert fald den ene af komponenterne sattes ialt 0-10%
organiske elastomere.

Ved anvendelse af denne fremgangsmidde bliver ikke
kun klzbemidlets lagerbestandighed praktisk taget
ubegranset, men desuden kan dets anvendelse i anlaggene
forega under konstante betingelser. Endvidere f&r en
temperaturforhgjelse til udhardningen nu kun underord-
net eller slet ingen betydning, og en forggelse af ind-
holdet af damp i det endelige produkt undgds. Desuden
er driftshastigheden i anlaggene ikke langere begranset
af den termiske herdning.

Det er ganske vist, f.eks. fra dansk patentskrift

nr. 108.288,kendt at anvende aluminiumphosphater som

herdemidler i kit p& vandglasbasis opndet ved varmebe-
handling i to trin pé& henholdsvis 400°¢ og op til 750°¢
af blandinger, der indeholder P,0; og A1203 i et for-
hold beliggende imellem 1,1 og 3, men herfra kan der
ikke udledes noget om nytten og den tekniske virkning
af den eventuelle anvendelse af aluminiumphosphater i
forbindelse med et kacheringsklazbemiddel.

Det har desuden overraskende vist sig, at det
ved fremgangsmaden ifglge opfindelsen er muligt at
kombinere de med det fgrstnzvnte danske patentskrift
navnte forbedrede egenskaber af klazbemidlet med hensyn
til produktet med de ud af fremgangsmadeteknikken op-
néelige egenskaber.
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Fortrinsvis udfgres fremgangsmdden ifglge opfin-
delsen sdledes, at der som yderligere komponent anvendes
primert aluminiumphosphat.

Det er hensigtsm®ssigt at anvende en med et glas-
fiberflor kacheret metalfolie, f.eks. en metalfolie,
pa hvilken der er kacheret et glasfiberflor under an-
vendelse af et klzbemiddel ifglge det navnte danske
patentskrift,

Opfindelsen belyses narmere ved hjalp af de efter-
fplgende udfgrelseseksempler, idet forkortelsen FS beteg-
ner mengden af faststof og forkortelsen MV angiver mol-
forholdet. De angivne dele er vagtdele.

EKSEMPEL I
komponent 1 komponent 2

86 dele natronvandglas 3 dele MgO < 10um
FS 35% MV 3,3

8 dele ler < 5 um

3 dele Fe203 < 1 um

EKSEMPEL.II

komponent 1 komponent 2

89,5 dele natronvandglas 10 dele primert
FS 35% MV 3,3 aluminiumphosphat
8 dele kaolin < 10 um Al(H2P04)3

2,5 dele Z2n0 < 1 um FS 50%

EKSEMPEL III

komponent 1 komponent 2
89,5 dele natronvandglas . 6 dele primert
FS 35% MV 3,3 kalciumphosphat
8 dele kaolin < 10
< um Ca(H2P04)2 1 H,

2,5 dele Zn0 < 1 um finest muligt
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EKSEMPEL IV
komponent 1
84 dele kalivandglas
FS 28% MV 3,45
11 dele kaolin < 10 um
5 dele BaSO4, udfaldet

EKSEMPEL V
komponent 1
86,5 dele natronvandglas
FS 32% Mv 3,7
8,5 dele kaolin < 10 um

148500

komponent 2

6 dele natriumtrimeta-
phosphat
Na3P3O9

finest muligt

komponent 2
5 dele MgO < 10 um
7 dele CaSO4 * 0,5 H

finest muligt, som
yderligere hurtigrea-
gerende ‘komponent.

2O

Ved mineralfiberbane skal her forstds alle flade-

formede mineralfiberprodukter, sdsom f.eks. matter,

flor, filt eller strimler, iszr alle sammenrullelige

mineralfiberprodukter.

Ifplge eksempel I udvalges fra de i det navnte

danske patentskrift navnte stoffer den forholdsvis hur-

tigt reagerende komponent MgO.

Alt efter reaktionshastigheden af de to kom-

ponenter og disses tilstandsform, komponent 2 kan

vare flydende, jfr. eksempel II,

eller pulver-

formet, jfr. eksempel I, kan der anvendes forskellige

former for bearbejdningsteknik. Ved ikke sarlig store

reaktionshastigheder, eksempel I, kan de to komponen-

ter forenes med hinanden kort fgr pafgringen pé& de
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stoffer, som skal klazbes sammen. Ved anvendelse af gje-
blikkeligt reagerende komponenter, eksempel II,

m& komponenterne fgrst bringes sammen umiddelbart ved
sammenklabningsforlgbet.

Dette kan f.eks. ske, ved at de to komponenter
péfdres hver for sig pd hver sin af de to baner, der
skal klazbes sammen. Safremt dette ikke er muligt pa
grund af en for stor porgsitet af den ene bane, f.eks.
ved filt, kan de to komponenter pafgres metalfolien,
kort f¢r de to baner lagges oven pad hinanden. Hvis de to
komponenter er flydende, er det ogsa muligt at blande
dem i sprgjtestrdlen og at sprgjte dem samtidig pa foli-
en og/eller banen, kort f¢r disse bringes sammen. Ved
anvendelse af en pulverformet komponent kan bruges
lignende fremgangsmader. Det har vist sig sarlig gun-
stigt at bibringe pulverformede komponenter en bedre
vedhaftning til metalfolien ved, at der anvendes metal-
folier, hvorpd der er kacheret et glasfiberflor, f.eks.
med det uorganiske klazbemiddel ifglge det fgrstnavnte
danske patentskrift. Pafgringen af de pulverformede
komponenter adskiller sig da ikke vasentligt fra pafg-
ringen af to flydende komponenter, som pafgres efter
hinanden.

Det kan ogsd ved anvendelse af to flydende
komponenter vare hensigtsmassigt at anvende en glas-
florkacheret metalfolie til forbedring af sammenblandin-
gen af de to komponenter ved pafgringen. Derved begun-
stiges en gennemtrangning af de to komponenter. Denne
fremgangsm&de kan navnlig vere fordelagtig, nar den ene
af komponenterne som det i eksempel 11 navnte
sure aluminiumphosphat viille angribe metalfolien. Anven-
delsen af glasflorkacherede metalfolier kan ogséd vere
hensigtsmessig af gkonomiske grunde, eftersom det der-
ved er muligt at anvende meget tynde metalfolier uden
at vanskeligggre forarbejdningen.

Eventuelt kan det som navnt vare hensigtsmessigt,
at der til i det mindste den ene af de to komponenter,

148500
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eventuelt under pdfgringen, sattes en vis mengde orga-
niske elastomere p&d op til 10% af summen af de to kom-
ponenter. Sadanne organiske elastomere er f.eks. poly-
acryler eller syntetiske kautsjukker, som hensigtsmas-
sigt kan anvendes i vandig dispersion. Der skal da ved
valget af forbindelserne tages hensyn til, at de m&

vare kemisk forenelige med de pagaldende komponenter

' og klazbemidlet. Tilsatningsmengderne m& selvsagt af-

passes séledes, at den tilstrzbte ikke-brendbarhed af
slutproduktet ikke gar tabt.

PATENTIKRAY
Fremgangsmade til kachering af en metalfolie pa
en mineralfiberbane under anvendelse af et alkalisili-
katklaebemiddel med tilsatning af leragtige mineraler og
med fglgende sammensatning i vaegtprocent:

a) 60-95% vandglas med et tgrstofindhold
p& ca. 35%, '

b) 4-16% leragtige mineraler,

¢) 1- 5% oxider eller karbonater af jordal-
' kalimetaller eller zink, oxider el-
ler hydroxider af aluminium og/eller
bariumsulfat,

d) 0- 5% pigmenter,
k ern detegnet ved, at komponent c) fgrst for-
enes med klazbemidlets andre komponenter kort fgr eller
under pafgringen pd underlaget, at der som komponent c)
anvendes de med vandglas hurtigst reagerende af de
na&nte komponenter, sdsom MgO, og at der foruden eller
som delvis erstatning for disse s&rlig hurtigt reage-
rende komponenter tilsettes 0-10% ligeledes hurtigt rea-
gerende komponenter i form af uorganiske salte, fortrins-
vis primert aluminiumphosphat i oplgst eller findelt
+ilstand, samt at der til i hvert fald den ene af kom-

ponenterne sattes ialt 0-~10% organiske elastomere.

Fremdragne publikationer:

DK ansegninger nr. 5108/75, 5829/75 (freml.skrift 146806g
5830/75, 5831/75 (freml.skrift 146805

DK patent nr. 108288,
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