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RESUMO

A invengdo refere-se a uma mdquina de transforma¢do de calgos
de amortecimento para serem usados em estiva (20) que serve
para transformar um material de armazenagem com a forma de
folha, como por exemplo, papel em camadas mdltiplas em
sec¢gdes dum produto de amortecimento semelhante a almofada
com uma densidade relativamente pequena. A mdquina (20) ¢é
concebida de forma que pode ser utilizada em sistemas de
embalagem que exigem um posicionamento quer vertical quer
horizontal da méquina (20) e, para esta finalidade; a
estrutura da méquina (36) inclui uma placa de base (43), uma
primeira placa de extremidade (44) que se prolonga geralmente
na direcg¢do perpendicular a partir duma extremidade de
montante (38) e uma segunda placa de extremidade (46) que se
prolonga geralmente também na direc¢do perpendicular a partir
da extremidade de jusante (40). A mdquina (20) pode também
possuir um conjunto de aperto pds-corte (58) para apertar
circunferencialmente as secgdes cortadas do produto para
calgos de amortecimento semelhante a almofada para usar en
estiva e/ou uma tampa montada articuladamente num eixo parg
ajudar a inser¢do manual inicial na mdquina (20). A presente
invengdo também se refere a sistemas de embalagem que incluemn
pelo menos uma maquina de transformagdo (20) de calgos para
amortecimento a wusar em estiva posicionada no sentidg
vertical.




CAMPO TECNICO

Esta invengao refere-se, como se indica, a uma
maquina para a transformagao de calgos de amortecimento de
estiva, que transforma o material de armazenagem com a forma |
de folha, tal como o papel de camadas miltiplas, em secgaes ;
cortadas de um produto para calgos de amortecimento de estiva
semelhantes a almofadas, com uma densidade relativamente pe-

quena e a sistemas de embalagem que a utilizam.

ENQUADRAMENTO GERAL DA
INVENGAO

No processo de expedigao de um artigo de um
lugar para outro coloca-se tipicamente na caixa ou caixote
de expediggo um material para a embalagem; a fim de preen-
cher quaisquer espagos vazios e/ou almofadar o artigo duran-
te o processo de expedigao. Alguns materiais convencionais

de protecggo para embalagem que geralmente de utilizam sao

os amendoins de estuma de plédstico celular. Estes materiais

plédsticos descarregam-se geralmente de distribuidores integr
dos nos sistemas de embalagem. Em muitos sistemas de embala-
gem o posicionamento pode mermitir, ou mesmo exigir, o dispe
samento horizontal do material pléstico de protecgao. Noutroé
sistemas de embalagem pode ser necessario o dispersamento veﬁ
tical de protecgao, a fim de acomodar as correias transporta-
doras gue podem ser colocadas conjuntamente de uma forma mu—‘
ito apertada. Os amendoins de estufa de plastico, o estojo dé
pléstico celular e os distribuidores deste material pléstico‘
tem sido, na maioria dos casos, compativeis com uma varieda-!

de dos sistemas de embalagem.

Apesar desta vasta compatibilidade os materiais



convencionais de protecgao em pldstico também apresentam degl
vantagens. Por exemplo, um inconveniente de pelicula de plés
tico celular é que, geralmente inclui um revestimento de clo-
reto de vinilideno. Este revestimento impede que a pelicula
de plastico, seja com seguranga incinerada, o que origina di-
ficuldades de colocag%o para algumas ind@strias. Consequente-
mente, nao sé os amendoins de espuma de pléstico como também
0 estojo de pléstico celular tém uma tendéncia para gerar uma
carga de electricidade, que atrai o pd do local circundante,:
em que se processa O sistema de embalagem. Estes materiais de
plédstico, algumas vezes produzem uma quantidade significativa
de cotao das embalagens. Estas peliculas de pd e de cotl3o siao
geralmente indesejidveis e podem ser mesmo destrutivas para

mercadorias sensiveis tal como equipamento electrbénico ou mé-

dico.

Mas, talvez o inconveniente mais grave do in-
vbélucro de pladstico e/ou dos amendoins de espuma de pléstico
seja o seu efeito no ambiente. De uma maneira absolutamente

simples, estes materiais plédsticos de embalagem nao siao biode

graddveis e assim, nao podem evitar, que se multipliquem ain{
da mais, os problemas ja& criticos relacionados com a coloca-
¢ao do lixo no nosso planete. A nao-biodegradibilidade destes

materiais de embalagem tornou-se altamente importante face a

muitas indéstrias, que adoptaram politicas mails progressivas
em termos de responsabilidade ambiental. i
i
Estas e outras desvantagens dos materiais con-%

vencionais em plistico para embalagem levou a que se fizesse
do material em papel de protecggo para embalagens uma alter- |
nativa muito usual. O papel é biodegraddvel, reciclével e re4
novavel; tornando-o uma opgao responsidvel a nivel ambiental

para as indGstrias conscenciosas. Consequentemente, o papel



pode ser incinerado, com seguranga, por meio dos recipientes
dos produtos. Além disso, o material de papel para protecgao
de embalagens é o indicado para as mercadorias sensiveis as

particulas, pois a sua superficie completamente isenta de pb

é resistente ao pegamento estitico.

Embora o papel com a forma de folha se possa
possivelmente utilizar como um material de protecgao para
embalagem é geralmente preferivel transformar as folhas de
papel num produto para calgos de amortecimento de estiva,
semelhante a uma almofada, com uma densidade relativamente
pequena. Esta transformaggo pode-se realizar por meio de uma
maquina para calgos de amortecimento usados na estiva, tais
como aquelas mencionadas nas Patentes NOrte Americanas N2s
3.509.798; 3.603.216; 3.655.500; 3.770.039; 4.026.198; 4.109
040; 4.717.613 e 4.750.896. A mdquina para a transformagao
como se referiu nas patentes anteriormente citadas é& indica-
da para se colocar numa posiggo de auto repouso geralmente
horizontal. Para este fim, a mdquina inclui uma estrutura com
armagao que compreende pernas para apoiar a maquina no solo.
no local onde se processa a embalagem. As presentes formas de
realizagao das maquinas representadas nestas patentes tém
aproximadamente 42 polegadas (aproximadamente 107 cm) de al-
tura, 36 polegadas(aproximadamente 91 cm) de largura e 67

polegaéaé (aproximadamente 170 cm) de comprimento.

Monta-se o conjunto de alimentacao do material
de armazenagem numa extremidade superior da estrutura, a qual
fica aproximadamente ao nivel da cintura da maior parte dos

trabalhadores, permitindo, assim, um recarregamento seguro

dos rolos de armazenagem para a miquina. O conjunto de forma
gao e o conjunto de puxamento/ligagao posicionam-se aproxi-

madamente ao mesmo nivel do que o conjunto de alimentagao do
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material de armazenagem para que a tira em cunha descarrega-
da do material para amortecimento de estiva semelhante a uma
almofada, possa ser facilmente manipulada por um trabalha-

dor. Os motores que accionam o conjunto de puxamento/ligagao
e /ou o conjunto de corte montam-se na extremidade inferior
da estrutura, verticalmente desalinhados a partir do conjun-
to de alimentagao do material de armazenagem, do conjunto de

formagao e do conjunto de fixamento/ligagao.

Com alguns sistemas de embalegem, esta disposi:
gao de montagem da estrutura da armagao pode ser compativel
e pode talvez ser eficiente. Contudo, muitos dos sistemas de
embalagem, que geralmente utilizam material de protecgao em
plédstico para embalagens necessitam nao sbé de um posiciona-
mento horizontal como também vertical da midquina de trans-

formagao.

Assim, mantém-se uma deficiéncia para uma méqui
na de transformagao, que possa posicionar-se facilmente nao
sb6 de um modo horizontal como também de um modo vertical e

incorporada assim, numa variedade de sistemas de embalagemn.

Devido a grande popularidade do material de
proteccao em plistico para embalagens, sao necessdrios ou
pelo menos desejdveis outros melhoramentos das miquinas para
a transformagao de calgos de amortecimento usados na estiva.
Por -exemplo, porque o conjunto de fixamento/ligagao se colo-
ca junto do conjunto de formagao, um novo tambor de armaze-
nagem tem de ser inserido manualmente, através dos varios com

ponentes do conjunto de formagao, antes que se possa iniciar

0 acionamento automidtico da mdquina. Caracteristicas que pu-|
!

dessem ajudar a insergao manual da midquina, seriam provei- I
tosas a fim de aumentar a eficdcia do funcionamento do sistg}
|

|

ma de embalagem. Consequentemente, caracteristicas que pudes



sem incrementar ainda a qualidade do amortecimento do produtd

resultante dos calgos de estiva sao quase sempre desejaveis.

SUMARIO DA INVENCAO

A presente invengao providencia uma méquina

para a transformagao de calgos de amortecimento usados na es-+
tiva, de modo a transformar material de armazenagem com a foj
ma de folha tal como a papel de camadas m@ltiplas, em seccgoe
cortadas de um produto para calgos de amortecimento de estiv%
semelhante a uma almofada, com uma densidade relativamente
pequena. A madquina inclui um conjunto de alimentacao do ma-
terial de armazenagem, um conjunto de formagao, um conjunto
de puxamento/ ligacao e um conjunto de corte, sendo todos
montados na estrutura da midquina. A estrutura da madquina in-
clui uma placa de base com uma extremidade de montante e uma
extremidade de jusante, uma primeira placa da extremidade que

se prolonga, em geral, perpendicularmente a partir da extre-

midade da placa com extremidade e uma segunda placa da extre
midade qué se prolonga, em geral, perpendicularmente, a par-{

tir da extremidade jusante da placa de base.

A estrutura da placa de base € as duas estrutl
ras das placas com extremidade formam, em conjunto, uma es- E
trutura com a forma de um "C", sendo um lado da placa de ba—§

se da estrutura uma superficie lisa continua. }

0 conjunto de alimentagao do material de ar-
mazenamento monta-se na primeira placa da extremidade da es-'
trutura, o conunto de formagao monta-se num trogo intermédio -

da placa de base da estrutura, o conjunto de puxamento/liga—;

P



gao monta-se num lado de montante da segunda placa da extre-
midade e o conjunto de corte monta-se no lado de jusante da
segunda placa da extremidade. Esta disposigao de montagem
permite o posicionamento tanto horizontal como vertical da
maquina, tornando-a compativel com uma variedade dos siste-
mas de embalagem. i

Consequentemente, a maquina tem aproximadamen-
te um tergo do tamanho das mAquinas referidas nas patentes
mencionadas anteriormente, enquanto utiliza o tambor de armg’
zenagem do mesmo tamanho e produz secgoes cortadas do mesmo
tamanho. Devido a esta reducgao no tamanho, a maquina pode ser
referida como "uma madquina que transforma os calgos de amortg

cimento usados na estiva, em pedagos de peqguenas dimensoes".

A segunda placa da extremidade é preferivelmeg
te feita de aluminio, de modo a reduzir o peso sem sacrifi-
car a poténcia. O processo de fabrico é simplificado median- |
te a montagem do conjunto de puxamento/ligagao no lado de
montante e o conjunto de corte no lado de jusante da segunda
placa da extremidade aluminio, o peso da unidade reduz-se, af
instalagao & mais fécil e a manutencao & mais ficil e mais

rapida.

A presente invencao providencia também um con-

junto de aperto pds corte para apertar circunferencialmente

as secgoes cortadas do produto para calgos de amortecimento

semelhante a almofada. O conjunto situa-se a jusante do con-

junto de corte e monta-se num prolongamento com a forma de i
caixa paralepipidica ligada a extremidade de jusante da estr
tura da mdquina. O conjunto de aperto pbs-corte tem basica- '
mente a forma de um funil e tem uma parte convergente a mon-

tante, que afunila em direcgao a uma parte com a forma de
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tGnel rectangular a jusante. A parte convergente posiciona-
-se entre a placa da extremidade da estrutura de jusante e o
prolongamento da estrutura com a forma de caixa, enquanto

a parte com a forma de tfnel se prolonga através e para além

do prolongamento da estrutura em direcggo a jusante.

A presente invengao refere-se também a uma tanm
pa montada articuladamente num eixo de um dos componentes do
conjunto de formagao para ajudar a insercgdo manual da maqui- |
na. Mais especificamente, o conunto de formagao inclui uma |
calha convergente que tem um primeiro trogo e um segundo
trogo. O primeiro trogo liga-se a placa da extremidade da
estrutura enquanto o segundo trogo ou "tampa" se liga articu
ladamente num eixo ao primeiro trogo. Desta maneira, a tampa
com a calha pode-se abrir para inserir manualmente a maquina [
pois &, por vezes, necessdrio quando se instala um novo tam-
bor do material de armazenagem. Apds a insergao manual estar
completa, a tampa com a calha pode-se fechar, a fim de se ini

ciar o funcionamento automdtico normal da méquina.

A presente invengao refere-se também a siste-
mas de embalagem que incluem, pelo menos, uma méquina para
a transformagao de calgos de amortecimento usados na estiva

posicionados de um modo vertical, em distribuidor de armaze-

nagem ﬁaga distribuir a armazenagem para o conjunto de ali-
mentagao do material de armazenagem, uma superficie de emba—é
lagem, e a montagem de uma mdquina na posiggo vertical, de ‘
modo a posicionar a madquina de tal modo, que possa receber |
material de armazenagem do distribuidor de armazenagem e orii
entar as secgoes cortadas para a superficie de embalagemn.

A madquina pode-se montar com a sua extremidade de montante
acima da sua extremidade de jusante, ou alternadamente, com

a sua extremidade de jusante acima da sua extremidade de mon-

tante. A superficie de embalagem pode ter a forma de uma ou
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mais correias transportadoras e o distribuidor de armazena- |
gem pode compreender um ou mais carrinhos de alimentagao do

material de armazenagem.

A presente invengao refere-se a estas e outras
caracteristicas, que serao posteriormente descritas em porme-
nor e indicadas particularmente nas reivindicagoes, apresen-
tando a descricao seguinte e os desenhos em anexo certas for
mas de realizagao ilustradas em pormenor, desta invencgao, in-
dicando estas, contudo, apenas alguns dos varios processos

em que se podem empregar os principios da invengao.

BREVE DESCRICAQO DOS DESENHOS

Nos desenhos em anexo:

A Figura 1 representa uma vista lateral de uma)|

méquina para a transformagao de calgos de amortecimento usa-

dos na estiva, de acordo com a presente invengao, observando+

-se a maquina colocada numa posigio horizontal e carregada
como material de armazenamento, com o invélucro externo remo
vido, a fim de tornar mais nitida a representagao:

_— |
A Figura 2, representa uma vista lateral do 1la'

do oposto da mdquina para a transformagao de calgos de amor-

tecimento usados na estiva, da Figua 1;

A Figura 3 representa uma vista em planta da

midquina para a transformacao de calgos de amortecimento usa-

10 = ﬂdm

dos na estiva da FIgura 1, sem o material de armazenamento
carregado e como se observa ao longo da linha 3-3 na Figura
1;



A Figura 4, representa uma vista posterior iso
lada do lado de jusante da segunda placa da extremidade da
estrutura ou da placa da extremidade da estrutura a jusante,
em que se observa um tipo de um conjunto de corte a ela liga

do, como se pode ver ao longo da linha 4-4 da Figua 1;

A Figura 5 representa uma vista em planta da
placa da extremidade de jusante da estrutura e do conjunto
de corte, como se observa ao longo da linha 5-5 na Figura 4

com a tampa;

A Figura 6 representa uma vista ampliada de um
trogo do ajustamento da lamina fixa do conjunto de corte e
da placa da extremidade de jusante da estrutura, como se pode

observar ao longo da linha 6-6 na Figura 4;

A Figura 7 representa uma outra vista em plan-
ta do fundo do trogo do ajustamento da l8mina fixa do conjun
to de corte e da placa da extremidade de jusante da estrutu-

ra, como se observa ao longo da linha 7-7 na Figura 6,

A Figura 8 representa uma vista ampliada de uma
outra forma de realizagao de um troco do ajustamento da 14&-

mina fixa, montado na placa da extrimidade;

!
A Figura 9, representa uma outra vista em plan-

ta do fundo da placa com extremidade e do ajustamento da 13-

mina fixa do conjunto de corte da Figura 8, como se deverd

observar ao longo da linha 9-9 nesta figura;

A Figura 10 representa uma vista em corte verti
cal da placa da extremidade e do conjunto de corte da Figura
8, como se deverd observar ao longo da linha 10-10 na figura
9;
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A Figura 11 representa uma vista lateral de um
sistema de embalagem de acordo com a presente invenggo, em
que se empregam duas maquinas para a transformagéo de calcgos
de amortecimento usados na estiva, montando-se as miquinas

numa posigao vertical, numa montagem da miquina em repouso.

A Figura 12 representa uma vista de frente do
sistema de embalagem da figura 11;
|
A Figura 13, representa uma vista ampliada de
alguns dos componentes utilizados para montar as miquinas
sobre a montagem da miquina em repouso no sistema de embala-

gem da Figura 11;

A Figura 14 representa uma vista em corte dos
componentes de montagem, como se observa ao longo da linha
14-14 na figura 13;

A Figura 15 representa uma vista lateral de
um sistema de embalagem de acordo com a presente invencao
em que se emprega uma maquina para a transformagao de calgos
de amortecimento usados na estiva, colocada numa posigio ver
tical;

A Figura 16, representa uma vista de frente do

sistema de embalagem que se observa na figura 15;

|
i

A Figura 17 representa uma vista lateral de |

ainda um outro sistema de embalagem de acordo com a presente

invengao, utilizando este sistema duas mdquinas para a trans+

formagao de calgos de amortecimento de estiva colocadas numa

0

posigcao vertical e de um conjunto de alimentagao remoto de

I

rolos de armazenamento. ;
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A Figura 18 representa uma vista posterior iso

lada do lado ajusante da segunda placa da extremidade da es-
trutura ou da placa da extremidade de jusante da estrutura,
semelhante aquela da Figura 4, excepto, que se observa um

outro tipo de um conjunto de corte a ele ligado;

A Figura 19 representa uma vista em planta da
placa da extremidade de jusante da estrutura e do conjunto
de corte como se observa ao longo da linha 19-19 na Figura
18.

DESCRICAQ PORMENORIZADA

Relativamente agora aos desenhos em pormenor
e inicialmente as figuras 1 através da 3, uma mdquina para
a transformagao de calgos de amortecimento usados na estiva
de acordo com a presente invengao é indicada geralmente por
20. Nas figuras 1 e 2, a maquina (20) estéd representada colo
cada numa posigao horizontal e carregada com um rolo (21) do

material de armazenagem com a forma de folha (22).

- 0 material de armazenamento pode consistir em
3 camadas sobrepostas (24, 26 e 28) de papel Kraft biodegra-!
ddvel, recicldvel e rentizdvel com trinta e cinco libras en-
rolado num tubo cilindrico e ou (29). Um rolo de trinta pole!
gadas (aproximadamente 76 cm) deste papel, o qual tem cerca i
de 450 pés (aproximadamente 137 cm) de comprimento, pesaré

cerca de 35 libras (aproximadamente 16 Kg) e fornecerid um

amortecimento igual aproximadamente a quatro sacos de 246 cm,
i
de amendoins de espuma de plastico, enquanto que, simultanea:

mente precisa de um espago de armazenagem inferior a uma tri;



=14 = : i

gésima parte.

A mdquina (20) que transforma este material de
armazenagem (20) tira nao ligada continua tem trogos laterais
semelhante a almofada, separados por uma fina fita central.
Esta tira liga-se ou cunha-se ao longo da fita central, de |
modo a formar-se uma tira em cunha que se corte em secgoes

(32) de um comprimento desejdvel. Cada uma das secgoes corta

das (32) inclui partes laterais semelhante a almofada( 33 ) |
separadas por uma fina fita central e fornece um excelente |
produto semelhante a uma almofada com uma densidade relativa-
mente pequena, que se pode usar, em vez do material conven-

cional de protecggo para embalagens em plastico.

A midquina (20) inclui uma estrutura, indicada
geralmente por (36), com uma extremidade a montante ou uma
extremidade que serve de "alimentagao" (38) e uma extremidade
a jusante ou uma extremidade de "descarga" (40). Os termos a
montante e a "jusante" neste contexto, caracterizam-se a di-
recgao da passagem do material de armazenagem (22) através
da mdquina (20). A estrutura (36) coloca-se numa posigﬁo su=
bstancialmente horizontal de modo que uma linha ou eixo lon-
gitudinal imagindria (42) que passe através da extremidade de

montante (38) até 3 extremidade de jusante (40) seja substan

cialmente horizontal.

A estrutura (36) forma-se a partir de uma pla-

ca de base (43) e de duas placas da extremidade (44) e (46).
A placa de base da estrutura é geralmente rectangular e pro-

longa-se através da extremidade de montante (38) até 3 extre

midade de jusante (49) da estrutura (36) num plano geralmen-
te horizontal. Embora nao seja completamente a partir das :

representagSes a primeira placa da extremidade da estrutura

ou a placa da extremidade de montante da estrutura (44) pode.
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ser mais especificamente descrita como uma fina parede rec-
tdngular que tem uma abertura rectangular de entrada de ar- ]
mazenagem (47) que passa através dela. A segunda placa da ex!
tremidade da estrutura ou a placa da extremidade de jusante
da estrutura (46) é geralmente rectangular e planar e inclui
uma abertura de saida rectangular relativamente pequena (48).
A abertura de saida (48) pode-se observar mais nitidamente,
ao fazer-se uma referéncia breve a figura 4. A primeira placa
da extremidade da estrutura (44) prolonga-se geralmente per-
pendicular numa direccao a partir da extremidade de montante
da placa de base da estrutura (43). Na forma de realizagao
representada das Figuras 1 e 2 esta direcgao é ascendente. A
segunda placa da extremidade (46) é preferivelmente de alu-
minio e prolonga-se na mesma direcgao geralmente perpendicu-
lar a partir da extremidade de jusante da placa de base da

estrutura.

Desta maneira, a estrutura (36) tem basicamente

a forma de um "C", e um lado da placa de base da estrutura
(43), o qual nesta forma de realizagao é o lado inferior, é |
uma superficie plana continua. A estrutura (36) inclui tam-
bém um prolongamento semelhante a uma caixa (49) removivel
ligado a uma parte de jusante da placa de base (43). A tampa
completa da estrutura pode-se vedar por meio de um invdlucro

ou tampa em folha de metal a fim de proteger os componentes

montados dentro e proporcionar uma medida de seguranga para

as pessoas que utilizam a maquina. Na forma preferida de re- .
alizagao, a estrutura (36) é dimensionada para que o compri—z
mento da midquina (20) seja aproximadamente de 56 polegadas {
(aproximadamente 142 cm); a largura da maquina é aproximada—!

mente de 34 polegadas (aproximadamente 86 cm); e a altura da

maquina & aproximadamente de 12 polegadas (aproximadamente
30 cm). O comprimento da mdquina mede-se a partir da sua ex- '

tremidade de jusante até 3 sua extremidade de montante e ;



assim, este define-se por meio da placa de base da estrutura
(40) e do prolongamento (49). A largura da maqguina é a di-
mensao transversal da placa de base da estrutura (43); e a
altura da midquina define-se por meio das placas da extremida-
de da estrutura (44) e (46). Estas dimensoes reflectem uma
maquina com aproximadamente um tergo do comprimento das méqui

nas convencionais para conversao.

A mdquina (20) inclui ainda um conjunto de ali-
mentagao do material de armazenagem (50), um conjunto de for-
magao (52) um conjunto de engrenagem (54) accionado por um
motor de engrenagem (55) para puxar e ligar os calgos de pa-
pel, um conjunto de corte (56) accionado por um motor provi-
do de um dispositivo de corte (57) e um conjunto de aperto

apb6s-corte (58); todos eles montam-se na estrutura (36).

0 conjunto de alimentagao do material de arma-
zenagem (50) monta-se num lado de montante da primeira placa
da extremidade da estrutura (44). 0 conjunto de formacao (52)
coloca-se a jusante do conjunto de alimentagao do material
de armazenagem (50) e monta-se numa parte intermédia da pla-
ca de base da estrutura (43). O conjunto de engrenagem (54)
coloca-se a jusante do conjunto de formagao (52) e monta-se
num lado a montante da segunda placa da extremidade da estru
tura (46). O conjunto de corte (56) monta-se no lado oposto '

a jusante da placa da extremidade da estrutura (46). A 18mi- |

na mbével do conjunto de corte acciona-se por meio de um motor!

(57). Os motores (55) e (57) montam-se na placa de base da
estrutura (43) aproximadamente ao mesmo nivel do que conjunto

de formagao (52) e sobre os respectivos lados opostos.

Finalmente, o conjunto de aperto apds-corte 3
(58) coloca-se a jusante do conjunto de corte (56) e monta—sé

no prolongamento com a forma de caixa (49). O prolongamento
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semelhante a uma caixa paralelepipidica (49) protege o con-

junto de corte (56) das particulas exteriores e da interferén
cia durante o funcionamento normal, contudo como é separéavel,
pode-se remover se for necessirio para ajustar e/ou reparar

o conjunto de corte (56). Esta particular disposicao de monta
gem e /ou esta geometria particular e dimensao da estrutura |
(36), permitem vantajosamente que a miquina (20) seja compa-

tivel com uma variedade de sistemas de embalagem.

i

t

A miquina (20) pode-se colocar numa posigao ho
rizontal, como se observa nas Figuras 1 e 2, mediante a colo
cagao da midquina numa superficie horizontal plana. Embora o
chao de um local de embalagem possa ser apropriado, outras
superficies tais como mesas ou bancos de trabalho podem ser
mais desejdveis. A maquina (20) pode também colocar-se numa
posigao vertical, como se observa nas figuras 11, 12, 15, 16
e 17, de forma que uma linha longitudinal imagindria que pas-
se através da extremidade de montante até a sua extremidade
de jusante seja substancialmente vertical. Consequentemente,
podem-se posicionar-se duas maquinas simetricamente em rela-
gao uma a outra em estreita proximidade, como, por vezes &
necessdrio a fim de instalar as correias transportadoras
existentes, (ver as figuras 11 e 17). Devido a esta flexibili]
dade, a mdquina (20) pode alojar sistemas de embalagem tradi-
cionalmente dominados pelo material de protecgao em plistico,,
tal como aqueles gue incorporam as correias transportadoras,;
que sao incompativeis com as midquinas convencionais para a
transformagao de calgos de amortecimento. Quando a maquina
(20) estd em funcionamento, o conjunto de alimentagao do ma-

terial de armazenagem (50) fornece o material de armazenagem

(22) até ao conjunto de formacao (52). O conjunto de forma- |
¢ao (52) origina o enrolamento interior dos rebordos laterais
de armazenagem, com a forma de folha (22) de modo a formarem

~-se trogos laterais, semelhantes a almofada, (33) da tira con
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tinua. 0 conjunto de engrenagem (54) realiza, contudo, fun-

gOes duplas no funcionamento da maquina (20). Uma fungao con
siste na funggo de puxamento, em que o papel se arrasta atra
vés da roda dentada das duas engrenagens cooperantes e opos-
tas do conjunto de engrenagem. O conjunto de engrenagem (54) |
tem um mecanismo que puxa o material de armazenagem (22) do |
rolo de armazenagem (21), através do conjunto de alimentacao
do material de armazenagem (50) e através do conjunto de for
magao (52). A segunda fungao realizada pelo conjunto de engre
nagem (54) é uma fungao de "cunha" ou "ligagso". O conjunto

de engrenagem (54) liga a tira por meios de duas engrenagens
opostas que cunham a sua fita central que passa através dela,
de modo a formar uma tira em cunha. Como a tira em cunha se

move a jusante a partir do conjunto de engrenagem (54), o con
junto de corte (56) corta a tira em secgoes (32) de um com-
primento desejado. Estas secgaes em corte (32) movem-se entag

através do conjunto de aperto depois do corte (58).

Retomando agora os pormenores dos diversos con
juntos, o conjunto de alimentagao do material de armazenagem
(50) inclui duas consolas afastadas lateralmente (62). Cada
uma das consolas (62) tem geralmente a forma de um "U" late-
ral e tem pernas (64) e (65) que se prolongam perpendicular-
mente para fora a partir de uma parede de base plana de liga-
cao (66). (ver as figuras 1 e 2). Para cada consola (62) a !
parede de base (66) segura-se adequadamente com o lado de ju-
sante da placa da extremidade da estrutura (44), de tal modo
que a perna (64) se alinha geralmente com a placa de base da
estrutura (43). Ambas as pernas (64) tém ranhuras abertas

(70) na sua extremidade distal, de modo a se introduzir uma

vareta de alimentagao (72). A vareta de alimentagao 72 & in-
dicada para se prolongar de uma forma relativamente livre a-

través do tubo oco (29) do rolo de armazenagem (21). Como o



material de armazenagem (22) se puxa através da maquina (20)
por meio do conjunto de armazenagem (54), o tubo (29) rodara
livremente, distribuindo assim o material de armazenagem (22)
Pode-se colocar um perno (nao representado) através de uma

ou de ambas as extremidades da vareta de alimentacao (72) a
fim de limitar ou impedir a rotagao da prépria vareta de ali
mentagao (72).

As outras pernas (65) das consolas (62) com a
forma de "U" prolongam-se a partir de um trogo intermédio da
extremidade da estrutura (44) e cooperam de modo a se montar
um separador de folhas, indicado geralmente por (74). O se-
parador das folhas (74) inclui trés barras de separagao rela
tivamente finas e cilindricas afastadas horizontalmente (76)
(77) e (78). 0 nGmero de barras de separagao nomeadamente
trés, corresponde ao nimero de camadas de papel do material
de armazenagem (22). O separador de folhas (74) separa as ca-
madas (24), (26) e (28) do papel antes da sua passagem para o
conjunto de formagao (52). Esta pré—separagao permite que se
aumente a resisténcia do produto dos calgos de estiva produ-
zido. Pormenores de um mecanismo de separagio semelhante ao
separador (74) referem-se na Patente Norte-Americana n24.750
896.

As pernas da consola (65) também cooperam a fim
de apoilarem uma barra de entrada constante (80), a gual é mon|
tada de forma a poder rodar nas extremidades distais das per-|
nas. A barra (80) proporciona um ponto de entrada nao varié-
vel de armazenagem (22) no separador (74) e no conjunto de

formagao (52), independentemente do diémetro do rolo de arma-

zenagem (21). Assim, quando se usa um rolo com um didmetro

e/ou como a distribuigao do material de armazenagem (22) a
partir do rolo (21) reduz o seu didmetro, o ponto de entrada |

'

!
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do material de armazenagem (22) no separador (74) mantem-se
constante. Esta consisténcia facilita uniforme das seccgoes

em corte (32) do produto para calgos de amortecimento de es-
tiva semelhante a almofada. Pormenores de um "elemento do
rodigio" ou de um "elemento da barra" semelhante 3 barra de
entrada constante (80) mencionam-se na Patente Norte-America
na N¢ 4.750.896. Apdés o material de armazenagem (22) ser pu-
xado a partir do rolo de armazenagem (21) situado sobre a
barra de entrada constante (80) e através do separador de
folha (74) puxa-se através da abertura de entrada de armaze-
nagem (47) até ao conjunto de formagao (52). O conjunto de
formagao (52) é& o verdadeiro componente de transformagao da
maquina (20) e inclui um elemento de formagao dimensional con
a forma semelhante a uma barra (90), uma calha convergente
(92) uma estrutura transversal de guiamento (93) e uma cunha
ou um tabuleiro de guiamento (44). O material de armazenagem
(22) passa entre o elemento de formagao (90) e a placa de ba-
se da estrutura (43) até que atinja o tabuleiro de guiamentag
(94). Neste ponto, a estrutura transversal do guiamento (93)
e o tabuleiro de guiamento (94) conduzem o material de armazg
nagem (22) longitudinal e transversalmente para dentro da
calha convergente (92). Durante esta passagem de jusante, o
elemento de formagao (90) desloca os rebordos do material de
armazenagem (22) a fim de se formarem partes laterais seme-
lhantes a almofada (33) e a calha convergente (92) coopera |

com o0 elemento de formaggo (90) para formar a tira continua

com a geometria desejada. Quando a fita surge da calha con-
vergente (92), o tabuleiro de guiamento (92) conduz a fita

para dentro do conjunto da engrenagem (54).

0 elemento de formagao semelhante a uma barra
(90) pode-se apoiar por meio de uma correia vertical (nao

representada) ligada as extremidades distais das placas da
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extremidade da estrutura (44) e (46), que depende dos su-
portes (nao representado). Os suportes sao preferivelmente
ajustdveis, para que a posicao do elemento de formacao (90),
relativamente aos outros componentes do conjunto de formagao

(52), tal como a calha convergente (92), possa ser selectiva-

N {
mente variada.

OQutros pormenores estruturais de um elemento dg
formagao (90) ou estrutura de formacao sao mencionados na Pa-
tente Norte-Americana N¢ 4.750.896.

0 tabuleiro de guiamento (94) & directamente
montado na placa de base da estrutura (43); enquanto a estru-
tura transversal do guiamento (93) e a calha convergente (92)
se montam no tabuleiro de guiamento (94). 0 tabuleiro de gui-
amento tem a forma de um trapézio, como se observa na vista
em planta, com uma face larga de montante (105) e uma face
estreita paralela de jusante (106).

A face larga (105) posiciona-se a jusante, de
pelo menos uma parte do elemento de formagao (90). A face es-
treita (106) posiciona-se adjacentemente a abertura de saisa
(48) na placa da extremidade da estrutura (46) e inclui uma
ranhura rectangular (107) a fim de alojar o conjunto de en-
grenagem (54). O tabuleiro de guiamento nao se posiciona para
lelamente em relagao a placa de base da estrutura (43), mas

antes inclina-se obliquamente (de modo ascendente nas figu-

ras 1 e 2) a partir da placa de base da estrutura (43) até aq
conjunto de engrenagem (54). %

Oeraa
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A calha convergente (92) monta-se no tabuleiro |

: de guiamento (94) a jusante de, pelo menos, uma parte do e-
lemento de formagao (90) e ligeiramente a jusante a partir

da face larga (105) do tabuleiro de guiamento (94). A estru-
tura transversal do guiamento ()3) monta-se no tabuleiro de
guiamento (94) precisamente a montante da boca de entrada das

calha convergente (92). A estrutura transversal do guiamento

(93), inclui rodizios (108) que podem rodar, montados numa !
fina consola com a forma de um "U" (109). As extremidades dié
tais da consola com a forma de um "U" (107) estao presas do
tabuleiro de guiamento (94). Excepto para esta disposicao de
montagem a estrutura transversal do guiamento (93) é semelh-
ante d "estrutura do arame e dos rodizios", referida na Pa-
tente Norte-Americana N2 4.750.896 com o tabuleiro de guia-
mento (94) e a estrutura transversal do guiamento (93) monta-
das desta maneira, o material de armazenagem (22) passa por
cima do tabuleiro de guiamento (94), situado debaixo da extre
midade a montante do elemento de formagao (90), entre os ro-
dizios (108) da estrutura transversal do guiamento (93) e den
tro da calha convergente (92). A geometria bisica um corte
transversal e o funcionamento da calha convergente (92) é se-
melhante & do elemento convergente mencionado na Patente '
Norte-Americana N2 4.750.896, contudo um melhoramento relati-
vamente as calhas convencionais é que a parte superior da ca-
lha coﬁ&érgente (92) é formada por uma tampa (110) montada de
forma a poder rodar, ligada por dobradigas (111) até 3 parte |

inferior da calha. ,

Esta disposigao é especialmente vantajosa du-

rante o "enrolamento"inicial da méquina (20). Como o conjun-

to de engrenagem (54) consiste num mecanismo de "puxamento"
na maquina, um novo rolo (21) do material de armazenagem (21ﬁ

deve-se enrolar manualmente através da mdquina (20) antes que
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o funcionamento automdtico da médquina possa comegar. A tam-
pa montada de forma a poder rodar (110), permite que a calha
de convergéncia (92) se abra para ajudar no enrolamento ma-
nual do material de armazenagem através da calha e fecha-se

quando a maquina estiver pronta para o funcionamento automé-

tico.

Contudo, embora a calha de convergéncia (92)
inclua ou nao uma tampa montada articuladamente num eixo f
(110), o material de armazenagem (22) surgirid da calha como
a tira nao ligada continua. A tira que surge conduz-se ao
conjunto de engrenagem (54) por meio de uma extremidade es-
treita de jusante (106) do tabuleiro de guiamento (94), que
se prolonga a partir da abertura de saida da calha até a
abertura de saida (48) situada na placa da extremidade da es-+
trutura (46). O conjunto de engrenagem (54) inclui uma roda
dentada de accionamento engrenada livremente e montada hori-
zontalmente (124) e uma roda intermédia (126) entre a qual
o material de armazenagem (22) passa. Quando as rodas (124)
e (126) retomam a direccao adequada, que na figura 1 serd no
sentido inverso ao dos ponteiros dum reldgio para a roda i
(124) e no sentido dos ponteiros do reldgio para a roda (126)
a fita central da tira é agarrada pelos dentes da roda e

puxada de jusante através da dentada das rodas (124) e (126).

Este mesmo movimento de "agarramento" provocado pelos dentes:
engrenados nas rodas opostas (124) e (126), comprime simul- ‘
tdneamente as camadas da fita central em conjunto, ligando |

assim as mesmas e formando a tira em cunha.

A roda de accionamento (124) posiciona-se entr
a placa da base da estrutura (43) e o tabuleiro de guiamentoI
(94) e projecta-se da ranhura rectangular (107) no tabuleiroé

de guiamento (94). A roda (124) monta-se fixamente ao eixo
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(130), o qual é montado de forma a poder rodar, ao lado de
montante da placa da extremidade da estrutura (46) foi meio
de estrutura de apoio (131). Uma roda dentada (132) numa ex-
tremidade do veio a loja numa corrente (133) a qual liga o
veio (130) a um redutor de velocidade (136). O redutor de ve-
locidade (136) actua como uma interface entre o conjunto de
engrenagem (54) e o motor de engrenagem (55) de modo a con-
trolar a velocidade do puxamento do material de armazenagem
(22) através da maqguina (20). Como se observa melhor na figu-
ra 1, o motor de engrenagem (55) e o redutor de velocidade
(136) montam-se na placa de base da estrutura (43) aproxima-
damente ao mesmo nivel que o conjunto de formagao (52). A ro
da intermedidria (126) posiciona-se no lado oposto do tabulei
ro (94) e monta-se de forma a poder rodar num veio (140). As
consolas do veio (142) ligam-se a um lado de montante da pla-
ca da extremidade da estrutura (46), que apoiam de forma a
nao poder rodar as extremidades do veio (140) nas ranhuras
dotadas de mola (144). As ranhuras (144) permitem que o veio
(140) e por conseguinte a roda intermedidria (126) circulem
relativamente & roda de accionamento (124), originando assim
um sistema de ajustamento aumotdtico para o conjunto de engre
nagem (54). Um conjunto de engrenagem semelhante ou meios

de ligagao sao referidos na Patente Norte Americana N24.750.
896.

O conjunto de engrenagem (54) transforma a tira
nao iigada na tira em cunha e esta tira passa através da aber|
tura de saida (48) situada na placa da extremidade da estru-
tura (46). A tira em cunha é entao cortada pelo conjunto de

corte (56) em secgoes cortadas (32) do tamanho desejado. Por-

menores do conjunto de corte (56) e da placa da extremidade

da estrutura (46) podem-se observar nas figuras 4 e 5, onde
estes componentes se representam isolados do resto da méquinat

(20). Como se observa melhor na figura 4, a qual representa
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J 0 lado de jusante da placa da extremidade da estrutura (46)
ﬁ a placa da extremidade aproximadamente rectangular (46) com
dois entalhes quadrados (150) nos cantos do lado prdéximo e

uma ranhura aberta desalinhada (152) no lado mais distante.
Os termos "mais prdéximo" e "mais distante" neste contexto re-
ferem-se a localizagao do lado relativamente a placa de base
da estrutura (43). Os entalhes quadrados (150) coordenam-se

com a placa de base da estrutura (43) para fins de ligacao

e a ranhura aberta desalinhada (152) aloja o accionamento do
conjunto de corte (56). Relativamente 3 abertura de saida reg
tangular (48) define-se por um lado mais préximo (154) um la-
do mais distante (156) e dois lados laterais mais pequenos.

(158).

0 conjunto de corte (56) inclui uma ldmina es-
taciondria (160) e uma 1ldmina de corte ou uma lémina de ligan
te (162), posicionando-se ambas as ldminas estrategicamente
em relagao a abertura de saida (48). As laminas (160) e (162)
sao os auténticos elementos de corte do conjunto de corte
(56) e cooperam de maneira semelhante a guilhotina, de modo
a cortar a tira em cunha dentro das seches cortadas (32).

A ladmina estaciondria (160) monta-se fixamente (mas de forma
ajustédvel) na placa da extremidade da estrutura (46) por meio
de uma pega da ldmina estaciondria (164) e de uma barra es-

taciondria de apoio (165). 5

A ldmina de corte monta-se de forma a poder des

lizar na placa da extremidade situada dentro das barras de

guiamento do dispositivo de corte (166). A pega da limina es-

taciondria (164) posiciona-se, para que a l4dmina (160) se a-

linhe com o lado mais prdéximo (154) da abertura de saida (48)L

| As barras de guiamento do dispositivo de corte (166) posicio-

nam-se para além e paralelamente as faces laterais (158) da
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abertura de saida (48). As barras (166) prolongam-se também
para além das faces mais prbximas e mais distantes (154) e
(156) da abertura de saida (48). Este posicionamento e dimen-
sao das barras de guiamento (166) permite gque a lamina desli-
zante (162) se desloque de uma posicao completamente aberta,
libertando-se da abertura de safida (48), como se observa na |
figura 4, até uma posigao fechada que ultrapassa a limina es-
taciondria (160). A lamina deslizante (162) liga-se & pega

de articulagﬁo do dispositivo de corte, indicado geralmente |
por (170), por meio de uma barra estabilizadora (172). A pega
de articulagao do dispositivo de corte (170) inclui dois bra-
¢os lateralamente (174) de forma a poderem rodar, ligados
(176) a face de jusante da segunda placa da extremidade da eg]
trutura (46); os dois bragos ajustados lateralmente (180) de
forma a poderem rodar ligados a barra estabilizadora (182);

e um brago (184). 0 brago (184) liga-se, de forma a poder ro-
dar, a um conjunto de bragos (174) e (180) e liga-se, de (190)
forma a poder rodar, a um outro conjunto de bragos (174) e
(180). O brago (184) liga-se também, de forma a poder rodar
a uma articulacao de accionamente (192) em (190).

A articulagao de accionamento (192) liga-se
193 a uma parte tangencial de um disco de movimentagao (194).
Num veio (196) liga-se a uma extremidade com o disco de movi-
mentagao (194) e prolonga-se a partir da face de jusante da
placa da extremidade da estrutura (46), através da ranhura
aberta desalinhada (152) até a face de montante da placa (46)P
A extremidade oposta do veio (196) liga-se a um conjunto de
embraiagem (210), o qual se monta na face de montante da pla-
ca da extremidade da estrutura (46). O conjunto de embraiagem

liga-se ao veio de saida do motor do dispositivo de corte (57

por meio de uma cadeia continua de accionamento (211). O con-

;
!
junto de embraiagem (210) serve como uma "interface" entre o |
i

veio (196) (e por conseguinte o disco de movimentagao (194))
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e o motor do dispositivo de corte (57), a fim de mudar e/ou

| regular a rotagao do disco de movimentagdo (194). Como o dis
| co de movimentagao se roda (194), a posicdo da peca de arti-
culagao do dispositivo de corte (192) variari de modo a accig
nar o conjunto da pega de alavanca e deslocar a ldmina desli-
zante (162) de um lado para o outro dentro das barras de gui-
amento (166) com um intervalo de tempo desejado. Uma rotagao
do disco de movimentagao (194) deslocard a liamina deslizante
através de um ciclo de forma a fazer um curso de corte atra- !
vés da tira em cunha e um curso de retorno até d posicao de

abertura representada na figura 1.

Quando a l1l3mina deslizante (162) se deslocar de
um lado para o outro, a tira em cunha serd cortada por uma
acgao de "corte" entre a l4mina estaciondria (160) e a 1&mi-
na deslizante (162). A fim de se realizar esta acgao de corte
as laminas nao sao sé exactamente alinhadas. Em vez disso, a
ldmina deslizante (162) é desalinhada a uma pequena disténcia
de jusante a partir da ldmina estaciondria (160) e o ponto
maximo desta distdncia de desalinhamento é critico para o fuﬂ
cionamento do conjunto de corte (56). Se a distincia for mui-
to grande, criar-se-& uma folga entrea as laminas e a tira en
cunha nao serd devidamente cortada. Se a distincia fou muito
pequena, as la@minas podem-se danificar durante o processo de
corte. A gama dimensional entre uma fixacdao muito grande e
muito pequena é cerca de 0,005 polegadas (aproximadamente 12%
mm) .

i
i
i

A fim de assegurar o posicionamento adequado

das laminas (160) e (162) relativamente uma & outra, a lédmina

estaciondria (160) pode-se montar na placa da extremidade da
estrutura (46) de uma maneira em que se possam fazer 0s ajus-—
tamentos mais possiveis. Esta maneira manual estid representa-

1
da nas figuras 4 e 5 e em mais pormenor nas figuras 6 e 7. '

i
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Na disposigao de montagem manual ilustrada, a
barra de apoio (165) encaixa-se entre a l&mina estacioniria
(160) e a pega da l&mina (164) e fixa-se desajustamente ou dd
um modo fixo a placa da extremidade da estrutura (46) por
meio de fixadores (230). Figuras 4 e 6. A lamina estacionériqg
(160) liga-se d pega da 1&mina (164) por meio de fixadores
(231), que se deslocam através das aberturas (232) na barra
de apoio (165). Os fixadores (231) e as aberturas (232) sao
dimensionados para originarem uma ligeira folga entre um fi-
xador (231) e uma abertura, pelo que as aberturas podem-se |
considerar como ampliadas. O ponto méximo desta folga deverd
ser na ordem de 0,005 polegadas (127 mm), e por conseguinte
torna-se dificil mostrar nas ilustragoes. Uma vez que os fi-
xadores (231) se apertem, a lamina (160) posiciona-se fixa-
mente em relagao 3 éga da limina (164) independentemente das

aberturas ampliadas (232).

A fim de ajustar a posigao da l&4mina estaciona-
ria (160), a pega da lédmina (164) inclui uma parte mével da
pega (240) ajustadamente num par de partes da pega de monta-
gem (242). As partes da pega de montagem com a forma de blo-
co (242) fixam-se de modo fico a placa da extremidade da es-
trutura (46) e a parte (240) tem uma abertura aparafusada
(243). A lamina estaciondria (160) liga-se 3 parte mével da

pega (240) e assim o ajustamento da parte mbével da pega (240)

relativamente 3as partes da pega de montagem (242) resulta nol
ajustamento da 18mina (160) relativamente 3 placa da extreml—
dade da estrutura (46) até ao ponto permitido pela folga ex1_

tente entre os fixadores (231) e as aberturas (232). |
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A parte mbdvel da pega (240) & um trogo com a
forma de barra, com uma ranhura aberta (244) que forma duas
correias (245) em cada extremidade (ver figuras 6 e 7 ).
parafusos de bloqueio (240) podem-se inserir através de abexr
turas exteriores na parte da pega (240), de modo a abranger
conjuntamente as correias em cada extremidade. Os parafusos
de ajustamento (250) prolongam-se através das aberturas inse
ridas, que posicionam a parte mdével da pega (240) nas partes
da pega de montagem (242). Um ajustamento da parte mdvel da !
pega (240) resulta no movimento correspondente da limina es-
taciondria (160), pelo que o conjunto de corte (56) pode-se
ajustar manualmente. Como os fixadores (231) ligam a l&mina
estaciondria (160) a parte mbével da pega (240) que se prolon
ga através das aberturas ampliadas (232) situadas na barra
de apoio da l@mina (165), o movimento da parte da pega (240)
e da 14dmina estaciondria (160) é limitado pelo tamanho das
aberturas (232). A folga pequena existente entre os fixadores
(231) e as aberturas (232) deverd, por conseguinte ser dimen
sionada, de modo a permitir os ajustamentos necessarios na
gama de 0,005 polegadas (127 mm), entre a l@mina estacioné-

ria (160) e a 18mina deslizante (162).

A fim de bloquear a limina fixa na posigao

de ajustamento escolhida, os parafusos de bloqueio (246) ro-

dam—se_dé modo a arrastar juntamente as correias (245), para;
reduzir a largura da folga entre elas. Ao reduzir-se esta fo%
ga, as correias ligam os parafusos de ajustamento (250), im- }
pedindo a sua rotagao, blogueando, assim a 18mina fixa (160)

|
na posicao escolhida. i
|
l

Uma outra maneira de montar a lédmina estacionér
ria (160), a fim de assegurar o posicionamento adequado da
l1dmina durante a acggo de corte estd representado nas figuraé
8,9 e 10. '



Na disposicao de montagem ilustrada, a lamina

estaciondria (160) estd munida de uma mola na direcgao da 14
mina deslizante (162) para que o conjunto de corte (56) for-
cem o prdéprio ajustamento. Durante o processo de corte, a 13
mina deslizante (162) impedird a 14mina estacioniria (160)
para o interior (de montante), de modo a proporcionar a folga
necessadria entre as l8minas. A, 18mina estacionéria (160) &
efectivamente ajustada em cada curso de corte, reduzindo, as-
sim a detiriorizagao da l&mina provocada pela folga inadequ-
ada e o corte imprbprio provocado pelas li4minas se encontrem

demasiado separadas.

Este préprio ajustamento do conjunto de corte

(56) realiza-se, empregando uma consola angular de montagem
(260) e uma consola angular (262), tendo cada uma um par de
paredes perpendiculares. A consola angular de montagem (260)
tem uma parede (264) posicionada paralela e adjacentetemente
a placa da extremidade da estrutura (46) e uma outra parede
perpendicular (266) que se prolonga para fora (a jusante).

Os blocos de apoio (270) posicionam-se em cada extremidade da
consola angular de montagem (260) e os fixadores (272) que se
prolongam através dos blocos (270), da parede (264) e da pla-
ca da extremidade fixam-se de maneira fixa os blocos (270) e
a consola angular de montagem (260) @ segunda placa da extre-
midade aé estrutura. A parede que se prolonga exteriormente
(266) da consola angular de montagem (260) fixa-se também a

cada um dos blocos de apoio (270) por meio de parafusos (274).

A consola angular resultante (262) tem uma pa-

rede (280) posicionada adjacentemente 3 parede da consola de

| montagem (266) e uma outra parede perpendicular (282) posicio
i nada de modo oposto a parede da consola (264). (ver figura 109
A consola angular(262) fixa-se tanto d consola angular de mogi

tagem (260) como a lé4mina estaciondria (160) por meio de dois!




fixadores lateralmente afastados (283), com as consolas mon-
tadas para que a lamina (160) esteja alinhada com o lado mais
préoximo (154) da abertura de saida (48). Os fixadores (283)

prolongam-se através das aberturas alinhadas na 18mina esta-
ciondria (160) na parede da consola de montagem (266) e na

parede da consola (280). As aberturas alinhadas (284) na pa+
rede da consola de montagem (266) sao superdimensionadas ou
alongadas, comparadas com os fixadores (283) de modo a se

criar uma folga entre os fixadores (283) e as aberturas (284)
Podem-se utilizar buchas (nao representado) para bloquear a

ldmina estaciondria (160) com a consola angular (262).

A consola angular (262) é impelida para fora oy
a jusante, partir da consola angular de montagem (260) e da
placa da extremidade da estrutura (46) por meio de molas (289
As molas apoiam-se em parafusos (286) que se ligam a uma ex-

tremidade com a parede de montagem (264).

As extremidades opostas dos parafusos que apo-
iam as molas (285) prolongam-se através das aberturas na pa-
rede da consola (280) e sao vedadas por meio de porcas (288).
Estas aberturas na parede sao dimensionadas de forma a permi-
tir um movimento deslizante entre a consola angular (262) e
os parafusos (286), quando as molas se dilatam ou se expan-

dem durante o funcionamento do conjunto de corte (56).

A ldmina estaciondria (160) liga-se a consola
angular (262) por meio de fixadores (283), pelo que as molas
(285) também impelem a l&mina estaciondria (160) no mesmo
sentido de jusante em direcggo a l4mina deslizante (162). O

movimento tanto da consola angular (262) como da lidmina esta

ciondria (160) em qualquer direcgao & limitado pelas extremi

dades das aberturas superdimensionadas (284) na consola de :
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montagem (260) através dos quais os fixadores (283) se pro-
| longam. Consequentemente, estas aberturas deverao dimensionou

-se de modo a fornecer a necessdria folga entre as (160) e
(162).

Uma outra forma de um conjunto de corte (56)
estd representado nas figuras 18 e 19, as gquais apresentam
este conjunto de corte e a placa da extremidade da estrutura
(46) isolados a partir do resto da méquina (20). O conjunto
de corte (56) inclui uma ldmina estaciondria que pode ser
essencialmente igual d do conjunto de corte (56) e assim uti-
lizam-se nGmeros de referéncia iguais para esta 1imina e seus
correspondentes componentes. A ldmina estaciondria (160), ao
longo com uma l&mina de corte (289), sao os auténticos elemen
tos de corte deste conjunto e cooperam como tesouras, de modd
a cortar a tira em cunha em secgoes cortadas (32). Como acon-
tece com o conjunto de corte descrito anteriormente, as 1l4ami-

nas posicionam-se estrategicamente em relagao a abertura de
daida (48).

Neste conjunto de corte, a ldmina (289) liga-se
a uma peca de articulagao do dispositivo de corte, a qual &
indicada geralmente por (291) e que inclui um brago do dispo-
sitivo de corte (292). Uma extremidade do brago do dispositi-

vo de corte (292) monta-se de forma a poder rodar articulada-

mente num ponto (294), o qual se posiciona preferivelmente
préximo do entalhe com a forma de quadrado (150) colocado de-
baixo da ranhura aberta em desalinhamento (152). A 1ldmina
(289) monta-se adjacentemente ao rebordo inferior, de uma par|

te mais distante do brago do dispositivo de corte (292). A

lamina (289) pode-se montar no brago do dispositivo de corte !
(292), utilizando qualquer meio adequado, tal como cavilhas |
(295).
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0 brago do dispositivo de corte (292) &, por
sua vez, ligado a um disco de movimentagao (296) por meio de
barras de 1igag§o (297). Mais especificamente, liga-se uma
extremidade da barra de ligagao (297) a uma parte intermédia
a montante do brago do dispositivo de corte (292) por meio
de uma consola (299). A extremidade oposta da barra de liga-

gao (297) liga-se a uma parte tangencial do disco de movimen

tagao (296). O funcionamento do disco de movimentagao (296)
é mais semelhante &quele do disco de movimentacao (194), em
que se liga operativamente ao motor do dispositivo de corte
(57) e ao conjunto de embraiagem (210), por meio do veio
(196), para rotagao regulada. Como o disco de movimentagao
(296) se roda a 1800, ¢ brago do dispositivo de corte (292)
é articulado num eixo para a posicao fechada, representado
em diagrama na figura 18. Como o disco de movimentagao (296)
roda a outros 1800, o brago do dispositivo de corte (292) e

a ladmina de corte (289) retomam a sua posigao aberta.

Assim, podem-se utilizar ou o conjunto de cor-
te (56) ou o conjunto de corte (56) para dividir a tira em %
cunha nas secgoes cortadas (32) do tamanho desejado. Estas g
secgoes cortadas (32) deslocam-se, entao, a jusante até ao |
conjunto de aperto depois do corte (58), o qual ajuda as
secgoes cortadas a reter a sua desejada geometria e assim

melhorar a sua capacidade como amortecedores.

Fazendo referéncia novamente as figuras 1-3 o !
conjunto de aperto depois do corte (58) localiza-se a jusan—!
te do conjunto de corte (56) e monta-se na extensao (49) da |
estrutura (36) semelhante a uma caixa. O conjunto de aperto
depois do corte (58) tem basicamente a forma de um funil e |
inclui uma parte convergente a montante (300), a qual se afg;
nila em direcgao a uma parte com a forma de t@inel rectangu-

lar a jusante (302).
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A parte convergente (300) localiza-se entre a §
placa da extremidade da estrutura a jusante (46) e a extensao
(49), enquanto a parte com a forma de t@nel (302) se prolon-
ga através e para além da extensao da estrutura (49). O con-
junto de aperto depois do corte (58) posiciona-se, para que
a sua entrada (304) se alinhe com a abertura de safda (48)
da placa da extremidade (46). A saida de jusante (306) do
conjunto de aperto depois do corte (58) alinha-se também

|

}

preferivelmente com a abertura de safda (48) e também com
a entrada (304).

Uma secgao cortada (32) impelird ou empurrard
a jusante em direcgao 3 entrada (304) do conjunto (58),pela
tira em cunha que se aproxima. A parte convergente (300) im
pelird suavemente a secgao (32) para dentro da parte com a
forma de tflnel (302) quando a secgao cortada (32) se desloca
através da parte com a forma de ténel (302), geralmente
comprime-se circunferencialmente e longitudinalmente, o que
se cré, que melhora a sua qualidade como amortecedor. Uma
secgao cortada (32), que sai do conjunto de aperto depois do

corte (58) pode-se dirigir a um local desejado de embalagem, |

completando-se agora a transformacao do material de armaze-

nagem (22) em seches cortadas, que servem como produto para
calgos de amortecimento usados na estiva semelhantes a almo-
fadas, com uma densidade relativamente pequena. Pode-se fri-,

sar que estas secgoes cortadas (32) produzem-se por uma mai-

quina (20), a qual é& compativel com o posicionamento tanto

horizontal como vertical. Outras caracteristicas, tal como a;

tampa montada articuladamente (110) na calha de conversao

(92) e o conjunto de perto depois do corte (58) melhoram a |
eficdcia do funcionamento da mAquina e/ou a qualidade de a-

mortecimento do produto.
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Relativamente as figuras 11, 17, representam-se
varios sistemas de embalagem que utilizam uma ou mais maqui-

nas (20). Nas maquinas (20) representadas nestes sistemas, g3

estrutura (36) coloca-se numa posigao substancialmente verti-
cal, de forma que a linha longitudinal imagindria (42), que
passa a partir da extremidade de montante (38) até a extre-
midade de jusante (40) serd substancialmente vertical. Con-
sequentemente, o conjunto de alimentacao do material de arma-
zenagem (50) que inclui consolas com a forma de "L" (307),

em vez das consolas com a forma de "U" (62) empregadas na md
quina representada nas figuras 1 e 2. Na maior parte dos sis
temas de embalagem, em que a maquina (20) se posiciona verti-
calmente, o rolo do material de armazenagem (22) montar-se-a
num local remoto. Por esta razao, uma das pernas (64) da con
sola com a forma de "U" (62) nao é necessdria. Contudo, podep
-se-a0 usar as consolas com a forma de "U" numa mégquina mon-
tada verticalmente e o rolo do material de armazenagem (21)

pode-se montar da maneira representada nas figuras 1-3.

Consequentemente, mesmo se o rolo do material de grmazenagem :
(21) for montado a distdncia da mdquina (20), as consolas coﬂ
a forma de "U", poder-se-ao ainda utilizar, mediante a monta-
gem de uma segunda barra de entrada constante (80) nas extre-

midades mais distantes das pernas nao ocupadas (64).

Qualquer que seja, em cada um dos sistemas de
embalagem representadas nas figuras 11-17, o conjunto de ali-
mentagao do material de armazenagem (50) inclui duas consolas
com a forma de "L" (307). Cada uma das consolas com a formaé
em "L" (307) tem uma perna (308) que se prolonga perpendicu-

larmente para o exterior a partir de uma extremidade de uma

parede plana (309). As paredes planas (309) fixam-se adequa-
damente ao lado a montante da placa da extremidade da estru-

tura (44), de tal maneira que as extremidades livres alinham

-se com a placa de base da estrutura (43). As pernas (308)
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prolongam-se a partir de uma parte intermédia da placa da ex
tremidade da estrutura (44) e cooperacer, de modo a montar o

separador de folha (74) e a barra de entrada constante (80).

Talvez relativamente a este ponto, se deva fri-
sar que as maquinas (20) representadas nestes sistemas inclu—i
em uma cobertura (310) removivel, colocada na mdquina para
melhorar a sua aparéncia exterior e/ou proteger os seus com-

ponentes interiores. A cobertura (310) inclui trés lados:

um lado longitudinal (312) e dois lados trans-

versais(314).

0 lado longitudinal (312) posiciona-se parale-
lamente 3 placa da base da estrutura (43) e prolonga-se entre
0s lados mais distantes das placas da base da estrutura (44)
e (46). Os lados transversais (314) que se projectam perpen-
dicularmente a partir dos rebordos opostos do lado longitudi-
nal (312), prolongam-se entre os lados laterais das placas da
extremidade da estrutura (44) e (46). Além destas diferencgas
contudo, a maquina (20) utilizada no sistema de embalagem re-
presentado nas figuras 11-17 podem ser mecdnica e estrutural-
mente idéntica 3d mdquina (20) ilustrada nas figuras 1 a 10 e
descritas anteriormente.

Fazendo referéncia agora a sistemas particula-
res de embalagem, um sistema de embalagem (320) de acordo com
a presente invenggo estd representado nas figuras 11 e 12.
0 sistema de embalagem (320) utiliza duas mdquinas para a

transformagao de calgos de amortecimento usados na estiva

(20) orientados para que as suas extremidades de montante po-
sicionam-se acima das suas extremidades de jusante. O sistema

(320) inclui também uma base par a montagem da maquina (322)
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para montar as maquinas (20) na orientagao desejada, uma su-
perficie de embalagem na forma de duas correias transforma-
doras, apoiadas paralela e independentemente (324) e um dis-
tribuidor do material de armazenagem que compreende dois car-
ros de alimentacao do material de armazenagem, indicados ge-
ralmente por 326. Os componentes do sistema de embalagem (320
coordenam-se para que oS rolos de material de armazenagem
(21) se possam montar nos carros de alimentagﬁo do material
de armazenagem (326), o material de alimentacao (22) se possa
alimentar na extremidade de montante da maquina (20), e as 1
secgoes de corte transformadas (32) do material de amorteci-
mento, possam ser lancados nas caixas de expedicao (nao re-
presentado), quando se deslocam nas correias transportadoras

(324) na direcgio representada pela seta 328.

A base para a montagem da maquina (322) inclui
um apoio no solo, indicado geralmente por 330 e duas colunas
verticais (332) que se prolongam de modo ascendente, a partir
da base.

0 apoio no solo (330) tem geralmente a forma de
"H", quando se observa a partir da frente e inclui dois ele- |
mentos laterais (334) que se prolongam exteriormente a partir
de ambos os lados de uma barra transversal inferior elevada
(336). As sapatas de nivelamento (340) situadas nas extremi-
dades mais distantes dos elementos laterais (334) permitem o
ajustamento ou nivelamnto da base para montagem da maquina
(322) no solo do local de embalagem. A barra inferior trans- |
versal (336) coloca-se entre as correias transportadoras (324

numa direcgao paralela a direccao de passagem (328), pelo que

metade de cada um dos elementos laterais (334) se posiciona

debaixo de uma das correias transportadoras (324).

y
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Os elementos laterais (324) e a barra inferior
transversal (336) juntamente, definem trés lados de um espacd
| rectangular sob cada correia transportadora (324) nas quais
! os carros de alimentagao do material de armazenagem (326) se
; podem perfeitamente ajustar. As colunas verticais (332) fixaﬂ
se aos elementos laterais (334) por meio de dois bragos tri- |
angulares 8342) e prolongam-se no sentido ascendente entre ag
correias transportadoras (324). A barra transversal inferior
(336) fixa-se ds colunas verticais (332) por meio de bracgos
com a forma de "T" (346) colocados precisamente acima dos
bragos triangulares (342). As colunas verticais (332) ligam-
-se ainda juntamente por meio de uma barra transversal supe-
rior (350) ligada por meio de bragos em forma de "L" até 3as
extremidades das colunas verticais. Como se observa melhor
na figura 12, as colunas verticais (332), a barra transversal
inferior (336) e a barra transversal superior (350) juntamen-
te definem um espago rectangular aberto (353) num plano
substancialmente vertical entre as midquinas (20). As méquinas

(20) montam-se nas colunas verticais (332) por meio de dispo

1

sitivos de deslizamento, indicados geralmente por 260, pelo
| que as maquinas podem-se ajustar verticalmente na base para

l montagem da maquina (322).

Deste modo, o sistema de embalagem (320) pode-
-se modificar a fim de alojar as correias transportadoras de
védrias alturas, caixas para expedigao com formas diferentes

e/ou produtos amortecedores com diversa massa volimica. Um |
caso (nao representado), que se liga a um guindaste (361) e !

i

as roldanas (362) e (363), controla a posigao dos dispositi-

vos de deslizamento (360) nas colunas verticais (332). 0 guin

| daste (361) monta-se numa das colunas verticais (332) ao ni-
vel do solo, para proporcionar acesso convenientemente, enqu-

anto as roldanas (362) e (363) se posicionam nas extremidade§
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superiores da coluna vertical (332). O posicionamento verti- ;

cal das maquinas (20) pode-se ajustar, mudando a direcgao i

' do guindaste (361) e das roldanas (362) e (363), o que asse- |

' gurard o ajustamento vertical igual aos dois dispositivos de !

|
deslizamento (360). ‘

0s dispositivos de deslizamento (360) e a efec%
tiva ligagao dos dispositivos de deslizamento (360) as méqu14
nas (20) e as colunas verticais (332) representam-se pormunoJ
rizadamente nas figuras 13 e 14. Além de permitir os ajusta-;
mentos verticais, esta disposigao de ligagao permite o ajus—‘
tamento horizontal ou inclinado das miquinas (20) relativa- !
mente a base para a montagem da miquina (322), pelo que é é
possivel a fina sintonizacao dimensional do sistema de emba—i
lagem (320). :

Cada um dos dispositivos de deslizamento (360);
tem um canal quadrado central (364) dimensionado para alojar
uma das colunas verticais (332). As duas consolas laterais
que formam um angulo, geralmente indicado por 365, com pare-
des perpendiculares que se ligam ds faces opostas do canal
com a forma de quadrado (364). Mais particularmente, uma parg
de (366) de cada consola gue forma o 4ngulo (365) fixa-se a
um lado do canal (364) enquanto cada uma das outras paredes
(367) se prolonga exteriormente a partir dele, em direccao
opostas. A parede (367) situada numa consola gue se prolonga .
exteriormente liga-se a uma placa rotativa (370) por meio de
fixadores (371). Os fixadores (371) prolongam-se através de
quatro aberturas (372) na parede (367) e as aberturas de alin
hamento (373) localizam-se ao longo de um rebordo da placa
rotativa (370). A placa rotativa (370) inclui também um se-
gundo conjunto de aberturas (373) que se localizam ao longo

de uma fita central da placa rotativa (370) e as consolas la-
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terais que formam um &ngulo (365) incluem uma quinta abertura
maior (374) situada entre as aberturas (372). O segundo con-
junto de aberturas (373) e a abertura central (374) permitem}
que esta obrigagao de montagem aloje outros sistemas de emba-
lagem, como se deverd explicar mais em pormenor, posteriormen
te.

A placa rotativa (370) fixa-se selectivamente a
uma chapa de encosto (375) a qual é quase idéntica na forma
a placa rotativa (370) e estdescondida na figura 13. A chapa
de encosto (375) liga-se a um rebordo de uma consola, que
forma um angulo, de montagem na mdquina (376) por meio de fi-
Xadores (377) fixando-se a consola (376) de modo fico a um
canto da maquina (20). Como se observa melhor na figura 13, a
placa rotativa (370) tem uma fila de aberturas semi-circula-
res (378) através das quais se pode inserir e alojar um &mbo-
lo com mola (379) numa abertura (380) situada na chapa de en-
costo (375). A chapa de encosto (375) pode ser adicionalmente
ligada de forma a poder rodar na placa rotativa (370) por me-
io de um fixador articulado num eixo (381). Na forma de rea-
lizagao representada, o émbolo com mola (379) insere-se atra-
vés da abertura central (378), colocando, assim a maquina
numa posigao quase exactamente vertical. Contudo, o &mbolo

com mola (379) pode-se remover de modo a permitir que a chapa

de encosto e a madquina possam rodar em volta do fixador arti-
culado num eixo (381). 0 &mbolo com mola pode-se, entao, inse
rir selectivamente através de gualquer uma das aberturas desg;
linhadas (378) que se alinham com ele, pelo que a chapa de |
encosto (375) na médquina ligada deverao estar inclinadas. Es-
ta capacidade para inclinar as méquinas (20) permite uma sin-
tinizagao fina do sistema de embalagem (320) embora nas figu-i
ras 13 e 14 s6 estejam representadas uma placa giratédria (370

e a maquina ligada ao dispositivo de deslizamento (360) a
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segunda maquina do sistema de embalagem (320) dever-se-a
montar simetricamente com a outra consola lateral que forma
o dngulo (365) por meio da sua prdpria placa rotativa (370)
e pela outra associadas aos componentes. 0 ajustamento ver-
tical das mdquinas (20) deveri ser sempre 0 mesmo porque
partilham dos dispositivos de deslizamento (360). Contudo, a
inclinagao de uma das miquinas (20) poder-se-3 estabelecer
independentemente da outra mdquina, mediante o ajustamento da
posigao correspondente do é&mbolo com mola (379) na placa rota
tiva (370). O valor da inclinacao do ajustamento, que deveréd
ser possivel no sistema de embalagem (320), deveri ser limi-
tado pela espessura do espago rectangular (353) existente en
tre as médquinas (20). Contudo, sempre que se utilize um con-
junto de ligagao para fixar as mdquinas (20) na base para mon
tagem da maquina (322), as maquinas (20) recebem o material
de armazenagem (22) a partir do distribuidor do material/ de
armazenagem, ou dos carros de alimentacao do material de ar-
mazenagem (326). Como se indicou anteriormente, os carros de
alimentagao do material de armazenagem (326) localizam-se de-
baixo das correias transportadoras (324) nos espagos rectan-
gulares definidos pelos elementos laterais (334) e a barra
transversal inferior (336) da base para montagem da maquina
(322). cada um dos carros de alimentagao do material de arma
zenagem (326) inclui um tabuleiro rectangular na parte infe-
rior (383) com rodizios (384) ligados de forma a poder rodar
em cada um dos seus quatro cantos. Os rodizios tornam os car
ros . (326) méveis, permitindo que estes se desloquem de um i
local para o outro sob as correias transportadoras (324) paré

as finalidades de carregamento/descarga.

Cada carro de alimentagao do material de arma-

zenagem (326) inclui ainda dois elementos laterais com a for-

ma de "H" (386), tendo cada um deles duas pernas verticais f



(387) que se prolongam a partir dos dois cantos adjacentes

do tabuleiro situado na parte inferior (382) e de um brago

de ligagao (388). Os bragos de ligagao (388) incluem uma cen-
tral, em que uma haste de alimentagao (72) gue se prolonga
através do tubo oco (29) do rolo de armazenagem (21) se pode
apoiar. Durante o funcionamento da miquina (20), o material
de armazenagem (22) serd puxado pelo conjunto de engrenagens
(54) a partir do rolo de armazenagem (21), através do espago
aberto (353), situado entre as maquinas (20) até ao conjunto%
de alimentagao do material de armazenagem (50) localizado na
parte superior da mdquina. A fim de transportar o material

de armazenagem na sua deslocagao ascendente até ao conjunto
de alimentagao do material de embalagem, (50) o carro (326)
inclui um reflector (390) e uma haste de guiamento (392). 0
deflector (390) liga-se e prolonga-se entre uma parte interm
dia das pernas verticais adjacentes (387) as quais nao fazem
parte do mesmo elemento lateral com a forma de "H". O deflec-
tor (390) tem a forma basicamente de um prisma e tem uma face
inclinada no sentido ascendente (394) posicionada adjacente-
mente ao rolo de armazenagem (21). A haste de guiamento (392)
liga-se de forma a poder rodar e prolonga-se entre uma parte
superior das mesmas pernas verticais (387), a qual se liga o
deflector (390). Como se observard melhor na figura 11, quan-
do o carro (326) se posiciona adequadamente debaixo da correi
a transportadora (324), estas duas pernas verticais (387)

colocam-se o0 mais prbéximo possivel da barra transversal in-

ferior (336) da base para montagem da miquina (322). Em fun- :

cionamento o material de armazenagem (22) desloca-se para o

lado inclinado do deflector (394) no sentido ascendente e em

i+ volta da haste de guiamento (392), de modo a assegurar a en-

trada sem saltos do material de armazenagem no espago aberto
(353).
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0 material de armazenagem (22) desloca-se a
partir do espago aberto (353) até ao conjunto de alimentagao
do material de armazenagem (50), através do conjunto de for-
magao (52), do conjunto de engrenagem (54) e do conjunto de
corte (56) a fim de se transformar em secgoes cortadas (32).
As secgoes cortadas (32) deslocam-se através do conjunto de
aperto depois do corte (58) o qual na forma de realizagao

representada, é rodeado por uma calha da almofada (395).

A calha da almofada (395) liga-se a extremida-
de de jusante da estrutura (36) e funciona como um conjunto
de guiamento externo de modo a orientar as secgoes cortadas

(32) para o local de embalagem desejado.

Um outro sistema de embalagem (400) de acordo
com a presente invenggo estid representado nas figuras 15 e 16
incluindo este sistema apenas uma madquina (20) orientada, com
a sua extremidade de jusante posicionada acima da sua extre-
midade de montante. Esta disposigao pode ser desejével devi-
do ds limitagoes de altura na facilidade de embalagem e/ou
outras consideragoes. O sistema de embalagem (400) inclui
também uma base para amontagem da maquina (402) de modo a
montar a médquina (20) nesta direcgao, uma superficie de em-
balagem com a forma de uma Gnica correia transportadora (404
e um distribuidor do material de armazenagem que compreende

um carro de alimentagao do material de armazenagem (406).

0 carro de alimentagao do material de armaze-
nagem (406) & semelhante (406) é& semelhante aos carros de

t
i
alimentagao do material de armazenagem descritos anterior- |
mente, na referéncia ds figuras 11 e 12, excepto que O carrol

I

de alimentagao do material de armazenagem (406) nao tem nem
392). A cor-

das correias’

um deflector (390) nem uma haste de guiamento (
reia transportadora (404) & também semelhante a



. transportadoras (324) do sistema (320), excepto que a correia

Il rectdngular sob a correia transportadora (404), dentro da

|
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transportadora (404) é apoiada, pelo menos em parte, pela ba-l
se para montagem da maquina (402). Os componentes dispoem-se
de modo a que o material de armazenagem (22) se desloque a
partir do rolo (21) ligeiramente para baixo até 3 barra de
entrada constante (80) e constitui, em seguida, no sentido

ascendente através do separador de folha (74) e do resto da

mdquina. A base para montagem da maquina (402) inclui um apo—
io no solo (410) e duas colunas verticais (412) que se pro- ;
longam a partir dela.

0 apoio no solo (410) tem geralmente a forma de
"U" e tem dois elementos laterais (416) que se prolongam per-
pendicularmente a partir de uma barra transversal de ligacoes
(418). A barra transversal (418) posiciona-se paralelamente
a direcgao de passagem da correia transportadora (404), con-
tudo & desalinhada a partir da correia transportadora (404)
numa direcgao, sendo esta direcgao para a esquerda na figura
15. As sapatas de nivelamento (420) podem-se colocar nas duas
extremidades de cada um dos elementos laterais (416) para l
fins de ajustamento. Os elementos laterais (416) e a barra

transversal (418) definem juntamente tré&s lados de um espago

qual o carro de alimentagao do material de armazenagem se

ajusta perfeitamente.

As colunas verticais (412) fixam-se aos elemen-

tos laterais (416) por meio de bragos triangulares (422)

fixos ds extremidades mais prbéximas dos elementos laterais

(416). Como se observard melhor na figura 16 a base para mon-
tagem (402) nao inclui uma barra transversal superior. Adici-|
onalmente, 0 espago entre as colunas verticais (412) é ocupa-

do pela mlquina (20), enquanto a &rea entre as colunas (412)
t



e debaixo da méquina (20) fica relativamente aberta para o
material de armazenagem (22) de modo a passar do rolo de
armazenagem (21) até ao conjunto de alimentagao do material

de armazenagem.

A miquina (20) monta-se de novo selectivamen-

te de forma a poder deslizar nas colunas verticais (412) por

meio de dispositivos de deslizamento (424), os quais podem
ser idénticos aos dispositivos de deslizamento (360) usados
no sistema de embalagem (320). Contudo, no sistema de emba-
lagem (400), os dispositivos de deslizamento (424) ligam-se
aos lados transversais (314) da tampa da mAquina (310). Com
este conjunto de 1igag§o, pode-se desejar ligar permanente-
mente e seguramente os lados transversais (314) da tampa (31(
a estrutura (36) da madquina, enquanto o lado longitudinal
(312) da tampa (310) é selectivamente removivel como por do-
bradiga (425).

A maquina (20) monta-se aos dispositivos de des
lizamento (424) por meio dos mesmos componentes de montagem ]
representados nas figuras 13 e 14 e utilizados no sistema de|

|
embalagem (320). Contudo, em vez de ter uma mdquina (20) mon

tada em cada consola lateral (365) do dispositivo de desliza

i
i
mento, que forma um angulo (360), como se referiu anterior- i

mente, a consola do lado esquerdo que forma o angulo (365)
fixar-se-4 3 placa rotativa (370) por meio de fixadores (371j
que se prolongam através do segundo conjunto central de aber%
turas (373). A consola do lado direito que forma o &dngulo i
(365) fixar-se-& d placa rotativa (370) e a chapa de encosto
(375) por meio do é&mbolo com mola (379).

0 émbolo com mola (379) deslocar-se-4a através |,

do ourificio central maior (374) situado na parede da consola
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. do lado direito (365) e através de uma das aberturas (378) nal

i fila circular.

A base para montagem da maquina (402), inclui
ainda um apoio transportador (440) no qual a correia transpor
tadora (404) se apoia, pelo manos, parcialmente. O apoio

transportador (440) inclui duas barras verticais (442) liga-

das 3 extremidade mais distantes dos elementos laterais (416)
por meio de bragos com a forma de "L" (444); duas barras hori
zontais (446) ligadas a uma parte intermédia das colunas
verticis (412) por meio de bragos com a forma de "T" (450); e
uma terceira barra horizontal (452) ligada a uma primeira e
uma segunda barra horizontal (446) por meio de bragos com a
forma de "T" (445). A correia transportadora (404) permanece
nas barras horizontais (446) e (452) e &, desse modo,posicio-
nada debaixo da calha da almofad (460). As secgoes cortadas
(32) cairao da calha da almofada (460) para dentro das caixas

para expedigao (nao representado) deslocando-se na correia

transportadora (404).

! Retomando agora a figura 17, estd representado
ainda um outro sistema (500) de acordo com a presente inven-

cao, utilizando este sistema duas miquinas (20). As miquinas

i
|
i
t
|
(20) colocam-se novamente numa posigao vertical e neste sis-l
tema, a extremidade de alimentagao ou de montante das miqui-

nas coloca-se acima das suas extremidades de montante ou de” i
descarga. Vérias diferengas se podem observar inicialmente 1
entre o sistema de embalagem (500) e os sistemas (320) e (4009.
Primeiro, no sistema de embalagem (500), as duas maquinas

(20) montam-se de modo fixo, mais do que de modo deslizivel

a base para montagem da méquina (502). i
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Esta base (502) pode ser simplesmente uma fni- |
ca parede vertical com uma das mdquinas (20) montada em cada |
lado. Adicionalmente, em vez de correias transportadoras, o
sistema (500) tem mesas ou estagoes de embalagem (504) que
nao se movem. Ainda, o sistema (500) n3o tem carros de alimen
tagao do material de armazenagem mas inclui, em seu lugar
uma estrutura permanente nao mdvel de alimentagao do materiall

de armazenagem (506).

A estrutuea de alimentagao do material de arma-
zenagem (506) inclui duas vigas paralelamente verticais (510)
com cerca da mesma altura como a base para a montagem (502)
e posicionadas de forma mais distante a partir desta. Um dis-|
tribuidor superior do material de armazenagem (512) e um dis-
tribuidor inferior do material de armazenagem fixam-se ds es-
tremidades inferiores das vigas verticais (510) cada distri-
buidor suporta dois rolos (21) do material de armazenagem (22
e o0 posicionamento dos distribuidores (512) e (514) neste lo-
cal permite um novo carregamento seguro e conveniente do ma- |

terial de armazenagem (22) ao nivel do solo.

Na forma de realizagao ilustrada, as miquinas
(20) carregam-se com material de armazenagem (22) a partir
dos rolos do material de armazenagem (21) contidos no distri-
buidor superior do material de armazenagem (512). Contudo, o

material de armazenagem (22) que sai dos rolos de armazenagem

(21) contidos no distribuidor inferior do material de armaze-
nagem (514) pode-se carregar facilmente dentro da maquna (20):
se for necessdrio ou desejdvel. Os distribuidores (512) e E
(514) sao essencialmente idé&nticos e cada um estd compreendi-
do nos dois elementos laterais (516), sendo um elemento late-!
ral fixo perpendicularmente em relagao a cada uma das vigas
verticais (510).
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A extremidade mais distante de cada um dos i
elementos laterais (516) inclui uma resisténcia que serve de}
apoio 3 haste de alimentagﬁo (72), pelo que cada distribuidorx
suporta dois rolos de armazenagem (21). Os distribuidores
incluem ainda dois interruptores de fim de curso (520) um
para cada um dos rolos. Um contexto de fita (522) que conten

ha um rolo de fita (524) pode-se fixar convenientemente entre

o distribuidor superior (512) e o distribuidor inferior (514)
!
A estrutura de alimentagao do material de ar—.
mazenagem (506) inclui ainda duas vigas horizontais (526),
ligando-se cada viga (526) a extremidade superior de uma das
vigas verticais (510) até 3 extremidade superior da base para
montagem da maquina (502). Pequenas varetas superiores de
guiamento (527) prolongam-se a partir de uma viga (526) até
a outra viga, formando -se deste modo, um guiamento superior
para o material de armazenagem (22), a partir do rolo de ar-
mazenagem (21) posicionado @ direita na figura 17. Do mesmo

modo, prolongam-se pequenas hastes inferiores de guiamento

(528) a partir de uma viga até a outra viga, formando-se
assim, um guiamento inferior para o material de armazenagem !
(22), a partir do rolo de armazenagem (21) posicionado 3 es- !
querda na figura 17. Deste modo, o material de armazenagem
(22) desloca-se sem saltos para dentro dos guiamentos.

Na extremidade oposta das vigas horizontais

(526), o material de armazenagem deve novamente dar uma vol- !
ta essencialmente de 900, 3 fim de entrar na méquina (20). ;
Esta transigdo realiza-se por meio das barras de entrada cong
tante (80) dos conjuntos de alimentagao do material de arma- |
zenagem (50). Para este fim, a mdquina do lado esquerdo (20)/
que recebe o material de armazenagem (22) a partir do rolo

de armazenagem situado do lado direito (21), posiciona-se de .
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modo a que, a sua barra de entrada constante (80) se alinhe
com o guiamento superior. A mdquina do lado direito, que receg
be o material de armazenagem a partir de armazenagem situado
no lado esquerdo, monta-se ligeiramente abaixo da madquina do
lado esquerdo, para que a sua barra de entrada constante (80)

se alinhe com o guiamento inferior.

0 material de armazenagem (22) desloca-se, de-
pois, através do separador de folha (74) e assim por diante, !

'
'

através da maquina (20) onde se transforma em secgdes corta-
das (32) de um tamanho desejado. Em seguida, as secgOes cor-
tadas (32) saem da midquina através do conjunto de aperto de-
pois do corte (58) e caem. 0Os deflectores (540) podem-se mon-
tar estrategicamente na base para montagem da miquina (502),
para que as secgoes cortadas se desbloquem em direccao a par|
te apropriada da base para montagem (502). Os deflectores
(540) tém geralmente a forma de um prisma com uma parede in-
clinada exteriormente (542), sendo a inclinagao e o compri-
mento da parede (542) determinantes, de onde as secgoes corta
das cairao nas estagoes de embalagem (504). Pode-se salientar
que os sistemas de embalagem de acordo com a presente invengﬁo
podem-se incorporar e/ou iniciar num grande nimero de locais
de embalagem. Adicionalmente, estes e outros sistemas de em-

balagem que utilizam uma ou mais mdquinas para a transforma-

cao de talgos de amortecimento usados na estiva (20) podem-

-se modificar adequadamente de modo a se aoptarem a muitas

aplicagoes. Esta vasta gama de compatibilidade torna o papel

uma alternativa muito atraente como material de protecgao i
para embalagem, devido ao facto de ser biodegradavel, recicld

vel e renovadvel relativamente ao pléstico celular e/ou amen-

Assim, as indistrias podem agora, fazer mais

facilmente a opgao responsadvel a nivel ambiental do papel, do
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*ﬁque do material de protecggo em pléstico para embalagem.

!

i

é

Embora a invengao tenha sido representada e des

| crita relativamente a certas formas de realizagao, é obvio

que ocorrerao alteragoes e modificagOes equivalentes para ou-
tros peritos na técnica, apbs a leitura e compreensao desta

meméria. A presente invengao inclui todas estas alteragoes e
modificagoes equivalentes, e estd limitada apenas pelo ambi-

to das seguintes reivindicacgoes:
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REIVINDICAGCOES:

la. Maquina para a transforma¢8o de calgos de amcrtecimento
usados na estiva com pedagos de pequenas dimensles com a
mesma finalidade, para transformar material de armazenagem
com a forma de papel de camadas multiplas, em sec¢des
cortadas que servem como produto para calgos de amortecimento
usados na estiva semelhantes a almofadas com uma densidade
relativamente pequena a qual compreende uma estrutura que
inclui uma placa de base da estrutura com uma extremidade de
montante e uma extremidade de jusante uma primeira placa da
extremidade de montante da estrutura e uma segunda placa da
extremidade de jusante da armag¢do; um conjunto de formagdo
para provocar o enrolamento para dentro dos rebordos laterais
do referido material com a forma de folhas para ter uma forma
geralmente semelhante a espiral, em que se forma uma tira
continua, n&c ligada com dois trogos laterais, semelhante por
uma fita central fina; um conjunto de alimentagdo do material
de, armazenagem situado a montante do referido conjunto dg
deformagdo a fim de fornecer o citado material de armazenagem
ao referido conjunto de  formagdo; um conjunto de
puxamento/liga¢do para puxar o citado material de armazenagem
do citado conjunto de alimentag¢do do e através do mencionado
conjunto de formagdo a fim de formar a mencionada tirg
continua e desligada e ligar a referida tira continua €
desligada ao longo da referida fita central de maneira que se
forma wuma tira em cunha dum produto de calgos para
amortecimento de estiva semelhante a uma almofada; e uﬂ

conjunto de corte instalado & jusante do referido conjunto de
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puxamento/ligagdo, para cortar a citada tira em cunha em
secgles cortadas com um comprimento pretendido, caracterizada
pelo facto de a citada placa de base da estrutura de montante
se prolongar geralmente na direc¢do perpendicular a partir da
referida extremidade da placa de base da estrutura de
montante e mencionada segunda pala da extremidade de jusante
da estrutura se prolongar substancialmente na mesma direc¢do
que a primeira chapa da extremidade da estrutura a partir da
referida extremidade da citada placa de base de jusante da
estrutura;
se montar o referido conjunto de formag@o na citada placa de
base da estrutura entre as referidas extremidades de montante
e de jusante;
se montar o mencionado conjunto de alimentagdo do material de
armazenagem na citada chapa da primeira extremidade a
armagdo;

se montar o citado conjunto de puxamento/ligagdo num lado de
montante da referida placa da segunda extremidade da
extrutura; e

se montar o mencionado conjunto de corte no lado oposto, a

jusante da citada placa da segunda extremidade da estrutura.

2a. Maquina de acordo com a reivindicagfio 1, caracterizada
pelo facto de as referidas placas das extremidades da
estrutura terem cerca de 86 cm de largura e cerca de 30 cm de
altura.

3a. Maquina de acordo com a reivindica¢do 1, caracterizada
pelo facto de uma face exterior da referida placa de base da

armagd8o formar uma superficie continua de contornos
arredondados.

|
4a. MAquina de acordo com a reivindicag¢8o 1, caracterizada

pelo facto de compreender ainda um primeiro motor para




accionar o citado conjunto de puxamento/ligag¢8o e um segundo
motor para accionar o referido conjunto de corte e os dois
motores serem montados sobre a mencionada placa de base da
estrutura substancialmente ao mesmo nivel que o referido
conjunto de formagdo.

5a. MAquina de acordo com a reivindicag¢do 1, caracterizada
pelo facto de o mencionado conjunto de corte compreender uma
l8mina estaciondria e uma l&mina deslizante que cooperam uma
com a outra de maneira semelhante guilhotinada, para cortar a

mencionada tira em cunha em sec¢les.

fa. Maquina de acordo com a reivindicacdo 5, caracterizada
pelo facto de
a citada placa da segunda extremidade de jusante da estrutura
possuir uma abertura de saida com o tamanho suficiente para
deixar passar a referida tira em cunha, desde o lado de
montante da referida placa da segunda extremidade da
estrutura até ao lado de jusante da citada placa da segunda
extremidade da estrutura a referida abertura de saida possuir
uma face préxima, uma face afastada, e duas face laterais;

a citada l8mina estaciondria ser montada fixamente no lado de
jusante da referida segunda placa da extremidade da estrutura
e ficar alinhada com a referida face prdéxima da abertura de
saida;

a mencionada l&mina deslizante ser montada de forma a poder
deslizar no lado de jusante da referida segunda placa de
jusante da segunda extremidade dentro das barras de guiamento
do dispositivo de corte; e
as barras de guiamento do citado dispositivo de corte serem
colocadas exterior e paralelamente as citadas faces laterais
da referida abertura de saida e também se prolongarem para
além do lado distante e do lado préximo da referida abertura

de saida, de forma que a referida l&8mina deslizante pode

|




mover-se desde uma posi¢dc aberta libertando totalmente a
referida abertura de saida, até uma posigd3o fechada que
ultrapassa a citada l8mina estaciondria.

7a. Maquina de acordo com a reivindica¢do 6, caracterizada
pelo facto de compreender ainda

um motor montado sobre a referida placa da base da estrutura
substancialmente ao mesmo nivel do conjunto de formag¢do para
accionar o referido conjunto de corte; e

um conjunto de embraigem montado sobre a referida placa da
segunda extremidade de jusante, para servir de interface

entre o referido motor e o citado conjunto de corte.

8a. MAquina de acordo com a reivindicag¢8o 7, caracterizado
pelo facto de o citado conjunto de corte incluir -ainda uma
pegca de articulag@o do dispositivo de corte ligada a citadad
lémina deslizante;

uma pega de articulagd@o accionadora, ligada de forma a poder
rodar na referida articulagdo do dispositivo de corte;

um disco de movimento que tem uma parte tangencial ligada com
a referida articulagd@o de accionamento; e

um veio ligado ao citado disco de movimentagdo e ligado ao
referido conjunto de embalagem.

9a. Méaquina de acordo com a reivindicagdo 8, caracterizada
pelo facto de a citada l8mina deslizante ser desalinhada
ligeiramente de uma pequena distancia em relagdo a lamina
estaciondria e o citado conjunto de corte incluir ainda uma
conjunto de ajustamento manual para ajustar manualmente a
referida pequena disténcia de desalinhamento.

10a. MAquina de acordo com a reivindicagd3o 8, caracterizada
pelo facto de a referida l8mina deslizante ser desalinhada de

uma pequena distancia em relagdo a l&mina estaciondria e o




referido conjunto de corte incluir ainda um conjunto de
ajustamento automdtico para ajustar automaticamente a
referida l8mina estaciondria de forma que fique ligeiramente
desalinhada com um pequeno afastamento em relagdo a

mencionada lamina deslizante.

lla. Maquina para a transformagdo de calgos de amortecimento
usados na estiva em pedagos de pequenas dimensdes com a mesma
finalidade, para transformar material de armazenagem com a
forma de folhas, por exemplo, folhas de papel de camadas
miltiplas, em secgles cortadas que servem como produtos para
calgos de amortecimento wusados na estiva sgemelhante a
almofadas com uma densidade relativamente pequena, a qual
compreende uma estrutura que tem uma extremidade de jusante e
uma extremidade de montante; um conjunto de formagdo, montado
na mencionada estrutura, entre a referida extremidade de
montante e a citada extremidade de jusante, para provocar o
enrolamento para dentro dos rebordos laterais do referido
material do tipo de folhas, de modo a ter uma forma
geralmente semelhante a espiral, de tal maneira se forma um
tira continua, n8o ligada <com duas partes laterais,
semelhante a almofada, separadas por uma fita central;

um conjunto de alimentagdo do material de armazenagem montado)
na estrutura a montante do referido conjunto de formag¢do a
fim de fornecer o citado material de armazenagem ao referido
conjunto de formagdo; e

um conjunto de puxamento/ligagdo montado na referida
estrutura a jusante do citado conjunto de formag¢do para puxar
o citado material de armazenagem do referido conjunto de
alimentag¢do através do mencionado conjunto de forma¢8o e para
ligar a referida tira continua e ndo ligada ao longo da
mencionada fita central de maneira que se forma uma tira em
cunha dum produto de calgos de amortecimento semelhante 3

almofada para estiva;




e um conjunto de corte instalado na referida estrutura a
jusante do referido conjunto cortar a citada tira em cunha em
secgbes cortadas com o comprimento pretendido, caracterizada
pelo facto de possuir um conjunto de aperto depois do corte,
montado na referida estrutura a jusante do citado conjunto de
corte, para apertar circunferencialmente as mencionadas
secgdes cortadas e dessa forma melhorar as suas
caracteristicas de amortecimento.

12a. MAquina de acordo com a reivindicagdo 11, caracterizada
pelo facto de o referido conjunto de aperto depois do
conjunto de corte ter a forma de funil e compreender uma
parte convergente a montante que se afunila em direcgd@o a uma

parte com a forma de tunel rectangular a jusante.

13a. Maquina de acordo com a reivindicagdo 12, caracterizada
pelo facto de a citada estrutura compreender um prolongamento
com a forma de caixa paralelepipédica ligada a mencionada
extremidade de jusante e se montar o referido conjunto de
aperto depois do conjunto corte sobre o mencionado

prolongamento.

14a. Mdquina para a transformag@o de calgos para
amortecimento de estiva, para transformar materiais de
armazenagem do tipo de folhas, por exemplo, papel de camadas
miltiplas, em secgBes cortadas dum produto para calgos de
amortecimento em estiva semelhantes a almofadas com uma
densidade relativamente pequena a qual compreende uma
estrutura com uma extremidade de jusante e uma extremidade de
montante; em conjunto de formagdo, montado na mencionada
estrutura, entre a referida extremidade dJde montante e a
citada extremidade de jusante, para provocar o enrolamento
para dentro dos rebordos laterais do referido material do

tipo de folhas, para ter uma forma geralmente semelhante a

|
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espiral, em que se forma uma tira continua, n8o ligada com
dois trogos laterias, semelhante a uma almofada, separadas
por uma fita central fina;
um conjunto de alimentagdo do material de armazenagem montado
na estrutura a montante do referido conjunto de formag&o a
fim de fornecer o citado material de armazenagem ao referido
conjunto de formagdo; e
um conjunto de puxamento/ligagdo montado na referida
estrutura a jusante do citado conjunto de formagdo para puxar
o citado material de armazenagem do referido conjunto de
alimentagdo através do mencionado conjunto de forma¢&8o e para
ligar a referida tira continua e n#o ligada ao longo da
mencionada fita central de maneira que se forma uma tira em
cunha dum produto de calgos para amortecimentoc semelhante a
almofada para estivar caracterizada pelo facto de o referido
conjunto de formagdo compreender uma calha convergente que
possui um primeiro trogo e um segundo trogo ligado com o
referido primeiro trogo de forma a poder rodar de tal maneira
que a citada calha possa ser aberta para o enrolamento
inicial manual da médquina e fechada para o funcionamento

automdtico normal.

15a. Mdquina para a transforma¢@o de calgo para amortecimento
de estiva, para fransformar materiais de armazenagem do tipo
de folhas, por exemplo, papel de camadas miltiplas, em
secgBes cortadas dum produto para calgos de amortecimento em
estiva semelhantes a almofadas com uma densidade
relativamente pequena a qual compreende uma estrutura com uma
extremidade de jusante e uma extremidade de montante;

um conjunto de formagdo, montado na mencionada estrutura
entre a referida extremidade de montante e a citada
extremidade de jusante, para provocar o enrolamento para
dentro dos rebordos laterais do referido material do tipo de
folhas, para ter uma forma geralmente semelhante a espiral,
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em que se forma uma tira continua ndo ligada com dois trogos
laterais, semelhante a uma almofada, separadas por uma fita
central fina;

um conjunto de alimentag¢do do material de armazenagem montado
na estrutura a montante do referido conjunto de formagdo a
fim de fornecer o citado material de armazenagem ao referido
conjunto de formag¢do; e

um conjunto de puxamento/ligagdo montado na referida
estrutura a jusante do citado conjunto de formagdo para puxar
o0 citado material de armazenagem do referido conjunto de
alimentag&o através do mencionado conjunto de formagdo e para
ligar a referida tira continua e n3o ligada ao longo da
mencionada fita central de tal maneira que se forma uma tira
em cunha dum produto de calgos para amortecimento semelhante
a uma almofada de estiva, caracterizada pelo facto de se
colocar a referida estrutura numa posi¢do substancialmente
vertical de forma que uma linha imagindria que passe através
da citada extremidade de montagem até & referida extremidade]

de jusante seja substancialmente vertical.

l6a. MAquina de acordo com a reivindicag@io 15, caracterizada
pelo facto de a referida extremidade de montante ser
posicionada acima da citada extremidade de jusante.

17a. Maquina de acordo com a reivindica¢8o 15, caracterizada
pelo facto de a mencionada extremidade de jusante ser
posicionada acima da referida extremidade de montante.

18a. Sistema de embalagem que compreende pelo menos uma
méquina para a transformagdo dos calgos de amortecimento em
estiva, para transformar um material de armazenagem do tipo;
de folhas, como papel de camadas multiplas em secgdes
cortadas dum produto de calgos para amortecimento com uma

densidade relativamente pequena, a qual inclui uma estrutura
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que compreende uma placa de base que tem uma extremidade de
montante e uma extremidade de Jjusante, prolongando-se uma
primeira placa da .extremidade de jusante da estrutura na
direcg¢8o geralmente perpendicular a partir da referida
extremidade de montante da mencionada placa de base da
estrutura, e prolongando-se uma segunda placa da extremidade
de jusante da estrutura substancialmente na mesma direcgdo
gque a referida primeira placa da extremidade da estrutura a
partir da citada extremidade de jusante da mencionada placa
de base da estrutura;

conjunto de formagdo montado na referida placa de base da
estrutura, em posigdo intermédia entre a citada extremidade
de montante e a referida extremidade de montante e a referida
extremidade de jusante, para causar o enrolamento para dentro
dos rebordos laterais do citado material do tipo de folha de
modo a assumir uma forma geralmente semelhante a espiral, de
tal maneira que se forma uma tira continua desligada que
possui dois trogos laterais semelhantes a almofada, separados
por uma fita central fina,

um conjunto de alimentagdoc de material de armazenagem
colocado a montante do referido conjunto de formagdo e
montado sobre a citada primeira placa da extremidade da
armagdo, para alimentar o referido material de armazenagem ao
citado conjunto de moldag3o;
um conjunto de puxamento/ligagdo, colocado a jusante do
citado conjunto de formag3o e montado num lado a montante da
referida segunda placa da extremidade da estrutura para puxar
o mencionado material de armazenagem desde o citado conjuntd
de alimentagdo deste material e através do referido conjunto
de formagdo para formar essa tira continua ndo ligada e para
ligar a referida tira continua ndc ligada ao longo d3
mencionada fita central, de tal maneira que se forma uma tira
em cunha dum produto que serve como cal¢o de amortecimento
semelhante a almofada em estiva; e




um conjunto de corte, montado num lado oposto a jusante da
citada segunda placa de extremidade da estrutura e ficando
assim colocado a jusante do referido conjunto de
puxamento/ligagdo, para cortar a citada tira em cunha em
secgles cortadas com um comprimento pretendido;
caracterizada pelo facto de compreender pelo menos um
conjunto de abastecimento do material de armazenagem o
distribuir ao citado conjunto de alimentagdo deste material;
pelo menos uma superficie para realizar a operagdo de
embalagem; e

pelo menos um conjunto de montagem da mdquina para montar a
citada estrutura duma maneira substancialmente vertical de
forma qgue uma linha imagindria que passa através da citada
extremidade de montante até a extremidade de jusante seja
substancialmente vertical.

19a. Sistema de embalagem de acordo com a reivindicag¢do 18,
caracterizado pelo facto de o referido conjunto de
distribuig@o do material de armazenagem compreender um carro
de alimentagdo do material de armazenagem que possul rodizios
na parte inferior para que o carro seja mével e possa ser
convenientemente deslocado dum lado para outro para as
finalidades de carregamento/descarga.

20a. Sistema de embalagem de acordo com a reivindicacdo 19,
caracterizado pelo facto de a citada superficie para realizar

a operagdo de embalagem possuir uma correia transportadora.

2la. Sistema de embalagem de acordo com a reivindicagdo 18,
caracterizado pelo facto de compreender duas méquinas e O
referido conjunto de montagem da mdquina posicionar as

citadas duas mdquinas simetricamente uma em relagdo a outra.

enoa



81 ;! ‘

22a. Processo para a produgdo de secgdes cortadas dum produto
que serve como calgos de amortecimento semelhantes a amolfada
de densidade relativamente pequena a empregar em estiva,
caracterizado pelo facto de compreender as operagdes que
consistem em:

se alimentar um material de armazenagem com a forma de folha
de camadas miltiplas;

se provocar o enrolamento para dentro dos rebordos laterais
do material de alimentag8o com a forma de folha, para assumir
a forma geralmente de espiral, de tal maneira que se forma
uma tira ndo ligada tendo dois trogos laterais semelhantes a
almofada separados por uma tira central;

se ligar as referidas tiras n3o ligadas ao longo da
mencionada tira central, de modo que se forma uma tira em
cunha dum produto que serve como calgo de estiva semelhante a
almofada;

se cortar a mencionada tira em cunha em sec¢gdes com um
comprimento pretendido; e

se apertar circunferencialmente as referidas secgdes cortadas

e, dessa forma, melhorar a sua qualidade de amortecimento.

23a. Processo para a preparagdo duma maquina para a produgdo
de produto que serve como cal¢o de estiva para amortecimento
semelhante a almofada de pequena densidade, a partir dum
material de armazenagem do tipo de folhas com midltiplas
camadas para o funcionamento, compreendendo a citada maquina
um conjunto de puxamento e um conjunto de formag¢do que possui
uma calha convergente tendo uma tampa montada de maneira a
poder rodar, caracterizado pelo facto de compreender as
operagdes que consistem em

se preparar um esteira dum material de armazenagem semelhante
a folha com uma largura pré-determinada;

se abrir a tampa; '
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se inserir manualmente o material de armazenagem com a forma
de folha através do conjunto de formagdo e da calha
convergente até ao conjunto de puxamento; e

se fechar a referida tampa montada de maneira a poder rodar.

24a. Conjunto de corte para uma maquina de produgdo de calgos
para amortecimento utilizado em estiva a fim de transformar
um material de alimentagdo com a forma de folhas, por
exemplo, papel em camadas multiplas numa tira em cunha de
produto que serve como calgos de estiva para amortecimento
semelhante a almofada, caracterizado pelo facto de
compreender

uma placa na extremidade;

uma primeira ldmina montada na mencionada placa da
extremidade;

uma segunda lamina também montada na referida placa da
extremidade e posicionada de modo a actuar simultaneamente
com a referida primeira l&mina a fim de cortar as mencionadas
tiras em cunha em sec¢des cortadas;

um motor para accionar o referido conjunto de corte;

uma ligagdo de dispositivo de corte, montada pelo menos numa
das citadas l&8minas;

uma ligagdo de accionamento, ligada articuladamente com a
citada ligagdo do dispositivo de corte;

um disco de movimentagdo ligado com a referida ligagdo de
accionamento; e

um veio que liga o citado disco de movimentag¢do ao referido
motor.

25a. Conjunto de corte de acordo com a reivindicag¢do 24,
caracterizado pelo facto de se ligar a primeira la&mina
articuladamente numa sua extremidade com a citada placa da
extremidade.




26a. Conjunto de corte de acordo com a reivindicag¢do 25,
caracterizado pelo facto de se 1ligar articuladamente a
mencionada primeira l8mina com a citada ligagdo do

dispositivo de corte.

Lisboa, 5 de Outubro de 1991

O Agente Oficial da Propriedade Industrial

/Q;A[:/a.‘,_k\

AmérigodaSiva Carvalho
Apnld #ioial de Pragrisdads Indéokrlal

ok Myt oo Frontiva, N2 127 . 9 0
1000LBOA Teke.3877873-3877453
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