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Ink-Jet-Aufzeichnungsmaterial mit perforierter Rickseitenkunstharzschicht

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Aufzeichnungsmaterial £ir Tin-
tenstrahl-Aufzeichnungsverfahren mit einem harzbeschich-
teten Papiertrdger und ein Verfahren zu desgssen Herstel-

lung.

Aufzeichnungsmaterialien fiir das Tintenstrahldruckverfah-
ren (Ink-Jet-Druckverfahren), die ein harzbeschichtetes
Papier als Tragermaterial flr Aufzeichnungsschichten ent-
halten, sind wvielfach im Stand der Technik beschrieben.
Der Einsatz dieser harzbeschichteten Papiere ist auf den
Wunsch zurlckzuflhren, eine mit einem Foto vergleichbare
Qualitdt zu erreichen. Eine wichtige Eigenschaft solcher
Papiertrdger ist deren glatte, einen hohen Glanz aufwei-

sende Oberfliche.

Diese harzbegchichteten Basispapiere bestehen Ublicher-
weise aus einem geleimten Rohpapier, das beidseitig vor-
zugsweise mit Polyolefin mittels (Co)Extrusion beschich-
tet ist. Fir die Extrusionsbeschichtung des Rohpapiers
werden uUblicherweise thermoplastische Polymere wie Poly-
ethylen niedriger Dichte (LDPE), Ethylen/a-Olefin-Copol-
ymer (so genanntes lineares Polyethylen niedriger Dichte
(LLDPE) , Polyethylen hoher Dichte (HDPE) und Polypropylen

eingesetzt.
Da bei der Anwendung solcher Tragermaterialien die Polyo-

lefinschicht eine Barrierewirkung fir die Tinte hat und

das Rohpapier die Tintenflissigkeit nicht aufnehmen kann,

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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muss die darauf angebrachte Aufzeichnungsschicht/en eine
hohe Aufnahmekapazitédt aufweisen, die beispielsweise
durch den Einsatz hochabsorptiver anorganischer Teilchen
erreicht werden kann. Damit der f£Or die Fotogqualitét ge-
forderte Glanz erhalten bleibt, werden feine Teilchen mit

einer TeilchengrdéRe kleiner 1000 nm eingesetzt.

Diese so genannten mikropordsen Aufzeichnungsmaterialien,
die aus mindestens einer, feine anorganische Teilchen
enthaltenden tintenaufnehmenden Schicht und einem poly-
ethylenbeschichteten Papiertrdger aufgebaut sind, sind in
zahlreichen Patentschriften beschrieben, beispielsweise
in DE 103 18 874 Al, DE 100 20 2346 Al, JP 2002-225423 A,
JP 2000-301 829 A oder JP 2002-034073 A. In der letzteren
Patentschrift wird ein Aufzeichnungsmaterial beschrieben,
das ein mindestens von einer Seite mit einem thermoplas-
tischen Harz beschichtetes Basispapier als Trager und ei-
ne Tintenaufnahmeschicht umfasst, wobel der Trager, von
der Vorderseite beginnend, gleichm&fiig durchperforiert
wird, um eine gute Tintenabsorption zu erreichen.
Nachteilig an diesem Material ist seine schlechte Ober-
fldche und eine schlechte Bildgualitdt nach dem Bedru-

cken.

Eine andere Mbglichkeit, die Aufnahmekapazitdt einer
Aufzeichnungsschicht zu erhdéhen ist die Verwendung quell-
barer Polymere wie Gelatine oder Polyvinylalkohol. In
diesen, vorwiegend die genannten Polymere umfassenden
Aufzeichnungsschichten sind in der Regel nur wenig oder
gar keine Pigmente enthalten. Nachteilig an diesen Auf-
zeichnungsmaterialien ist, dass die Tintenfllissigkeit nur

sehr langsam von dem Material aufgenommen wird.
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Werden die auf der Vorderseite bedruckten mikropordsen
Aufzeichnungspapiere direkt nach dem Druck abgedeckt, so
tritt eine unerwlinschte Migration der Druckfarben, be-
kannt als "Bleeding", auf. Das Abdecken der bedruckten
Papiere geschieht in der Praxis beispielsweise bei Lage-
rung des frischen Ausdrucks in Folienverpackungen, Alben

oder beim Stapeln mehrerer Ausdrucke im Drucker.

Um das Problem des Bleeding zu vermeiden oder zu reduzie-
ren, versucht man die Tintenfarbstoffe physikalisch oder
chemisch zu fixieren. Zur physikalischen Fixierung muss
die Schichtoberflache eine dem Farbstoff entgegengesetzte
Ladung aufweisen. Da die Tintenfarbstoffe in der Regel
anionisch sind, erfolgt die Fixierung mit Hilfe kationi-
scher Verbindungen und/oder kationisch modifizierter Pig-

mentpartikel.

In der EP 1 270 248 Al versucht man das Problem Bleeding
zu lésen, indem der Farbempfangsschicht, eine wasserlds-
liche Verbindung zugegeben wird, deren Hauptgerlist eine

spezifische Ionisierungsenergie aufweisen muss. Zur sol-
chen Verbindungen zihlen beispielsweise Dialkylthiocether,

Trialkylamin, Phencl und Thiophen.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein
Aufzeichnungsmaterial bereit zu stellen, welches eine gu-
te Bildqualit&t, einen hohen Glanz sowie ein gutes Blee-
ding-Verhalten bei Lagerung aufweist. Darlber hinaus
sollten alle anderen Eigenschaften wie Wasserfestigkeit

oder Lichtstabilitdt beibehalten werden.

Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist, ein Verfahren
vorzuschlagen, mit dem das erfindungsgem&fe Aufzeich-

nungs-material hergestellt werden kann.
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Geldst wird diese Aufgabe durch ein
Aufzeichnungsmaterial, das ein auf mindestens einer Seite
mit einem Kunstharz beschichtetes Rohpapier und mindes-
tens eine Bildaufzeichnungsschicht enthalt, wobei das
Rohpapier mindestens auf der Rickseite mit einem Kunst-
harz begchichtet ist und diese rickseitige Kunstharz-
schicht derart perforiert ist, dass die Perforationsld-
cher bis in das Rohpapier reichen, und die Eindringtiefe
héchstens A + 0,75 x B betrdgt, wobei A die Dicke der

Kunstharzschicht und B die Dicke des Rohpapiers bedeuten.

Die Fl&che der Perforationsldcher betrigt vorzugsweise

0,005 bis 1,0 mm2, insbesondere jedoch 0,1 bis 0,6 mm2.

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist der
Anteil der perforierten Flache an der Gesamtfliche der
Kunstharzschicht kleiner als 10 %, vorzugsweise kleiner

3%, insbesondere jedoch 0,1 bis 2%.

Die Anzahl der Perforationslédcher betrigt vorzugsweise
weniger als 50/cm?, insbesondere 2 bis 20/cm?. Besonders
gute Ergebnisse wurden jedoch erzielt bei einer Anzahl

von 2 bis 10/cm2.

Das Verfahren zur Herstellung des erfindungsgemidfen

Aufzeichnungsmaterials kann folgende Arbeitsschritte um-

fassen:

- Beschichtung der Ruckseite deg Rohpapiers mit einer
Kunstharzschicht,

- Perforierung der rickseitigen Kunstharzschicht, wo-
bel die Eindringtiefe héchstens A + 0,75 x B betragt
(A = Dicke der Kunstharzschicht, B = Dicke des Roh-

papiers),
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- Beschichtung der Vorderseite des Rohpapiers mit ei-
ner Kunstharzschicht,
- Beschichtung der vorderseitigen Kunstharzschicht mit

mindestens einer Bildaufzeichnungsschicht.

Die Perforationsldcher kdnnen unterschiedliche Formen
aufweisen. Besonders bevorzugt werden schlitzfdrmige, el-
liptische cder kreisfdrmige Perforationsldcher. Sie kdén-
nen in einer Linie oder versetzt zueinander angeordnet
sein. Die Perforationsldcher mlssen eine
Mindesteindringtiefe aufweisen, die der Dicke A der
Kunstharzschicht entspricht. Die Eindringtiefe darf je-
doch A + 0,75 x B, insbesondere A + 0,5 x B, nicht {iber-
schreiten (B-Dicke des Rohpapiers), da sonst Festigkeits-
verluste und eine Verschlechterung der Oberflidche des Ma-
terials zu beobachten sind. Die Perforierung kann mit
Hilfe einer Walze oder mehrerer Walzen durchgeflihrt wer-
den, deren Oberfléiche(en) mit Nadeln oder messerihnlichen
Erhebungen versehen sind. Eine Perforierung kann aber
auch durch eine Laser- und/oder Corona-Bestrahlung der

Oberflache der Kunstharzschicht erzeugt werden.

In einer weiteren Ausgestaltung des
Herstellungsverfahrens wird auf die perforierte ricksei-
tige Kunstharzschicht eine weitere Funktionsschicht wie
eine Antistatikschicht, eine Anticurl-Schicht, oder eine
das Blatteinzugsverhalten verbessernde Schicht aufgetra-
gen, bevor die Vorderseite des Rohpapiers mit einer

Kunstharzschicht beschichtet wird.

In einer anderen Ausgestaltungsform des Verfahrens kann
die weitere Funktionsschicht auf die noch nicht perfo-
rierte rlckseitige Kunstharzschicht aufgetragen werden.

Im nachsten Schritt erfolgt die Perforation, und danach
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die Beschichtung der Vorderseite des Rohpapiers mit einer
Kunstharzschicht und anschliefende Beschichtung der vor-
derseitigen Kunstharzschicht mit mindestens einer Bild-

aufzeichnungsschicht.

Ausfihrungsformen mit folgender Reihenfolge der Arbeits-

schritte sind erfindungsgemdRf ebenfalls mdglich:

- Nach der Perforierung der ruckseitigen Kunstharzschicht
erfolgt die Beschichtung der Vorderseite des Rohpapiers
mit einer Kunstharzschicht, anschliefend die Beschichtung
der perforierten rfickseitigen Kunstharzschicht mit einer
weiteren Funktionsschicht und darauf folgende BReschich-
tung der vorderseimigen Kunstharzschicht mit einer Bild-

aufzeichnungsschicht.

- Zunachst erfolgt die Beschichtung der Rickseite des
Rohpapiers mit einer Kunstharzschicht. Danach wird die
Vorderseite des Rohpapiers mit einem Kunstharz beschich-
tet. Im nachsten Schritt kann die weitere Funktions-
schicht auf die rlckseitige Kunstharzschicht aufgetragen
werden. Anschliefend wird das beschichtete Papier von der
Ruckseite perforiert und auf der Vorderseite mit einer

Bildaufzeichnungsschicht wversehen.

- Zunachst erfolgt die Beschichtung der Riickseite des
Rohpapiers mit einer Kunstharzschicht. Danach wird die
Vorderseite des Rohpapiers mit einem Kunstharz beschich-
tet. Im nachsten Schritt wird die riickseitige Kunstharz-
schicht mit einer weiteren Funktionsschicht beschichtet.
Danach wird die Bildaufzeichnungsschicht auf die vorder-
seitige Kunstharzschlicht aufgetragen. Zuletzt wird das

Aufzeichnungsmaterial von der Rickseite perforiert.



WO 2008/043751 PCT/EP2007/060695

Eine weitere Ausgestaltungsform des erfindungsgemdflen
Verfahrens sieht die Beschichtung der Vorderseite des
Rohpapiers mit einer Schicht vor, die ein hydrophiles
Bindemittel und gegebenenfalls ein Pigment enthdlt. Da-
nach erfolgt die Beschichtung der RlUckseite des Rohpa-
piers mit einer Kunstharzschicht und AnschlieRend die

Perforierung.

Fir die Zwecke der Erfindung versteht man unter dem Beg-
riff Rohpapier ein unbeschichtetes oder
oberflachengeleimtes Papier. Ein Rohpapier kann neben
Zellstofffasern, Leimungsmittel wie Alkylkentendimere,
Fettsduren und/oder Fettsduresalze, epoxydierte Fettsiu-
reamide, Alkenyl- oder Alkylbernsteinsdureanhydrid, Nass-
festmittel wie Polyamin-Polyamid-Epichlorhydrin, Trocken-
festmittel wie anionische, kationische oder amphotere Po-
lyamide, optische Aufheller, Flllstoffe, Pigmente, Farb-
stoffe, Entschaumer und weltere in der Papierindustrie
bekannte Hilfsmittel enthalten kann. Das Rohpapier kann
oberfldchengeleimt sein. Hierzu geeignete Leimmittel sind
beispielsweise Polyvinylalkohol oder oxydierte Stidrke.
Das Rohpapier kann auf einer Fourdrinier- oder einer Yan-
kee-Papiermaschine (Zylinder-Papiermaschine) hergestellt
werden. Das Flachengewicht des Rohpapiers kann 50 bis 250
g/m?, insbesondere 80 bis 180 g/m?, betragen. Das Rohpa-
pier kann in unverdichteter oder verdichteter Form
(geglattet) eingesetzt werden. Besonders gut geeignet
sind Rohpapiere mit einer Dichte von 0,8 bis 1,2 g/cm?,

insbesondere 0,90 bis 1,1 g/cm3.

Als Zellstofffasern kdnnen beispielsweise gebleichter
Hartholz-Kraftzellstoff (LBKP}, gebleichter Nadelholz-
Kraftzellstoff (NBKP), gebleichter
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Laubholzsulfitzellstoff (LBSP) oder gebleichter Nadel-
heolzgulfitzellstoff (NBSP) eingesetzt werden. Diese kdn-
nen auch gemischt eingesetzt werden. Insbesondere jedoch
werden Zellstofffasern aus 100 % Laubholzzellstoff einge-
setzt. Die mittlere Faserldnge des ungemahlenen Zell-
stoffs betragt vorzugsweise 0,6 bis 0,85 mm (Kajaani-
Messung) . Ferner weist der Zellstoff einen Ligningehalt
von weniger als 0,05 Gew.% auf, insbesondere 0,01 bis

0,03 Gew.%, bezogen auf die Masse des Zellstoffs.

Als Flllstoff kénnen beispielsweise Kaocline, calciumcar-
bonat in seinen natlrlichen Formen wie Kalkstein, Marmor
oder Dolomitstein, gefdlltes Calciumcarbonat, Calciumsul-
fat, Bariumsulfat, Titaniumdioxid, Talkum, Silica, Alumi-
niumoxid und deren Gemische im Rohpapier eingesetzt wer-
den. Besonders geeignet ist Calciumcarbonat mit einer
KorngréRenverteilung, beil der mindestens 60 % der Teil-
chen kleiner sind als 2 um und hdéchstens 40 % kleiner
sind als 1 um. In einer besonderen Ausgestaltung der Er-
findung wird Calcit mit einer KorngrdRenverteilung einge-
setzt, bei der etwa 25 % der Teilchen eine TeilchengroéfRen
von weniger als 1 um und etwa 85 % der Teilchen eine

Teilchengrdfe von weniger als 2 um aufweisen.

Die auf mindestens einer Seite des Rohpapiers angeordnete
Kunstharzschicht kann vorzugsweise ein thermoplastisches
Polymer enthalten. Insbesondere geeignet hierfir sind Po-
lyolefine, beispielsweise Polyethylen niedriger Dichte
(LDPE) , Polyethylen hoher Dichte (HDPE), Ethylen-Copo-
lymere wie Ethylen/a-Olefin-Copolymere (LLDPE) oder Ethy-
len/Vinylacetat-Copolymer, Polypropylen und deren Gemi-

sche sowie Polyester.
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Die Kunstharzschicht kann Weifpigmente wie Titandioxid
sowie weitere Hilfsstoffe wie optische Aufheller, Farb-
stoffe und Dispergierhilfsmittel enthalten. Das Auftrags-
gewicht der Kunstharzschicht kann 5 bis 50 g/m? betragen,
insbesondere 10 bis 45 g/m?. Die Kunstharzschicht kann
einschichtig extrudiert oder mehrschichtig coextrudiert
werden. Die Extrusionsbeschichtung kann mit Maschinenge-

schwindigkeiten bis 600 m/min erfolgen.

In einer weiteren Ausfihrungsform der Erfindung kann die
Kunstharzschicht eine Polymerfolie oder biaxial orien-
tierte Polymerfolie sein. Besonders gut geeignet sind Po-
lyethylen- oder Polypropylenfolien mit einer pordsgen
Kernschicht und mindestens einer auf mindestens einer
Seite der Kernschicht angeordneten unpigmentierten oder
weilpigmentierten porenfreien Oberflichenschicht. Die Po-
lymerfolie kann in einem Extrusionsvorgang auf das Rohpa-
pier auflaminiert werden, wobei gleichzeitig ein Haftver-
mittler, beispielsweise Polyethylen, eingesetzt werden
kann. Die Polymerfolie kann auf der Vorder- und/oder

Rlckseite auflaminiert werden.

Erfindungsgeméfs wird die Kunstharzschicht mindestens auf

der RuUckseite des Rohpapiers aufgetragen.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung wird
die Riickseite des Rohpapiers mit einem klaren, d.h. pig-
mentfreien Polyolefin, insbesondere Polyethylen, be-
schichtet. Besonders bevorzugt wird ein Polyethylenge-
misch aus LDPE und HDPE, wobei das Mengenverh&ltnis LD/HD
9:1 bis 1:9, insbesondere 3:7 bis 7:3 betridgt. Das Auf-
tragsgewicht der ruckseitigen Kunstharzschicht kann 5 bis
50 g/m? betragen, insbesondere 10 bis 45 g/m? oder gemif

einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform 20 bis 45
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g/m?. Die Dicke der rlckseitigen Kunstharzschicht liegt
vorzugsweise in einem Bereich von 3 bis 48 g/m?, insbe-

sondere 9 bis 38 um.

In einer welteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfin-
dung wird die Vorderseite des Rohpapiers mit einer Kunst-
harzschicht beschichtet, die mindestens 50 Gew.%, insbe-
sondere 80 Gew. % eines Polyethylens niedriger Dichte mit
einer Dichte von 0,910 bis 0,930 g/m?® und einem Schmelz-
index von 1 bis 20 g/10 min, bezogen auf die Kunstharz-
schicht, enthdlt. Die vorderseitige Kunstharzschicht kann
bis 20 Gew.% eines WeilRpigments, insbesondere 2 bis 10
Gew.%, enthalten, bezogen auf die Masse der Schicht.

Das Auftragsgewicht der vorderseitigen Kunstharzschicht
kann 10 bis 50 g/m?, insbesondere 10 bis 30 g/m?, betra-
gen. Die Dicke der vorderseitigen Kunstharzschicht kann
vorzugswelise 5 bis 47 um, insbesondere 9 bis 28 um,

betragen.

Die Rlckseite des Schichttragers kann auch weitere Funk-

tionsschichten wie eine Antistatikschicht, eine Anticurl

1

Schicht, eine die Bedruckbarkeit der Riickseite des Auf-
zeichnungsmaterials verbessernde Schicht oder eine den
Blatteinzug im Drucker verbessernde Schicht aufweisen.
Die Funktionsschichten kdénnen vor oder nach der Perfora-
tion der rlckseitigen Kunstharzschicht auf die Rickseite
aufgetragen werden. Sie enthalten vorzugsweise latexhal-
tige Bindemittel wie Styrol/Butadien-, Styrol/Acrylat-
Latex und gegebenenfalls weitere Komponenten, beispiels-
weise Mattierungsmittel, Abstandshalter, Pigmente, Farb-
stoffe, Vernetzungsmittel und Netzmittel. Aber auch ande-
re Bindemittel wie Polyvinylalkohole oder Cellulose-

Derivate kbnnen eingesetzt werden. Das Auftragsgewicht
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der Funktionsschicht liegt vorzugsweise in einem Bereich

von 0,05 bis 3 g/m?, insbesondere 0,1 bis 2 g/m2.

In einer weiteren Ausfihrungsform der Erfindung kann zwi-
schen dem Rohpapier und der Kunstharzschicht eine weitere
Schicht angeordnet sein, die ein hydrophiles Bindemittel
enthidlt. Besonders geeignet sind hierzu filmbildende
Starken wie thermisch modifizierte Stérken, insbesondere
Maisstdrken oder hydroxypropylierte Stdrken. In einer be-
vorzugten Form der Erfindung werden niedrigviskose Stér-
ke-Lésungen eingesetzt, wobel die Brookfield-Viskositi-
ten, in einem Bereich von 50 bis 600 mPas (25%ige Lsg.
50°C/100 UpM), insbesondere 100 bis 400 mPas, vorzugswei-
se 200 bis 300 mPas, liegen. Die Brookfield-Viskositédt
wird gemaR ISO 2555 gemessen. Vorzugswelse enthalt das
Bindemittel keinen synthetischen Latex. Durch das Fehlen
eines synthetischen Bindemittels wird die Wiederverwer-
tung von Stoffabfallen ohne vorherige Aufbereitung ermdg-

licht.

Die ein hydrophiles Bindemittel enthaltende Schicht kann
vorzugswelise weitere Polymere enthalten wie Polyamidcopo-
lymere und/oder Polyvinylamin-Copolymere. Das Polymer
kann in einer Menge von 0,4 bis 5 Gew. %, bezogen auf die
Masse des Pigments, eingesetzt werden. Gemal einer bevor-
zugten Ausfthrungsform betragt die Menge dieses Polymers
0,5 bis 1,5 Gew. %.

Die das hydrophile Bindemittel enthaltende Schicht kann
direkt auf der Vorderseite des Rohpapiers oder auf der
Rickseite des Rohpapiers angeordnet sein. Sie kann als
Einzelschicht oder mehrschichtig auf das Rohpapier aufge-
tragen werden. Die Beschichtungsmasse kann mit allen in

der Papierherstellung Ublichen Auftragsaggregaten inline
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oder offline aufgebracht werden, wobeili die Menge so ge-
wahlt wird, dass nach dem Trocknen das Auftragsgewicht
pro Schicht héchstens 20 g/m?, insbesondere 8 bis 17
g/m?, oder gemafs einer besonders bevorzugten Ausfihrungs-

form 2 bis 6 g/m? betragt.

Die zwischen dem Rohpapier und der Runstharzschicht der
Vorderseite angeordnete Schicht kann vorzugsweise ein
Pigment enthalten. Das Pigment kann aus einer Gruppe der
Metalloxide, Silikate, Carbonate, Sulfide und Sulfate
ausgewdhlt werden. Besonders gut geeignet sind Pigmente
wie Kaoline, Talkum, Calciumcarbonat und/oder Bariumsul-
fat.

Besonders bevorzugt ist ein Pigment mit einer engen XKorn-
gréRenverteilung, bei der mindestens 70 % der Pigmentpar-
tikeln eine Grofe von kleiner als 1lum aufweisen. Um den
erfindungsgemdfen Effekt zu erreichen, soll der Anteil
des Pigments mit der engen Korngrdfenverteilung an der
gesamten Pigmentmenge mindestens 5 Gew. % betragen, ins-
besondere 10 bis 90 Gew. %. Besonders gute Ergebnisse
sind mit einem Anteil von 30 bis 80 Gew. % des Gesamtpig-

ments zu erreichen.

Unter einem Pigment mit einer engen Korngrdfenverteilung
werden erfindungsgemdfs auch Pigmente mit einer Korngrd-
Lenverteilung verstanden, bei der mindestens etwa 70
Gew.% der Pigmentpartikel eine Gréfle von kleiner als etwa
1 pm aufweist und bei 40 big 80 Gew.% diesger Pigmentpar-
tikeln die Differenz zwischen dem Pigment mit der gréRten
Korngrdfe (Durchmesser) und dem Pigment der kleinsten
Korngréfie kleiner als etwa 0,4 um ist. Als besonders vor-
teilhaft erwies sich ein Calciumcarbonat mit einem d50%-

Wert von etwa 0,7 um.
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In einer besonderen Ausflhrungsform der Erfindung kann
eine Pigmentmischung eingesetzt werden, die aus dem oben
genannten Calciumcarbonat und Kaolin besteht. Das Mengen-
verhdltnis Calciumcarbonat/Kaolin betrigt vorzugsweise
30:7Q0 bis 70:30.

Das Mengenverhdltnis Bindemittel/Pigment in der Schicht
kann 0,1 bis 2,5, vorzugsweise 0,2 bis 1,5, insbesondere

jedoch etwa 0,2 bis 1,3 betragen.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung kann
das Rohpapier oder das mit der ein hydrophiles Bindemit-
tel und ein Pigment enthaltenden Schicht beschichtetes
Rohpapier im ersten Schritt von der Rlckseite mit einer
Kunstharzschicht beschichtet und perforiert werden, bevor
es im ndchsten Schritt von der Vorderseite mit einer
Kunstharzschicht und anschliefend mit mindestens einer
Bildaufzeichnungsschicht versehen wird. Der Perforie-
rungsvorgang kann mit Hilfe einer Walze, deren Oberfliche
mit Nadeln oder messerahnlichen Erhebungen versehen ist,
durchgefthrt werden. Diese Reihenfolge hat den Vorteil,
dass die Ra&nder der Perforationsldcher sich auf der vor-
derseitigen Kunstharzschicht nicht abzeichnen und damit
die Oberflachenqualitat nicht negativ beeinflussen kén-

nen.

Der erfindungsgemdfe harzbeschichtete Papiertrager ist
fir alle Bildaufzeichnungsschichten prinzipiell geeignet.
Insbesondere jedoch wird der harzbeschichtete Papiertra-
ger fUr pordse Bildaufzeichnungsschichten eingesetzt, die
feine anorganische und/oder organische Pigmentpartikel
und ein hydrophiles Bindemittel enthalten. Erfindungsge-

maft geeignete Pigmente der Bildaufzeichnungsschicht sind
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beispielsweise Aluminiumoxid, Aluminiumhydroxid, Alumini-
umoxidhydroxid, Aluminiumoxid-Hydrat, Siliciumdioxid,
Magnesiumhydroxid, Kaolin, Titandioxid, Zinkoxid, Zink-
hydroxid, Calciumsilikat, Magnesiumsilikat, Calciumcarbo-
nat, Magnesiumcarbonat und Bariumsulfat. Die Menge des
Pigments in der Tintenaufnahmeschicht kann 40 bis 95
Gew.%, vorzugsweise 60 bis 90 Gew.%, bezogen auf das Ge-

wicht der getrockneten Schicht, betragen.

Die Teilchengrdfenverteilung des Pigments der Tintenauf-
nahmeschicht betragt vorzugsweise weniger als 1000 nm,
insbesondere jedoch 50 bis 500 nm. Die mittlere Teilchen-
groRe der primdren Teilchen betrigt vorzugsweise weniger

als 100 nm, insbesondere weniger als 50 nm.

Die Tintenaufnahmeschicht enthdlt ein wasserldsliches
und/oder wasserdispergierbares Bindemittel. Geeignete
Bindemittel sind beispielsweise Polyvinylalkohol, voll-
standig oder teilweise verseift, kationisch modifizierter
Polyvinylalkohol. Silyl-Gruppen aufweisender Polyvinylal-
kohel, Acetalgruppen aufweisender Polyvinylalkoheol, Gela-
tine, Polyvinylpyrrolidon, Starke, Carboxymethylcellulo-
se, Polyethylenglykol, Styrol/ Butadien-Latex und Sty-
rol/Acrylat-Latex. Besonders bevorzugt sind voll- oder
teilweise verseifte Polyvinylalkohole. Die Menge des Bin-
demittels kann 60 bis 5 Gew.%, vorzugsweise 50 bis 10
Gew.%, insbesondere jedoch 35 bis 8 Gew.%, bezogen auf

das Gewicht der getrockneten Schicht, betragen.

Die Tintenaufnahmeschicht kann Ubliche Additive und
Hilfsmittel enthalten wie Vernetzungsmittel, ionische
und/oder nichtionische oberflachenaktive Substanzen,
farbstoff-fixierende Mittel wie Polyammoniumverbindungen,

Uv-Absorber, Antioxidationsmittel und andere Lichtstabli-
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tat- und Gasresistenz verbessernde Mittel sowie andere
Hilfsmittel.

Das Auftragsgewicht der Tintenaufnahmeschicht kann 5 bis
60 g/m?, vorzugsweise 10 bis 50 g/m?, besonders bevorzugt

20 bis 40 g/m?, betragen.

Die Bildaufzeichnungsschicht kann einschichtig oder mehr-
schichtig sein. In einer besonderen Ausgestaltung der Er-
findung kann die Bildaufzeichnungsschicht aus einer tin-
tenabsorbierenden unteren Schicht und einer farbstofffi-

xierenden oberen Schicht aufgebaut sein.

Erfindungsgemafl geeignete Pigmente der tintenabsorbieren-
den unteren Schicht sind beispielsweise Aluminiumoxid,
Aluminiumhydroxid, Aluminiuoxidhydroxid, Aluminiumoxid-
hydrat, Kieselsaure, Bariumsulfat und Titandioxid. In der
unteren Schicht ist ein Pigment auf der Basis von Alumi-
niumoxid und/oder Aluminiumoxidhydroxid besonders bevor-
zugt. Ein solches Pigment kann kationisch modifiziert
sein. Die Konzentration des Pigments in der tintenabsor-
bierenden Schicht betragt 65 bis 95 Gew.%, vorzugsweise
etwa 70 bis 90 Gew.%, bezogen auf das Gewicht der ge-

trockneten Schicht.

Die KorngréfRenverteilung des Pigments der tintenabsorbie-
renden Schicht kann vorzugsweise im Bereich von 70 bis
1000 nm, vorzugsweise 130 bis 400 nm, besonders bevorzugt
150 bis 350 nm liegen. Die mittlere TeilchengrdfRe des
Pigments der tintenabsorbierenden Schicht kann 240 bis

350 nm, vorzugsweise 270 bis 330 nm, betragen.

Erfindungsgemdf geeignete Pigmente der farbstofffixieren-

den Schicht sind beispielsweise Aluminiumoxid, Aluminium-
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hydroxid, Aluminiumoxid-Hydrat, Kieselsdure, Bariumsulfat
und Titandioxid. Die Konzentration des Pigments in der
farbstofffixierenden Schicht kann 70 bis 95 Gew.%, vor-

zugsweise 80 bis 90 Gew.%, betragen.

Die Korngrdfienverteilung des Pigments der farbstofffixie-
renden Schicht kann vorzugsweise im Bereich von 50 bis
200 nm, vorzugswelse 70 bis 120 nm, liegen. Die mittlere
TeilchengrdRe des Pigments der farbstofffixierenden
Schicht kann vorzugsweise 70 bis 120 nm, insbesondere um

100 nm betragen.

Die tintenabsorbierende und die farbstofffixierende
Schicht enthalten ein wasserldsliches und/oder wasser-
dispergierbares polymeres Bindemittel. Geeignete Binde-
mittel sind beispielsweise Polyvinylalkohol, vollstdndig
oder teilwelise verseift, kationisch modifizierter Polyvi-
nylalkohol, Silylgruppen aufweisender Polyvinylalkohol,
Acetalgruppen aufweisender Polyvinylalkohol, Acetatgrup-
pen aufweisender Polyvinylalkohol, Gelatine, Polyvinyl-
pyrrolidon, Starke, Carboxymethylcellulose, Polyethylen-
glykel, styrol/Butadien-Latex und Styrol/Acrylat-Latex.
Die Menge des Bindemittels in der farbstofffixierenden
und der tintenabsorbierenden Schicht betrigt jeweils 5
bis 35 Gew.%, vorzugsweise 10 bis 30 Gew.%, bezogen auf

das Gewicht der getrockneten Schicht.

Beide Schichten kénnen Ubliche Additive und Hilfsmittel
enthalten wie Tenside, Vernetzungsmittel und farbstofffi-

xierende Mittel.

Die Auftragsgewichte der tintenabsorbierenden und der
farbstofffixierenden Schicht kénnen 10 bis 60 g/m?, vor-

zugsweise 20 bis 50 g/m?, betragen.
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In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung kénnen auf
die Bildaufzeichnungsschicht weitere Schichten wie
Schutzschichten oder glanzverbessernde Schichten aufge-
tragen werden. Das Auftragsgewicht ist vorzugsweise klei-

ner als 1 g/m?.

Die folgenden Beispiele sollen die Erfindung néher erléu-

tern:

Beispiele

Herstellung des Rohpapiers

Zur Herstellung des Rohpapiers wurde ein Eukalyptus-
Zellsteff eingesetzt. Zur Mahlung wurde der Zellgtoff

als etwa 5 %ige wéssrige Suspension (Dickstoff) mit Hilfe
eines Refiners auf einen Mahlgrad von 36 °SR gemahlen.
Die mittlere Faserlange betrug 0,64 mm. Die Konzentration
der Zellstofffasern im Dinnstoff betrug 1 Gew.%, bezogen
auf die Masse der Zellstoffsuspension. Dem Dinnstoff wur-
den Zusatzstoffe zugesetzt wie ein neutrales Leimungsmit-
tel Alkylketendimer (AKD)in einer Menge von 0,48 Gew.%,
Nassfestmittel Polyamin-Polyamid-Epichlorhydrinharz
{(Kymene(r)) in einer Menge von 0,36 Gew.% und ein nattir-

liches CaC0; in einer Menge von 10 Gew.%.

Die Mengenangaben beziehen sich auf die Zellstoffmasse.
Der Dinnstoff, dessen pH-Wert auf etwa 7,5 eingestellt
wurde, wurde vom Stoffauflauf auf das Sieb der Papierma-
schine gebracht, worauf die Blattbildung unter Entwésse-
rung der Bahn in der Siebpartie der Papiermaschine er-

folgte. In der Pressenpartie erfolgte die weitere Entwas-
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serung der Papilerbahn auf einen Wassergehalt von 60
Gew.%, bezogen auf das Bahngewicht. Die weitere Trocknung
erfolgte in der Trockenpartie der Papiermaschine mit be-
heizten Trockenzylindern. Es entstand ein Rohpapier mit
einem Flachengewicht von 160 g/m? und einer Feuchte von

etwa 7%.

Beispiel 1

Die Rickseite des Rohpapiers wurde mit einem pigmentfrei-
en Kunstharzgemisch aus 40 Gew. eines Polyethylens nied-
riger Dichte (LDPE, d=0,923 g/m?2) und 60 Gew.% eines Po-
lyethylens hoher Dichte (HDPE, d=0,964 g/m3) in einem La-
minator beschichtet. Die Beschichtung erfolgte in einem
Laminator bei einer Extrusionsgeschwindigkeit von 250 m
/min. Die Dicke der Schicht betrug 17 um. Im Anschluss an
den Extrusionsvorgang wurde die rlckseitige Kunstharz-
schicht mit einer Walze, deren Oberfldche mit kleinen na-
delé&hnlichen Erhebungen ausgestattet war, perforiert.

Die Perforation wurde so ausgeflhrt, dass die Eindring-

tiefe 47 um betrug.

Die Vorderseite des auf diese Weise hergestellten Papier-
tragers wurde mit einer wassrige Beschichtungsmasse be-
schichtet, die 90 Gew.% Aluminiumoxid mit einer spezifi-
schen Oberfldche von 130 m2/g , 9,9 Gew.% eines Polyvi-
nylalkohols mit einem Verseifungsgrad von 88 Mol % und
0,1 Gew.% Borslure enthielt. Die Beschichtungsmasse wurde
mit Hilfe eines SchlitzgieBers aufgetragen. Das Auftrags-

gewicht der erhaltenen Tintenaufnahmeschicht betrug 30

g/m2.

Beispiel 2
Die RUckseite des Rohpapiers wurde mit einer Kunstharz-

schicht wie im Beispiel 1 beschichtet und perforiert.
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Nach dem Perforationsvorgang wurde die Vorderseite deg
Rohpapiers mit einem Kunstharzgemisch aus 71 Gew.% eines
Polyethylens niedriger Dichte (LDPE, 0,923 g/m3), 16
Gew.% eines TiO2-Masterbatchesg (50 Gew.% LDPE und 50
Gew.% TiO2) und 13 Gew.% weiterer Zusatzstoffe wie opti-
sche Aufheller, Ca-8tearat und Blaupigment mit einem Auf-
tragsgewicht von etwa 17 ¢g/m? im Laminator bei einer Ge-
schwindigkeit von etwa 250 m/min beschichtet. Die Dicke
der vorderseitigen Kunstharzschicht betrug 17 um. An-
schlieBend wurde auf die vorderseitige Kunstharzschicht

eine Tintenaufnahmeschicht wie im Beispiel 1 aufgetragen.

Beispiel 3

Das Rohpapier wurde auf der Vorderseite mit der unten na-
her spezifizierten Beschichtungsmasse beschichtet. Die
Beschichtungsmasse (Feststoffgehalt: 21 Gew. %, pH-
Wert=8,0, Viskosit&t: 50 mPas) wurde mit Hilfe einer
Leimpresse aufgetragen. Das Auftragsgewicht nach Trock-

nung betrug 6,5 g/m2.

Die Beschichtungsmasse setzte sich aus folgenden Kompo-

nenten zusammen:

Thermisch modifizierte Starkex) 47,0 Gew. %
CaCO3* %) 26,4 Gew. %
Kaolin***) 26,4 Gew. %
Acroflex (r) VX 610 0,2 Gew. %

*) C-Film 07302 (Fa. Cargill) /vViskositat 234 mPas, gemes-
sen bei 50°C/100 UpM/Spindel 2 an einer Lésung mit einem
Feststoffgehalt von 25 Gew. %.

*%) CaCO; mit 85 % Pigmentpartikel < 1lum, (Covercarb(r)
85-ME, Fa. OMYA)
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*x*%) Kaolin mit 65 % Pigment < 1lum, (Lithoprint(r) EM,
Fa. OMYA)

Auf die RlUckseite des pigmentgestrichenen Rohpapiers wur-
de eine RKunstharzschicht gemdf Beispiel 1 mit einer Dicke
von 34 um aufgetragen und perforiert. Die Perforationsld-
cher wiesgsen eine Eindringtiefe von 64 um auf. Nach dem

Perforationsvorgang erfolgte die Beschichtung der Vorder-
seite des pigmentgestrichenen Rohpapiers mit einer Kunst-
harzschicht in einem Laminator wie im Beispiel 2. Die an-
schliefBende Beschichtung der Vorderseite mit einer Tin-

tenaufnahmeschicht erfolgte wie im Beispiel 1.

Beispiel 4

Die Herstellung erfolgte wie im Beispiel 2 mit dem Unter-
schied, dass auf die Kunstharzschicht der Ruckseite eine
wassrige Beschichtungsmasse aufgetragen wurde, die 70
Gew.% Polyvinylalkohol mit einem Verseifungsgrad von 98
Mol% und 29,9 Gew.% kollcoidale Kieselsaure sowie 0,1
Gew.% Borsdure enthielt. Das Auftragsgewicht des erhalte-
nen Strichs betrug 1 g/m2. AnschlieRend erfolgte die Per-
forierung der Rickseite, die Beschichtung der Vorderseite
mit der Kunstharzschicht und der Tintenaufnahmeschicht

gemafl Beispiel 2.

Vergleichsbeispiele

Vergleichsbeigpiel 1

Die Herstellung des Aufzeichnungsmaterials erfolgte wie
im Beispiel 2, jedoch ohne Perforation der rlckseitigen

Kunstharzschicht.
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Vergleichsbeispiel 2

Die Herstellung des Aufzeichnungsmaterials erfolgte wie
im Beispiel 4, jedoch chne Perforation der rickseitigen

Kunstharzschicht.

Vergleichsbeispiel 3

Die Herstellung des Aufzeichnungsmaterials erfolgte wie
im Beispiel 2, mit dem Unterschied, dass nicht die Rlck-

seite, sondern die Vorderseite perforiert wurde.

Vergleichsbeispiel 4

Die Herstellung erfolgte wie im Beispiel 2, mit dem Un-
terschied, dass eine pigmentfreie, Polyvinylalkochol ent-

haltende Tintenaufnahmeschicht aufgetragen wurde.

Prifung der gemdfl den Beispielen und den Vergleichsbei-

spielen hergestellten Aufzeichnungsmaterialien

Messung des Migrationgverhaltens (Bleed)

Die erfindungsgemdBen Aufzeichnungspapiere wurden in dem
Ink-Jet~Drucker HP 8250 bedruckt und hinsichtlich der

Farbortverschiebung untersucht.

Die Beurteilung der Migration kann entweder a) visuell
oder b) durch Farbmessungen erfolgen, wobei gich die in
der Tabelle gelisteten Zahlen auf Daten von Farbmessungen

beziehen:

a) Im Grenzbereich zwischen weifen unbedruckten Flachen
und Bereichen mit hohen Auftrigen von Farben mittels Tin-
tenstrahldruckern kann die Migration der Farbstoffe bei

"Stapel"-Druck und abgedeckter Vorderseite anhand uner-
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winschter Verférbungen der unbedruckten Bereiche visuell

erkannt und anhand von Grenzmustern bewertet werden.

b) Verlidsslichere Bewertungen werden durch das Aufbringen
von Testdrucken mit Tintenstrahldruckern auf dem mikropo-
rbésen Ink-Jet-Aufzeichnungspapier erzielt. Nach Abdecken
des bedruckten Aufzeichnungspapiers mit der zu prifenden
Rickseite des Testpapiers (hier: das zu priufende erfin-
dungsgemdffe Aufzeichnungspapier} und Lagerung des
"Stapels" (24 Stunden lang) werden die Farbwerte defi-
nierter Messfelder auf dem bedruckten Papier gemessen.
Ebenfalls werden die Farbwerte analog gedruckter Messfel-

der nicht abgedeckter Papiere gemessen. Die resultieren-
den Farbdifferenzen, angegeben als AE - Werte zwischen
abgedecktem und nicht abgedecktem Muster, sind dann ein
Maz fur die Migration. Kleine AE-Werte zeigen eine gerin-

ge Migrationsneigung der Farben im Stapel an. Die AE-
Werte sind Mittelwerte Uber die 4 Grundfarben Cyan, Ma-
genta, Gelb und Schwarz. Sie lassen sich mit folgender

Formel berechnen:

AE = v (L1 - L2)2 + (a1l - a2)2 + (bl - b2)2

Die Messungen erfolgten mit Hilfe des Farbmessgeridtes

Gretag MacBeth Spectrolino.

Die erfindungsgemaRe Vorgehensweise und der hier be-
schriebene Test ist nur flir mikropordse Ink-Jet-Papiere
anwendbar. Wird eine binderreiche Farbempfangsschicht auf
den erfindungsgemdflen Papiertriger aufgetragen und nach
dem Bedrucken abgedeckt und gelagert, so verklebt die be-

druckte Seite des Papiers mit der Rlckseite deg darlber
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liegenden Papiers; die Migration kann dann nicht mehr be-

wertet werden.

Prifergebnisse
Beispiele AE

Beigpiel 1 4,54

Beispiel 2 4,86

Beispiel 3 4,68

Beispiel 4 5,03
Vergleichsbeispiel 1 20,86
Vergleichsbeispiel 2 14,01
Vergleichsbeispiel 3 19,95
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Patentanspriiche

1. Aufzeichnungsmaterial, enthaltend ein auf mindestens
einer Seite mit einem Kunstharz beschichtetes Rohpa-
pier und mindestens einer pordsen Bildaufzeichnungs-
schicht, dadurch gekennzeichnet, dass das Rohpapier
mindestens auf der Rickseite mit einem Kunstharz be-
schichtet ist und diese rlckseitige Kunetharzschicht
derart perforiert ist, dass die Perforationgldcher
bis in das Rohpapier reichen, wobei die Eindringtie-
fe hochstens dags 1,5- bis 4fache der Runstharz-

schichtdicke betragt.

2. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Flache der Perforationslécher

0,005 bis 1,0 mm2? betragt.

3. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Anteil der perforierten

Flache an der Gesamtfldche der Kunstharzschicht

kleiner als 10 % betragt.

4. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Anteil der perforierten Fli-

che an der Gesamtfliche der Kunstharzschicht 0,1 bis

2 % betragt.

5. Aufzeichnungsmaterial nach einem der Ansprliche 1 bis

4, dadurch gekennzeichnet, dass die Anzahl der Per-
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11.
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forationsldcher weniger als 50/cm?, insbesgondere 2
bis 20/cm? betragt.

Aufzeichnungsmaterial nach einem der Ansprlche 1 bisg
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Perforationslé-
cher schlitzfdrmig, elliptisch oder kreigfdrmig

sind.

Aufzeichnungsmaterial nach einem der Ansprliche 1 big
6, dadurch gekennzeichnet, dass die rlickseitige
Kunstharzschicht mindestens 30 Gew.% HDPE mit einer

Dichte von mehr als 0,935 g/m®* enthdlt.

Aufzeichnungsmaterial nach einem der Ansprlche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass Auftragsgewicht der
rickseitigen Kunstharzschicht 10 bis 50 g/m2? be-

tragt.

Aufzeichnungsmaterial nach einem der Anspriche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass das Rohpapier auf
der Vorderseite mit einer Kunstharzschicht beschich-
tet ist, die mindestens ein LDPE mit einer Dichte

von 0,935 g/m®* oder weniger enthilt.

Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Auftragsgewicht der vorder-
seitigen Kunstharzschicht 5 bis 50 g/m?, insbesonde-

re 10 bis 30 g/m? betragt.

Aufzeichnungsmaterial nach einem der Ansprliche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass das Rohpapier bis
40 Gew. %, insbesondere 5 bis 20 Gew.% Fullstoff,

bezogen auf die Zellstoffmasse, enthalt.
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12. Aufzeichnungsmaterial nach einem der Ansprlche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem Rohpa-
pier und der Kunstharzschicht eine weitere Schicht
angeordnet ist, die ein hydrophiles Bindemittel ent-
h&lt.

13. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schicht ein Pigment aus der
Gruppe der Metalloxide, Silikate, Carbonate, Sulfite
und Sulfate enthalt.

14. Aufzeichnungsmaterial nach einem der Ansprlche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass die Bildaufzeich-
nungsschicht feine anorganische Partikel und ein

hydrophiles Bindemittel enthalt.

15. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die anorganischen Partikel eine
mittlere Teilchengrdfie der primdren Teilchen von we-
niger als 100 nm, insbesondere weniger als 50 nm,

aufweisen.

16. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 14 und 15, da-
durch gekennzeichnet, dass die Bildaufzeichnungs-
schicht Aluminiumoxid, Aluminiumhydroxid, Aluminium-
oxid-Hydrat, Siliciumdioxid, Titandioxid, Bariumsul-
fat, Calciumcarbonat oder Gemische aus diesen ent-
halt.

17. Aufzeichnungsmaterial nach einem der Anspriche 1 bis
16, dadurch gekennzeichnet, dase die Bildaufzeich-

nungsschicht einschichtig ist.
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18. Aufzeichnungsmaterial nach einem der Ansprlche 1 bis
16, dadurch gekennzeichnet, dass die Bildaufzeich-
nungsschicht mindestens eine untere tintenabsorbie-
rende Schicht und eine obere farbstofffixierende

Schicht enthdlt.

19. Verfahren zur Herstellung eines Aufzeichnungsmateri-
als, das ein mit mindestens einer Kunstharzschicht
beschichtetes Rohpapier und mindestens eine pordse
Bildaufzeichnungsschicht enth&lt, dadurch gekenn-
zeichnet, dass es folgende Arbeitsschritte enthalt:
- Beschichtung der Rickseite des Rohpapiers mit
einer Kunstharzschicht,

- Perforierung der ruckseitigen Xunstharzschicht,
wobel die Eindringtiefe der Perforationsldcher
hoéchstens A + 0,75 x B betradgt (A = Dicke der Kunst-
harzschicht, B = Dicke des Rohpapiers),

- Beschichtung der Vorderseite des Rohpapiers mit

mindestens einer pordsen Bildaufzeichnungsschicht.

20. Verfahren zur Herstellung eines Aufzeichnungsmateri-
als, das ein mit mindestens einer Kunstharzschicht
beschichtetes Rohpapier und mindestens eine pordse
Bildaufzeichnungsschicht enthdlt, dadurch gekenn-
zeichnet, dass es folgende Arbeitsschritte enthdlt:
- Beschichtung der Rlckseite des Rohpapiers mit
einer Kunstharzsgchicht,

- Perforierung der rlickseitigen Kunstharzschicht,
wobel die Eindringtiefe hdéchstens A + 0,75 x B be-
tragt (A = Dicke der Kunstharzschicht, B = Dicke des
Rohpapiers),
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- Beschichtung der Vorderseite des Rohpapiers mit
einer Kunstharzschicht,

- Beschichtung der vorderseitigen Kunstharzschicht
mit mindestens einer pordsen Bildaufzeichnungs-

gchicht.

21. Verfahren nach Anspruch 1% oder 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Rohpapier auf mindestens einer
Seite mit einer ein hydrophilegs Bindemittel und ein

Pigment enthaltenden Schicht versehen ist.

22. Verfahren nach einem der Angprlche 19 bis 21, da-
durch gekennzeichnet, dass auf die perforierte rlck-
seitige Schicht eine weitere Funktionsschicht aufge-

tragen ist.

23. Verfahren nach einem der Anspriche 19 bis 22, da-
durch gekennzeichnet, dass die rlckseitige Kunst-
harzschicht mindestens 30 Gew. % HDPE mit einer

Dichte von mindestens 0,935 g/m? enthilt.

24. Verfahren nach einem der Angprlche 19 bis 23, da-
durch gekennzeichnet, dass das Auftragsgewicht der
rickseitigen Kunstharzschicht 10 bis 45 g/m? be-

tragt.

25. Verfahren nach einem der Anspriliche 20 bis 24, da-
durch gekennzeichnet, dass die vorderseitige Kunst-
harzschicht mindestens ein LDPE mit einer Dichte wvon

0,935 g/m®* oder weniger enthilt.

26. Verfahren nach einem der Anspriliche 20 bis 25, da-

durch gekennzeichnet, dass das Auftragsgewicht der
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27.

28.

29.

29

vorderseitigen Kunstharzschicht 5 bis 50 g/m2, ins-

besondere 10 bis 30 g/m2, betrigt.

Verfahren zur Herstellung eines Aufzeichnungsmateri-
als, das ein mit mindestens einer Kunstharzschicht
beschichtetes Rohpapier und mindestens eine pordse
Bildaufzeichnungsschicht enthidlt, dadurch gekenn-
zeichnet, dass es folgende Arbeitsschritte enthilt:
- Beschichtung der Rilckseite des Rohpapiers mit ei-
ner Kunstharzschicht,

- Perforierung der rlckseitigen Kunstharzschicht,
wobel die Eindringtiefe der Perforationslédcher
héchstens A + 0,75 x B betragt (A = Dicke der Kunst-
harzschicht, B = Dicke des Rohpapiers),

- Beschichtung der Vorderseite des Rohpapiers mit
einer Runstharzschicht,

- Beschichtung der perforierten ruckseitigen Kunst-
harzschicht mit einer weiteren Funktionsschicht,

- Beschichtung der vorderseitigen Kunstharzschicht
mit mindestens einer pordsen Bildaufzeichnungs-

schicht.

Verfahren nach Anspruch 22 und 27, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Funktionsschicht ein wasserldsgli-
ches und/oder wasserdispergierbares Bindemittel und

ein Pigment enthalt.

Verfahren nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet,
dass das Bindemittel ein Styrol/Butadien-latex, ein

Styrol/Acrylat-Latex, ein Polyvinylalkohol und/oder

ein Cellulose-Derivat ist.
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30. Verfahren nach einem der Anspriiche 22, 27, 28 und
29, dadurch gekennzeichnet, dass das Auftragsgewicht
der Funktionsschicht 0,05 bis 3 g/m?2, insbesondere
0,1 bis 2,0 g/m? betrigt.

31. Verfahren nach einem der Anspriche 19 bis 30, da-
durch gekennzeichnet, dass die Bildaufzeichnungs-
schicht feine anorganische Partikel und ein

hydrophiles Bindemittel enthalt.

32, Verfahren nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet,
dass die anorganischen Partikel eine mittlere Teil-
chengrdfie der primdren Teilchen von weniger als 100

nm, insbesondere weniger als 50 nm, aufweisen.

33. Verfahren nach einem der Ansprluche 19 bis 32, da-
durch gekennzeichnet, dass die Bildaufzeichnungs-
schicht mindestens eine untere tintenabsorbierende
Schicht und eine obere farbstofffixierende Schicht
enthalt.

34. Verfahren nach einem der Ansprlche 19 bis 33, da-
durch gekennzeichnet, dass die Bildaufzeichnungs-
schicht Aluminiumoxid, Aluminiumhydroxid, Aluminium-
oxid-Hydrat, Siliciumdioxid, Titandioxid, Bariumsul-
fat, Calciumcarbonat oder Gemische aus diesen ent-
halt.

35. Verfahren nach einem der Ansprliche 19 bis 34, da-
durch gekennzeichnet, dass das Auftragsgewicht der
Tintenaufnahmeschicht 5 bis 60 g/m?, insbesondere 10

bis 50 g/m?2 betragt.
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