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Sposob wytwarzania kuto-walcowanych luf armatnich.
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Dotychczasowy sposob wytwarzania luf
armatnich polega na tym, ze lufy armatnie
wykonywa si¢ z odlanych blokéw o wymia-
rach odpowiednich do wielkosci lufy i wy-
maganego stopnia przerébki. Bloki prze-
kuwa si¢ pod prasami do rozmiaréw wigk-
szych o okoto dwadziescia kilka milimetrow
$rednicy.

Okute w ten sposéb pelne lufy armatnie
przewierca si¢ i obrabia do wielkosci, zbli-
zonej do ostatecznego rozmiaru produktu
gotowego, nastepnie poddaje sie polfabry-
katy obrébce cieplnej.

Odmiana sposobu powyzszego polega na
tym, ze lufy armatnie wigkszych kalibrow
wykonywa si¢ z odlanych blokéw o wymia-
rach, zaleznych od wielkosci lufy i wyma-
ganego stopnia przekucia, po czym z odla-

nych blokéw odkuwa sie¢ pétprodukt, ktory

- nastgpnie przewierca si¢ i odkuwa dalej na

trzpieniu o $rednicy, zaleznej od wielkosci
kalibru. Okute w ten sposéb lufy armatnie
obrabia si¢ na wymiary, zblizone do pro-
duktu gotowego, nastepnie poddaje si¢ je
obrobee cieplnej. Lufy armatnie, odkute na
trzpieniu, wykazuja lepsza przerébke kuz-
nicza od wewnatrz lufy w poréwnaniu z od-
kuciem lufy w pelnym przekroju, jak to o-
pisano powyze;j.

Wedlug wynalazku niniejszego stosuje
si¢ przekuwanie wszelkich kalibréw luf ar-
matnich na trzpieniu, przez co uzyskuje si¢
lepsza przerébke kuznicza calego przekro-
ju lufy. Kucie to przeprowadza si¢ na wal-
carce mimosrodowej, np. systemu ,,Briede”
lub podobnej, ktérej cecha zasadnicza jest
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réznokierunkowe przekucie, ktére gwaran-
tuje ujednostajnienie wlasciwosci mecha-
nicznych wzdtuz i 'w poprzek lufy.

Przy wytwarzaniu kuto-walcowanych
luf armatnich wykonywa si¢ je z odlanego
bloku stalowego o wymiarach zaleznych od
wielkosci lufy i wymaganego stopnia prze-
kucia, nastepnie od odlanego bloku obcina
si¢ czesci wadliwe, wywierca otwoér i obta-
cza si¢ blok na wymiary, dostosowane do
dalszej przerdbki na walcarce mimosrodo-
wej, w celu otrzymania péifabrykatu wy-
maganego ksztaltu. Otrzymana z bloku sta-
lowego ,lupa’ (walec przewiercony, fig. 5),
z ktérej usunigto brakowne czesci materia-
lu (jama usadowa bloku, stopa i pozostale
we wnetrzu bloku likwacje §rodka), podle-
ga jednokrotnemu lub kilkakrotnemu prze-
kuciu na walcarce mimosrodowej.

Na fig. 1 przedstawiony jest schemat
walcarki mimosrodowej w przekroju w pla-
szczyZnie pionowej, przechodzacej przez
o$ lupy, a na fig. 2 — przekr6j w plaszczy-
Znie prostopadtej do osi lupy. Przy odku-
waniu na walcarce mimosrodowej walce
przy zetknieciu si¢ z materialem wywotuja
sity o sktadowych poziomej i pionowej (P,
i P,), ktorych dziatanie daje w wyniku do-
bra przerdbke materiatu. Jesli po kilka-
krotnym przewalcowaniu temperatura poét-
fabrykatu zmniejszy si¢ ponizej dopuszczal-
nej temperatury kucia danego materiaty,
wtedy nalezy zastosowaé dodatkowe ogrza-
nie materialu. Powyzszy sposéb przewalco-
wywania mozna zastosowaé do blokéw, od-
lanych ze stozkiem o szerszej podstawie u
gory (odlewanie blokéw w kokili o szer-
szym przekroju u goéry daje korzystniejsze
uksztaltowanie si¢ jamy usadowej), co u-
mozliwi otrzymanie lupy stozkowej (fig. 3
i 3a), a co zatem idzie, po przewalcowaniu
na przekréj o jednakowej srednicy otrzy-
ma si¢ wigkszy stopieri przekucia w gorszej
cze$ci materialu, a tym samym wyréwna-
nie wlasciwosci mechanicznych wzdtuz ca-
lej dlugosci lufy (fig. 41 4a).

Przy uzyciu, jako materiatu wyjsciowe-
go, odlanych blokéw stalowych odkuwa sie
je pod prasa tylko czesciowo, przewierca
si¢ i obtacza na wymiary, dostosowane do
dalszego stopnia przerébki na walcarce mi-
mosrodowej z jednokrotnym lub kilkakrot-
nym przewalcowywaniem.

Do przerobki wigkszych kalibréow przy
wytwarzaniu luf armatnich wedlug jednego
ze sposobéw podanych powyzej moze jako
produkt wyjsciowy stuzyé blok odlany: 1. z
otworem wewnatrz (przy zastosowaniu od-
powiedniego rdzenia, a nastepnie usunigciu
czesci wadliwych przez wytoczenie), 2. blok
wykonany sposobem odlewu odsrodkowe-
go, z usunigciem czeéci wadliwych z we-
wnetrznych czesci otworu bloku.

Przy wszystkich wyzej podanych sposo-
bach przekuwania na walcarce mimosrodo-
wej mozna zastosowaé dowolng zmianeg ze-
wnetrznych $rednic luf armatnich ($redni-
ca zmienia sie¢ stozkowo, $rednica zmie-
nia si¢ uskokiem lub tez wedlug in-
nej krzywej) stosujac odpowiednia zmiane
odlegtosci osi walcow W, i W, (fig. 11 2);
wedtug sposobéw tych mozna rowniez prze-
kué na walcach luf¢ armatnia, ktérej jeden
z koricow lub oba maja dowolny ksztalt.
Przy wytwarzaniu luf armatnich o zlozo-
nych ksztaltach zewngtrznych blok stalowy
przekuwa si¢ pod prasa (fig. 6 i 6a), przy
czym cze$é B bloku podlega dalszej prze-
rébce na walcarce mimosrodowej, czesé¢ A
za$ zachowuje ksztalty, nadane jej po-
przednio pod prasa. Produkt korficowy mo-
Ze mie¢ réwniez zewnetrzny ksztalt otrzy-
many przez kucie na walcarce mimosrodo-
wej, jak to jest np. uwidocznione na fig. 7
i7a.

Wszystkie powyzej podane sposoby ku-
cia polegaja na zastosowaniu do wytwarza-
nia luf walcarki mimosrodowej, ktéra daje
dobre réznokierunkowe przekucie materia-
hlu, co wyréwnuje wlasciwosci mechanicz-
ne materialu lufy w kierunku poprzecznym
i podtuznym. Powyzszy sposob umozliwia



otrzymanie wysokowarto§ciowego materia-
fu na lufy armatnie.

Pod lufami armatnimi w powyzszym
zgloszeniu rozumie si¢ wszystkie elementy
luf armatnich, jak to rury rdzeniowe, ko-
szulki, pierscienie, obsady i podobne czesci
sktadowe.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania luf armatnich,
znamienny tym, ze do przekuwania luf ar-
matnich, rur rdzeniowych, koszulek, pier-
$cieni lub obsad stosuje sie walcarke mimo-
srodowa, np. Pilgera lub Briede.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, w zastoso-
waniu do odlanych blokéw stalowych, ob-
toczonych i przewierconych, znamienny
tym, ze bloki te przekuwa si¢ na walcarce
mimosrodowej raz lub kilka razy.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, w zastoso-
waniu do odlanych blokéw szerszych ku

" juz z otworem wewnetrznym,

glowie, znamienny tym, ze bloki te prze-

_wierca si¢ i obtacza, po czym otrzymana w

ten sposéb ,,lupe zbiezna’ przekuwa si¢ na
walcarce mimosrodowej, przez co uzyski-
je si¢ wigkszy stopieni przerébki w kierun-
ku glowy bloku.

4. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, Ze odlany blok stalowy
przekuwa si¢ pod prasa, przewierca sie i
obtacza na ,lupe” cylindryczna lub zbiez-
na i nastepnie przekuwa na walcarce mi-
mosrodowej.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, w za-
stosowaniu do stalowych blokéw, odlanych
znamienny
tym, ze bloki te wywierca sie i obtacza, a
nastepnie przekuwa na walcarce mimosro-
dowej.

Ministerstwa
Spraw Wojskowych.
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