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Kompozitna doska s hydroakumulaénymi vlastnostami je

zlozena zo 40 — 70 % hmotn. drvenej textilie (2), 20 — 40 %
hmotn. recyklovanych polyesterovych elementov (1) a 10 —

20 % hmotn. spojivovych vldkien (3).
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Oblast’ techniky

Vyndlez sa tyka kompozitnej dosky s hydroakumula¢nymi vlastnost’ami.

Doterajsi stav techniky

Jedno zname vytvorenie dosky pouzitej v streSnej konstrukcii zahfia zmes zlozeni z recyklatu textilnych
materidlov a primarneho textilného materidlu. Kompozitné zloZzenie dosky ma za nasledok vy$Siu schopnost’
zadrZovania kvapalin. Vd’aka pouzitiu recyklovanych materidlov je mozna vyroba s nizkymi nakladmi a niz-
kou uhlikovou (COx) stopou. Technoldgia vyroby nekladie zvySené naroky na spotrebu vody.

Tato doska bola vyrobena technologiou termopojenia pomocou bikomponentnych vlakien bez pouzitia
chemickych prisad na vyrobnej linke umoziujicej kontinualnu vyrobu.

Nevyhodou dosiek z doterajSicho stavu techniky je, Ze dosky nie su flexibilné a tvarovo prispdsobitel'né
podla poziadaviek na detaily pn stavebnych pracach, nedokazu zadrzat’ dostato¢né mnozstvo tekutiny, zod-
povedajice minimalne hmotnosti tekutiny rovnakej hmotnosti ako je doska pocas 1 hodiny, a neumoZznuju
transport tekutiny v priereze dosky podl'a potreby pouzitia.

Podstata vynalezu

Ulohou vynalezu je poskytnit’ dosky, ktoré majii hydroakumulaény uginok podobne ako dosky na baze
mineralnych ¢i sklenenych vldkien, su bez chemickych prisad, ale poskytuju aj d’alSie vyhody. Uvedené ne-
dostatky odstrafiuje kompozitna doska s hydroakumula¢nymi vlastnostami podla tohto vyndlezu, ktorého
podstata spo¢iva najmi v tom, Ze kompozitna doska je zloZzena zo 40 — 70 % drvenej textilie, 20 — 40 % re-
cyklovanych polyesterovych elementov a 10 — 20 % spojivovych vldkien.

Z vyrobného hladiska sa javi vyhodné, ked’ recyklované polyesterové elementy maji vel'kost” Castic od 1
do 40 mm, vyhodnejSie 15 mm.

Z ekologického hladiska sa javi vyhodné, ked’ drvena textilia je vybrana zo skupiny pozostavajucej z dr-
venej kobercovej textilie, drvene;j filtracnej textilie alebo trhanej filtranej textilie a recyklované polyesterové
elementy su vybrané zo skupiny pozostavajucej z recyklovanych polyesterovych vldkien alebo trhanych
Struktirovanych vlakien.

PrehPlad obrazkov na vykresoch

Vyndlez bude objasneny s pouzitim vykresu, na ktorom je na obr. 1 Struktiira kompozitnej dosky v reze.

Priklady uskutocnenia vynalezu

Kompozitna doska podl'a obr. 1 je zlozena zo 40 az 70 % drvenej textilie 2, 20 az 40 % recyklovanych
polyesterovych elementov 1 s velkostou 1 az 40 mm, a 10 az 20 % spojivovych vldkien 3.

Kompozitnd doska je vyrobena technolégiou termopojenia bez pouzitia chemickych prisad na vyrobnej
linke umoznujucej kontinudlnu vyrobu, priCom najskdr sa drvena textilia 2 a recyklované polyesterové ele-
menty 1 zomelu, nasledne sa jednotlivé zlozky v peci natavia a v lise, kde je nastavena vysledna hribka
kompozitnej dosky, spoja, naco sa vysledny material nareZe na jednotlivé kompozitné dosky.

Priklad 1

Bola vyrobena kompozitna doska s hriibkou d 20 mm, zlozena zo 70 % drvenej textilie 2 vo forme drve-
nej kobercovej textilie, 20 % recyklovanych polyesterovych elementov 1 vo forme recyklovanych polyeste-
rovych vldkien a 10 % spojivovych vlakien 3.

Priklad 2

Bola vyrobena kompozitna doska s hriibkou d 40 mm, zlozena zo 70 % drvenej textilie 2 vo forme drve-
nej kobercovej textilie, 20 % recyklovanych polyesterovych elementov 1 vo forme recyklovanych polyeste-
rovych vldkien a 10 % spojivovych vlakien 3.

Priklad 3
Bola vyrobena kompozitna doska s hritbkou d 20 mm, zloZena zo 40 % drvenej filtracnej textilie, 40 %
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recyklovanych polyesterovych elementov 1 vo forme trhanych Struktirovanych polyesterovych vldkien
a 20 % spojivovych vlakien 3.

Priklad 4

Bola vyrobena kompozitna doska s hrubkou d 20 mm, zloZena zo 40 % trhanej filtra¢nej textilie, 40 % re-
cyklovanych polyesterovych elementov 1 vo forme trhanych Struktirovanych polyesterovych vldkien a 20 %
spojivovych vlakien 3.

Pri testovani vykazali najlep$ie vysledky hydroakumuldcie t. j. gramaz 2000 g/m? pri hribke 2 cm a gra-
maz 4 000 g/m? pri hribke 4 cm.

Maximalna hydroakumula¢na schopnost’ kompozitnych dosiek je uvedena v tabul’ke 1, pricom

Ah priemerna hribka dosky d suchej nezatazenej vzorky testovanej supravy 8 kusov tes-
tovanych vzoriek z odliSnych vyrobnych 8arzi v [mm]

Amygyy priemerna hmotnost’ suchej vzorky testovanej sady vzoriek v [kg]

AQextensiv (80 kg.m-2) priemerna hydroakumula¢nd absorpcia testovaného suboru 8 kusov testovanych vzo-

rick z odlisnych vyrobnych $arzi pri zataZeni 80 kg.m=, ktord zodpoveda zataZeniu
extenzivnej strechy, v [L.Lm™2]

AQsemi-imensive (170 kgn—2) priemerna hydroakumulacna absorpcia testovaného suboru 8 kusov testovanych vzo-
rieck z odlisnych vyrobnych $arZi pri zataZeni 170 kg.m=2, ktora zodpoveda zat'aZeniu
semi-intenzivnej strechy, v [1.m™2]

Tabul'ka 1 Maximalna hydroakumula¢na schopnost’ kompozitnych dosiek

Maximalna hydroakumulaéna schopnost vyvijanych dosiek
tir = 20 °C, 2 = 15 °C, nasakovanie 10 min, ustélenie 2 min, zatazovanie 5 min,
vzorka 30 x 30 cme
Testovany subor vzoriek Ah | Amgy Bextessiv. | Aarinoreive
{80 g -3} {17043 2
Material Hrubka/plodna )
z prikladu Sior hmotnost mm | kg hm® hm*
Priklad 2 0° 40 mm 4000 gm™? | 40,8 | 0,320 30,873 28,708
Prikiad 2 10° | 40mm 4000 gm? | 408 0320 20,051 -
Priklad 1 0° 20mm /2000 gm? | 205 |0.3101 13,893 11,483
Priklad 3 0° | 20mm/2000gm? | 206 0168 16416 | -
Priklad 3 5 20 mm /2000 g'm? | 206 |0,1681 15381 -
Priklad 3 10 | 20mm/2000gm? | 206 0,168 14,619 -
Priklad 4 e 40 mm /4000 gm? | 40,1 |0,331F 31,532 -
Priklad 4 10° | 40mm/4000gm? | 4010331 18329 @ -

Heterogénna Struktara viaczlozkového vstupného materidlu umoziuje zvySenii hydroakumula¢ni schop-
nost’ dosky pod zatazenim. Tuto vlastnost’ predovsetkym zaistuje charakter vstupnej zmesi zloZenej z matri-
ce s variantnou velkostou elementov. Kombindcia rdznych materidlov v kompozitnej doske prispieva k jej
schopnosti akumulovat’ zrazkové vody a tak dosahovat’ poZzadovany hydroakumula¢ny G¢inok v stavebnictve
napr. v realizacidch vegetanych striech, kde sa stredna hodnota absorpcie pohybuje u 20 — 30 mm technic-
kych vrstiev so 60 mm substratu od 22 do 28 I/m?.

V produkénej praxi je mozné vyuzit’ vstupné materialy s odliSnou geometrickou charakteristikou a vel-
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kostou elementov, taktiez odliSné vyrobné technologie s ciel'om dosiahnut’ podobnu priestorovu Struktiaru.
Priestorova Struktira dosky umoziiyje vyrobu dosky s vySkou asponi 1 cm.

Manipulacia s kompozitnou doskou je 'ahka vdaka jej fyzikalnym vlastnostiam.

Technoldgia vyroby umoziiuje vyrobu produktu v réoznych ploSnych hmotnostiach v intervale od 500
do 6 000 g/m?, a vo forme nielen dosiek ale aj roli.

Hodnota dynamického pretrhnutia kuzel'om pre hribku 3 cm podl'a CSN EN ISO 13433 moZe byt 0 mm.

Priemyselna vyuzitePnost’

Vyndlez hydroakumula¢nej vlaknitej dosky najmi retenénej dosky je ureny pre stre$né konStrukcie, kon-
Strukcie fasad alebo upravy detailov konStrukcii v styku so zeminou, kde je ciel'om zadrzat’ odtok zrazkovych
vod.
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PATENTOVE NAROKY

1. Kompozitna doska s hydroakumulaénymi vlastnostami, vyznacujuca sa tym, Z¢je
zloZzena zo 40 az 70 % drvenej textilie (2), 20 az 40 % recyklovanych polyesterovych elementov (1) a 10 az
20 % spojivovych vlakien (3).

2. Kompozitna doska podlanaroku I, vyznacujuca sa tym, zerecyklované polyesterové
elementy (1) maju velkost’ Castic od 1 do 40 mm.

3. Kompozitna doska podl'a naroku 1, vyznacujuca sa tym, ze drvena textilia (2)je vy-
brana zo skupiny pozostavajucej z drvenej kobercovej textilie, drvenej filtratnej textilie alebo trhanej filtrac-
nej textilie.

4. Kompozitna doska podla naroku 1, vyznacujuca sa tym, ze recyklované polyesterové
elementy (1) si vybrané zo skupiny pozostavajucej z recyklovanych polyesterovych vlakien alebo trhanych
Struktirovanych vlakien.

1 vykres
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Obr. 1
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