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(54)实用新型名称

高等级直接法氧化锌炉排炉的刮渣和破渣

系统

(57)摘要

一种高等级直接法氧化锌炉排炉的刮渣和

破渣系统，包括刮渣机构和破渣机构，刮渣机构

包括炉排上的八个刮渣片，两组刮渣片分别位于

炉排两端的两侧和中间的炉排上，位于两侧的侧

刮渣片与炉排炉的炉壁紧贴安装，位于中间两组

的中刮渣片与侧刮渣片在炉排横向同一直线安

装；所述破渣机构位于炉排靠从动滚筒的一侧，

破渣机构由空心轴、钩锤、驱动装置组成，驱动装

置的破渣驱动减速机通过链轮连接有转轴，转轴

的中部固定套装有破碎空心轴；破碎空心轴上设

有多组钩锤。本实用新型刮渣片清理结在炉体墙

壁的炉渣和壁挂，使得炉体保持正常的有效冶炼

面积，同时起破碎炉渣的作用，与破渣装置一起

解决了炉渣顺利出渣问题，避免由于炉体结渣和

出渣问题而导致生产中断。
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1.一种高等级直接法氧化锌炉排炉的刮渣和破渣系统，炉排炉内的炉排(1)为链条式

炉排，炉排片分为主动片和被动片，主动片即为链条链节；炉排(1)安装在主动链轮(18)和

从动滚筒(6)上，靠主动链轮(18)和从动滚筒(6)的一侧分别有鼓风机、冷却管组成的冷却

系统(19)；其特征在于：刮渣和破渣系统包括刮渣机构和破渣机构(2)，刮渣机构包括炉排

上的八个刮渣片(3)，八个刮渣片(3)分别为两组且每组数量为四个，两组刮渣片(3)分别位

于炉排两端的两侧和中间的炉排上，位于两侧的侧刮渣片(4)与炉排炉的炉壁紧贴安装，位

于中间两组的中刮渣片(5)与位于两侧的侧刮渣片(4)在炉排横向同一直线安装；所述破渣

机构(2)位于炉排靠从动滚筒(6)的一侧，破渣机构(2)由空心轴(7)、钩锤(8)、驱动装置组

成，驱动装置包括破渣驱动电机（9），破渣驱动电机（9）通过破渣驱动皮带轮（10）连接破渣

驱动减速机（11），破渣驱动减速机（11）通过链轮(12)连接有转轴（13），转轴（13）的中部固

定套装有破碎空心轴（7）；破碎空心轴（7）上设有多组钩锤(8)。

2.如权利要求1所述的高等级直接法氧化锌炉排炉的刮渣和破渣系统，其特征在于：所

述的侧刮渣片(4)与链条式炉排主动片结构对应，作为特殊的链节，侧刮渣片的安装部分结

构和尺寸与普通主动片相同，上侧设计比主动片高15厘米，安装在炉排两侧的主动链条上，

作为传动链条的链节使用。

3.如权利要求1所述的高等级直接法氧化锌炉排炉的刮渣和破渣系统，其特征在于：所

述的中刮渣片(5)与炉排被动片结构对应，作为特殊的被动片，中刮渣片的安装部分结构和

尺寸与普通被动片相同，刮渣部分比普通被动片高15厘米。

4.如权利要求1所述的高等级直接法氧化锌炉排炉的刮渣和破渣系统，其特征在于：每

组钩锤(8)为六个，每个钩锤的端部都有耐磨钩锤头(14)。

5.如权利要求1所述的高等级直接法氧化锌炉排炉的刮渣和破渣系统，其特征在于：每

组钩锤(8)与钩锤座(15)通过螺栓螺母安装在空心轴（7）上。

6.如权利要求1所述的一种高等级直接法氧化锌炉排炉的刮渣和破渣系统，其特征在

于：破渣驱动减速机（11）安装在机座(16)上。

7.如权利要求1所述的高等级直接法氧化锌炉排炉的刮渣和破渣系统，其特征在于：所

述转轴（13）的端部通过轴承座(17)安装。
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高等级直接法氧化锌炉排炉的刮渣和破渣系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及有色金属冶炼技术领域，具体为一种生产高等级直接法氧化锌炉

排炉的刮渣和破渣系统。

背景技术

[0002] 一种生产高等级直接法氧化锌的生产线，包括炉排炉炉体，炉体的中部设有烟喉，

烟喉的出口处连接有氧化室，氧化室连接有烟巷，烟巷分别连接有废气收尘系统和聚尘室，

聚尘室连接有冷却室，冷却室连接有脉冲除尘器，脉冲除尘器连接有脱硫塔，脉冲除尘器和

脱硫塔之间设有引风机，且脱硫塔连接有烟囱；炉体的纵向两侧均设有炉门，炉体底部设有

炉排。

[0003] 通常，生产直接法氧化锌使用含锌、铅、铁、硅、钙、镁等成分为原料，在冶炼过程产

生结渣，适度的结渣是冶炼工艺的需要，由于冶炼是静态固定冶炼，整个炉体内的炉渣会结

成一整片，特别是在红热的时候炉渣又硬又有一定韧性，如果不采取措施破碎成小块，出渣

过程有可能产生炉排走而渣不走或者卡死和打滑等现象，需要清理炉内炉渣而导致生产中

断；团矿中的锌、铅等化合物还原挥发产生的蒸汽以及硅、铁等化合物存在少量凝结现象，

也会在炉墙上形成壁挂，这两种现象都会伴随冶炼过程，炉渣和壁挂都会挂在炉墙内，影响

炉体内的有效冶炼面积，如果不及时清理，炉体内面积越来越小，同时影响投料等工艺过程

的顺利进行。因此，本发明人在炉体的内部设有刮渣和破渣系统，避免发生上述的壁挂和结

渣、渣卡死打滑而导致生产中断的现象，确保冶炼过程顺利进行。

发明内容

[0004] 本实用新型提供了一种高等级直接法氧化锌炉排炉的刮渣和破渣系统，该系统通

过设计安装八片刮渣片，分别安装在炉排的侧面和中部，侧刮渣片清理结在炉体墙壁的炉

渣和壁挂，使得炉体保持正常的有效冶炼面积，同时与中刮渣片一起挤破大块炉渣，起初步

破碎炉渣的作用，避免炉体内整块炉渣打滑、卡死而不随炉排移动出渣，与破渣装置一起解

决了炉渣顺利出渣问题，避免由于炉体结渣和出渣问题而导致生产中断；炉排炉的出渣侧

设置破渣机构，使得冶炼过程板结成大块的炉渣，在刮渣片初步挤破成中块渣后，进一步破

碎成碎渣，确保出渣顺利进行，同时方便输送，避免大块渣或者中块渣太大无法进入输送机

或者造成卡死现象。

[0005] 本实用新型提供如下技术方案：

[0006] 一种高等级直接法氧化锌炉排炉的刮渣和破渣系统，炉排炉内的炉排为链条式，

炉排片分为主动片和被动片；炉排安装在主动链轮和从动滚筒上，靠主动链轮和从动滚筒

的一侧分别有鼓风机、冷却管组成的冷却系统；其特征在于：刮渣和破渣系统包括刮渣机构

和破渣机构，刮渣机构包括炉排上的八个刮渣片，八个刮渣片分别为两组且每组数量为四

个，两组刮渣片分别位于炉排两端的两侧和中间的炉排上，位于两侧的侧刮渣片与炉排炉

的炉壁紧贴安装，位于中间两组的中刮渣片与位于两侧的侧刮渣片在炉排横向同一直线安
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装；所述破渣机构位于炉排靠从动滚筒的一侧，破渣机构由空心轴、钩锤、驱动装置组成，驱

动装置包括破渣驱动电机，破渣驱动电机通过破渣驱动皮带轮连接破渣驱动减速机，破渣

驱动减速机通过链轮连接有转轴，转轴的中部固定套装有破碎空心轴；破碎空心轴上设有

多组钩锤。

[0007] 所述的侧刮渣片与链条式炉排主动片结构对应，作为特殊的链节，侧刮渣片的安

装部分结构和尺寸与普通主动片相同，一侧设计比主动片高一定尺寸，安装在炉排两侧的

主动链条上，作为传动链条的链节使用。

[0008] 所述的中刮渣片与炉排被动片结构对应，作为特殊的被动片，中刮渣片的安装部

分结构和尺寸与普通被动片相同，刮渣部分比普通被动片高一定尺寸，作为炉排的一个部

件，与侧刮渣片一起刮渣和破碎炉渣。侧刮渣片、中刮渣片与破渣装置组成一套系统一起刮

渣和破渣。

[0009] 每组钩锤为六个，每个钩锤的端部都有耐磨钩锤头。

[0010] 每组钩锤与钩锤座通过螺栓螺母安装在空心轴上。

[0011] 破渣驱动减速机安装在机座上

[0012] 所述转轴的端部通过轴承座安装。

[0013] 本实用新型具备以下有益效果：

[0014] 1、在生产线炉排炉两端的两侧和中间的炉排上各安装四片刮渣片，组成刮渣机

构，刮除清理冶炼时凝结在炉排炉壁上的炉渣和壁挂，使得炉体保持正常的有效冶炼面积，

以及初步破碎带走炉子中部板结的炉渣，避免出渣过程产生炉排走而渣不走或者卡死和打

滑等现象，确保出渣干净不残留。

[0015] 2、侧刮渣片由链条式炉排主动片创新设计而来，既作为刮渣片，又具备链条链节

的传动功能。

[0016] 3、中刮渣片由炉排被动片创新设计而来，与炉排被动片一同安装，既作为刮渣片，

又具备炉排被动片的输送功能。

[0017] 4、在生产线炉排炉的出渣侧设置破渣机构，使得冶炼过程板结成大块的炉渣，在

刮渣片初步挤破成中块渣后，进一步破碎成碎渣，确保出渣顺利进行，同时方便输送，避免

大块渣或者中块渣太大无法进入输送机或者造成卡死现象。

[0018] 5、破渣机构由空心轴、钩锤、驱动装置组成，生产过程不用采取冷却措施，因为有

鼓风机、冷却管道组成的冷却系统，炉排炉内还有炉底风风箱管，这与一般的烧结机的破碎

机构的不同之处。

附图说明

[0019] 图1为本实用新型的示意图；

[0020] 图2为图1的俯视图；

[0021] 图3为图1的左视图；

[0022] 图4为本实用新型的破渣机构示意图，

[0023] 图5为本实用新型的钩锤示意图。

[0024] 图6为本实用新型的侧刮渣片的三视图。

[0025] 图7为与侧刮渣片对应的链条式炉排主动片的三视图。
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[0026] 图8为本实用新型的中刮渣片的示意图。

[0027] 图9为中刮渣片对应的炉排被动片的示意图。

[0028] 图中：1、炉排；2、破渣机构；3、刮渣片；4、侧刮渣片；5、中刮渣片；6、从动滚筒；7、空

心轴；8、钩锤；9、破渣驱动电机；10、破渣驱动皮带轮；11、破渣驱动减速机；12、链轮；13、转

轴；14、耐磨钩锤头；15、钩锤座；16、机座；17、轴承座；18、主动链轮；19、冷却系统。

具体实施方式

[0029] 下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行

清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的

实施例。基于本实用新型中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下

所获得的所有其他实施例，都属于本实用新型保护的范围。

[0030] 参见图1-3，一种高等级直接法氧化锌炉排炉的刮渣和破渣系统，炉排炉内的炉排

1为链条式炉排，炉排片分为主动片和被动片（见图7和图9）；炉排1安装在主动链轮18和从

动滚筒6上，靠主动链轮18和从动滚筒6的一侧分别有鼓风机、冷却管组成的冷却系统19；炉

排1由工字钢托架支撑，炉排炉有降温轨道，其特征在于：刮渣和破渣系统包括刮渣机构和

破渣机构2，刮渣机构包括炉排上的八个刮渣片3，八个刮渣片3分别为两组且每组数量为四

个，两组刮渣片3分别位于炉排两端的两侧和中间的炉排上，位于两侧的侧刮渣片4与炉排

炉的炉壁紧贴安装，位于中间两组的中刮渣片5与位于两侧的侧刮渣片4在炉排横向同一直

线安装；所述破渣机构2位于炉排靠从动滚筒6的一侧，破渣机构2由空心轴7、钩锤8、驱动装

置组成，驱动装置包括破渣驱动电机9，破渣驱动电机9通过破渣驱动皮带轮10连接破渣驱

动减速机11，破渣驱动减速机11通过链轮12连接有转轴13，转轴13的中部固定套装有破碎

空心轴7；破碎空心轴7上设有多组钩锤8。见图4-5。

[0031] 所述的侧刮渣片4与链条式炉排主动片结构对应，作为特殊的链节，侧刮渣片的安

装部分结构和尺寸与普通主动片（见图7）相同，一侧设计比主动片高15厘米，与渣厚度一

样，安装在炉排两侧的主动链条上，作为传动链条的链节使用。链条带动炉排运动，侧刮渣

片清理结在炉体墙壁的炉渣和壁挂，使得炉体保持正常的有效冶炼面积，同时与中刮渣片

一起破碎炉渣。见图6。

[0032] 所述的中刮渣片5与炉排被动片结构对应，作为特殊的被动片，中刮渣片的安装部

分结构和尺寸与普通被动片（见图9）相同，刮渣部分比普通被动片高15厘米，与渣厚度一

样，作为炉排的一个部件，与侧刮渣片4一起刮渣和破碎炉渣。侧刮渣片4、中刮渣片5与破渣

装置组成一套系统一起刮渣和破渣，避免由于炉体结渣和出渣问题而导致生产中断。见图

8。

[0033] 每组钩锤8为六个，每个钩锤的端部都有耐磨钩锤头14。见图4-5。

[0034] 每组钩锤8与钩锤座15通过螺栓螺母安装在空心轴7上。见图4-5。

[0035] 破渣驱动减速机11安装在机座16上。见图4。

[0036] 所述转轴13的端部通过轴承座17安装。见图4。

[0037] 本实用新型通过设计安装八片刮渣片，分别安装在炉排的侧面和中部，侧刮渣片

清理结在炉体墙壁的炉渣和壁挂，使得炉体保持正常的有效冶炼面积，同时与中刮渣片一

起挤破大块炉渣，起初步破碎炉渣的作用，避免炉体内整块炉渣打滑、卡死而不随炉排移动
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出渣，与破渣装置一起解决了炉渣顺利出渣问题，避免由于炉体结渣和出渣问题而导致生

产中断；炉排炉的出渣侧设置破渣机构，使得冶炼过程板结成大块的炉渣，在刮渣片初步挤

破成中块渣后，进一步破碎成碎渣，确保出渣顺利进行，同时方便输送，避免大块渣或者中

块渣太大无法进入输送机或者造成卡死现象。

[0038] 本实用新型中涉及的未说明部分与现有技术相同或采用现有技术加以实现。

说　明　书 4/4 页

6

CN 210945737 U

6



图1

图2

图3

说　明　书　附　图 1/4 页

7

CN 210945737 U

7



图4

图5

说　明　书　附　图 2/4 页

8

CN 210945737 U

8



图6

图7

说　明　书　附　图 3/4 页

9

CN 210945737 U

9



图8

图9

说　明　书　附　图 4/4 页

10

CN 210945737 U

10


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005
	DES00006

	DRA
	DRA00007
	DRA00008
	DRA00009
	DRA00010


