~

Rgu. SLUZBOWY

POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

87 920

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL -

~

Zgloszono: 04.03.74 (P. 169285)

Zgloszenie ogloszono: 01.03.75

Opis patentowy opublikowano: 30.04.1977

MKP F161 1/00

Int. C1.2 F16L 1/00

Twércy wynalazku: Kazimierz Chocianowski, Stefan Dawid, Andrzej
Rubaniuk, Zygmunt Szparadowski

Uprawniony z patentu: Kombinat Gérniczo-Hutniczy Miedzi. Zaklady.
Badawcze i Projektowe Miedzi ,,Cuprum”,
Wroctaw: (Polska)

Sposdob montazu dlugiego rurociaggu w tunelu o ograniczonym
przekroju poprzecznym '
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Wynalazek dotyczy sposobu montazu dlugiego
rurociggu w tunelu przetazowym, zwlaszcza w
tunelu o ograniczonym przekroju poprzecznym, zde-
terminowanym jego uprzednia zabudows. Daze-
nie ograniczenia przekroju poprzecznego tunelu
wyznaczaja réwniez koszty, ktoére niezmiernie ro-
sng przy powiekszeniu przekroju poprzecznego
tunelu.

Stan techniki. Dotychczasowa technologia mon-
tazu obejmowala wprowadzenie do tunelu

kolejno poszczegblnych' rur o diugosciach fabry-.

kacyjnych, na wézkach poruszajacych sie¢ w pasie
komunikacyjnym funelu, a nastepnie przeniesie-
nie ich na bloki fundamentowe za pomoca urza-
dzef diwigowych i zespawanie. Spos6b ten wy-
maga odpowiedniego miejsca potrzebnego dla wy-
konania robé6t spawalniczych i jest ucigzliwy ze
wzgledu na ograniczong ilo§¢ miejsca w tunelu.
W przypadku obiektu istniejgcego, w ktérym po-
wstanie potrzeba. zwiekszenia wydajno$ci insta-
lacji przez wmontowanie dodatkowego przewodu,
dotychczasowy spos6b montazu w ogéle moze byé
niemozliwy do realizacji. Osiggniecie wiekszej wy-
dajnosci wymaga w tej sytuacji budowy réwno-
legle nowego tunelu z dodatkowym przewodem.
Spos6b montazu calo§ciowego stosowano dotych-
czas tylko w przypadku krétkiego przewodu prze-
chodzacego w rurze plaszczowej pod drogami, to-
rami kolejowymi lub budynkami.

Istota wynalazku. Celem wynalazku jést ust-
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lenie technologii montazu pozwalajgcej na skroé-
cenie czasu wykonywania robét spawalniczych,
stworzenie dogodnych warunkéw ich wykonywa-
nia oraz zmniejszenia przekroju poprzecznego tu-
nelu, w ktérym przewé6d ma byé ulozony. Zgodnie

.z wynalazkiem w tunelu montuje sie podpory ru-

rociggu wyposazone w rolki lub kélka, a ru-
rocigg spawa si€ poza tunelem, ukladajac kolej-
ne rury o dlugo$ciach fabrykacyjnych na podob-
nych podporach wyposazonych w rolki, ustawio-
nych-na przedluzeniu projektowanej osi przewodu
i stopniowo wcigga sie (lub wpycha) przy pomo-
cy urzadzehn diwigowych do tunelu odcinki zto-
zone z jednej lub kilku poigczonych rur.

Odmienne rozwigzanie wedlug wynalazku pole-
ga na montazu w tunelu szyn, a na rurociagu ro-
lek, przy pomiocy ktérych przewéd zespawany na
zewnatrz wprowadza sie na projektowane miej-
sce zabudowy. To odmienne rozwigzanie jest szcze-
gblnie przydatne dla montazu rurociggu wyposa-
zonego w duzg ilo§¢ armatury. Rozwigzanie to
umozliwia instalowanie tej armatury na stanowis-
ku montazowym poza tunelem i wprowadzenie ru-
rociggu tak uzbrojonego do tunelu.

Spos6b montazu rurociggu zgodnie z wynalaz-
kiem skraca sie czas wykonywania robé6t spawal-
niczych, umozliwia wykonywanie tych rob6t w
warunkach pozwalajgcych na uzyskanie spaw6w o
odpowiedniej jako§ci oraz pozwala na zmniejsze-
nie przekroju poprzecznego tunelu.
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Objasnienie figur wynalazku. Wynalazek jest
blizej objasniony w oparciu o przyklad wykona-
nia przedstawiony na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstwia widok przekroju poprzecznego tunelu
wraz z zabudowanym rurociggiem, fig. 2 i fig. 3
— etapy montazu rurociggu a fig. 4 widok prze-
kroju podiluznego tunelu z zainstalowanym ruro-
ciggiem.

Przyklad realizacji wynalazku. Na fig. 1 przed-
stawiono rurocigg 1 zainstalowany w tunelu prze-
Izowym 2 o ograniczonym przekroju poprzecz-
nym, z pasem komunikacyjnym 3 o gabarycie nie
pozwalajagcym na transport podiluzny rur. Ruro-
ciagg 1 podparty w pewnych odstepach blokami
fundamentowymi 4 za posrednictwem rolek 5 u-
mozliwiajagcych osiowe przesuwanie przewodu
wzdiuz tunelu 2 .

Na fig. 2 i fig. 3 przedstawiono przekréj podiu-
zny tunelu 2 i kdlejne etapy montazu rurociggul,
przy czym roboty spawalnicze wykonane sg przed
wlotem do tunelu na odcinku 6, a gotowe czeSci
przewodu wcigga sie do tunelu za pomocg  wcig-
gnikébw 7 z wykorzystaniem kolejno do ich za-
kotwienia blokéw fundamentowych 4.

Fig. 3 przedstawia przekréj podluzny tunelu 2 z
zainstalowanym rurociggiem 1 i po zdemontowa-
niu dodatkowych podp6ér na odcinku montazo-
wym 6. :

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb montazu diugiego rurociagu o duzych
§rednicach w istniejacym tunelu o ograniczonym
przekroju poprzecznym spowodowanym zabudo-
wanymi w nim uprzednio instalacjami, zespalany
z rur o dlugoSci fabrykacyjnej, zwlaszcza w spo-
s6b nierozlgczny znanymi technologiami spawania,
klejenia itp, znamienny tym, ze na podporach sta-
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nowiska montazowego usytuowanego poza tunelem
i na przedtuzeniu jego osi oraz podporach w tune-
lu umieszcza sie elementy toczne i na tych pod-
porach stanowiska montazowego na zewngtrz tu-
nelu zespala sie¢ z co najmniej kilku rur o diugo-
Sci fabrykacyjnej w pewien odcinek rurocigg i ten
zespolony odcinek wprowadza sie¢ do tunelu z wy-
korzystaniem wymienionym elementéw tocznych,
po czym zespolony z nim na stanowisku monta-
zowym kolejny odcinek rurociggu przesuwa sie w
kierunku ich projektowanego polozenia- w tunelu
a nastepnie powtarza sie wymienione czynno§ci
zespalania, przedtuzenia i wprowadzenia rurociggu
do tunelu az do uzyskania potrzebnej diugo$ci.

2. Spos6b montazu dlugiego rurociggu o duzych

" §rednicach w istniejacym tunelu o ograniczonym

przekroju poprzecznym spowodowanym zabudo-
wanymi w nim uprzednio instalacjami, zespalany
z rur o dlugosci fabrykacyjnej, zwlaszcza w spo-
s6b rozlagczny z rur z Kkoilnierzami skreconymi
$rubami, znamienny tym, Ze na podporath sta-
nowiska montazowego usytuowanego poza tunelem
i na przedluzeniu jego osi oraz na podporach w
tunelu umieszcza sie prowadnice i na tych pod-
porach stanowiska montazowego na zewnatrz tu-
nelu zespala si¢ z co najmniej kilku rur o diugo-
§ci fabrykacyjnej w pewien odcinek rurocigg i u-
mieszcza sie réwnocze$nie miedzy prowadnicami
a plaszczem rurociggu elementy toczne przytwier-
dzone do rurociggu i ten zespolony odcinek wpro-
wadza sie do tunelu z wykorzystaniem wymienio-
nych elementéw tocznych, po czym zespolony z
nim na stanowisku montazowym kolejny odcinek
rurociggu przesuwa sie w kierunku ich projek-
towanego potozenia w tunelu a nastepnie powta-
rza sie wymienione czynno$ci zespalania, przediu-
zania i wprowadzania rurociggu do tunelu az do
uzyskania potrzebnej diugos$ci.
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