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Sposéb napedu i ustalania polozed stoddéw dwustamowiskowych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b napedu i ustalania polozen stoléw obrabiarkowych dwustanowis-
kowych dwupolozeniowych posuwisto-zwrotnych.

Dotychczas w znanych rozwigzaniach stoléw dwupolozeniowych najcz¢éciej naped realizowany jest za
pomocg sruby ulozyskowanej w podstawie stotu i nakretki przytwierdzanej do plyty stotu, przemieszczajace)
si¢ wzgledem podsitawy stolu po prowadnicach. Ustalanie skrajnych polozefh stotu realizowane jest w
starszych rozwiazaniach za pomoca pilotow ustalajacych plyte stolu wzgledem podstawy, co wymaga
dokladnego wykonywania otwordw centrujacych w plycie stolu oraz specjalnego ufozyskowania Sruby
nape¢dzajaeej lub mechanizméw poslizgowych w ukladzie nap¢dzajacym t¢ $rubg. Wspdlczesnie ustalanie
skrajnych polozen realizowane jest najczgéciej za pomocg zlozonych serwomechanizméw napedzajacych
srubg pociggowg, ulozyskowang tocznie w nakrgtce.

Celem wynalazku jest usuni¢cie wymienionych niedogodnosci przez opracowanie nowego, prostszego
sposobu napg¢du i ustalania polozen stotéw dwustanowiskowych.

Istota wynalazku polega na tym, Ze plyta stofu przemieszcza si¢ po prowadnicach podstawy stotu ktéra
napedza si¢ za pomocg tloka, ktorego zakres przesuwu ustala si¢ za pomoca lacznikéw drogowych i jest
mniejszy o kilka milimetréw od potrzebnego przestawienia, a ktérych zadziatanie powoduje uruchomienie
tloka powodujacego za pomoca koficdwki oraz listwy powolne dosunigcie plyty stotu wraz z tlokiem do
nastawialnego zderzaka, umozliwiajgcego dokladne pozycjonowanie plyty stolu wzgl¢dem osi wrzeciona
obrabiarki.

Zaleta techniczng wynalazku jest duza prostota rozwigzania konstrukcyjnego napedu oraz duza doktad-
nos¢ ustalania polozen plyty stolu. A

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest na przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia w widoku z gory uproszczony schemat nap¢du i ustalania polozen plyty stofu w skrajnym lewym
polozeniu, a fig. 2 — predkosci z jakimi plyta stotu jest przemieszczana wzgl¢gdem podstawy stotu.

Piyta stotu 1 przemieszczajaca si¢ po prowadnicach podstawy stotu napedzana jest z predkoscia v, za
pomoca tloka 3 osadzonego w cylindrze 4 przymocowanym do podstawy stolu 2. Zakres przesuwu tioka 3
ustalany jest za pomoca lagcznikow drogowych § i jest on mniejszy o kilka milimetrow od potrzebnego
przestawienia stotu a. Wylaczenie tioka 3 jest rOwnoznaczne z polgczeniem obu jego przestrzeni ze zbiorni-
kiem oleju co umozliwia przemieszczanie plyty stolu 1 wraz z tlokiem 3 wzglgdem podstawy stotu 2 za
pomoca tloka hydraulicznego 6, osadzonego w cylindrze 7, przymocowanym do podstawy stolu 2, napieraja-
cego z predkoscia v2 za pomocg specjainej konicoOwki 8 na listwg 9 przymocowang za pomocg Srub 18do plyty
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stotu 1. Ruch tloka 6 z predkofcig v2 umozliwia na skutek istnienia przelozenia w koficbwce 8 powolny ruch
plyty stolu 1 do nastawialnego zderzaka 11 z pr¢dkoscia vi. Zderzak 11, w postaci Sruby, osadzony jest w
podstawie stolu 2 i zabezpieczony jest przed luzowaniem si¢ przeciwnakretkg 12. Nastawialne zderzaki 11
kontaktujg si¢ z nienastawialnymi zderzakami 13 osadzonymi w plycie stolu 1. Polozenia tloka 6 oznaczajace
dosunigcie plyty stotu 1 do zderzaka 11 lub jego wycofanie w skrajne polozenie umozliwiajace przesuw stotu
za pomoca tloka 3 s3 kontrolowane za pomoca facmiké6w drogowych 14.

Wprowadzenie nastawialnych zderzakéw 11 umozliwia dokladne ustalenie osi I stanowiacej np. baz¢
obrébkowa przedmiotu obrabianego w plycie stolu 1 wzglgdem osi wrzeciona obrabiarki oraz doktadne
ustalenie osi II wzglegdem tego samego wrzeciona, oddalonej od osi I na staly wymiar a. Odleglo$¢ ,.b“ baz
obréobkowych plyty stolu 1 wzgledem wrzeciona obrabiarki mozna ustali¢ np. za pomocg podkiadek
kompensujacych wprowadzanych pomi¢dzy podstawg stotu 2oraz korpus mieszczacy wrzeciono obrabiarki.

Zastrzezenie patentowe

Sposob napedu i ustalania polozeni stotéw dwustanowiskowych, znamiemny tym, ze plyta stotu (1)
przemieszcza si¢ po prowadnicach podstawy stohu (2) kt6ra nap¢dza si¢ za pomocg tloka (3), kt6rego zakres
przesuwu ustala si¢ za pomoca lacznik 6w drogowych (8) i jest mniejszy o kilka milimetréw od potrzebnego
przestawienia (), a ktérych zadzialanie powoduje uruchomienie tioka (6) powodujacego za pomocg kon-
cowki (8) oraz listwy (9) powolne dosunigcie plyty stotu (1) wraz z tlokiem (3) do nastawialnego zderzaka (11),
umozliwiajacego dokladne pozycjonowanie plyty stotu (1) wzgledem osi wrzeciona obrabiarki.
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