
(57)【要約】

【課題】体格の大型化を招くことなく、加圧室に供給さ

れる燃料の圧力脈動を低減する高圧燃料ポンプを提供す

る。

【解決手段】加圧室１５へ燃料を供給する低圧燃料通路

を構成している燃料室１８には、ダンパ９０が設置され

ている。ダンパ９０は、燃料室１８側に内周側ほど燃料

室１８側へ突出する段差部９４を有している。ダンパ９

０に複数の段差部９４を形成することにより、ダンパ９

０の変形の起点となる節の数が増大する。これにより、

ダンパ９０は、燃料室１８における燃料の圧力変化にと

もなう変形量が増大し、ダンパ９０が内部に形成する空

間部９３の容積変化の範囲は増大する。そのため、ダン

パ９０の体格が同一であれば圧力脈動の低減効果が大き

くなり、圧力脈動の低減効果が同一であればダンパ９０

の体格が小型化される。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 燃 料 が 加 圧 さ れ る 加 圧 室 、 お よ び 前 記 加 圧 室 へ 燃 料 を 導 く 低 圧 燃 料 通 路 を 有 す る ハ ウ ジ
ン グ と 、
　 前 記 低 圧 燃 料 通 路 に 設 置 さ れ 、 内 部 に 密 閉 さ れ た 空 間 を 形 成 す る と と も に 燃 料 か ら 圧 力
を 受 け る 側 に 複 数 の 段 差 部 を 有 し 、 前 記 低 圧 燃 料 通 路 の 燃 料 の 圧 力 変 化 に よ っ て 前 記 空 間
の 容 積 が 変 化 し 前 記 低 圧 燃 料 通 路 の 燃 料 の 圧 力 脈 動 を 低 減 す る ダ ン パ と 、
　 を 備 え る 高 圧 燃 料 ポ ン プ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 ダ ン パ は 、 金 属 で 形 成 さ れ て い る 請 求 項 １ 記 載 の 高 圧 燃 料 ポ ン プ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 段 差 部 は 、 内 周 側 ほ ど 前 記 低 圧 燃 料 通 路 側 に 突 出 す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 高 圧
燃 料 ポ ン プ 。

【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 プ ラ ン ジ ャ の 往 復 移 動 に よ り 加 圧 室 に 吸 入 し た 燃 料 を 加 圧 す る 高 圧 燃 料 ポ ン
プ に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 、 高 圧 燃 料 ポ ン プ は 、 加 圧 室 に 供 給 さ れ る 燃 料 の 圧 力 脈 動 を 低 減 す る た め 、 加 圧 室
へ 燃 料 を 供 給 す る 低 圧 燃 料 通 路 に ダ ン パ を 備 え て い る （ 特 許 文 献 １ 、 ２ 参 照 ） 。 特 許 文 献
１ 、 ２ に 開 示 さ れ て い る ダ ン パ の 場 合 、 内 部 に 気 体 が 充 填 さ れ る 密 閉 し た 空 間 を 形 成 し て
い る 。 低 圧 燃 料 通 路 の 燃 料 の 圧 力 が 変 化 す る と 、 ダ ン パ が 形 成 す る 空 間 の 容 積 は 変 化 す る
。 こ れ に よ り 、 低 圧 燃 料 通 路 に お け る 燃 料 の 圧 力 脈 動 は 、 ダ ン パ の 容 積 の 変 化 に よ っ て 吸
収 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ １ － １ ９ ３ １ ８ ６ 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 ２ ０ ０ ５ － ０ ４ ２ ５ ５ ４ 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 し か し な が ら 、 特 許 文 献 １ に 開 示 さ れ て い る ダ ン パ の 場 合 、 低 圧 燃 料 通 路 に 面 す る 側 、
す な わ ち 受 圧 側 の 可 動 範 囲 が 小 さ い 。 そ の た め 、 ダ ン パ が 形 成 す る 空 間 の 容 積 は 、 変 化 可
能 な 領 域 が 小 さ く な る 。 そ の 結 果 、 所 望 の 圧 力 脈 動 の 低 減 を 達 成 す る た め に は 、 ダ ン パ の
大 型 化 あ る い は ダ ン パ の 数 の 増 大 を 必 要 と し 、 高 圧 燃 料 ポ ン プ の 体 格 の 大 型 化 を 招 く と い
う 問 題 が あ る 。 特 許 文 献 ２ に 開 示 さ れ て い る ダ ン パ で は 、 受 圧 側 を 波 形 状 に 形 成 し て い る
も の の 、 受 圧 側 の 可 動 範 囲 を 増 大 す る 効 果 は 小 さ い 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 そ こ で 、 本 発 明 の 目 的 は 、 体 格 の 大 型 化 を 招 く こ と な く 、 加 圧 室 に 供 給 さ れ る 燃 料 の 圧
力 脈 動 を 低 減 す る 高 圧 燃 料 ポ ン プ を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 発 明 で は 、 内 部 に 密 閉 さ れ た 空 間 を 形 成 す る ダ ン パ は 燃 料 か ら の 圧 力 を
受 け る 側 に 段 差 部 を 有 し て い る 。 ダ ン パ に 複 数 の 段 差 部 を 形 成 す る こ と に よ り 、 ダ ン パ の
変 形 の 起 点 と な る 節 が 増 加 す る 。 そ の た め 、 ダ ン パ は 、 各 節 を 起 点 と し て 変 形 し 、 全 体 の
変 形 量 が 増 加 す る 。 そ の 結 果 、 ダ ン パ が 形 成 す る 空 間 の 容 積 の 変 化 量 は 増 大 し 、 体 格 が 同
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一 で あ れ ば 圧 力 脈 動 の 低 減 効 果 が 大 き く な り 、 圧 力 脈 動 の 低 減 効 果 が 同 一 で あ れ ば 体 格 が
小 型 化 さ れ る 。 し た が っ て 、 体 格 の 大 型 化 を 招 く こ と な く 、 加 圧 室 に 供 給 さ れ る 燃 料 の 圧
力 脈 動 を 低 減 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ま た 、 請 求 項 １ 記 載 の 発 明 で は 、 ダ ン パ に 段 差 部 を 形 成 す る こ と に よ り 、 ダ ン パ の 弾 性
力 に 分 布 が 生 じ る 。 す な わ ち 、 複 数 の 段 差 部 を 形 成 す る 場 合 、 外 周 側 ほ ど 変 形 し や す く な
り 、 内 周 側 ほ ど 変 形 し に く く な る 。 そ の た め 、 通 常 の 圧 力 脈 動 は 、 外 周 側 の 段 差 部 の 変 形
に よ り 吸 収 し 、 サ ー ジ パ ル ス 的 な 異 常 な 圧 力 脈 動 は 内 周 側 の 変 形 に よ っ て 吸 収 す る こ と が
で き る 。 し た が っ て 、 広 い 範 囲 の 圧 力 脈 動 を 吸 収 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 請 求 項 ２ 記 載 の 発 明 で は 、 ダ ン パ は 金 属 で 形 成 さ れ て い る 。 こ れ に よ り 、 複 数 の 段 差 部
を 容 易 に 形 成 す る こ と が で き る 。 ま た 、 ダ ン パ を 金 属 で 形 成 す る こ と に よ り 、 燃 料 に よ る
腐 食 を 防 止 す る こ と が で き る 。
　 請 求 項 ３ 記 載 の 発 明 で は 、 段 差 部 は 、 内 周 側 ほ ど 低 圧 燃 料 通 路 側 に 突 出 し て い る 。 こ れ
に よ り 、 ダ ン パ に 複 数 の 段 差 部 を 形 成 す る 場 合 で も 、 ダ ン パ の 内 側 に 形 成 さ れ る 空 間 の 容
積 は 増 大 す る 。 し た が っ て 、 体 格 の 大 型 化 を 招 く こ と な く 、 加 圧 室 に 供 給 さ れ る 燃 料 の 圧
力 脈 動 を 低 減 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 一 実 施 形 態 を 図 面 に 基 づ い て 説 明 す る 。
　 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に よ る 高 圧 燃 料 ポ ン プ を 図 １ に 示 す 。 高 圧 燃 料 ポ ン プ １ ０ は 、 例 え
ば デ ィ ー ゼ ル エ ン ジ ン や ガ ソ リ ン エ ン ジ ン の イ ン ジ ェ ク タ に 燃 料 を 供 給 す る 燃 料 供 給 ポ ン
プ で あ る 。
　 図 １ に 示 す よ う に 、 高 圧 燃 料 ポ ン プ １ ０ は 、 ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ 、 カ バ ー １ ２ 、 プ ラ ン
ジ ャ １ ３ 、 調 量 弁 部 ５ ０ お よ び 吐 出 弁 部 ７ ０ な ど を 備 え て い る 。 ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ お よ
び カ バ ー １ ２ は 、 特 許 請 求 の 範 囲 の ハ ウ ジ ン グ を 構 成 し て い る 。 ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ は 、
例 え ば マ ル テ ン サ イ ト 系 の ス テ ン レ ス な ど で 形 成 さ れ て い る 。 ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ は 、 円
筒 状 の シ リ ン ダ １ ４ を 形 成 し て い る 。 ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ の シ リ ン ダ １ ４ に は 、 プ ラ ン ジ
ャ １ ３ が 軸 方 向 へ 往 復 移 動 可 能 に 支 持 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ は 、 導 入 通 路 ２ １ 、 吸 入 通 路 ２ ２ 、 加 圧 室 １ ５ お よ び 吐 出 通 路 ２ ３
な ど を 形 成 し て い る 。 ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ は 筒 部 １ ６ を 有 し て い る 。 筒 部 １ ６ は 、 略 円 筒
状 に 形 成 さ れ 、 内 部 に 導 入 通 路 ２ １ と 吸 入 通 路 ２ ２ と を 連 通 す る 通 孔 部 ２ ０ を 形 成 し て い
る 。 筒 部 １ ６ は 、 シ リ ン ダ １ ４ と 概 ね 垂 直 に 形 成 さ れ て お り 、 途 中 で 内 径 が 変 化 し て い る
。 筒 部 １ ６ に は 、 シ ー ト 部 材 ３ ０ お よ び ガ イ ド 部 材 ４ ０ が 収 容 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 燃 料 室 １ ８ は 、 ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ と カ バ ー １ ２ と の 間 に 形 成 さ れ て い る 。 燃 料 室 １ ８
に は 、 図 示 し な い 燃 料 ポ ン プ に よ っ て 図 示 し な い 燃 料 タ ン ク か ら 燃 料 が 供 給 さ れ る 。 導 入
通 路 ２ １ は 、 燃 料 室 １ ８ と 筒 部 １ ６ の 内 周 側 に 形 成 さ れ て い る 通 孔 部 ２ ０ と を 連 通 し て い
る 。 ま た 、 吸 入 通 路 ２ ２ は 、 一 方 の 端 部 が 加 圧 室 １ ５ に 連 通 し て い る 。 吸 入 通 路 ２ ２ の 他
方 の 端 部 は 通 孔 部 ２ ０ に 連 通 し て い る 。 導 入 通 路 ２ １ と 吸 入 通 路 ２ ２ と は 、 通 孔 部 ２ ０ 、
シ ー ト 部 材 ３ ０ の 内 周 側 に 形 成 さ れ て い る 通 孔 ３ １ お よ び ガ イ ド 部 材 ４ ０ に 形 成 さ れ て い
る 溝 ４ １ を 経 由 し て 連 通 し て い る 。 こ れ に よ り 、 燃 料 室 １ ８ と 加 圧 室 １ ５ と は 、 導 入 通 路
２ １ 、 ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ の 通 孔 部 ２ ０ 、 シ ー ト 部 材 ３ ０ の 通 孔 ３ １ 、 ガ イ ド 部 材 ４ ０ の
溝 ４ １ お よ び 吸 入 通 路 ２ ２ を 経 由 し て 連 通 可 能 で あ る 。 燃 料 室 １ ８ 、 な ら び に 燃 料 室 １ ８
と 加 圧 室 １ ５ と を 連 通 す る 導 入 通 路 ２ １ 、 通 孔 部 ２ ０ 、 シ ー ト 部 材 ３ ０ の 通 孔 ３ １ 、 ガ イ
ド 部 材 ４ ０ の 溝 ４ １ お よ び 吸 入 通 路 ２ ２ は 、 特 許 請 求 の 範 囲 の 低 圧 燃 料 通 路 を 構 成 し て い
る 。 加 圧 室 １ ５ は 、 吸 入 通 路 ２ ２ と 反 対 側 に お い て 吐 出 通 路 ２ ３ と 連 通 し て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 プ ラ ン ジ ャ １ ３ は 、 ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ の シ リ ン ダ １ ４ に 軸 方 向 へ 往 復 移 動 可 能 に 支 持
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さ れ て い る 。 加 圧 室 １ ５ は 、 プ ラ ン ジ ャ １ ３ の 往 復 移 動 方 向 の 一 端 側 に 形 成 さ れ て い る 。
プ ラ ン ジ ャ １ ３ の 他 端 側 に 形 成 さ れ た ヘ ッ ド １ ３ １ は 、 ス プ リ ン グ 座 ８ １ と 結 合 し て い る
。 ス プ リ ン グ 座 ８ １ と ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ と の 間 に は 、 弾 性 部 材 で あ る ス プ リ ン グ ８ ２ が
設 置 さ れ て い る 。 ス プ リ ン グ 座 ８ １ は 、 ス プ リ ン グ ８ ２ の 押 し 付 け 力 に よ り タ ペ ッ ト ８ ３
の 底 部 ８ ４ の 内 壁 に 押 し 付 け ら れ て い る 。 タ ペ ッ ト ８ ３ の 底 部 ８ ４ 外 壁 が 図 示 し な い カ ム
と 接 す る こ と に よ り 、 プ ラ ン ジ ャ １ ３ は 軸 方 向 へ 往 復 駆 動 さ れ る 。 タ ペ ッ ト ８ ３ は 、 タ ペ
ッ ト ガ イ ド ８ ５ に よ り 移 動 が 案 内 さ れ る 。 タ ペ ッ ト ガ イ ド ８ ５ は 、 ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ の
シ リ ン ダ １ ４ の 外 周 側 に 設 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 プ ラ ン ジ ャ １ ３ の ヘ ッ ド １ ３ １ 側 の 外 周 面 と 、 プ ラ ン ジ ャ １ ３ を 収 容 す る シ リ ン ダ １ ４
を 形 成 し て い る ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ の 内 周 面 と の 間 は 、 オ イ ル シ ー ル ８ ６ に よ り シ ー ル さ
れ て い る 。 オ イ ル シ ー ル ８ ６ は 、 エ ン ジ ン 内 か ら 加 圧 室 １ ５ へ の オ イ ル の 浸 入 を 防 止 す る
と と も に 、 加 圧 室 １ ５ か ら エ ン ジ ン へ の 燃 料 の 漏 れ を 防 止 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 燃 料 出 口 を 形 成 す る 吐 出 弁 部 ７ ０ は 、 ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ の 吐 出 通 路 ２ ３ に 設 置 さ れ て
い る 。 吐 出 弁 部 ７ ０ は 、 加 圧 室 １ ５ に お い て 加 圧 さ れ た 燃 料 の 排 出 を 断 続 す る 。 吐 出 弁 部
７ ０ は 、 弁 軸 部 材 ７ １ 、 ボ ー ル 部 材 ７ ２ お よ び ス プ リ ン グ ７ ３ を 有 し て い る 。 弁 軸 部 材 ７
１ は 、 吐 出 通 路 ２ ３ を 形 成 す る ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ に 固 定 さ れ て い る 。 ス プ リ ン グ ７ ３ は
、 一 方 の 端 部 が 弁 軸 部 材 ７ １ に 接 し 、 他 方 の 端 部 が ボ ー ル 部 材 ７ ２ に 接 し て い る 。 ボ ー ル
部 材 ７ ２ は 、 ス プ リ ン グ ７ ３ の 押 し 付 け 力 に よ り 、 ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ が 形 成 す る 弁 座 ７
４ 側 へ 押 し 付 け ら れ て い る 。 ボ ー ル 部 材 ７ ２ は 、 弁 座 ７ ４ に 着 座 す る こ と に よ り 吐 出 通 路
２ ３ を 遮 断 し 、 弁 座 ７ ４ か ら 離 座 す る こ と に よ り 吐 出 通 路 ２ ３ を 開 放 す る 。 ボ ー ル 部 材 ７
２ は 、 弁 座 ７ ４ と は 反 対 側 へ 移 動 し た と き 、 弁 軸 部 材 ７ １ の 端 部 と 接 す る こ と に よ り 移 動
が 制 限 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 加 圧 室 １ ５ の 燃 料 の 圧 力 が 上 昇 す る と 、 加 圧 室 １ ５ 側 の 燃 料 か ら ボ ー ル 部 材 ７ ２ が 受 け
る 力 は 増 大 す る 。 そ し て 、 加 圧 室 １ ５ 側 の 燃 料 か ら ボ ー ル 部 材 ７ ２ が 受 け る 力 が ス プ リ ン
グ ７ ３ の 押 し 付 け 力 と 弁 座 ７ ４ の 下 流 側 の 燃 料 、 す な わ ち 図 示 し な い デ リ バ リ パ イ プ 内 の
燃 料 か ら ボ ー ル 部 材 ７ ２ が 受 け る 力 と の 和 よ り も 大 き く な る と 、 ボ ー ル 部 材 ７ ２ は 弁 座 ７
４ か ら 離 座 す る 。 一 方 、 加 圧 室 １ ５ の 燃 料 の 圧 力 が 低 下 す る と 、 加 圧 室 １ ５ 側 の 燃 料 か ら
ボ ー ル 部 材 ７ ２ が 受 け る 力 は 低 減 す る 。 そ し て 、 加 圧 室 １ ５ 側 の 燃 料 か ら ボ ー ル 部 材 ７ ２
が 受 け る 力 が ス プ リ ン グ ７ ３ の 押 し 付 け 力 と 弁 座 ７ ４ の 下 流 側 の 燃 料 、 す な わ ち 図 示 し な
い デ リ バ リ パ イ プ 内 の 燃 料 か ら ボ ー ル 部 材 ７ ２ が 受 け る 力 と の 和 よ り も 小 さ く な る と 、 ボ
ー ル 部 材 ７ ２ は 弁 座 ７ ４ に 着 座 す る 。 こ れ に よ り 、 吐 出 弁 部 ７ ０ は 、 加 圧 室 １ ５ か ら の 燃
料 の 吐 出 を 断 続 す る 逆 止 弁 と し て 機 能 す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ガ イ ド 部 材 ４ ０ は 、 ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ と シ ー ト 部 材 ３ ０ と の 間 に 挟 み 込 ま れ て い る 。
ガ イ ド 部 材 ４ ０ は 、 シ ー ト 部 材 ３ ０ と は 反 対 側 の 端 部 が ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ と 密 着 し て い
る 。 シ ー ト 部 材 ３ ０ は 、 ガ イ ド 部 材 ４ ０ 側 の 端 部 に シ ー ト 面 ３ ２ を 有 し て い る 。 シ ー ト 部
材 ３ ０ は 、 外 周 側 に 雄 ね じ 部 ３ ３ を 有 し て い る 。 シ ー ト 部 材 ３ ０ の 雄 ね じ 部 ３ ３ は 、 筒 部
１ ６ の 内 周 側 に 形 成 さ れ て い る 雌 ね じ 部 に ね じ 結 合 し て い る 。 こ れ に よ り 、 シ ー ト 部 材 ３
０ は 、 ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ に ね じ 結 合 に よ っ て 固 定 さ れ る と と も に 、 ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １
と の 間 に ガ イ ド 部 材 ４ ０ を 挟 み 込 む 。 そ の 結 果 、 ガ イ ド 部 材 ４ ０ は 、 シ ー ト 部 材 ３ ０ と は
反 対 側 の 端 部 が ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ に 密 着 し た 状 態 で ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ に 固 定 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 調 量 弁 部 ５ ０ は 、 弁 部 材 ５ １ 、 ス プ リ ン グ ５ ２ お よ び 電 磁 駆 動 部 ６ ０ を 有 し て い る 。 弁
部 材 ５ １ は 、 ガ イ ド 部 材 ４ ０ の 内 周 側 に 軸 方 向 へ 往 復 移 動 可 能 に 設 置 さ れ て い る 。 弁 部 材
５ １ は 、 略 円 環 状 に 形 成 さ れ て い る 。 ス プ リ ン グ ５ ２ は 、 弁 部 材 ５ １ の シ ー ト 部 材 ３ ０ と
は 反 対 側 に 設 置 さ れ て い る 。 ス プ リ ン グ ５ ２ は 、 一 方 の 端 部 が ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ に 接 し
て お り 、 他 方 の 端 部 が 弁 部 材 ５ １ に 接 し て い る 。 弁 部 材 ５ １ は 、 ス プ リ ン グ ５ ２ に よ っ て
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シ ー ト 部 材 ３ ０ 側 に 押 し 付 け ら れ て い る 。 弁 部 材 ５ １ は 、 シ ー ト 部 材 ３ ０ 側 の 端 部 が シ ー
ト 面 ３ ２ に 着 座 可 能 で あ る 。 弁 部 材 ５ １ が シ ー ト 面 ３ ２ に 着 座 す る こ と に よ り 、 加 圧 室 １
５ と 燃 料 室 １ ８ と の 間 、 す な わ ち 低 圧 燃 料 通 路 が 遮 断 さ れ る 。 弁 部 材 ５ １ は 、 外 周 面 が ガ
イ ド 部 材 ４ ０ の 内 周 面 と 摺 動 す る 。 こ れ に よ り 、 弁 部 材 ５ １ は 、 軸 方 向 へ の 移 動 が ガ イ ド
部 材 ４ ０ の 内 周 面 に よ っ て 案 内 さ れ る 。 ま た 、 ガ イ ド 部 材 ４ ０ は 、 内 周 側 に 溝 ４ １ を 形 成
し て い る 。 こ れ に よ り 、 弁 部 材 ５ １ が シ ー ト 部 材 ３ ０ か ら 離 間 し た と き 、 シ ー ト 部 材 ３ ０
の 内 周 側 の 燃 料 は 溝 ４ １ を 経 由 し て 吸 入 通 路 ２ ２ へ 流 出 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 電 磁 駆 動 部 ６ ０ は 、 コ イ ル ６ １ 、 固 定 コ ア ６ ２ 、 可 動 コ ア ６ ３ 、 磁 性 部 材 ６ ４ 、 フ ラ ン
ジ ６ ５ 、 ス プ リ ン グ ６ ６ お よ び ニ ー ド ル ６ ７ を 有 し て い る 。 コ イ ル ６ １ は 、 樹 脂 部 材 ６ ８
の 周 囲 に 巻 か れ て お り 、 通 電 す る こ と に よ り 磁 界 を 発 生 す る 。 固 定 コ ア ６ ２ お よ び 可 動 コ
ア ６ ３ は 、 磁 性 材 料 か ら 形 成 さ れ て い る 。 固 定 コ ア ６ ２ は 、 コ イ ル ６ １ お よ び 磁 性 部 材 ６
４ の 内 周 側 に 収 容 さ れ て い る 。 可 動 コ ア ６ ３ は 、 固 定 コ ア ６ ２ と 対 向 し て 配 置 さ れ て い る
。 可 動 コ ア ６ ３ は 、 非 磁 性 材 料 か ら 形 成 さ れ て い る 筒 部 材 ６ ９ の 内 周 側 に 軸 方 向 へ 往 復 移
動 可 能 に 収 容 さ れ て い る 。 筒 部 材 ６ ９ は 、 可 動 コ ア ６ ３ を 収 容 す る と と も に 、 固 定 コ ア ６
２ と フ ラ ン ジ ６ ５ と の 間 の 磁 気 的 な 短 絡 を 防 止 す る 。 固 定 コ ア ６ ２ と 可 動 コ ア ６ ３ と の 間
に は 、 ス プ リ ン グ ６ ６ が 設 置 さ れ て い る 。 ス プ リ ン グ ６ ６ は 、 可 動 コ ア ６ ３ を 固 定 コ ア ６
２ と は 反 対 側 へ 押 し 付 け て い る 。 こ れ に よ り 、 コ イ ル ６ １ に 通 電 し て い な い と き 、 固 定 コ
ア ６ ２ と 可 動 コ ア ６ ３ と は 互 い に 離 れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 フ ラ ン ジ ６ ５ は 、 磁 性 材 料 か ら 形 成 さ れ て い る 。 フ ラ ン ジ ６ ５ は 、 ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １
の 筒 部 １ ６ に 取 り 付 け ら れ て い る 。 こ れ に よ り 、 フ ラ ン ジ ６ ５ は 、 電 磁 駆 動 部 ６ ０ を ハ ウ
ジ ン グ 本 体 １ １ に 保 持 す る と と も に 、 筒 部 １ ６ の 端 部 を 塞 い で い る 。 磁 性 部 材 ６ ４ は 、 コ
イ ル ６ １ の 外 周 側 を 覆 っ て い る 。 磁 性 部 材 ６ ４ は 、 磁 性 材 料 か ら 形 成 さ れ 、 固 定 コ ア ６ ２
と フ ラ ン ジ ６ ５ と を 磁 気 的 に 接 続 し て い る 。 フ ラ ン ジ ６ ５ は 、 連 通 孔 ６ ５ １ を 有 し て い る
。 こ れ に よ り 、 フ ラ ン ジ ６ ５ の 導 入 通 路 ２ １ 側 と 可 動 コ ア ６ ３ 側 と は 同 一 の 圧 力 に 維 持 さ
れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 可 動 コ ア ６ ３ は 、 ニ ー ド ル ６ ７ と 一 体 に 接 続 さ れ て い る 。 ニ ー ド ル ６ ７ は 、 可 動 コ ア ６
３ と は 反 対 側 の 端 部 が 弁 部 材 ５ １ と 接 触 可 能 で あ る 。 ス プ リ ン グ の ６ ６ 押 し 付 け 力 は 、 ス
プ リ ン グ ５ ２ の 押 し 付 け 力 よ り も 大 き い 。 そ の た め 、 コ イ ル ６ １ に 通 電 し て い な い と き 、
可 動 コ ア ６ ３ と 一 体 の ニ ー ド ル ６ ７ は ス プ リ ン グ ６ ６ の 押 し 付 け 力 に よ り 弁 部 材 ５ １ 側 へ
移 動 す る と と も に 、 弁 部 材 ５ １ は シ ー ト 部 材 ３ ０ か ら 離 座 し て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ と カ バ ー １ ２ と の 間 に 形 成 さ れ る 燃 料 室 １ ８ に は 、 ダ ン パ ９ ０ が 設
置 さ れ て い る 。 ダ ン パ ９ ０ は 、 図 ２ に 示 す よ う に 椀 状 の 椀 部 材 ９ １ と 、 椀 部 材 ９ １ の 端 部
を 覆 う 板 部 材 ９ ２ と か ら 構 成 さ れ て い る 。 椀 部 材 ９ １ お よ び 板 部 材 ９ ２ は 、 金 属 か ら 形 成
さ れ て い る 。 椀 部 材 ９ １ と 板 部 材 ９ ２ と は 、 例 え ば 溶 接 な ど に よ り 一 体 に 組 み 付 け ら れ て
い る 。 椀 部 材 ９ １ と 板 部 材 ９ ２ と か ら 構 成 さ れ る ダ ン パ ９ ０ は 、 内 部 に 密 閉 さ れ た 空 間 部
９ ３ を 形 成 し て い る 。 空 間 部 ９ ３ に は 、 例 え ば ア ル ゴ ン や 窒 素 な ど の 不 活 性 の ガ ス が 充 填
さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 椀 部 材 ９ １ は 、 板 部 材 ９ ２ と は 反 対 側 へ 突 出 し て い る 。 こ れ に よ り 、 図 １ に 示 す よ う に
ハ ウ ジ ン グ 本 体 １ １ と カ バ ー １ ２ と の 間 に ダ ン パ ９ ０ を 設 置 し た と き 、 燃 料 室 １ ８ の 燃 料
に 面 す る ダ ン パ ９ ０ の 受 圧 側 は 燃 料 室 １ ８ 側 へ 突 出 し て い る 。 ダ ン パ ９ ０ は 、 受 圧 側 に 段
丘 状 の 段 差 部 ９ ４ を 有 し て い る 。 段 差 部 ９ ４ は 、 ダ ン パ ９ ０ の 径 方 向 内 側 ほ ど 燃 料 室 １ ８
側 へ 突 出 し て い る 。 本 実 施 形 態 の 場 合 、 図 ２ に 示 す よ う に 三 段 の 段 差 部 ９ ４ が 形 成 さ れ て
い る 。 椀 部 材 ９ １ を 金 属 で 形 成 す る こ と に よ り 、 例 え ば プ レ ス 加 工 な ど に よ っ て 多 段 の 複
雑 な 形 状 の 段 差 部 ９ ４ を 容 易 に 形 成 す る こ と が で き る 。 ま た 、 ダ ン パ ９ ０ を 構 成 す る 椀 部
材 ９ １ お よ び 板 部 材 ９ ２ を 金 属 で 形 成 す る こ と に よ り 、 例 え ば 溶 接 な ど に よ り ダ ン パ ９ ０
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を 密 閉 構 造 と し て 椀 部 材 ９ １ と 板 部 材 ９ ２ と を 確 実 に 接 続 と す る こ と が で き る 。 さ ら に 、
ダ ン パ ９ ０ を 金 属 で 形 成 す る こ と に よ り 、 燃 料 に よ る 腐 食 を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 ダ ン パ ９ ０ は 、 受 圧 側 す な わ ち 燃 料 室 １ ８ 側 の 燃 料 の 圧 力 が 上 昇 す る と 、 図 ３ に 示 す よ
う に 変 形 す る 。 こ れ に よ り 、 ダ ン パ ９ ０ が 形 成 す る 空 間 部 ９ ３ の 容 積 は 変 化 す る 。 ダ ン パ
９ ０ は 、 複 数 の 段 差 部 ９ ４ の 節 ９ ５ を 起 点 と し て 変 形 す る 。 本 実 施 形 態 の 場 合 、 ダ ン パ ９
０ は 複 数 の 段 差 部 ９ ４ を 有 す る こ と に よ っ て 変 形 の 起 点 と な る 節 ９ ５ の 数 が 増 加 す る 。 こ
れ に よ り 、 例 え ば 図 ２ に 示 す 状 態 か ら 燃 料 室 １ ８ の 燃 料 の 圧 力 が 上 昇 す る と 、 図 ３ に 示 す
よ う に ダ ン パ ９ ０ は 空 間 部 ９ ３ の 容 積 を 低 減 さ せ る 方 向 へ 変 形 す る 。 こ の と き 、 変 形 の 起
点 と な る 節 ９ ５ の 数 が 増 加 す る た め 、 ダ ン パ ９ ０ の 受 圧 側 す な わ ち 椀 部 材 ９ １ の 変 形 量 は
大 き く な る 。 そ の 結 果 、 空 間 部 ９ ３ の 容 積 が 変 化 す る 範 囲 が 増 大 し 、 燃 料 室 １ ８ の 燃 料 の
圧 力 脈 動 低 減 効 果 が 増 大 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ダ ン パ ９ ０ に 複 数 の 段 差 部 ９ ４ を 設 置 す る こ と に よ り 、 ダ ン パ ９ ０ の 受 圧 側 は 弾 性 力 す
な わ ち 変 形 の し や す さ に 分 布 が 生 じ る 。 本 実 施 形 態 の 場 合 、 ダ ン パ ９ ０ は 、 外 周 側 ほ ど 変
形 し や す く な る 。 そ の た め 、 燃 料 室 １ ８ の 燃 料 に 生 じ る 圧 力 脈 動 の う ち 比 較 的 圧 力 変 化 の
小 さ な 通 常 の 脈 動 は 、 ダ ン パ ９ ０ の 外 周 側 の 変 形 に よ っ て 吸 収 さ れ る 。 一 方 、 サ ー ジ パ ル
ス 的 に 圧 力 変 化 の 大 き な 脈 動 が 生 じ た と き 、 ダ ン パ ９ ０ の 外 周 側 の 変 形 に よ っ て 吸 収 で き
な い 脈 動 は ダ ン パ ９ ０ の 内 周 側 の 変 形 に よ っ て 吸 収 さ れ る 。 し た が っ て 、 ダ ン パ ９ ０ に 複
数 の 段 差 部 ９ ４ を 設 置 す る こ と に よ り 、 広 い 圧 力 範 囲 に お い て 燃 料 室 １ ８ に お け る 燃 料 の
圧 力 脈 動 を 低 減 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 次 に 、 上 記 構 成 の 高 圧 燃 料 ポ ン プ １ ０ の 作 動 に つ い て 説 明 す る 。
　 （ １ ） 吸 入 行 程
　 プ ラ ン ジ ャ １ ３ が 図 １ の 下 方 へ 移 動 す る と き 、 コ イ ル ６ １ へ の 通 電 は 停 止 さ れ て い る 。
そ の た め 、 弁 部 材 ５ １ は 、 ス プ リ ン グ ６ ６ に よ っ て 押 し 付 け ら れ て い る 可 動 コ ア ６ ３ と 一
体 の ニ ー ド ル ６ ７ に よ り 加 圧 室 １ ５ 側 へ 押 し 付 け ら れ て い る 。 そ の 結 果 、 弁 部 材 ５ １ は 、
シ ー ト 部 材 ３ ０ の シ ー ト 面 ３ ２ か ら 離 座 し て い る 。 ま た 、 プ ラ ン ジ ャ １ ３ が 図 １ の 下 方 へ
移 動 す る と き 、 加 圧 室 １ ５ の 圧 力 は 低 下 す る 。 そ の た め 、 弁 部 材 ５ １ が シ ー ト 部 材 ３ ０ 側
の 燃 料 か ら 受 け る 力 は 、 弁 部 材 ５ １ が 加 圧 室 １ ５ 側 の 燃 料 か ら 受 け る 力 よ り も 大 き く な る
。 そ の 結 果 、 弁 部 材 ５ １ に は シ ー ト 面 ３ ２ か ら 離 座 す る 方 向 へ 力 が 加 わ り 、 弁 部 材 ５ １ は
シ ー ト 面 ３ ２ か ら 離 座 す る 。 こ れ に よ り 、 燃 料 室 １ ８ は 、 導 入 通 路 ２ １ 、 通 孔 部 ２ ０ 、 シ
ー ト 部 材 ３ ０ の 通 孔 ３ １ 、 溝 ４ １ お よ び 吸 入 通 路 ２ ２ を 経 由 し て 加 圧 室 １ ５ に 連 通 す る 。
し た が っ て 、 燃 料 室 １ ８ の 燃 料 は 、 加 圧 室 １ ５ へ 吸 入 さ れ る 。
　 燃 料 室 １ ８ に は 、 図 示 し な い 燃 料 供 給 ポ ン プ に よ っ て 図 示 し な い 燃 料 タ ン ク か ら 燃 料 が
供 給 さ れ る 。 燃 料 供 給 ポ ン プ に よ っ て 供 給 さ れ る 燃 料 の 圧 力 脈 動 は 、 容 積 の 大 き な 燃 料 室
１ ８ へ 燃 料 が 流 入 す る こ と に よ っ て 低 減 さ れ る と と も に 、 燃 料 室 １ ８ に 面 す る ダ ン パ ９ ０
に よ っ て 低 減 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 （ ２ ） 戻 し 行 程
　 プ ラ ン ジ ャ １ ３ が 下 死 点 か ら 上 死 点 に 向 か っ て 上 昇 す る と き 、 加 圧 室 １ ５ の 燃 料 の 圧 力
は 上 昇 し 、 弁 部 材 ５ １ に は 加 圧 室 １ ５ 側 の 燃 料 か ら シ ー ト 面 ３ ２ に 着 座 す る 方 向 へ 力 が 加
わ る 。 し か し 、 コ イ ル ６ １ に 通 電 し て い な い と き 、 ニ ー ド ル ６ ７ は ス プ リ ン グ ６ ６ の 押 し
付 け 力 に よ り 、 シ ー ト 面 ３ ２ よ り も 加 圧 室 １ ５ す な わ ち 弁 部 材 ５ １ 側 へ 突 出 し て い る 。 そ
の た め 、 弁 部 材 ５ １ は 、 ニ ー ド ル ６ ７ と 接 す る こ と に よ り シ ー ト 面 ３ ２ 側 へ の 移 動 が 規 制
さ れ る 。 そ の 結 果 、 コ イ ル ６ １ に 通 電 し な い 間 、 弁 部 材 ５ １ は シ ー ト 面 ３ ２ か ら 離 座 し た
状 態 を 維 持 す る 。 こ れ に よ り 、 加 圧 室 １ ５ の 燃 料 は 、 燃 料 室 １ ８ か ら 加 圧 室 １ ５ へ 吸 入 さ
れ る 場 合 と 逆 に 、 プ ラ ン ジ ャ １ ３ の 上 昇 に よ っ て 吸 入 通 路 ２ ２ 、 溝 ４ １ 、 通 孔 ３ １ 、 通 孔
部 ２ ０ お よ び 導 入 通 路 ２ １ を 経 由 し て 燃 料 室 １ ８ へ 戻 さ れ る 。
　 加 圧 室 １ ５ か ら 燃 料 室 １ ８ へ 燃 料 が 戻 さ れ る こ と に よ り 、 燃 料 室 １ ８ の 燃 料 の 圧 力 は 増
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大 す る 。 こ の と き 、 燃 料 室 １ ８ に 面 す る ダ ン パ ９ ０ に よ っ て 燃 料 室 １ ８ の 燃 料 の 圧 力 変 化
は 吸 収 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 （ ３ ） 加 圧 行 程
　 戻 し 行 程 の 途 中 で コ イ ル ６ １ に 通 電 す る と 、 コ イ ル ６ １ に 発 生 し た 磁 界 に よ り 、 固 定 コ
ア ６ ２ 、 磁 性 部 材 ６ ４ 、 フ ラ ン ジ ６ ５ お よ び 可 動 コ ア ６ ３ に 磁 気 回 路 が 形 成 さ れ る 。 こ れ
に よ り 、 互 い に 離 れ て い る 固 定 コ ア ６ ２ と 可 動 コ ア ６ ３ と の 間 に は 磁 気 吸 引 力 が 発 生 す る
。 固 定 コ ア ６ ２ と 可 動 コ ア ６ ３ と の 間 に 発 生 す る 磁 気 吸 引 力 が ス プ リ ン グ ６ ６ の 押 し 付 け
力 よ り も 大 き く な る と 、 可 動 コ ア ６ ３ は 固 定 コ ア ６ ２ 側 へ 移 動 す る 。 そ の た め 、 可 動 コ ア
６ ３ と 一 体 の ニ ー ド ル ６ ７ も 、 固 定 コ ア ６ ２ 側 へ 移 動 す る 。 ニ ー ド ル ６ ７ が 固 定 コ ア ６ ２
側 へ 移 動 す る と 、 弁 部 材 ５ １ と ニ ー ド ル ６ ７ と は 離 れ 、 弁 部 材 ５ １ は ニ ー ド ル ６ ７ か ら 力
を 受 け な い 。 そ の 結 果 、 弁 部 材 ５ １ は 、 ス プ リ ン グ ５ ２ の 押 し 付 け 力 お よ び 加 圧 室 １ ５ 側
の 燃 料 か ら 受 け る 力 に よ り 、 シ ー ト 面 ３ ２ 側 へ 移 動 す る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 弁 部 材 ５ １ が シ ー ト 面 ３ ２ 側 へ 移 動 し 、 弁 部 材 ５ １ が シ ー ト 面 ３ ２ に 着 座 す る こ と に よ
り 、 吸 入 通 路 ２ ２ と 通 孔 ３ １ と の 間 は 遮 断 さ れ る 。 こ れ に よ り 、 加 圧 室 １ ５ か ら 燃 料 室 １
８ へ の 燃 料 の 戻 し 行 程 は 終 了 す る 。 プ ラ ン ジ ャ １ ３ が 上 昇 す る と き 、 加 圧 室 １ ５ と 燃 料 室
１ ８ と の 間 を 遮 断 す る こ と に よ り 、 加 圧 室 １ ５ か ら 燃 料 室 １ ８ へ 戻 さ れ る 燃 料 の 量 が 調 整
さ れ る 。 そ の 結 果 、 加 圧 室 １ ５ で 加 圧 さ れ る 燃 料 の 量 が 決 定 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 加 圧 室 １ ５ と 燃 料 室 １ ８ の 間 が 遮 断 さ れ た 状 態 で プ ラ ン ジ ャ １ ３ が さ ら に 上 死 点 に 向 け
て 上 昇 す る と 、 加 圧 室 １ ５ の 燃 料 の 圧 力 は 上 昇 す る 。 加 圧 室 １ ５ の 燃 料 の 圧 力 が 所 定 の 圧
力 以 上 に な る と 、 吐 出 弁 部 ７ ０ の ス プ リ ン グ ７ ３ の 押 し 付 け 力 と 弁 座 ７ ４ の 下 流 側 の 燃 料
、 す な わ ち 図 示 し な い デ リ バ リ パ イ プ 内 の 燃 料 か ら 受 け る 力 と に 抗 し て 、 ボ ー ル 部 材 ７ ２
は 弁 座 ７ ４ か ら 離 座 す る 。 こ れ に よ り 、 吐 出 弁 部 ７ ０ は 開 弁 し 、 加 圧 室 １ ５ で 加 圧 さ れ た
燃 料 は 吐 出 通 路 ２ ３ を 通 り 高 圧 燃 料 ポ ン プ １ ０ か ら 吐 出 さ れ る 。 高 圧 燃 料 ポ ン プ １ ０ か ら
吐 出 さ れ た 燃 料 は 、 図 示 し な い デ リ バ リ パ イ プ を 経 由 し て イ ン ジ ェ ク タ に 供 給 さ れ る 。 こ
の と き 、 ニ ー ド ル ６ ７ は 、 弁 部 材 ５ １ か ら 離 れ て い る 。 そ の た め 、 弁 部 材 ５ １ が 加 圧 室 １
５ 側 の 燃 料 か ら 力 を 受 け て も 、 そ の 力 は 電 磁 駆 動 部 ６ ０ の ニ ー ド ル ６ ７ に は 伝 わ ら な い 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 プ ラ ン ジ ャ １ ３ が 上 死 点 ま で 移 動 す る と 、 プ ラ ン ジ ャ １ ３ は 再 び 図 １ の 下 方 へ 移 動 す る
。 こ れ に よ り 、 加 圧 室 １ ５ の 燃 料 の 圧 力 は 低 下 す る と と も に 、 コ イ ル ６ １ へ 通 電 が 停 止 さ
れ る 。 そ の た め 、 弁 部 材 ５ １ は 再 び シ ー ト 面 ３ ２ か ら 離 れ 、 加 圧 室 １ ５ に は 燃 料 室 １ ８ か
ら 燃 料 が 吸 入 さ れ る 。
　 な お 、 加 圧 室 １ ５ の 燃 料 の 圧 力 が 所 定 値 ま で 上 昇 し た と き 、 コ イ ル ６ １ へ の 通 電 は 停 止
し て も よ い 。 加 圧 室 １ ５ の 燃 料 の 圧 力 が 上 昇 す る と 、 通 孔 部 ２ ０ 側 の 燃 料 に よ っ て 弁 部 材
５ １ が シ ー ト 面 ３ ２ か ら 離 座 す る 方 向 へ 受 け る 力 よ り も 、 加 圧 室 １ ５ 側 の 燃 料 に よ っ て 弁
部 材 ５ １ が シ ー ト 面 ３ ２ に 着 座 す る 方 向 へ 受 け る 力 は 大 き く な る 。 そ の た め 、 コ イ ル ６ １
へ の 通 電 を 停 止 し て も 、 弁 部 材 ５ １ は 加 圧 室 １ ５ 側 の 燃 料 か ら 受 け る 力 に よ っ て シ ー ト 部
材 ３ ０ の シ ー ト 面 ３ ２ へ の 着 座 状 態 を 維 持 す る 。 こ の よ う に 、 所 定 の 時 期 に コ イ ル ６ １ へ
の 通 電 を 停 止 す る こ と に よ り 、 電 磁 駆 動 部 ６ ０ の 消 費 電 力 を 低 減 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 上 記 の （ １ ） か ら （ ３ ） の 行 程 を 繰 り 返 す こ と に よ り 、 高 圧 燃 料 ポ ン プ １ ０ は 吸 入 し た
燃 料 を 加 圧 し て 吐 出 す る 。 燃 料 の 吐 出 量 は 、 調 量 弁 部 ５ ０ の コ イ ル ６ １ へ の 通 電 タ イ ミ ン
グ を 調 整 す る こ と に よ り 調 量 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 以 上 説 明 し た 一 実 施 形 態 で は 、 ダ ン パ ９ ０ の 燃 料 室 １ ８ 側 に 段 差 部 ９ ４ を 設 置 す る こ と
に よ り 、 ダ ン パ ９ ０ が 内 部 に 形 成 す る 空 間 部 ９ ３ は 容 積 変 化 の 範 囲 が 増 大 す る 。 そ の た め
、 ダ ン パ ９ ０ の 体 格 が 同 一 で あ れ ば 圧 力 脈 動 の 低 減 効 果 が 大 き く な り 、 圧 力 脈 動 の 低 減 効
果 が 同 一 で あ れ ば ダ ン パ ９ ０ の 体 格 が 小 型 化 さ れ る 。 し た が っ て 、 体 格 の 大 型 化 を 招 く こ
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と な く 、 加 圧 室 １ ５ に 供 給 さ れ る 燃 料 の 圧 力 脈 動 を 低 減 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 　 　 （ そ の 他 の 実 施 形 態 ）
　 上 述 の 本 発 明 の 一 実 施 形 態 で は 、 ダ ン パ ９ ０ の 段 差 部 ９ ４ は 内 周 側 ほ ど 燃 料 室 １ ８ 側 へ
突 出 す る 構 成 に つ い て 説 明 し た 。 し か し 、 ダ ン パ ９ ０ の 段 差 部 ９ ４ は 、 内 周 側 ほ ど 燃 料 室
１ ８ と は 反 対 側 へ 突 出 す る 、 す な わ ち 内 周 側 ほ ど 窪 ん だ 構 成 と し て も よ い 。 ま た 、 本 発 明
の 一 実 施 形 態 で は 、 ダ ン パ ９ ０ を 金 属 で 形 成 す る 例 に つ い て 説 明 し た 。 し か し 、 ダ ン パ ９
０ は 、 例 え ば 樹 脂 や ゴ ム な ど で 形 成 し て も よ い 。
　 こ の よ う に 本 発 明 は 、 上 記 実 施 形 態 に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 そ の 要 旨 を 逸 脱 し な い
範 囲 で 種 々 の 実 施 形 態 に 適 用 可 能 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に よ る 高 圧 燃 料 ポ ン プ の 概 略 を 示 す 断 面 図 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に よ る 高 圧 燃 料 ポ ン プ の ダ ン パ の 概 略 を 示 す 断 面 図 。
【 図 ３ 】 図 ２ に 示 す ダ ン パ に お い て 、 燃 料 室 側 か ら 力 が 加 わ っ た と き の 段 差 部 の 変 形 を 示
す 断 面 図 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 １ ０ 　 高 圧 燃 料 ポ ン プ 、 １ １ 　 ハ ウ ジ ン グ 本 体 （ ハ ウ ジ ン グ ） 、 １ ２ 　 カ バ ー （ ハ ウ ジ
ン グ ） 、 １ ５ 　 加 圧 室 、 １ ８ 　 燃 料 室 （ 低 圧 燃 料 通 路 ） 、 ２ ０ 　 通 孔 部 （ 低 圧 燃 料 通 路 ）
、 ２ １ 　 導 入 通 路 （ 低 圧 燃 料 通 路 ） 、 ２ ２ 　 吸 入 通 路 （ 低 圧 燃 料 通 路 ） 、 ３ １ 　 通 孔 （ 低
圧 燃 料 通 路 ） 、 ４ １ 　 溝 （ 低 圧 燃 料 通 路 ） 、 ９ ０ 　 ダ ン パ 、 ９ ３ 　 空 間 部 、 ９ ４ 　 段 差 部
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

(8) JP 2007-138805 A 2007.6.7
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