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(54) Zatizeni pro ovladani délky niti v odsifihovaném kraji v bezélunkovém

tkacim stroji

1

Zarizeni je pouZito v ‘bezélunkovych tka-
cich strojich, nap¥. v pneumatickych tkacich
strojich. Za¥izeni obsahuje snimad poc&tu
titkovich niti v odsdvaci trubici tkaciho
stroje, snima¢ polohy odsavaci trubice, na-
stavovad pottu nttkovych niti v odsédvaci
trubici, porovndvaci jednotku a ovladaci
jednotku spojenou s pracovnim mechanis-
mem pro odmeérovani déilky tdtkové niti v
tkacim stroji, jakoZ i prodluZoval signélu
a integrdtor, které jsou mezi sebou elektric-
ky propojeny. Ovladact! jednotka obsahuje
reguldtor proudu a indikdtor. ProdluZovat
signdlu je spojen se snimafem poctu utko-
vych niti, ktery je umistén v odsdvaci tru-
bici a s integratorem.
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Vyndlez se tykd zafizeni pro ovlddéani dél-
ky nitf v odstFfihovaném kraji v bez&lunko-
vém tkacim stroji, obsluhujiciho snimad¢ po-
&tu tdtkovych niti v odsédvaci trubici tkaciho
stroje, snima& polohy odsévaci trubice, na-
stavovad podtu ttkovych niti v odsdvaci tru-
bici, porovnédvaci jednotku a ovladaci jed-
notku spojenou s pracovnim mechanismem
pro odmé&fovédni délky ttkové nité v tkacim
stroji.

V soufasné dobé je zndm postup zanéSe-
ni dtkové niti v pneumatickém tkacim stro-
ji, v n&m% je délka niti v odstfihovaném kra-
ji automaticky ovlddadna zaPrazenim snimade
potu t1tkovych niti v odsdvaci trubici, sni-
made polohy odsdvaci trubice, nastavovade
po¢tu tutkovych niti v odsdvaci trubici, po-
rovnédvaci jednotky, ovladaci jednotky a
pracovniho mechanismu cdméfujiciho zana-
Senou ttkovou nit v tkacim stroji, které jsou
mezi sebou elektricky propaojeny.

Jak ukazaly zkouSky, vykazuji v3ak délky
titkovych niti v odstFfihovaném kraji znad-
né rozdily, které zndmym zafizenim nemo-
hou byt odstrandny, protoZe zpoZdéni sig-
nélu ze snimacde pod&tu dGtkovych niti v od-
sdvaci trubici v zavislosti na parametrech
vyrdb&né tkaniny a na zachovdvané délce
niti v odstfihovaném kraji je asi 5 aZ 20 se-
kund.

Néasledkem toho tvorba oviddaciho signé-
Iu na zékladé vysledkd snimaného podtu
utkovych niti v odsdvaci trubici p¥i kaZdém
pracovnim cyklu tkaciho stroje rudi stabi-
litu systému automatického ovladani, ¢imZ
je sniZena p¥esnost dodrZeni nastavené hod-
noty stfedni délky niti v odstfihovaném kra-
ji. Mimoto je hliddni podtu niti na stfihacim
misté trubice doprovézeno znaénym rozpty-
lem Grovn&€ signdlu vlivem chaotického u-
spofddédni dtkovych niti v tomto prostoru.

Ukolem vynélezu je vytvofit takové zaii-
zeni pro ovldd4ni délky niti v odstfihova-
ném kraji v bez€lunkovém tkacim stroji, kte-
ré sniZi odpad utkovych niti zlepSenim pod-
minek pro hlidani a zvySenim piresnosti o-
vladan{ délky niti v odstfihovaném Kkraiji.

Ukol je vyfeSen zafFizenim pro ovlddani
délky niti v odstFihovaném kraji v bez&lun-
kovém tkacim stroji, které obsahuje snimat
poltu ttkovych niti v odsdvacl trubici tka-
ciho stroje, snimaé polohy odsdvaci trubice,
nastavovaf podtu dtkovych niti v odsévaci
trubici, porovnavaci jednotku a ovlddaci
jednotku spojenou s pracovnim mechanis-
mem pro odméfovani délky ttkové niti v
tkacim stroji podle vynélezu, jehoZ podsta-
tou je, Ze v elektrickém obvodu zafFizeni je
zaiazen prodluZovad signdlu a integrétor a
v ovlddaci jednotce je zafazen reguldtor
proudu a indikétor, pfi¢emZ vystup prodiu-
Zovate signdlu je spojen se snimatem podiu
utkovych niti, ktery je umist&n v odsavaci
trubici a jehoZ vystup je spojen s prvnim
vstupem porovnévaci jednotky, jejiZz druhy
vstup je spojen s nastavovadem, pFi¢emz vy-
stupy porovnévaci jednotky jsou spojeny s
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ovladacimi vstupy reguldtoru proudu, jehoZ
uvoliiovaci vstup vede rovnéZ k vystupu pro-
dluZovafe signalu, zatlmco vystupy regula-
toru proudu jsou zapojeny na indikéator a
na pracovni mechanismus.

Je adelné, kdyZ reguldtor proudu ovladaci
jednotky sestdvd z logickych souéinovych
obvodili, reverzniho poditadla, deSifrdtori,
omezovacli minima a maxima vystupniho
signdlu, dslite frekvence a vystupniho ze-
silovade, prifemZ vystup prodluZovade je
pies déli¢ frekvence spojen s prvaimi vstu-
py logickych soufinovych obvodd, jejichZ
druhé vstupy jsou pripojeny k pFisluSnym
v{stuplim porovndvaci jednotky a tietl vstu-
py k vystuplim piiFazenych omezovall vy-
stupniho signdlu a jejichZ vystupy jsouspo-
jeny s pifsludnymi vstupy reverzniho podi-
tadla, jehoZ vystup je spojen se vstupy ome-
zovaltl vystupniho signdlu a de$ifratort, kde
vystup prvniho deSifratoru je p¥ipojen ptes
vystupni zesilova ke vstupu pracovniho
mechanismu pro odmé&Fovani délky tutkoveé
niti a vystup druhého desifratoru je pFipo-
jen na indikéator.

Jako snimad¢ poc¢tu ttkovych niti miZe byt
pouZit fotoelektricky snimac, jehoZ svétel-
ny zdroj a pfijima¢ své&tla mohou byt uspo-
Faddny protilehle a zapultény do téla od-
sgvaci trubice, pFfiemZ mezi jednim kon-
cem odsdvaci trubice a jednim z dild sni-
macde je draZka pro soustfedovdni niti od-
stfihovaného kraje.

PouZitim prodluZovade impulsu v elek-
trickém obvodu zafizeni se prodlovZi d&as
na méfeni podtu ttkovych niti v odsavaci
trubici na celkové obdobi méFeni a zanéa-
Seni dtkovych niti, &imZ se zvySuje jistota
kontroly, protoZe jeji vysledky jsou méné
ovlivilovany pripadnymi vn&jSimi zmé&nami

‘drovnd signdlu ze snimage poftu Utkovych

niti v odséavaci trubici v dasledku preroz-
déleni niti v kraji ve vztahu k elementiim
optické dvojice snimafe phsobenim proudu
vzduchu od trysky a vakuového systému.

PouZiti integrdtoru v obvodu zajiStuje pFe-
ménu impulsniho signédlu z prijimade svétla
snimade podtu dtkovych niti na analogovy
signdl, ktery je umérny stfednimu poctu
dtkovyich niti v odsdvaci trubici pro dany
potet cykld préce tkaciho stroje. Pritom je
signdl nepfetrZité porovndvén s nastavenou
hodnotou, éimZ je zvySena stabilizace a pres-
nost prdce systému automatického ovlada-
ni.

PouZiti reguldtoru proudu s logickymi
soudinovymi obvody, reverzniho poditadla,
desifratordi, omezovact vystupniho signalu,
ddlite frekvence a v§stupniho zesilovale v
ovlddaci jednotce umoZiiuje zvySit provozni
stabilitu systému automatického ovladani za
podminek prom#&nného zpoZd&ni pfenosu
signdlu ze snimade poltu dtkovych niti.

VyuZiti fotoelektrického snimafe podle
vyndlezu jako snimade pottu ttkovych niti
zajistuje linearni prib&h vystupniho signa-
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Iu ve funkci zmény poltu titkovych niti v
odsavaci trubici. Drazka provedena v tdle
odsdvaci trubice dovoluje spravné utvoleni
svazku udtkovych niti v odsidvacl trubici a
nepfipusti Zadné veéi3l cdchylky signdlu ze
snimafe cyklus po cyklu stabilnim vyrize-
nim niti proti dilim optické dvojice. JelikoZ
se tim zlep3i podminky pro hiiddani podtu
niti v odsévaci trubici a zvysi se pFesnaost
ovlddani délky niti v odstfihovaném Xkraji,
je tim umoZnéno sniZeni odpadu suroviny.

Prikladné provedeni zalizeni pro ovidda-
ni «délky niti v odstiihovaném kraji v bez-
¢lunkovém tkacim stroji podle vynélezu je
zndzornéno na vykresech, kde obr. 1 pfed-
stavuje schéma zalizeni pouZité ve schema-
ticky zndzornéném pneumatickém tkacim
stroji, obr. 2 blokové schéma reguldtoru
proudu pro ovlddaci jednotku a obr. 3 od-
sdvacl trubici se snimagem pro hiiddni po-
¢tu nitt v perspektiviiim pohledu, ¢astetné
v lezu.

Zatizeni pro ovladani délky niti v odstri-
hovaném kraji je upevnéno na pneumatic-
kém tkacim stroji, zndzornéném schematic-
ky na obr. 1. Zarizeul obsahuje snimal 2
poctu utkovych niti 27 umistény uvnitl od-
sdvaci trubice 1, snimaé polohy 3 odsavaci
trubice 1, nastavoval 4 poltu titkovych nili
v odsdvaci trubici 1, porovndvacl jedunoiku
5, ovliddaci jednotku 6, kterd je sncjena s
pracovnim mechanismem 7 pro odmérovan’
dé'ky ttkeové niti 27, ktery je spojen s od-
mélovacim zafizenim 8§ tkaciho stroje.

Aby se sniZil odpad utkovych niti 27 a
aby se zvySila presnost oviddani délky niti
v odstifihovaném kraji, je do elektrického
obvedu zafizenl zarazen prodluZovad 9 sig-
nalu a intezrdtor 19. Ovlddaci jednotka 6
obsahuje reguldtor 11 proudu a indikdto:
12, Vystup prodluZovade 9 signdlu je spojen
se snimafem 2 potCtu atkovych niti 27 v od-
sdvaci trubici 1. Vystup snimacCe 2 je pres
integrdtor 10 spojen s prvanim vstupem po-
rovnavac{ jednotky 5. Druhy vstup porov-
ndvaci jednotky 5 je spojen s nastavovafem
4. Vystupy porovnévaci jednotky 5 jsou ve-
deny k ovladacim vstuplim reguldtoru 11
proudu ovladdaci jednotky 6. Jeden v¥ystup
reguldtoru 11 proudu je spojen s indikéto-
rem 12 a dvuhy vystup pracovnim mecha-
nismmem 7. Uvoliiovacl wstup regulatoru 11
proudu je spojen s vystupem prodluZovade
9 signdlu.

Reguldtor 11 proudu ovlddaci jednotky 6
miiZze byt bud analagovy nebo digitalni. P¥i-
klad provedenI je zndzornén na obr. 2, kde
je znéazornéno funkéni zapojeni digitdlniho
typu reguldtoru 11 proudu. Sestava z logic-
kych soudinovych obvodd 13 a 14, reverz-
niho poditadla 15, deSifrdatord 16, 17, ome-
zovacte 18 a 19 minima a maxima vystupniho
signdlu, «délice 20 frekvence a vystupniho
zesilovacte 21. Vystup prodluZovade 9 — obr.
1 — je pFes dé&li¢ 20 frekvence spojen s prv-
nimi vstupy logickych souCinovych obvoddl
13, 14 — obr. 2 —, jejichZ druhé vstupy A
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a B jsou pripojeny na prifazené vystupy po-
rovnévaci jednotky § — obr. 1. Treti vstupy
logickych soudinovych obvodli 13, 14 jsou
pFipojeny na vystupy prislusnych omezova-
¢f 18, 19. Vystupy logickych soudinovych
chvodit 13, 14 jsou spojeny se vstupy re-
verzniho pofitadla 15, jehoZ vystup je zapo-
jen na vstupy omezovacdit 18 a 19 minima
a4 maxima vystupniho signdlu a na vstupy,
desifratord 16, 17, Vystup de3ifrdtoru 16 je
pires vystupni zesiloval 21 spojen s pracov-’
nim mechansmem 7 pro odméFovani titko-
vé niti 27 a vystup deSifrdtoru 17 s indikéa-
torem 12 — obr. 1 —, jehoZ funkci je vi-
zudlnl kontrola pfitazné sily elektromagne-
tu v pracoviiim mechanismu 7. ,

Z tkaniny 23 vy&nivajici konce 22 ttko-
vych niti 27, jejichZ polet je hlidan snfma-
tem 2, joou uvnitd odsavaci trubice 1. Zde
je jako snimac 2 pouZit fotoelektricky sni-
mag, ktery obsahuje svételny zdroj 24 — obr.
3 — a plijimat 28 svétia, které jsou uspo-
radany diametrdlng a jsou zapu3tény do t&-
‘a trubice 1. Mezi jednim koncem odsavaci
trubice 1 a naplfiklad prijimadem 25 svétla
ie v t€le odsdvact trubice 1 provedena dréz-

niti 27 v pasmu piijimace 25 svdtla. ,

Funkce zafizeni je nasledujici. Pfi kaZ-
dém pracovnim cykiu tkaciho stroje je s
civky 28 sdmérovacim zafizenim 8 odtaZena.
atkovd nit 27 — obr. 1 — a zavedena do
t ysky 28, kierd prohodi utkovou nit 27 pro-
Slupem, ktery je tvofen osnovnimi nit&mi
30 a perlinkovymi nit&mi 31, tvoficimi kraj,
odkud se kounce 22 ttkovych niti 27 dosta-
nou do odsdvacl trubice 1 spojené s nezné-
zornénym vakucvym systémem.

Béhem téhoZ cyklu je dtkovd nit 27 br-
dem 32 ptiraZena ke konci tkaniny 23. Dal-
Si pohyb ttkové niti 27 probihd spoletnd
5 tkaninou 23 a jeji konec 22 je stdle vyta-
hovan z odsavaci trubice 1. PFi dalSim po-
hybu tkaniny 23 jsou utkové niti 27 pfestfi-
Zeny nhGzkami 33, ¢imZ vznikad odstfiZeny
kraj 34, ve Kkterém jscu perlinkové niti 31
a konce 22 utkovych niti 27. OdstiiZeny kraj
34 predstavuje surovinovy odpad, ktery je
ddn a musi byt minimdlni. Stfedni délka
utkové niti 27 je konirolovdna fotoelektric-
kym snimacem 2 v ogkamZiku, kdy je brdo
v klidu. Pritom je proudovy impuls ze sni-
mate 3 polohy odsdvaci trubice 1 prodluZo-
vagem 9 prodlouZen na Cas nutny pro zmé-
Feni optické hustoty svazku koncd 22 atko-
vych niti 27 v cdsavaci trubici 1 pomoci fo-
toelektrického snimace 2. Impulsy svételné-
ho proudu, jejichZ amplituda je amérnd po-
¢tu utkovych niti v odsdvaci trubici 1 p#i
kaZdém pracovnim cyklu tkactho stroje jsou
integratorem 10 zménény na potencidlnf sig-
ndal, ktery se vede do porcovnavaci jednotky
5, kde je porovndn s hodnotou nastavenou
nastavovacem 4.

Diferentni signdly se dostdvaji z vystupu
porovndvaci jednotky 5 na ovladaci vstupy
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reguldtoru 11 proudu, jenZ je zatBZovéan
pracovnim mechanismem 7, ktery plisobi na
odméfovdni ttkovych niti 27 zmé&nou reZi-
mu prace odmérovaciho zarizeni 8 tim, Ze
udrZuje nastavenou optickou hustotu svazku
utkovych niti 27 v odsédvaci trubici 1 kon-
stantni a soucasné stabilizuje stfedni déiku
atkovych niti 27 zandSenych do proSlupu.
_Reguldtor 11 proudu je uvadén do &in-
nosti synchronizaénimi impulsy, které bg-
hem provozu tkaciho stroje p¥ichazeji z pro-
dluZovace 9. Nejsou-li synchronizadni im-
pulsy, tedy pri zastaveni stroje, zfistanou
vystupni parametry reguldtoru 11 proudu
beze zmdny, to je zlstane uloZen stav pra-
covniho mechanismu 7, ktery byl pred za-
stavenim tkaciho stroje.

PF] praci zafFizeni jde synchronizadéni sig-
nél z prodluZovade 9 do délide 20 frekven-
ce a je délen Cislem dé&litelnym dv&ma, na-
pfiklad 32, Z vystupu ddlite 20 frekvence
se impulsy dostdvaji na prvni{ uvoliiovaci
vstupy obou ,,A“-&lenti 13 a 14. NepFijde-li
blokovaci signdl z omezovade 18, 19 minima
a maxima vystupniho signélu, pfijdou na
druhé vstupy ,,A"-8lenii 13 a 14 rovnsZ u-
volilovaci signdly. Pak bude priichod impul-
su z délife 20 frekvence do reverzniho po-
¢itadla 15 zdviset pouze na pFitomnosti u-
voliiovaciho signdlu na tfetich vstupech A
a B logickych soucinovych obvodd 13 a 14.
Tyto vstupy jsou spojeny s vystupy porov-
ndvaci jednotky 8 zafizeni. V zdvislosti na
znaménku rozladéni signdlu v porovnéavaci
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jednotce 5 objevi se na vstupu A nebo B
reguldtoru 11 proudu uvoliiovaci signil a
impulsy z vystupu délite 20 frekvence za-
¢nou piichdzet do reverzniho poditadla 15.
PFitom v zdvislosti na tom, ktery ze dvou
logickych soudinovych obvoddi 13 nebo 14
se propoji, reverzni pocitadlo 15 prostied-
nictvim deSifrdtoru 16 a vystupniho zesilo-
vale 21 stupiiovité zvysi nebo sniZi hodnotu
proudu prochézejiciho civkou elektromag-
netu pracovniho mechanismu 7. Soudasné
se informace z vystupu reverzniho poditadla
15 pfes deSifrator 17 prenese na digitdlni
indikétor 12, Podet stupiifi v reverznim po-
ditadle 15 a frekvence sledu impulst danéd
délifem 20 frekvence se zvoli v zdvislosti
na podmince docilit nejlepsi kvalitu regu-
lace.

Dosédhne-li proud v civce elektromagnetu
pracovniho mechanismu 7 pfi provozu za-
Fizeni minimd&lni nebo maximélni hodnoty,
omezovad 18, 19 minima nebo maxima vy-
stupniho signédlu vytvoli na vystupu prisius-
ného logického scudinového obvodu 13 nebo
14 blokovaci signél, ¢imZ je dalSi prichod
impulsi z délide 20 frekvence do reverzniho
potitadla 15 zastaven.

PouZiti zafrizeni podle vyndalezu pro auto-
matickou regulaci délky niti v odstfihova-
ném kraji umoZiiuje zkratit stfedni délku
niti v odstfihovaném kraji v pneumatickych
tkacich stroj’ch ve srovndni s prototypem
0 1 aZ 3 cm, bez ovlivnéni jakosti vyrdbéné
tkaniny.

PREDMET VYNALEZU

1. Zaf¥izenI pro ovladani délky niti v od-
stfihovaném kraji v bezélunkovém tkacim
stroji obsahujici snima¢ poétu dtkovych niti
v odsdvaci trubici tkaciho stroje, snimaé
polohy odsdvaci trubice, nastavovad poétu
ttkovych niti v odsdvaci trubici, porovné-
vacl jednoku a ovladaci jednotku spojenou
s pracovnim mechanismem pro odméfovaci
délky ttkové niti v tkacim stroji, vyznacu-
jici se tim, Ze v elektrickém obvodu za¥izeni
je zafazen prodluZoval (9) signédlu a integ-
rdtor (10) a v ovlddaci jednotce (6) je za-
Fazen reguldtor (11) proudu a indikator
(12), prficemZ vystup prodluZovele (9) sig-
nalu je spojen se snimacdem (2) poé&tu ttko-
vych niti (27), ktery je umistén v odsédvaci
trubici (1) a jehoZ vystup je spojen se vstu-
pem integrétoru (10}, jehoZ vystup je spo-
jen s prvnim vstupem porovndvaci jednotky
(5), jejiz druhy vstup je spojen s nastavo-
vadem (4), pficem? vystupy porovnédvaci
jednotky (5) jsou spojeny s ovlddacimi vstu-
py reguldtoru (11) proudu, jehoZ uwvoliio-
yaci vstup vede rovnéZ k vystupu prodluZo-

vate (9} signdlu, zatimco vystupy regulito-
ru (11) proudu jsou zapojeny na indikétor
(12) a na pracovni mechanismus (7).

2. Zarizeni podle bodu 1 vyznadujici se
tim, Ze reguldtor (11} proudu oviddaci jed-
notky (6) sestdvd z logickych souéinovych
obvodfi (13 a 14), reverzniho poditadla (15),
deSifratord (16 a 17}, omezovadd (18 a 19)
maxima a minima vystupniho signédlu, d8li-
¢e (20) frekvence a vystupniho zesilovade
(21), pritemZ vystup prodluZovafe (9) sig-
ndlu je pres deélid (20) frekvence spojen
s prvnimi vstupy logickych souéinovych ob-
vodli (13 a 14), jejichZ druhé vstupy jsou
plfipojeny k pfisludnym vystupfim porovné-
vaci jednotky (5) a tfeti vstupy k vystupim
plifazenych omezovadt (18 a 19) vystupni-
ho signédlu a jejichZ vystupy jsou spojeny
s prisluSnymi vstupy reverzniho poditadla
(15}, jehoZ vystup je spojen se vstupy ome-
zovatll (18 a 19) vystupniho signilu a de-
Sifratord (16 a 17), kde vystup prvniho de-
Sifratoru (16) je pripojen pres vystupni ze-
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silovad (21) ke vstupu pracovniho mecha-
nismu (7) pro odméfovani délky utkové
niti (27} a vystup druhého deSifratoru (17]
je pfipojen na indikdtor (12).

3. Zatizeni podle bodu 1 vyznadujici se
tim, Ze snima€¢ (2) po€tu atkovych niti (27)
je fotoclektricky -snimac¢, jehoZ svételny

10

zdroj (24) a prijimac (25) svétla jsou uspo-
Fddany protilehle a zapu$tény do téla od-

sdvacl trubice (1), priemZ mezi jednim

koncem odsdvaci trubice (1) a jednim z di-
14 snimade (2) je dréZka (26) pro soustie-
dovéani niti odstfihovaného kraje.

3 listy vykresd
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