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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 2月 2日 (2006.2.2)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 組 成 物 お よ び ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー
ト フ ィ ル 製 造 す る 際 に 、 重 縮 合 反 応 触 媒 で あ る チ タ ン 化 合 物 に 、 特 定 量 の ア ル カ リ 金
属 化 合 物 を 併 用 す る こ と に よ っ て 、 従 来 の チ タ ン 化 合 物 に よ っ て 製 造 さ れ た も の に 比 べ 、
極 め て 優 れ た 色 相 が 付 与 す る こ と が で き 、 そ の 工 業 的 価 値 は 極 め て 高 い 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 さ ら に 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 組 成 物 お よ び ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト フ ィ ル

製 造 す る 際 に 、 重 縮 合 反 応 触 媒 で あ る チ タ ン 化 合 物 に 、 特 定 量 の ア ル カ リ 金 属 化 合 物
を 併 用 し 、 か つ 特 定 量 ま た は 特 定 の リ ン 化 合 物 も 併 用 す る こ と に よ っ て 、 さ ら に 触 媒 金 属
に 起 因 す る 析 出 異 物 の 発 生 も 極 め て 抑 制 で き 、 そ の 工 業 的 価 値 は 極 め て 高 い 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 通 常 、 エ ス テ ル 交 換 反 応 は 、 徐 々 に 昇 温 し な が ら 発 生 す る ア ル コ ー ル を 除 去 し つ つ 行 わ
れ る 。 そ し て 、 そ の 後 反 応 生 成 物 を 減 圧 装 置 が 設 け ら れ た 重 縮 合 反 応 器 に 移 し 替 え 、 重 縮
合 反 応 触 媒 と し て チ タ ン 化 合 物 を 添 加 し 、 高 温 ・ 高 真 空 下 で の 重 縮 合 反 応 を 行 わ れ る 。 な
お 、 チ タ ン 化 合 物 は 縮 合 反 応 が 終 了 さ れ る ま で に 添 加 さ れ れ ば よ く 、 エ ス テ ル 交 換 反 応
が よ り 速 め ら れ る こ と か ら エ ス テ ル 交 換 反 応 触 媒 と し て 、 す な わ ち ア ル カ リ 土 類 金 属 化 合
物 と 同 時 に 添 加 さ れ る こ と が 好 ま し い 。 ま た 、 エ ス テ ル 交 換 反 応 時 の 反 応 系 内 の 圧 力 は 、
通 常 は 常 圧 で の 反 応 が 好 ま し く 実 施 さ れ る が 、 エ ス テ ル 交 換 反 応 を よ り 速 め ら れ る こ と か
ら 、 本 発 明 の Ｐ Ｅ Ｔ 組 成 物 の 製 造 方 法 で は 、 ０ ． ２ Ｍ Ｐ ａ 以 下 の 加 圧 下 で の 反 応 を 実 施 す
る こ と が 好 ま し い 。 加 圧 下 で エ ス テ ル 交 換 反 応 を 実 施 す る 場 合 、 圧 力 が 上 限 よ り 高 い と 、
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副 生 成 物 と し て 発 生 す る ジ エ チ レ ン グ リ コ ー ル の ポ リ マ ー 中 の 含 有 量 が 著 し く 増 加 し 、 ポ
リ マ ー の 熱 安 定 性 等 の 特 性 が 低 下 す る こ と が あ る 。 エ ス テ ル 交 換 反 応 時 の 反 応 系 内 の 圧 力
は 、 ０ ． ０ ６ ～ ０ ． １ ０ Ｍ Ｐ ａ の 範 囲 で あ る 。 な お 、 本 発 明 の Ｐ Ｅ Ｔ 組 成 物 の 製 造 方 法 で
用 い る ア ル カ リ 土 類 金 属 お よ び チ タ ン 化 合 物 は 、 上 記 本 発 明 の Ｐ Ｅ Ｔ 組 成 物 で 説 明 し た の
と 同 じ こ と が 言 え る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ９ 】
　 最 後 に 本 発 明 の Ｐ Ｅ Ｔ フ ィ ル ム に つ い て 説 明 す る 。
　 本 発 明 の Ｐ Ｅ Ｔ フ ィ ル ム は 、 上 述 の 本 発 明 の Ｐ Ｅ Ｔ 組 成 物 を 原 料 と し 、 こ れ を 溶 融 状 態
で シ ー ト 状 に 押 出 こ と に よ っ て 製 造 で き る 。 好 ま し く は 得 ら れ る Ｐ Ｅ Ｔ フ ィ ル ム に 寸 法
安 定 性 や 強 度 を 具 備 で き る こ と か ら 、 一 軸 方 向 に 延 伸 し た 一 軸 配 向 Ｐ Ｅ Ｔ フ ィ ル ム 、 さ ら
に は 直 交 す る 二 軸 方 向 に 延 伸 し た 二 軸 配 向 Ｐ Ｅ Ｔ フ ィ ル ム が 好 ま し い 。 二 軸 配 向 Ｐ Ｅ Ｔ フ
ィ ル ム を 例 に と っ て 、 さ ら に 詳 述 す る 。
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