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Sposob uptynniania mieszanki betonowej

Przedmiotem wynalazku jest sposéb uptynniania mieszanki betonowej, miedzy innymi ido betonéw
sprezonych.

Znane dotychczas sposoby uplastycznienia mieszanki betonowej polegajagce na zastosowaniu srodkdow
uplastyczniajagcych takich jak abietyniany, produkty na bazie tugéw posiarczynowych z dodatkiem soli
mineralnych, produkty na bazie zywic arylo-sulfonowych lub alkilo-arylo-sulfonowych i inne makromolekularne
zwiazki powodowaty korozje stali zbrojeniowej ze wzgledu na zawarto$é soli mineralnych, szczegélnie chlorkéw
dodawanych razem z wyzej wymienionymi produktami do mieszanek betonowych i nie mogty by¢ stosowane do
betonéw sprezonych.

Ponadto powodowaty napowietrzenie mieszanki betonowej, a wiec i obnizenie wytrzymatosci betonu oraz
opézniaty wigzanie cementu.

Wady te ograniczaty, a nawet czesto uniemozliwiaty stosowanie ich do produkcjl elementéw prefabryko-
wanych.

Znany z opisu patentowego polskiego nr 102452 sposéb uplastycznienia betonéw, w tym ibetonéw
sprezonych, polega na tym, ze do mieszanki betonowej jako srodek uplastyczniajacy dodaje sie niskoczasteczko-
wa zywice melaminowo-formaldehydowa o lepkosci mniej niz 5 cp okreslonej w 20% roztworze wodnym zywicy
w temperaturze 20°C, ma wady jak: ograniczenie stabilnogci w czasie w granicznych temperaturach jej stosowania
lub przechowywania oraz sprawia trudnosci w doktadnym dozowaniu i wymieszaniu przy granicznych steze-
niach.

Stwierdzono nieoczekiwanie, ze mozna osiagnaé¢ lepsze i stabilniejsze wtasnos$ci uplastyczniajace az do
uptynnienia unikajac opisanych wyzej wad, dodajac do mieszanek betonowych jako $rodek uptynniajacy
siarczynowang niskoczgsteczkowg zywice melaminowo-formaldehydowa, ktérej 20% wodny roztwér w tempera-
turze 20°C posiada lepkosé mniejsza niz 5 cp.

Srodek ten stosuje -sie w roztworze wodnym o stezeniu do 30% w ilosci 0,1 do 3% w stosunku do ciezaru
cementu lub suchej substancji 0,02 do 0,6% ciezaru cementu. )
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Srodek uptynniajacy moze by¢ dodawany do catej ilosci wody zarobowej lub jej czesci, a nastepnie tak
przygotowany roztwor dodaje si¢ do mieszanki betonowej w czasie mieszania sk tadnikéw.

Mozna rowniez dodawacé srodek bezposrednio do mieszanki betonowej bez rozciericzania, przed lub po
wstepnym wymieszaniu skiadnikow.

Czas dziatania srodka uptynniajacego jest okreSlony w zaleznosci od konsystenqn mieszanki betonowej
iwynosi od 60 do 100 minut. Po tym okresie dziatanie dodatku uptynniajacego stopniowo ustaje i beton
zachowuije si¢ jak beton bez dodatku uptynniajacego.

Sposéb wedtug wynalazku dzigki uptynnieniu mieszanki betonowej poprawia w znacznym stopniu
warunki zageszczania betonu (czas wibracji, poziomu hatasu itp). umozliwia zmmiejszenie zuzycia cementu przez
zmniejszenie zawartosci wody w mieszance, przy zachowaniu pozostatych wymaganych wtasnosci betonu.

) Utatwione jest formowanie elementéw, beton bowiem szczelniej wypetnia forme, tatwiej poddaje sie

wibradji, a zagtadzanie powierzchni elementéw jest mniej pracochtonne.

Sposéb wedtug wynalazku moze by¢ stosowany do betonéw poddawanych obrébce ciepinej, a takze do

dojrzewajacych w warunkach naturalnych nie powodujac przyspieszonej korozji stali w betonie.

. Sposéb wedtug wynalazku wptywa na podwyzszenie poczatkowej wytrzymatosci betonu bez zmiany czasu
wigzania cementu, cc pozwala na utrzymanie lub nawet skrécenie dotychczas stosowanego czasu dojrzewania
betonu w prefabrykacie lub konstrukgji.

Poniewaz po okreslonym czasie dziatanie srodka up}ynmanoego ustaje — beton twardnieje dalej jak bez
dodatku, przy czym jego wiasciwosci uzyskane w wyniku dziatania srodka uptynniajacego wedtug wynalazku,
takie jak wieksza szczelno$¢, mniejsza zawartos$c wody, wyzsze C/W — sprawiaja, ze wytrzymatosci s3 wyzsze niz
w betonie bez dodatku.

Sposéb wedtug wynalazku moze by¢ stosowany do wszystkich typow elementéw prefabrykowanych
betonowych, Zelbetowych i sprezonych, atakze do betonéw monolitycznych, produkowanych z cementu
portlandzkiego.

" Przyktad 1. Do mieszanki betonowej o zatozonej wytrzymatosci 40 MPa, o zatozonym wspétczynni-
ku cementowowodnym 2,4 izatozonej konsystencji 30 sekund zageszczania na aparacie VeBe, dodano
wymieszanq w catej ilosci wody zarobowej niskoczasteczkowq siarczynowanq zywice melaminowo-formaldehy-
dowa w ilosci 1,5% cigzaru cementu.

Tak przygotowana mieszanka betonowa zmienita konsystenge z 30 sekund na 8 sekund zageszczania,
awigc zwilgotnej na péiciekta, co pozwolito na znaczne skrécenie zageszczania betonu i poprawe
skutecznosci zageszczania wyrazajacy sie w zwiekszeniu gestoéci pozomej mieszanki w stosunku do betonu bez
dodatku uptynniajacego.

Dziatanie srodka pomimo zmiany konsystengji nie zmienito czasu wigzania cementu.

Wytrzymatoéé betonu z uptynniaczem wedtug wynalazku w stosunku do betonu bez dodatku $rodka
uptynniajacego byta wyZsza o co najmniej 20%, szczegdinie w poczatkowym okresie dojrzewania, ze wzgledu na

: wyzq opisang wigkszg szczelnosé.

' ‘Przyktad Il. Do mieszanki betonowej o zatoZzonej wytrzymatosci 20 MPa, ozaloznnymwspdhzynm—
ku cementowo-wodnym 1,61 izatozonej konsystencji 15 sekund zageszczania na aparacie VeBe, dodano

- bezposrednio do suchych skiadnikw w mieszarce, niskoczasteczkowq siarczynowany Zywice melaminowo-for-

‘maldehydowg bez rozciericzania, w ilosci 1,5% cigzaru cementu.

Dla zachowania warunkéw receptury bez' drodka uptynniajacego, zmniejszono réwnoczeénie zawartosé
wody zarobowej 0 20% i cementu 0 10%. Zmieniono wiec wspéiczynnik cementowo-wodny z 1,61 na 1,92

Tak przygotowana mieszanka betonowa miata zatozong konsystencje, ale charakteryzowata sie znacznie
lepsza urabialnoéciy, co dato w efekcie skrécenie czasu zageszczania i podwyZszenie gestoéci pozornej betonowej
mieszanki, a réwnoczednie wytrzymatos$¢ prébek betonowych wykonanych {acznie z elementami byta okoto 5%
wyzsza od wytrzymatoéci prébek bez dodatku, pomimo zmnisjszenia 0 10% zawartodci camentu.

Zastrzezenia patentowe

" 1. Sposéb uptynniania mieszanki betonowej, stosowanej do wszystkich typéw prefabrykowanych elemen-
t6w betonowych, Zelbetowych i sprezonych, a takze do bztonéw monolitycznych, produkowanych z cementu
porthldzkieg.) znamienny tym, Ze mieszanki betonowej jako Srodek uptynniajacy dodaje si¢ siarczyno-
mmskoczasteczkaqzywnemehmm—fanm;

2. Sposéb wediug zastrz. 1, znamienny, tym, ze dodaje si¢ siarczynowang md:oczasuzkmq
Zywice melaminowo-formaldehydowq, ktirej 20% wodny roztwér w temperaturze 20°C posiada lepkosc
" mniejsza niz 5 cp.
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3. Sposéb wedtug zastrz. 1,znamienny tym, Zedo mieszanki betonowej dodaje sie roztwér wodny
siarczynowanej zywicy niskoczasteczkowej melaminowo-formaldehydowej w ilosci korzystnie 0,1 do 3,0%
w stosunku do cigzaru cementu.

4. Sposob wedtug zastrz.1 znamienny tym, Ze do mieszanki betonowej dodaje sie siarczynowang
niskoczasteczkowy zywice melaminowo-formaldehydowa w ilosci 0,02 do 0,6% suchej substancji w stosunku do
cigzaru cementu.



	PL110664B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


