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DESCRICAO {

"SACO REFECHAVEL DE POR DE PE"

FUNDAMENTOS DA INVENCAO
A presente invengdo refere-se a sacos refechaveis, mais particularmente a sacos de
armazenamento resistentes a deformacdo, que se podem voltar a fechar, posicionaveis

verticalmente e que se mantém erectos por si so, para conter produtos alimentares.

Tipicamente, os sacos refechaveis incluem primeiro e segundo painéis opostos, de um
material flexivel como seja uma pelicula plastica. Os primeiro e segundo painéis
podem, por exemplo, ser formados a partir de uma unica folha de pelicula, dobrada ou
enrolada sobre si mesma. Os lados dos painéis opostos s3o ligados um ao outro de
forma fixa, por meio de colagem a quente ou por outros meios. As arestas superiores
dos painéis definem a abertura de uma boca, que permite o acesso ao contetido do saco.
Um conjunto de fecho estd ligado ao longo das arestas superiores dos sacos, a fim de

permitir a abertura e o fecho da abertura da boca.

Um tipo de conjunto de fecho usado nalguns sacos de plasticos refechaveis, é
constituido por um conjunto corredigo, accionavel para abrir um fecho de correr que se
estende ao longo da boca do saco de plastico. O fecho de correr inclui uma calha macho
que possui um perfil macho e uma calha oposta fémea, que possui um perfil encaixavel
fémea. Os perfis macho e fémea podem encaixar-se de forma amovivel um no outro.
Quando o conjunto corredigo se encontra na posigdo de “fechado”, os perfis macho e
fémea do fecho de correr encontram-se interligados a todo o comprimento do fecho de
correr. A medida que a corrediga é movimentada para uma posi¢do de “aberto”, os
perfis macho e fémea desencaixam-se um do outro, permitindo o acesso ao interior do

saco.




Sacos refechaveis como o descrito acima tém sido usados para embalar produtos
alimentares. No entanto, a lais sacos refechaveis falta integridade estrutural para ficarem
de pé, isto é, suficiente rigidez e estabilidade para se manterem numa posigo vertical
genericamente indeformada, tanto quando estdo vazios como quando cheios com um
produto. Os sacos convencionais tendem a deformar-se ou “dobrar-se” e assumir a
forma genérica dc um sino, quando chcios dc produto. Além disso, os sacos refechdveis
tradicionais pouco fazem para proteger produtos alimentares susceptiveis de se desfazer

ou de sofrer outros danos durante o transporte e a manipulago.

Os anteriores sacos, tipicamente utilizados nas operagdes de linha de montagem de
produtos alimentares, sdo geralmente fabricados numa linha verticalmente orientada, em
que a gravidade € utilizada para introduzir o produto num saco, pouco depois do saco
assumir a sua forma bdasica com uma tnica abertura de boca. Entdo, um conjunto de
fecho & ligado ao longo da aresta superior do saco € o saco € posteriormente selado. Néo
obstante, a maioria dos conjuntos de fecho de sacos que se podem voltar a fechar sdo
orientados horizontalmente, tornando-os dificeis de ligar as arestas superiores de sacos
convencionais fabricados num processo vertical, em que as arestas laterais dos sacos sido
completamente coladas antes de se juntar o conjunto de fecho. Assim, mantém-se a
necessidade de um saco ou outro recipiente refechavel, que seja flexivel, mas no entanto
consiga conservar a sua forma e aparéncia estética geral quando cheio com produto. Um
tal saco sera, preferivelmente, também relativamente eficaz em termos de custos de

fabrico.

Um saco reforgado encontra-se descrito na patente U.S.-A- 4.736.450 de Van Erden e
outros, a qual descreve um saco reforgado normal com paredes laterais desdobraveis,
que ndo estdo achatadas quando o conjunto de fecho refechavel contido no saco se

encontra a funcionar.

Sacos de pelicula plastica com fechos de correr, possuindo um conjunto corredigo

montado num fecho de correr, estfio descritos na patente U.S.-A-5.405.478.




RESUMO DA INVENGAO

A presenle invengdo dirige-se genericamente a um saco refechavel, fabricado numa
linha de produgdo genericamente vertical. O saco ¢ desenhado para possuir rigidez
estrutural suficiente para se manter de pé quando colocado sobre a sua superficie de
fundo e para resistir eficazmente a uma deformagdo significativa da sua forma,
aparéncia ou apresentagio quando contenha um produto alimentar. Sacos dc acordo
com a presente invengdo sdo adequados para comercializagdo de pé, por si sés, ou para
colocagdo no interior de um recipiente em forma de caixa rectangular, como seja uma

caixa para cereais.

O saco, refechavel, da presente invengdo, compreende quatro painéis de parede: um
painel de parede frontal, um painel de parede posterior, € dois painéis de parede laterais.
Um conjunto de painel de fundo ¢ formado por meio da jungdo das por¢des terminais
inferiores dos quatro painéis de parede, com os painéis das paredes laterais a serem
reforgados, para formar uma estrutura com a forma genérica de uma caixa. As porgdes
terminais inferiores podem ser coladas por meio de colagem a quente ou outros métodos
adequados conhecidos da técnica. Os painéis de parede reforgados laterais sdo, de
preferéncia, desenhados suficientemente rigidos para permitir que o saco fique de pé,

com o conjunto do painel do fundo em contacto com uma superficie de suporte.

De preferéncia, durante o fabrico do saco, é usada a costura em crista para juntar as
arestas do material pelicular do saco, que se juntam umas as outras no interior do tubo
de formagdo da linha de produgédo vertical. Além disso, o saco tem, de preferéncia, uma
forma tal, que a costura em crista forme um dos cantos da parede. Os restantes cantos da
parede podem ser fechados por meio de reforgos ou podem ser feitos de modo a incluir

uma dobra cega.

Um conjunto de painel de topo, oposto ao conjunto de painel de fundo, compreende
duas “cristas” ou projec¢Oes dos painéis frontal e posterior, as quais se alongam
genericamente para além das extremidades superiores dos painéis das paredes laterais.
As arestas laterais de ambas as cristas sdo coladas ao longo de pelo menos uma porgio

do seu comprimento as porgdes de aresta superior dos painéis das paredes laterais




correspondentes. O conjunto do painel do topo inclui ainda, de preferéncia, um fecho de
correr, que inclui uma primeira calha, com wm primeiro perfil € uma segunda calha,
com um segundo perfil, respectivamente ligadas as porgSes de aresta superior das
primeira e segunda cristas. Um conjunto corredigo, encontra-se montado de forma a
deslizar no fecho de correr, de modo que, quando o conjunto corredi¢o estd na posi¢éo
de fechado, os primeiro ¢ segundo perfis sc cncaixam um no outro a todo o seu
comprimento. A medida que o conjunto corredigo se movimenta para a posigdo de
aberto, os primeiro e segundo perfis desencaixam-se um do outro ao longo de pelo

menos uma porg¢do dos seus comprimentos.

O método de fabrico do saco fechavel, de por de pé, inclui o providenciar-se uma tela
de base, plana, de um material de embalagem flexivel. Relevos de canto sdo recortados
na tela plana de base. Os relevos de canto estdo localizados no topo do saco a ser
formado, de maneira a definirem a forma de pelo menos uma porgéo da aresta superior
das paredes laterais e das arestas laterais das cristas. A teia plana de base ¢ passada
através de um tubo de formagdo para se criar um canudo de material com arestas
sobrepostas. Um corte perpendicular do canudo pode ser quadrado, rectangular,
circular, eliptico ou qualquer outra forma genericamente fechada, dependendo da
aplicagdo particular envolvida. As arestas sobrepostas sdo unidas por meio de colagem
em crista, para formarem um tubo que possui uma abertura de fundo e uma abertura de
topo. Os reforgos laterais sdo formados, preferivelmente, centrados a volta dos relevos
de canto, de modo que as duas cristas parecem alongar-se para 14 da abertura de topo do
tubo. Os cantos das paredes sdo formados e preferivelmente, ou sdo colados ou sdo
dobrados com uma dobra cega, uma vez mais dependendo das necessidades da
aplicagio particular envolvida. A porgdo do fundo do tubo € entdo fechada e
posteriormente dobrada, de modo a formar uma estrutura semelhante a um caixa que

compreende o fundo ou porgdo inferior do saco.

O primeiro € segundo pares de arestas terminais opostas da primeira e segunda cristas,
sdo colados as arestas superiores dos respectivos primeiro e segundo painéis de parede
lateral. O fecho de correr ou outro conjunto de fecho, que compreende primeira e

segunda calhas, ¢ entdo acoplado, respectivamente, as por¢des de aresta superior das
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primeira e segunda cristas. Preferivelmente o conjunto de fecho € accionavel de forma a
permitir um encaixe que se possa sollar, da primeira crista ¢ da segunda crista.
Finalmente, um conjunto corredigo € colocado ao longo de ambas as primeira e segunda
calhas, e terminais, constituidos por esperas ou outros meios de fixagdo adequados,

unem as extremidades da primeira e da segunda calhas.

Exemplos das caracteristicas mais importantes da invengdo foram resumidamente
esbogados a fim de que a descrigdo pormenorizada que se segue possa ser melhor
compreendida e de modo que as contribuigdes que esta invengdo fornece a técnica
possam ser melhor apreciadas. HA4, evidentemente, caracteristicas adicionais da
invengdo que serfo descritas aqui e que serio incluidas na matéria sujeito das

reivindicagdes a ela anexas.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS
A Figura 1 é uma vista isométrica do topo, frente e lado de um saco, refechével e de por

de pé, de acordo com a presente inveng&o.

A Figura 2 ¢ uma vista isométrica do fundo, retaguarda e lado de uma porgéo do saco de

pOr de pé ilustrado na Fig. 1.

A Figura 3 é uma representagio simplificada de passos do processo de fabrico do saco

da Fig. 1 de acordo com a presente invengdo.

A Figura 4a é um pormenor isométrico de uma porgdo de topo em forma de T de um

saco de por de pé de acordo com a presente invengéo.

A Figura 4b é um pormenor isométrico de uma segunda forma de realizagdo em forma
de Y de uma porgdo de topo de um saco de pdr de pé de acordo com a presente

invenc¢3o.
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A Figura 5 é uma vista em perspectiva da frente € lateral de uma porgéo do fundo do
saco da Fig. 1, incluindv um pormenor sobre a dobragem do conjuuto  do painel de

fundo.

A Figura 6 é uma representagdo simplificada dos passos do processo de fabrico de um

saco dc acordo com a presente invengéo.

A Figura 7 € um pormenor isométrico de um fecho de correr e conjunto corredi¢o para

um saco de acordo com a presente invengéo.

DESCRICAO PORMENORIZADA DA INVENCAO

A Figura 1 ilustra um saco de por de pé 10 de acordo com a presente invengdo. O saco
10 inclui um conjunto de painel de topo 20 € um conjunto de painel de fundo 30,
também ilustrados na Fig. 2. Quatro painéis de parede — um painel de parede frontal 40,
um painel de parede posterior 50, € dois painéis de parede lateral 60 e 70 — estendem-se
entre o conjunto de painel de topo 20 e o conjunto de painel de fundo 30, para formar
uma estrutura genericamente em forma de caixa. A primeira e segunda paredes laterais
opostas 60 e 70 ligam e estabelecem uma ponte entre os painéis da parede frontal e da
parede posterior 40 e 50. Conforme ilustrado nos desenhos, os painéis de parede do saco
10, sdo, de preferéncia, de forma genericamente rectangular. Os painéis de parede
frontal e posterior 40 e 50 possuem arestas laterais 42, 44 e 52, 54, e arestas do fundo e
do topo 46, 48 e 56, 58 respectivamente. Os painéis de parede lateral 60 e 70 sdo
reforgados e estdo ligados de forma dobravel aos painéis de parede frontal e posterior 40
e 50. Os painéis de parede laterais estabelecem uma ponte entre arestas laterais opostas
42 e 54 e 44 e 52, dos painéis de parede frontal e posterior, para definir quatro cantos
longitudinais do saco 10.Em cada um dos cantos podem ser formadas colagens
longitudinais de reforgo ou dobras' cegas. Evidentemente que pode ser usada uma
pluralidade de painéis de diferentes formas e tamanhos e portanto uma variedade de
diferentes formas e nimero de cantos, dependendo das necessidades da aplicagio

particular envolvida.




O conjunto do painel de topo 20 inclui uma primeira crista 22 e uma segunda crista 24.
As cristas 22 € 24 do saco 10 estdo, de prefer€ncia, ligadas de forma dobravel,
respectivamente as arestas de topo 48 e 58 do painel de parede frontal 40 e do painel de
parede posterior 50. As cristas 22 e 24 ligam-se através de uma secgdo de topo dos
painéis reforgados de parede lateral 60 e 70. As cristas 22 e 24 possuem porgdes de

arcsta supcrior que definem uma abertura de boca 26. Ver também Fig.4.

Um fecho de correr 80 esta colocado na abertura de boca 26. O fecho de correr 80 inclui
uma primeira calha 82, com um primeiro perfil de uma segunda calha 84 com um
segundo perfil. A primeira calha 82 esta ligada a por¢do de aresta superior da primeira
crista 22. A segunda calha 84 est4 ligada a por¢éio de aresta superior da segunda crista
24. O primeiro e segundo perfis das calhas 82 e 84 podem encaixar-se um no outro. Ver
Fig. 7. Um conjunto corredigo 86 encontra-se montado sobre ambas as calhas 82 e 84.
O conjunto corredigo 86 pode mover-se ao longo da extensdo das calhas 82 e 84, para
encaixar e desencaixar as calhas uma da outra. Quando o conjunto corredico 86 se
encontra na posicdo fechada, os primeiro e segundo perfis das calhas 82 e 84 estéo
encaixados um no outro, para fechar completamente a abertura da boca 26. Quando o
conjunto corredigo 86 se encontra na posi¢do aberta, pelo menos uma porgéo dos
primeiro e segundo perfis das calhas 82 e 84, esta desencaixada da do outro. O conjunto
corredigo 86 pode também ser movimentado para uma posigdo intermédia ao longo da
extensdo das calhas 84 e 82, para abrir ou fechar parcialmente a abertura da boca 26 e

permitir um fécil despejo ou acesso ao contetdo do saco 10.

Para impedir o conjunto corredico 86 de passar para 14 das extremidades do fecho de
correr 80 e proporcionar forga as extremidades para resistir a tensdes aplicadas aos
primeiro e segundo perfis, durante a utilizagdo normal do saco, terminais das
extremidades, sob a forma de esperas 88, passam através da primeira e da segunda
calhas 82 e 84, em posigdes adjacentes as extremidades do fecho de correr 80. As
esperas 88 podem ser inseridas, através de qualquer um dos perfis ou calhas do fecho de
correr. Para reter as esperas 88 no fecho de correr 80, cada uma das esperas 88 inclui
cabegas dilatadas nas suas extremidades opostas. Essas cabecas dilatadas podem ser

formadas por meio de pressdo, calor ou fusdo ultra-s6nica, ou por outros métodos




conhecidos da técnica. Noutras formas de realizagdo, o fecho de correr 80 pode ser
substituido por outros mecanismos que possam vollar a fechar-se, como sejam um sclo
de arrancar, um selo adesivo ou um selo colavel. Formas de realizagdo alternativas

podem utilizar clipes, rebites, ou outros dispositivos terminais adequados.

Conforme ilustrado na Tig. 2, o conjunto de paincl dc fundo 30 do saco 10 encontra-se
ligado de forma dobravel ao painel da parede posterior 50 e, conforme mostrado nas
Figs. 1 e 5, ao painel da parede frontal 40. O conjunto do painel do fundo 30 do saco, ¢
formado por meio da jungdo, como seja por meio de colagem a quente, das porgSes
terminais inferiores dos quatro painéis de parede, sendo os painéis das paredes laterais

reforgados, para formar a estrutura genericamente em forma de caixa.

O saco 10 é fabricado a partir de uma pega de base de teia flexivel plana de material de
embalagem. O material usado no saco 10 estd enrolado numa forma genericamente
tubular que possui arestas laterais sobrepostas. O saco inclui uma costura em crista que
junta as arestas laterais do material em pelicula. O saco, uma vez formado, €
suficientemente rigido para manter uma caracteristica de plr-se em pé e tem a
capacidade de manter uma dobra cega e/ou aceitar costuras a quente. Costuras
reforgadas ou costuras em crista, seja s6s seja em combinagdo, podem dar a um saco a
desejada integridade para ficar de pé. Outras caracteristicas desejaveis do material em
pelicula incluem o ser de qualidade adequada a alimentos e possuir capacidade para
apresentar graficos impressos. O saco 10 é formado de polietileno, polipropileno ou
outros materiais adequados conhecidos da técnica. O saco da presente invengdo tem
suficiente integridade, quando de pé, para se manter numa posigdo vertical
genericamente indeformada, quando cheio com um produto, de tal modo que néo tenda

a deformar-se ou a dobrar-se excessivamente.

A Figura 3 ilustra passos do fabrico do saco de por em pé, refechével 10. Em primeiro
lugar proporciona-se, uma teia de base plana de material de embalagem flexivel, como
seja no rolo de material 120. A teia ¢ desenrolada e relevos de canto 122 sdo recortados
em posi¢des que correspondem aos cantos do lado de topo do saco. Os relevos dos

cantos 122, podem ser cortados com cunhos ou podem ser fabricados por outros
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métodos conhecidos da técnica. O tamanho e a forma dos relevos 122 dependerdo de
factlores lais como os descjados tamanho ¢ forma das cristas de fecho, da largura dos
painéis de parede laterais, e da forma do topo das arestas laterais que fecham o saco

terminado.

O uso dc relevos de canto permite a criagio de cristas adequadas para receber um
conjunto de fecho horizontalmente orientado. A Fig. 4 ilustra dois dos perfis de fecho
alternativos para um saco 210 e um saco 310. No saco 210, os relevos de canto sdo
recortados numa forma genericamente quadrada, produzindo uma porgfio de aresta de
fecho do lado superior genericamente em forma de “T”. Conforme mostrado, a largura
dos relevos de canto determina a largura de um painel lateral reforgado 260. A altura do
relevo de canto determina também a altura das duas cristas 222 e 224 do conjunto do
painel de topo do saco 210. No saco 210, o relevo de canto genericamente quadrado
definiu uma por¢do terminal de topo genericamente de forma quadrada 262 para o
painel da parede lateral 260. Uma primeira por¢do 232 e 234 das cristas 222 e 224
dobra-se sobre a porgdo de topo 262 do painel da parede lateral 260, num angulo de
cerca de 90°. Essas primeiras por¢des 232 e 234 podem ser coladas as porgdes de topo
dos painéis das paredes laterais. Uma segunda porgdo interior 236 e 238 das cristas 222
e 224 dobra-se de novo, para uma posi¢do oposta a cada uma das outras num angulo

negativo de 90°, para formar abas de fecho para o saco 210.

Na forma de realizagfo alternativa do vsaco 310, um painel de parede lateral 360 inclui
uma porgio de topo 362 com o formato genérico de uma cunha pontiaguda. A forma
desta porgdo de topo 362 ¢ uma vez mais definida pela forma do recorte do relevo
formado durante o fabrico do saco. Duas cristas 322 e 324 alongam-se para la da
extremidade do painel de parede lateral 360 e estdo ligadas de forma dobravel a um
painel frontal 340 e a um painel posterior 350. Uma primeira porgdo 332 e 334 das
cristas 322 e 324 dobra-se sobre a porgdo de topo 362 do painel de parede lateral 360 e
a correspondente porgdo de topo (ndo representada) de um painel de parede lateral
oposto. Segundas porgdes 336 € 338 das cristas 322 e 324 dobram-se para formar abas

de fecho do saco 310 em forma de “Y”.
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Depois dos relevos de canto 122 terem sido formados a teia de base plana do material
flexivel de embalagem ¢ passada através de um tubo de formagdo 130, conforme
ilustrado em linhas genéricas na Fig. 3. O tubo de formagido 130 dobra a teia,
transformando-a num canudo tubular que tem as arestas laterais unidas. As arestas

unidas do tubo sio coladas em crista uma a outra.

A seguir, sdo formados dois reforgos centrados a volta dos relevos dos cantos ou janelas
122. Cartdes de reforgo 140 sfo usados para formar os reforgos. As arestas dos reforgos
podem ser coladas como reforgo por meio de colagem a quente ou por outros métodos
conhecidos da técnica. As colagens de refor¢o e as costuras de crista alongam-se, de
preferéncia, a todo o comprimento dos cantos das paredes e actuam como traves de
suporte e proporcionam rigidez e estabilidade, para melhorar a integridade do saco
quando na posi¢do de pé. Alternativamente, as arestas de reforgo podem ser feitas para

manter uma dobra cega.

No processo ilustrado na Fig. 3, duas arestas coladas a quente, ilustradas pelas linhas A-
A e B-B, sdo forgadas a juntar-se para criar uma colagem do fundo, numa porgédo do
fundo do saco. Na linha de fabrico do processo ilustrado na Fig. 3, a colagem do fundo

esta posicionada precisamente acima dos relevos de canto de um saco precedente.

O saco ¢ cheio com produto ou insuflado com ar. No método ilustrado na Fig. 3, o saco
¢ fabricado numa linha orientada verticalmente e o produto é fornecido por gravidade.
Uma cisalha, ilustrada na Fig. 3 pelas linhas C-C e D-D, separa um saco previamente
formado e cheio, do rolo de material de base 120. Conforme descrito acima, o recorte
especifico dos relevos de canto da embalagem define a forma do conjunto do painel de

topo.

A Fig. 5 ilustra a dobragem de uma por¢do de fundo 32 do tubo reforgado e selado em
forma de canudo, para formar o conjunto do painel do fundo 30 do saco 10. Cola,
dobras cegas, colagem a quente e outros métodos conhecidos da técnica, podem ser
usados para manter o conjunto do painel de fundo dobrado. As costuras de topo podem

ser formadas por meio de aquecimento e pressdo de formas de colagem 160 contra
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mandris 180, de cada um dos lados do saco, conforme ilustrado na Fig. 6, ou p(;r outro
método conhccido da técnica. Os mandris 180, introduzem-sc cntrc as costuras dc
reforgo, numa distincia aproximadamente igual & largura da costura de reforgo, a partir
das costuras dos cantos superiores. A costura de topo pode ser formada conjuntamente
com a costura do fundo, antes do corte e separagfio. Alternativamente, a costura do topo

pode ser completada numa operagio pés-enchimento.

O fecho de correr 480 € introduzido, conforme ilustrado na Fig. 7, entre as cristas de
topo 422 e 424 do saco, ou, mais especificamente, entre as duas abas de topo, de fecho
do saco. A embalagem pode ser banhada com gas. A embalagem € colada ao fecho de
correr 480 com um dispositivo que torne evidente a violagdo. A primeira calha ¢ a
segunda calha do fecho de correr, sdo termicamente soldadas por fusdo as superficies
interiores das respectivas primeira e segunda cristas. Alternativamente, o fecho de
correr pode ser extrudido juntamente com as cristas, de tal modo que a primeira calha
seja integralmente formada com a primeira crista e a segunda calha seja integralmente
formada com a segunda crista. Um dispositivo de soldadura ultra-sénica ou uma barra
de calor podem ser usados para formar os batentes 488, que se alongam através das
primeira e segunda calhas 482 e 484 e at¢ areas situadas antes da costura do fecho de
correr 480. O fecho de correr 480 ¢ os batentes 488 podem ser formados de qualquer
plastico adequado, como seja nylon, polipropileno, polistireno, polietileno, Delrin ou
ABS. Noutras formas de realizagdo de outros conjuntos de fecho de abrir poderfio ser

colados as cristas por métodos tais como uma aplicagéo colada.

Embora a presente invengdo tenha sido descrita com referéncia a uma ou mais formas
de realizagdo particulares, os técnicos reconhecerdo que muitas modificagdes podem
ser-lhe feitas, sem afastamento do espirito e dmbito da presente invengdo. Cada uma
dessas formas de realizag@o e suas variagdes Obvias, estd contemplada como situando-se
dentro do espirito e ambito da invengdo reivindicada, que € estabelecido nas

reivindicagdes que se seguem.
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REIVINDICACOES

Saco refechavel (10) que compreende:

conjuntos opostos de painéis de topo e de fundo (20, 30), incluindo o referido
conjunto de painel de topo (20) uma primeira crista (22) e uma segunda crista
opousta (24), tendo as referidas primeira ¢ segunda cristas (22, 24) porgdes
respectivas de aresta de topo que definem uma abertura de boca (26), tendo a
referida primeira crista (22) um primeiro par de arestas terminais opostas, tendo

a segunda crista um segundo par de arestas terminais opostas;

painéis de parede frontal e posterior opostos (40, 50) que se estendem entre os
referidos conjuntos de painel de topo e de fundo (20, 30), estendendo-se a
referida primeira crista (24) e o referido primeiro par de arestas terminais
opostas, para cima a partir do referido painel da parede frontal (40), estendendo-
se a referida segunda crista (24) e o referido segundo par de arestas terminais

opostas, para cima, a partir do referido painel da parede posterior (50);

primeiro e segundo painéis de parede lateral refor¢ados opostos (60, 70), cada
um dos painéis de. parede lateral (60, 70) ligando e estabelecendo uma ponte que
une arestas laterais opostas (42, 44, 52, 54) dos painéis de parede frontal e
posterior (40, 50), definindo os painéis de parede de ligagdo (40, 50, 60, 70)

cantos de parede, e

um conjunto de fecho refechavel (80), ligado as porgdes de aresta superior da
primeira crista (22) e da segunda crista (24), permitindo o conjunto de fecho o
encaixe soltavel da primeira crista (22) e da segunda crista (24), caracterizado
por, o referido primeiro par de arestas terminais da referida primeira crista (22)
estar directamente colado as arestas de topo dos referidos respectivos primeiro e
segundo painéis de parede lateral (60, 70); de modo que os referidos painéis
reforcados de parede lateral (60, 70) sejam suficientemente rigidos para permitir
que o saco (10) se mantenha de pé, com o referido conjunto de painel de fundo

(30) em contacto com uma superficie de suporte.




Saco refechavel (10) de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado por os
painéis de parede lateral (70, 70; 260) incluirem uma porgdo gencricamentc
quadrada (262) localizada numa extremidade de topo, estando as primeira e
segunda cristas (22, 24; 22, 224) do conjunto de painel de topo (20) dobradas

por cima e coladas as porgdes quadradas (262).

Saco refechavel (10) de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado por os
painéis de parede lateral (60, 70; 360) incluirem respectivas por¢des de topo em
forma de cunha (362), estando pelo menos uma porgdo das primeira e segunda
cristas (22, 24) do conjunto de painel do topo (20) dobrada sobre e colada as

referidas porgdes em forma de cunha (362).

Saco refechavel (10) de acordo com a reivindicagdio 1, caracterizado por o
conjunto do painel do fundo (30) compreender uma porgéo de fundo do referido
tubo dobrado, numa disposigdo genericamente espalmada e incluir uma aresta

colada a quente que liga ambas as arestas do referido tubo.

Saco refechavel (10) de acordo com a reivindicagfo 1, caracterizado por os
painéis de parede lateral reforgados (60, 70), incluirem ainda uma ou mais
costuras dos reforgos localizadas genericamente ao longo de pelo menos um dos
cantos de parede, sendo as costuras dos reforgos suficientemente rigidas para
permitir que o saco fique de pé com o referido conjunto de painel do fundo (30)

em contacto com a superficie de suporte.

Saco refechavel (10) de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado por o

material flexivel compreender polietileno.

Saco refechavel (10) de acordo com a reivindicagfo 1, caracterizado por o saco
compreender uma pelicula unitaria de um material flexivel lateralmente
arredondado para formar um tubo, que possui arestas laterais sobrepostas e

dobrado para formar os painéis frontal, posterior e laterais (40, 50, 60, 70),




compreendendo ainda o saco (10) uma costura em crista longitudinal que une as

arestas laterais sobrepostas da referida pelicula de material.

8. Saco refechdvel (10) de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado por o

conjunto do painel de topo compreender uma porgéo do referido tubo.
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