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(54) HALBFERTIG-BAUTEIL
(57) Halbfertig-Bauteil (1) mit einem Bauelement (2) aus

zwel parallelen geschweiBten Gitterbewehrungsmatten (3,
4), aus die Gitterbewehrungsmatten in einem vorbestmm—
ten gegenseitigen Abstand haltenden, an jedem Ende mit
den beiden Gltterbewehrungsmatten verbundenen geraden
Stegdréhten (5) und aus einem zwischen den Gitterbeweh-
rungsmatten angeordneten, von den Stegdrdhten durch-
drungenen Isolierkdrper (6), und mit einer Innenwand-
schale (7) und einer Aulenwandschale (8), welche an den
Isolierkorper des Bauelementes anschliefien und von des-
sen Gitterbewehrungsmatten durchsetzt sind, wobei das
Bauelement liber die Innerwandschale und/oder die AuBen—
wandschale des Halbfertig-Bauteiles zumindest auf einer
Seite der betreffenden Schale ibersteht.
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Die Erfindung betrifft einen Halbfertig-Bauteil mit einem
Bauelement aus zwei parallelen geschweiBten Gitterbewehrungs-
matten, aus die Gitterbewehrungsmatten in einem vorbestimmten
gegenseitigen Abstand haltenden, an jedem Ende mit den beiden
Gitterbewehrungsmatten verbundenen geraden Stegdrahten und aus
einem zwischen den Gitterbewehrungsmatten angeordneten, von den
Stegdrahten durchdrungenen Isolierkdrper, und mit einer Innen-
wandschale und einer AuBenwandschale, welche an den Isolierkdr-
per des Bauelementes anschlieBen und von dessen Gitterbeweh-
rungsmatten durchsetzt sind. Gegenstand der Erfindung ist fer-
ner ein Halbfertig-Wand- oder Deckenteil und ein Verfahren zur
Errichtung eines Bauwerkes mit senkrechten Wanden und zumindest
einer waagrechten Decke aus Halbfertig-Bauteilen und/oder Halb-
fertig-Wand- und Deckenteilen.

Aus der PCT-WO 94/28264 ist ein Bauelement aus zwei paral-
lelen, geschweiBten Gitterbewehrungsmatten, aus die Gitterbe-
wehrungsmatten in einem vorbestimmten gegenseitigen Abstand
haltenden, an jedem Ende mit den beiden Gitterbewehrungsmatten
verbundenen, geraden Stegdrdhten und aus einem zwischen den
Gitterbewehrungsmatten angeordneten, von den Stegdrahten durch-
drungenen Isolierkérper bekannt. Hierbei ist an der zur Bildung
der BauelementauBenseite bestimmten &uBeren Gitterbewehrungs-
matte eine AuBenschale aus Beton aufgebracht, die an den Iso-
lierkdrper anschlieBt, die &uBere Gitterbewehrungsmatte einbet-
tet und zusammen mit dieser einen tragenden Bestandteil des

Bauelementes bildet. An der zur Bildung der Bauelementinnensei-
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te bestimmten inneren Gitterbewehrungsmatte ist eine Innen-
schale aufgebracht, die ebenfalls an den Isolierkdérper an-
schlieRt, die innere Gitterbewehrungsmatte einbettet und zusam-
men mit dieser einen tragenden Bestandteil des Bauelementes
bildet. Die Innen- und AuBenschale schlieflen jeweils allseitig
mit dem Bauelement blindig ab. Die Innen- und AuBenschale kodnnen
entweder bereits im Herstellerwerk oder erst auf der Baustelle
aufgebracht werden. Nachteilig hierbei ist, daB beim Aufbau ei-
ner Gebdudewand mit dem bereits vorgefertigten, nit einer Au-
BRen- und Innenschale versehenen Bauelement die Stofstellen
nicht mit entsprechend iliberlappenden Bewehrungselementen verse-
hen werden kdnnen, ohne daf entsprechende Ausnehmungen aus den
vorgefertigten Innen- und AuBlenschalen herausgestemmt werden
miissen. Wird anderseits die Innen- und AuBlenschale erst auf der
Baustelle aufgebracht, ist ein erhohter Arbeitsaufwand erfor-
derlich, wobei das Aufbringen der Betonschalen und insbesondere
die Haftung derselben, speziell im Deckenbereich, Schwierigkei-
ten bereiten.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Halbfertig-Bauteil der
einleitend angegebenen Gattung bzw. einen Halbfertig-Wand- oder
Deckenteil zu schaffen, welche die Nachteile des bekannten
Bauelementes vermeidet und in einfacher Weise eine rasche An-
passung an unterschiedliche statische Erfordernisse erméglicht.
Mit Hilfe der Erfindung soll auBerdem in einfacher Weise die
Errichtung von Gebaudewanden, Gebadudedecken sowie von komplet-
ten Gebauden ermoglicht werden. Der erfindungsgem&Rle Halbfer-
tig-Bauteil zeichnet sich dadurch aus, dafl das Bauelement iber

die Innenwandschale und/oder die AuBenwandschale des Halbfer-
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tig-Bauteiles zumindest auf einer Seite der betreffenden Schale
ibersteht.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung iiberragt das
Bauelement die Innenwandschale und/oder die AuBenwandschale
symmetrisch mit zwei gleich groBen Uberstanden, deren Breite
vorzugsweise im Bereich von 200 bis 300 mm liegt.

Eine Weiterbildung der Erfindung betrifft einen Halbfer-
tig-Wand- oder Deckenteil, der sich dadurch auszeichnet, daB er
zumindest einen der geschilderten Halbfertig-Bauteile und zu-
mindest einen weiteren halbfertig-Bauteil aufweist, bei welchem
die Innenwandschale und die AuBenwandschale das Bauelement
uberdecken.

Das erfindungsgemédfie Verfahren zur Errichtung eines Bau-
werkes mit senkrechten Wanden und zumindest einer waagrechten
Decke aus Halbfertig-Bauteilen und/oder Halbfertig-Wand- und
Deckenteilen hat die Merkmale, daB zur Bildung der Wande und
der Decke Halbfertig-Bauteile und/oder Halbfertig-Wand- bzw.
Deckenteile mit ihren schalenfreien Bauelement-Uberstidnden an
den Schmalseiten ihrer Isolierkorper bﬁn@ig aneinanderstofend
angeordnet werden, dafl zur Bildung einer Wandecke und/oder ei-
ner Verbindung zwischen einer Wand und der Decke zumindest zwei
Halbfertig-Bauteile und/oder Halbfertig-Wand- bzw. Deckenteile
an ihren inneren, benachbarten Ecklinien mit ihren schalen-
freien Bauelement-Uberstanden aneinanderstofend angeordnet wer-
den, daf schalenfreie StoBstellen der Gitterbewehrungsmatten
benachbarter Bauelemente, die Eckverbindungen benachbarter Bau-
elemente sowie die den Stoflstellen und den Eckverbindungen be-
nachbarten Bereiche der Gitterbewehrungsmatten mit Bewehrungse-

lementen iberdeckt werden und da die von den Innenwand- und
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Auflenwandschalen freien Bereiche der Gitterbewehrungsmatten der
Bauelemente sowie die Bewehrungselemente mit Ortbeton oder Ver-
putzmaterial {iberdeckt werden.

Die Erfindung stellt nicht nur variabel einsetzbare Halb-
fertig-Bauteile zur Verfiigung, sondern ermbglicht auf einfache
und rasche Weise die Errichtung von Gebiuden, weil die gegen-
seitige Verbindung der Halbfertig-Bauteile durch die erfin-
dungsgemdfe Ausbildung sicher und zeitsparend durchfiihrbar ist.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung werden zur Bil-
dung einer Wandecke und/oder einer Verbindung zwischen einer
Wand und der Decke zumindest zwei Halbfertig-Bauteile oder
Halbfertig-Wand- bzw. Deckenteile derart aneinanderstofend an-
geordnet, daB die Schmalseite des Isolierkdrpers des einen Bau-
elementes biindig mit der Innenflache des Isolierkdrpers des be-
nachbarten Bauelementes abschlieft, wobei die innere Gitterbe-
wehrungsmatte des Bauelementes im Bereich der StoBstelle her-
ausgetrennt wird.

Die Erfindung erméglicht ferner vorteilhaft, im Bereich
der freiliegenden Gitterbewehrungsmatten Installationselemente
einzubauen, so daB das Gebaude in einem Zug fertiggestellt wer-
den kann.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung werden anhand
einiger Ausfiihrungsbeispiele unter Bezugnahme auf die Zeichnun-
gen ndher erldautert. Es zeigen: Fig. 1 einen Horizontalschnitt
durch einen Halbfertig-Bauteil gemaf der Erfindung; Fig. 2 ein
weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgemidfen Halbfer-
tig-Bauteiles, ebenfalls im Horizontalschnitt; Fig. 3 als An-
wendungsbeispiel den Einsatz erfindungsgemiafBer Halbfer-

tig-Bauteile zur Errichtung einer Gebiudewand, ebenfalls im Ho-
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rizontalschnitt, und Fig. 4 einen Detailausschnitt eines Aus-
fihrungsbeispieles einer Eckverbindung zweier Gebiudewiande im
Horizontalschnitt.

Der in Fig. 1 im Schnitt dargestellte Halbfertig-Bauteil 1
besteht aus einem zentralen Bauelement 2, das eine innere Git-
terbewehrungsmatte 3, eine &aufere Gitterbewehrungsmatte 4, meh-
rere die auBere Gitterbewehrungsmatte 4 mit der inneren Gitter-
bewehrungsmatte 3 verbindende Stegdrdhte 5 und einen zentralen
Isolierkorper 6 aufweist, ferner aus einer Innenschale 7 aus
Beton sowie aus einer AuBenschale 8 aus Beton. Die Linge des
Halbfertig-Bauteiles 1 liegt vorzugsweise im Bereich wvon 2,5
bis 3,5 m, wdhrend die Breite im Bereich Qon 1l bis 1,5 m liegt.

Die innere Gitterbewehrungsmatte 3 und die &dufere Gitter-
bewehrungsmatte 4 bestehen je aus mehreren senkrecht zueinander
verlaufenden, miteinander verschweiften Langs- und Querdr&hten,
wobei die Drahtdurchmesser sowie die Lings- und Querdrahtab-
stande entsprechend den statischen Anforderungen an den Halb-
fertig-Bauteil 1 wéhlbar sind. Die Durchmesser der Lings- und
Querdrahte der Gitterbewehrungsmatten 3,4 liegen vorzugsweise
im Bereich von 2 bis 5 mm. Die Oberflache der Drihte kann glatt
oder gerippt sein. Die jeweiligen Abstadnde zwischen benachbar-
ten Langs- und Querdrahten werden vorzugsweise gleich grof ge-
wdhlt, so daf quadratische Gittermaschen éntstehen; die Abstan-
de betragen beispielsweise 50 oder 100 mm. Es ist jedoch auch
moéglich, Gitterbewehrungsmatten zu verwenden, deren Maschen
rechteckig sind.

Die Stegdrédhte 5 sind abwechselnd gegensinnig schriag zu-
einander in Form eines Fachwerkes angeordnet und an ihren Enden

jeweils mit den entsprechend eingefluchteten Langs- oder Quer-
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drahten der inneren Gitterbewehrungsmatte 3 und der &ufieren
Gitterbewehrungsmatte 4 verschweiflt. Es ;st jedoch auch mog-
lich, die Stegdrahte jeweils in Reihen gleichsinnig schrag an-
zuordnen, wobei die benachbarten Reihen einen entgegengesetzten
Richtungssinn aufweisen, so daB eine fischgratenartige Struktur
entsteht. Durch diese Anordnung sind die Stegdrahte 5 befdhigt,
den zentralen Isolierkdrper 6 in seiner Lage im Bauelement 2
genau zu fixieren und festzuhalten, und sind auBerdem befahigt,
parallel und senkrecht zu den Langsdrahten der inneren Gitter-
bewehrungsmatte 3 und der &uBeren Gitterbewehrungsmatte 4 auf
das Bauelement wirkende Schubkrifte aufzunehmen. Die Absténde
der Stegdrahte 5 zueinander, ihre Verteilung im Bauelement 2
sowie der Durchmesser der Stegdrihte 5 werden entsprechend den
statischen Anforderungen an das Baueleﬁent 2 gewahlt; der
Durchmesser der Stegdridhte 5 liegt vorzugsweise im Bereich von
3 bis 5 mm.

Die Oberflache der Langs- und Querdrahte der Gitterbeweh-
rungsmatten 3,4 sowie der Stegdrahte 5 kénnen mit einer korro-
sionsbestandigen Beschichtung, beispielsweise aus Zink und/oder
Kunststoff versehen sein.

Der zentrale Isolierkdrper 6 ist mit vorbestimmtem Abstand
zu den Gitterbewehrungsmatten 3,4 angeordnet und besteht aus
schall- und warmeisolierendem Leichtmaterial, beispielsweise
aus Styropor. Die Dicke des Isolierkdrpers 6 liegt vorzugsweise
im Bereich von 40 bis 100 mm, der Abstahd der Isolierkdrper-
Oberfliache zur benachbarten Gitterbewehrungsmatte 3,4 liegt
vorzugsweise im Bereich 10 bis 20 mm, wobei der Isolierkdrper
vorzugsweise mittig zwischen den Gitterbewehrungsmatten 3,4 an-

geordnet ist.
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Die Innenschale 7 und die AuRenschale 8 sind derart ge-
staltet, daB sie einerseits an die Deckflichen des Isolierkdr-
pers 6 anschliefen und anderseits die innere Gitterbewehrungs-
matte 3 bzw. die duBere Gitterbewehrungsmatte 4 einbetten. Die
Dicke der Schalen 7,8 liegt zweckmidfig im Bereich von 30 bis 80
mm, wobei die Innenschale 7 und die Aufienschale 8 unterschied-
liche Dicken aufweisen kénnen. Im Rahmen der Erfindung ist es
jedoch auch méglich, die Innenschale 7 aus Verputzmaterial,
beispielsweise Mortel, herzustellen.

Das Bauelement 2 Uberragt bei dem Beispiel nach Fig. 1 die
Innenschale 7 und die Aufenschale 8 seitlich, u.zw. jeweils im
gleichen Ausmafi. Es ist im Rahmen der Erfindung aber auch m&g-
lich, daf eine der Schalen an einer Seite des Halbfertig-Bau-
teiles 1 biindig mit dem Bauelement 2 abschlieBt. Der Uberstand
des Bauelementes 2 kann natiirlich auch in der Breite des Halb-
fertig-Bauteiles vorgesehen werden bzw. sowohl in der Linge als
auch in der Breite. Die Lange des gezeigten seitlichen, also in
Richtung der Lange des Bauelementes 2 vorhandenen Uberstandes
Uber die Innen- und/oder Auflenschale 7 bzw. 8 betridgt vorzugs-
weise 200 bis 300 mm und ist abhidngig von der nachfolgend ge-
schilderten Anwendung des Halbfertig-Bauteiles. Im Rahmen der
Erfindung ist es, wie Fig. 4 zeigt, auch méglich, innerhalb ei-
nes Halbfertig-Bauteiles 1 unterschiedliche Uberstandsbreiten
gegeniiber der Innenschale 7' und der AuBenschale 8 zu wahlen.

Weiterhin ist es méglich, den Halbfertig-Bauteil 1 derart
zZzu gestalten, daB, wie Fig. 2 zeigt, die AuBenschale 8' an al-
len Seiten des Bauelementes 2 biindig mit diesem abschlieBt,
wahrend die innere Betonschale 7 von dem Bauelement 2 an zumin-

dest einer Seite lberragt wird. Da das Bauelement 2 vorzugs-
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weise symmetrisch aufgebaut ist, d.h. die innere und die auBere
Gitterbewehrungsmatte 3 bzw. 4 in ihrem Aufbau und in ihrer
Funktion vertauschbar sind, besteht eine entsprechende Ver-
tauschbarkeit auch fiir die Ausgestaltung und Anordnung der In-
nen- und AuBenschale 7 bzw. 8.

Die Fig. 3 zeigt schematisch die Anwendung mehrerer Halb-
fertig-Bauteile 1, 1' zur Errichtung einer Gebaudewand und ei-
ner Eckverbindung zweier Gebiudewinde. Hierbei werden zum Auf-
bau der Gebiudewand benachbarte Halbfertig-Bauteile 1, 1' der-
art aneinanderstofend angeordnet, daB die Isolierkérper 6, 6
benachbarter Bauelemente 2, 2' einander direkt berihren. Die
StoBstellen S benachbarter Halbfertig-Bauteile 1, 1' innerhalb
einer Gebiudewand und die an die StoBstellen S angrenzenden,
freiliegenden Bereiche der inneren und der &aufleren Gitterbeweh-
rungsmatten 3 bzw. 4 benachbarter Bauelemente 2 bzw. 2' werden
jeweils mit einer inneren StoBbewehrung 9 und einer auBeren
StoBbewehrung 10 {iberdeckt. Die StoBbewehrungen 9, 10 werden
beispielsweise mittels Bindedraht an den Gitterbewehrungsmatten
3, 4 befestigt, um ein Verrutschen der StoBbewehrungen 9, 10 zu
verhindern. Die Stofbewehrungen 9, 10 reichen méglichst nahe an
die vorgefertigten Betonschalen 7 und 8 heran und koénnen im
Rahmen der Erfindung aus Bewehrungsmattenstreifen oder aus ent-
sprechend ausgestalteten Bewehrungsstében oder aus Bewehrungs-
bligeln bestehen.

Um im Eckbereich aneinanderstoBender Gebdudewande das Ent-
stehen von Kialtebriicken zu vermeiden, werden benachbarte Halb-
fertig-Bauteile 1 bzw. 1' derart angeordnet, daR die benachbar-
ten Bauelemente 2 bzw. 2' nur an ihren inneren Ecklinien E an-

einanderstoBen. Die Ecke der Gebidudewand wird hierbei mit einem
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zusatzlichen Isolierstreifen 11 ausgefiillt, der direkt an die
Isolierkdrper 6, 6' der benachbarten Bauelemente 2, 2' an-
schlieRft, die Ecke der Gebdudewand ausfiillt und an seiner
AuBenseite mit einer &uBeren Eckbewehrung 12 versehen ist,
wiahrend die Innenseite der Eckverbindung mit einer inneren Eck-
bewehrung 13 bewehrt ist. Die Eckbewehrungen 12, 13 uberdecken
sowohl den Isolierstreifen 11 als auch die freiliegenden Berei-
che der inneren und der &uBeren Gitterbewehrungsmatte 3 bzw. 4
der jeweils benachbarten Bauelemente 2 bzw. 2' und reichen mog-
lichst nahe an die Schalen 7 bzw. 8 heran. Die Eckbewehrungen
12, 13 bestehen aus entsprechend abgewinkelten Bewehrungs-
mattenstreifen oder aus abgewinkelten Bewehrungsstdben oder aus
entsprechend ausgestalteten Bewehrungsbiigeln.

Der seitliche Uberstand des Bauelementes 2 bzw. 2' tlber
die Innen- und/oder AuBenschale 7 bzw. 8 ist abhdngig von den
statisch geforderten Verankerungsléngen der Stofbewehrungen 9,
10 und der Eckbewehrungen 12, 13.

Die Fig. 4 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer
Eckverbindung zweier Gebiudewdnde. Hierbei wird bei einem Bau-
element 2 die innere Gitterbewehrungsmatte 3 derart ausge-
schnitten, da® die Schmalseite des Isolierkorper 6' des einen
RBauelementes 2' direkt an die Innenfliche des Isolierkdrpers 6
des benachbarten Bauelementes 2 anstéBt.‘Im Rahmen der Erfin-
dung ist es jedoch auch moéglich, ein Bauelement zu verwenden,
das im Bereich der StoBstelle S' eine entsprechend verkiirzte
innere Gitterbewehrungsmatte aufweist. Die Stofstelle S' der
Eckverbindung sowie die freiliegenden Bereiche der benachbarten
Gitterbewehrungsmatten 3, 3'; 4 werden mit einer &auferen Eckbe-

wehrung 12 und einer inneren Eckbewehrung 13 bewehrt.
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Der Halbfertig-Bauteil 1 kann auch zur Errichtung von Ge-
biudedecken verwendet werden. Des weiteren ist es mdglich, den
Halbfertig-Bauteil zur Bildung einer Eckverbindung zwischen ei-
ner Gebiaudewand und einer Decke zu verwenden. Die innere und
suBere Bewehrung des StoRes zwischen einer Gebaudewand und ei-
ner Gebidudedecke ist ahnlich der Eckverbindung zweier Gebdude-
wande ausgebildet und besteht aus entsprechend abgewinkelten
Elementen, die ahnlich den Eckbewehrungen 12 und 13 ausgebildet
sind.

Die nicht von der Innenschale 7 und der AuBenschale 8
iiberdeckten, also schalenfreien Bereiche der Bauelemente 2, 2'
sowie die StoR- und Eckbewehrungen 9, 10 bzw. 12, 13 werden auf
der Baustelle mit Ortbeton, Mortel oder &ahnlichen Verputzmate-
rialien derart aufgefiillt, daf diese o6rtlich anzubringenden
Schichten die innere und die &uBere Gitterbewehrungsmatte 3,
3'; 4 sowie die Stof- und Eckbewehrungen 9, 10, 12, 13 voll-
standig uberdecken und bindig mit den jeweiligen Oberfléchen
der Innenschale 7 sowie der AuBenschale 8 abschliefRen.

Es versteht sich, daB die geschilderten Ausfihrungsbei-
spiele im Rahmen des allgemeinen Erfindungsgedankens verschie-
dentlich abgewandelt werden koénnen; insbesondere ist es még-
lich, zur Verstarkung zumindest einer Betonschale eine zusédtz-
liche Gitterbewehrungsmatte parallel zur inneren und/oder &aufie-
ren Gitterbewehrungsmatte anzuordnen.

Des weiteren koénnen in den nicht von der Innenschale 7
und/oder der AuBenschale 8 i{iberdeckten Bereichen des Halbfer-
tig-Bauteiles 1 in einfacher Weise Installationselemente, wie
z.B. Wasserleitungsrohre oder Elektroinstallationen, verlegt

werden.

1"
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Im Rahmen der Erfindung ist es auBerdem moéglich, einen
Halbfertig-Wand- oder Deckenteil groBer Breite herzustellen,
der aus zumindest zwei, vorzugsweise drei an ihren Schmalseiten
blindig aneinanderstoBende Halbfertig-Bauteilen besteht. Hierbei
werden die Halbfertig-Bauteile so angeordnet, daR zumindest ein
Bauelement auf zumindest einer Seite des Wand- oder Deckentei-
les die betreffende Schale dieser Seite iilberragt. Diese gréBe-
ren Halbfertig-Wand- und Deckenteile kénnen wie die geschilder-
ten Halbfertig-Bauteile eingesetzt bzw. auch mit diesen kombi-
niert werden, um ein Gebaude zu errichten. Beispielsweise k&nn-
ten die in Fig. 3 gezeigten Halbfertig-Bauteile 1, 1' einen

léngeren Halbfertig-Wandteil bilden.

12
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Patentanspriiche:

1. Halbfertig-Bauteil mit einem Bauelement aus zwei paral-
lelen geschweiflten Gitterbewehrungsmatten, aus die Gitterbeweh-
rungsmatten in einem vorbestimmten gegenseitigen Abstand hal-
tenden, an jedem Ende mit den beiden Gitterbewehrungsmatten
verbundenen geraden Stegdrihten und aus einem zwischen den Git-
terbewehrungsmatten angeordneten, von den Stegdrahten durch-
drungenen Isolierkérper, und mit einer Innenwandschale und ei-
ner AuBenwandschale, welche an den Isolierkérper des Bauelemen-
tes anschliefen und von dessen Gitterbewehrungsmatten durch-
setzt sind, dadurch gekennzeichnet, daB das Bauelement (2, 2')
Uber die Innenwandschale (7) und/oder die AuRenwandschale (8)
des Halbfertig-Bauteiles (1, 1') zumindest auf einer Seite der
betreffenden Schale iibersteht.

2. Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Bauelement (2, 2') die Innenwandschale (7)
und/oder die Aufenwandschale (8) symmetrisch mit zwei gleich
groflen Uberstanden iilberragt, deren Breite vorzugswelise im Be-
reich von 200 bis 300 mm liegt.

3. Halbfertig-Bauteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Innenwandschale (7) aus Verputzmaterial
besteht.

4. Halbfertig-Wand- oder Deckentéil, dadurch gekenn-
zeichnet, daB er zumindest einen Halbfertig-Bauteil nach einem
der Anspriche 1 bis 3 und zumindest einen weiteren Halbfer-
tig-Bauteil aufweist, bei welchem die Innenwandschale und die

AuBenwandschale das Bauelement liberdecken.

13
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5. Verfahren zur Errichtung eines Bauwerkes mit senkrech-
ten Wanden und zumindest einer waagrechten Decke aus Halbfer-
tig-Bauteilen nach einem der Anspriiche l.bis 3 und/oder Halb-
fertig-Wand- und Deckenteilen nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zur Bildung der Winde und der Decke Halbfer-
tig-Bauteile (1, 1') und/oder Halbfertig-Wand- bzw. Deckenteile
mit ihren schalenfreien Bauelement-Uberstinden an den Schmal-
seiten ihrer Isolierkdrper (6, 6') biindig aneinanderstofend an-
geordnet werden, daB zur Bildung einer Wandecke und/oder einer
Verbindung zwischen einer Wand und der Decke zumindest zwei
Halbfertig-Bauteile (1, 1') wund/oder Halbfertig-Wand- bzw.
Deckenteile an ihren inneren, benachbarten Ecklinien (E) mit
ihren schalenfreien Eauelement-Uberstidnden aneinanderstofend
angeordnet werden, daB schalenfreie StoBstellen (S) der Gitter-
bewehrungsmatten (3, 4) benachbarter Bauelemente (2, 2'), die
Eckverbindungen benachbarter Bauelemente (2, 2') sowie die den
Stoflstellen (S, S') und den Eckverbindungen benachbarten Berei-
che der Gitterbewehrungsmatten (3, 4) mit Bewehrungselementen
(8, 10, 12, 13) iberdeckt werden und daR die von den Innenwand-
und AuBenwandschalen (7, 8) freien Bereiche der Gitterbeweh-
rungsmatten (3, 4) der Bauelemente (2, 2') sowie die Bewehrung-
selemente (9, 10, 12, 13) mit Ortbeton oder Verputzmaterial
iberdeckt werden. |

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB
die Ecke zwischen benachbarten Halbfertig-Bauteilen (1, 1')
oder Halbfertig-Wand- bzw. Deckenteilen mit einem zusatzlichen

Isolierstreifen (11) gefiillt wird.

7. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB

zur Bildung einer Wandecke und/oder einer Verbindung zwischen

14
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einer Wand und der Decke zumindest zwei Halbfertig-Bauteile (1,
1') oder Halbfertig-Wand- bzw. Deckenteile derart aneinander-
stoBend angeordnet werden, daR die Schmalseite des Isolierkdr-
pers (6') des einen Bauelementes (2') bindig mit der Innenfla-
che des Isolierkérpers (6) des benachbarten Bauelementes (2)
abschlieft, wobei die innere Gitterbewehrungsmatte (3) des Bau-
elementes (2) im Bereich der StoBstelle (S') herausgetrennt
wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB
zur Bildung der Stofstelle (S') die innere Gitterbewehrungsmat-
te (3) entsprechend verkiirzt wird.

9. Verfahren nach einem der Anspriche 5 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als Bewehrungselemente (9, 10) fiir die ebenen
StoBstellen (S) ebene Mattenstreifen verwendet werden.

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB als Bewehrungselemente (12, 13) fir die
Eckverbindungen abgewinkelte Mattenstreifen oder entsprechend
geformte Bewehrungsbiigel verwendet werden.

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 5 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daf zumindest eine Schale (7; 8) mit einer Zu-
satzgitterbewehrungsmatte verstiarkt wird.

12. Verfahren nach einem der Anspriche 5 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB im Bereich der freiliegenden Gitterbeweh-

rungsmatten (3, 3'; 4) Installationselemente eingebaut werden.

15
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