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(54) Laite ja menetelmé useiden, kuljettimessa vierekkdin riippuvien, lepo—
asennossa olevien lasilevyjen karkaisemiseksi termisesti yhtdaikaa -
Anordning och férfarande fdr samtidig termisk hérdning av flera pd en
transportér jémsides héngande glasskivor i vilande stdllning

Keksintd koskee laitetta useiden, kuljettimessa vierekkidin

riippuvien, lepoasennossa olevien, lasilevyjen karkaisemiseksi

termisesti yhtdaikaa &kkijddhdyttdm&dlld ilman avulla, késittden

kaksi vastakkain sovitettua puhalluslaatikkoa, joiden etuseindt on

varustettu usealla puhallussuulakkeella. Keksintd koskee myds me-

netelmdd useiden kuljetusajoneuvossa vierekkdin riippuvien, lepo-

asennossa olevien lasilevyjen karkaisemiseksi termisesti yhtdai-

kaa mainitunlaisessa laitteessa.

Pienikokoisten, karkaistujen lasilevyjen kuten moottoriajoneuvojen
sivuikkunaruutujen erdvalmistuksessa on tavallista ripustaa useita
lasilevyjd nipistinten avulla samaan kuljettimeen, joka siirtyy kis-
koa mydten, jddhdyttdd lasilevyt yhﬁéaikaa uunissa ja karkaista ne
yhtdaikaa puhalluslaitteen avulla. T&hdn tarkoitukseen kdytetyt pu-
halluslaitteet koostuvat pinta-alaltaan suurista puhalluslaatikoista,
jotka koko etupinnaltaan on varustettu suuttimilla puhallusilman

suihkuttamista wvarten.

T&ssd tunnetussa menetelmdssd toimitaan nyk&yksittdin, jolloin se
kuljetin, johon lasilevyt on ripustettu, siirtyy yhdesti tydasemasta
Seuraavaan mddrdtyssd rytmissd askelen, joka on yhtd suuri kuin la-
silevyjen jakovdli.
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Periaattessa on edullista k&dyttdd tdtd tunnettua menetelmdi verra-
ten pienten, mahdollisesti kuperrettujen lasilevyjen karkaisuun.
Tdlld tavoin voidaan verraten pienten lasilevyjen karkaisussa kdyt-
tdd hyvdksi suurempien lasilevyjen kdsittelyyn suunnitellun laitteen
tuotantokykyd.

Kokemus on kuitenkin osocittanut, ettd tdssid tunnetussa tekniikassa
samaan kuljettimeen ripustettujen eri lasilevyjen karkaisuaste ei
aina ole yhdenmukainen. Témi ilmid on sitd ilmeisempi, miti ohuempia
lasilevyt ovat: jos niiden paksuus on vain suuruusluokkaa 3 mm, kar-
kaisun epdsiddnn8llisyydet ovat niin huomattavat, ettei en#i ole mah-
dollista taata varmuuslaseissa vdlttdmdttdmdn pieniksi siruiksi sar-
kymisen yhdenmukaisuutta.

Keksinndn tarkoituksena on modifioida edelld mainittua menetelmii
ja puhalluslaitteita silld tavoin, ettd, aiheuttamatta investointi-
ja kdyttbkustannusten huomattavaa nousua, voidaan saada yhdenmukai-
nen ja virheetdn karkaisu lasilevyjen koko pintoihin siinskin tapa-
uksessa, ettd yht#daikaa karkaistaan useita ohuita levyji.

Tdmd aikaansaadaan keksinn®n mukaisella laitteella, jolle on tunnus-
omaista se, ettd molemmat puhalluslaatikot on jaettu samanaikaisesti
karkaistaviksi tarkoitettujen 1asile§yjen lukumd&drdd vastaavaan mdg-
r84 osapuhalluslaatikoita, jotka on sovitettu keskiniisin vidlein ul-
konemaan yhteisestd ilmanpuhalluslaatikosta, joiden etuseindt on ta-
saisesti varustettu puhallussuulakkeilla ja vastaavat karkaistavan
lasilevyn kokoa sekd muodostavat keskenddn puhallusilman ulosvirta-
uskanavia.

Keksinndn mukainen menetelmd tunnetaan siitd, ettd yksittiiset lasi-
levyt ripustetaan sellaisin keskindisin vidlein yhteiseen kuljetus-
ajoneuvoon, ettd puhallusilma voi poistua ulosvirtauskanavien kaut-
ta puhalluslaitteen sis&8114 mainituissa vileissH.

Tunnettua on, ettd edelld mainitut karkaisun yhdenmukaisuutta koske-
vat vaikeudet ilmenevdt normaalisti siin¥ tapauksessa, etti laatikot
on yksinkertaisesti rei'itetty etupinnastaan ja vieldpd silloin kun
etupinnat on varustettu verraten lyhyilld puhallusnysilld. Siini
tapauksessa ettd laatikot on varustettu verraten pitkilli, suuruus-
luokkaa 20 cm ja ylikin olevilla suulakkeilla, puhallusilman poisto-
probleema on vdhemmdn vaikea, koska tdmd ilma piisee virtaamaan
siind tilassa, joka sijaitsee pitkien, puhallussuulakkeet muodosta-
vien putkien vdleissd. Tdllaisilla laatikoilla on kuitenkin muita
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haittapuolia, niin ettd kdytdnndssd kdytetddn mahdollisimman suuressa

midrin lyhyilld nysilla varustettuja puhalluslaatikoita.

Esilli olevan keksinnén mukaan voidaan hyvin tuloksin kdyttdd lyhyil-
13 nysilld varustettuja laatikoita siindkin tapauksessa, ettd
halutaan yhtd aikaa karkaista useita verraten ohuita lasilevyjé&,
jotka pienen limpdkapasiteettinsa vuoksi vaativat voimaperdisen

jdadhdytyksen.

Sen sijaan, ettd t&dhdn saakka on ollut pakko ripustaa lasilevyt kul-
jettimeen mahdollisimman lihelle toisiaan, keksinndn mukaan on tdr-
kedti riittdvisti suurentaa niitd erottavaa tilaa, niin ettd niiden
viliin muodostuu vydhykkeitd, joita mySten puhallusilma p&ddsee pois-
tumaan. N#ihin vydhykkeisiin muodostuu keksinndn mukaan puhallus-
ilman poistokanavat, jotka keksinndn mukaisissa laitteissa eivit
vaadi mit#dn erityistd rakennetta, vaan jotka yksinkertaisesti
koostuvat siitid tilasta, joka on muodostunut osapuhalluslaatikoiden
védleihin.

Samaan kuljettimeen ripustettujen eri lasilevyjen naapurireunojen
vilisen suuremman tilan ja puhalluslaatikoiden muodon ansiosta on
mahdollista v&lttdd puhallusilman ahtautumisvy8hykkeet, niin ettd
lasilevyille voidaan puhaltamalla antaa paljon suurempi jd&htymis-
nopeus kuin t#h&n saakka on ollut mahdollista t#llaisilla laitteilla,
ja tdmi olennaisesti modifioimatta lyhyilld puhallusnysilld varustet-
tujen puhalluslaatikoiden yksinkertaista ja tukevaa rakennetta.

Keksinndn erdin edullisen sovellutusmuodon mukaan poistokanaville
annetaan niin suuri poikkileikkauspinta-ala, etti puhallusosalaati-
kon etuseinidsti lihtevd ilmavirtaama voi virrata poistokanavassa
ilman ahtautumisen vaaraa.

Puhallusilman virtauksen edistimiseksi voidaan kdytt&d imulaitteita,
jotka toimivat poistokanavissa. Erityisen yksinkertainen ja tehokas
keino edistdd ilman virtausta mainituissa kanavissa on se, ettd
niiden sisdén, puhallusosalaatikoihin tai ilman jakolaatikkoon ja
ilman kanssa yhteyteen kiinnitetddn injektoreja, joihin sydtetddn

paineilmaa.



Karkaisun saamiseksi yhdenmukaiseksi jokaisessa lasilevyssd, on
itse asiassa edullista, ett# jokaisen puhallusosalaatikon etupinta
on karkaistavien lasilevyjen kaarevuutta vastaavasti kaareva, jol-
loin nysien pituus ja niiden aukkojen lasilevyistd erottava vili-
matka on vakio ja suuruudeltaan noin 30 ja 70 mm v&1ill4.

Seuraavassa selitetdsn oheisen piirustuksen yhteydessd erds keksin-
nén ensisijainen sovellutusmuoto. T&ssi piirustuksessa:

- Kuvio 1 esittdd perspektiivikuvantona keksinn®n mukaista puhallus-
laatikkoa, joka on jaettu kolmeksi osalaatikoksi, ja

- kuvio 2 on vaakasuora leikkauskuvanto koko puhalluslaitteesta
kaksine vastakkaisine, osiin jaettuine laatikoineen.

Kuljettimeen 1, joka on sovitettu siirtymdidn (esittdmitdntd kiskoa
mySten) karkaisulinjan eri asemien kautta, ripustetaan kolme saman-
laista lasilevyd 2 ripustuslaitteen avulla, jonka nipistimet 3 kan-
nattavat lasilevyjd niiden ylireunoista. Lasilevyjen paksuus on
suuruusluokkaa 3 mm ja ne on kaarrettu aikaisemmalla tySasemalla.
Ne on tarkoitettu autojen sivuikkunalaseiksi.

Lasilevyjen vdlimatka A on suuruusluokkaa 20 cm. Molemmat vastakkai-
set puhalluslaatikot 14 k&sittiv&t kolme puhallusosalaatikkoa 6, joi-
den etuseind on varustettu puhallussuulakkeilla 7.

Nysien pituus on suuruusluokkaa 80 mm ja niiden aukon ldpimitta on
noin 4 mm. Etuseinit 8 ovat lasilevyjen kaarevuutta vastaavasti
kaarevat.

Osalaatikot 6 liittyvdt ilmanjakolaatikkoon eli puhalluskoteloon 10,
Joka on varustettu laipalla 11, josta se voidaan reikien 12 ldpi-
menevilld pulteilla kiinnitt#4 puhallusilman syb6ttdjohtoon 15 yhdis-
tetyn takalaatikon 14 vastalaippaan 13.

Osalaatikoiden 6 syvyys C on noin 20-30 cm. Niiden keskin#inen
vdlimatka on 15-20 cm. N&Hiss¥ olosuhteissa niiden v&liin syntyy pys-
tysuuntaiset ulosvirtauskanavat 18, joita mySten puhallussuulakkeista 7
ldhtenyt ilma voi poistua laitteesta yl6spdin ja alaspHin.
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Ilman virtauksen edistimiseksi kanavissa 18 synnytt&mdll& ndissd
kanavissa imu, on olemassa injektorit 20, jotka on kiinnitetty osa-
laatikoiden 6 sivuseiniin, so. kanavat 18 muodostavien sivuseinien
yldosaan ja alaosaan. N&md injektorit ovat puhalluslaatikoiden
paineenalaisena pysytetyn sisdtilan kanssa yhteydessd olevien putkien

muodossa.

Toiminnan aikana paineilmaa p##4see virtaamaan injektoreiden 20
kautta ja saa siten aikaan kanavien 18 sisdssi "ilmapumppu"-imuvai-
kutuksen, joka edist#d4 etuseindn 8 ja lasilevyjen 2 vidlissd sijaitse-
vilta alueilta poistuvan puhallusilman virtausta.

Kuviossa 2 on esitetty kahden vastakkaisen puhalluslaatikon yhdis-
telmi. Siitd ndkyy, ettd kuvion 1 mukaisten osapuhalluslaatikoiden
toisiaan vastapididti olevat etuseindt 8 ja 8a ovat toisiaan vastaa-
vasti kaarevat, nimittdin laatta 8 koverasti ja laatta 8a kuperasti
kaareva.

Toiminnan aikana laatikot voidaan edullisesti pysyttdd va-
rihtelemissd kuvion tasoon nihden kohtisuorassa suunnassa, j&dhdy-
tyksen yhdenmukaisuuden parantamiseksi lasilevyjen koko pinnalla.

Nysien 7 aukot sijaitsevat 3-7 cm pituisen vdlimatkan pé&dssd
lasilevyistid. Ilman staattinen paine osalaatikoissa 6 on puhalluksen

aikana 1500-1700 mm Hzo.



63386

Patenttivaatimukset

1. Laite useiden, kuljettimessa (1) vierekk&din riippu-

vien, lepoasennossa olevien, lasilevyjen (2) karkaisemiseksi ter-
misesti yhtd aikaa &kkijdghdyttimdlli ilman avulla, kdsittden kak-
si vastakkain sovitettua puhalluslaatikkoa (14), joiden etuseinit
(8) on varustettu usealla puhallussuulakkeella (7), t un ne t -
t u siitd, ettd molemmat puhalluslaatikot (14) on jaettu samanai-
kaisesti karkaistaviksi tarkoitettujen lasilevyjen (2) lukumiddrii
vastaavaan mddrddn osapuhalluslaatikoita (6), jotka on sovitet+u
keskindisin v&lein ulkonemaan yhteisesti ilmanpuhalluslaatikosta
(10), joiden etusein&t (8) on tasaisesti varustettu puhallussuulak=
keilla (7) ja vastaavat karkaistavan lasilevyn (2) kokoa sekid muo-
dostavat keskendin puhallusilman ulosvirtauskanavia (18) .

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t t u sii-
td, ettd ulosvirtauskanavien (18) poikkileikkaus on sovitettu sel-
laiseksi, ettd osapuhalluslaatikon (18) etuseindstd (8) aikayksi-
k8ssd virtaava ilmamdird voi poistua ulosvirtauskanavan (18) kaut-
ta ilman tukkiintumista.

3. Patenttivaatimusten 1 ja 2 mukainen laite, t unne¢t t u
siitd, ettd ulosvirtauskanaviin (18) on sovitettu vailkuttamaan
imulaitteita puhallusilman ulosvirtauksen helpottamiseksi.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, t unne t t u siitsd,
ettd osapuhalluslaatikoihin (6) tai ilmanjakelulaatikkoon (10) 14ii-
tetyt ja niistd ylipaineisella ilmalla sybtetyt injektorit (20) on
sovitettu ulosvirtauskanavien (18) sisiin.

5. Jonkin patenttivaatimuksista 1-4 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd osapuhalluslaatikoiden (6) etuseinit (8)
ovat muodoltaan sovitetut vastaamaan lasilevyjen kaarevuutta.

6. Menetelmd useiden, kuljettimessa (1) vierekk&in riip-
puvien, lepoasennossa olevien lasilevyjen (2) karkaisemiseksi ter-
misesti yhtdaikaa jonkin patenttivaatimuksista 1-5 mukaisessa
laitteessa, t unnet tu siitd, ettd yksittiiset lasilevyt

(2) ripustetaan sellaisin keskindisin vidlein yhteiseen kul-
Jettimeen (1), ettd puhallusilma voi poistua ulosvirtauskanavien

(18) kautta puhalluslaitteen sisilli mainituissa vileissi.
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Patentkrav
1. Anordning f&r samtidig termisk hdrdning av flera pd en
transportdr (1) jimsides hdngande glasskivor (2) i vilande stdll-

ning genom stdrtkylning med luft, bestdende av tva mot varandra
anordnade blisterlddor (14), vilkas frontplattor (8) &r fdrsedda
med ett flertal blasmunstycken (7), k &nnetecknad av
att de bada blisterl&dorna (14) &r indelade i ett mot antalet fOr
samtidig hdrdning avsedda glasskivor (2) svarande antal, pa en
gemensam luftfdrdelarléda (10) med inbdérdes avstdnd anordnade och
fr&n denna framspringande delblésterl&dor (6), vilkas frontplattor
(8) &r jamnt besatta med blédstermunstycken (7), svarar mot stor-
leken av en f8r hirdning avsedd glasskiva (2) och sinsemellan bil-

dar utstrdmningskanaler (18) f&r blésluften.

2. Anordning enligt patentkravet 1, k & nne tec knad
av att utstrdmningskanalernas (18) tvirsnitt &r sa avpassat, att
den fran en delblisterlddas frontplatta (8) per tidsenhet ut-
strémmande luftmingden kan avgd genom en avstrémningskanal (18)

utan stockning.

3. Anordning enligt patentkraven 1 och 2, k & nnetec k -
nad av att pid utstrdmningskanalerna (18) verkande suganord-

ningar anordnats f&r underlittande av bladsluftens utstrdmning.

4. Anordning enligt patentkravet 3, k Enneteckna d
av att till delblidsterl&dorna (6) eller luftfdrdelarlddan (10) an-
slutna och dirifran med under Svertryck stdende luft matade injek-

torer (20) &r anordnade inom utstrdmningskanalerna (18).

5. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-4, k @ n n e -
t ecknad av att delblisterlddornas (6) frontplattor (8) till
sin form &r anpassade till glasskivornas b&jning.

6. F8rfarande f8r samtidig termisk h#rdning av flera pd en
enda transportdr (1) jimsides hingande glasskivor (2) i vilande
stillning, i en anordning enligt ndgot av patentkraven 1-5,

k innetecknad av att de enskilda glasskivorna (2)
hi&ngs med sddana inbdrdes avsténd pd den gemensamma transpor-
t8ren (1), att bld&sluften kan avledas genom utstrdmningskanaler-

na (18) inom bl&sanordningen i dessa mellanomréden.
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