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本发明公开了一种钢铝复合工艺的新型门

窗型材，属于建筑门窗材料领域，包括扇料和框

料，扇料和框料均包括外侧型材、定型型材、尼龙

隔热条及内侧型材，且外侧型材为钢质材料，定

型型材和内侧型材为铝合金材料。本发明凭借外

侧的钢质型材的热稳定性可用来制作耐火门窗，

内侧的铝质型材与铝合金窗具有相同的装饰效

果，且内外侧钢铝型材之间通过尼龙隔热条连

接，加之外侧钢材本身的导热性能明显低于铝合

金，使这种复合型材的隔热性能较断桥铝合金型

材有所提高；采用这种型材加工成型的门窗兼有

钢质门窗的耐火性能和断桥铝合金门窗的保温

隔热性及装饰性；同时经过对五金件和密封材料

的优化组合，还能明显提高门窗的抗风压、气密、

水密等性能。

权利要求书1页  说明书3页  附图3页

CN 111764785 A

2020.10.13

CN
 1
11
76
47
85
 A



1.一种钢铝复合工艺的新型门窗型材，包括框料A和扇料B，所述框料A和扇料B均包括

外侧型材（1）、定型型材（2）、内侧型材（4）及连接于内外侧型材之间的隔热条（3）；其特征在

于，所述外侧型材（1）采用钢材料制成，所述定型型材（2）和内侧型材（4）采用铝合金材料制

成，所述隔热条（3）的材质为尼龙。

2.根据权利要求1所述的一种钢铝复合工艺的新型门窗型材，其特征在于，所述外侧型

材（1）与定型型材（2）之间卡接，所述隔热条（3）的两相对侧分别卡装在定型型材（2）和内侧

型材（4）的相向侧。
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一种钢铝复合工艺的新型门窗型材

技术领域

[0001] 本发明涉及建筑门窗材料领域，具体的涉及一种钢铝复合工艺的新型门窗型材。

背景技术

[0002] 门窗是建筑围护结构的重要组成部分，门窗的材料直接决定了装修的效果。随着

《建筑设计防火规范》GB  50016-2014的颁布与实施，对建筑外窗的耐火性能要求越来越严

格，建筑外窗不仅具备气密性、水密性、抗风压性能及保温隔热性能，还要具备耐火性能。

[0003] 目前市场上采用的门窗大多都采用塑钢、铝合金的材料制作门窗，保温性能较好，

但其防火性能差。而钢制防火门窗的框料和扇料均包括整体式的钢型材，具备优良的防火

性能，但其保温性能差。断桥铝合金门窗的框料和扇料均包括分体式的外侧型材和内侧型

材，且外侧型材和内侧型材之间连接有隔热条，隔热条的导热系数远低于钢和铝合金，可阻

断室内外的传热过程，有利于室内保温隔热，从而具有节能的优点，但铝合金的熔点低，其

防火性能差；塑钢门窗依靠塑料传热系数低的特性，具备优越的节能性，但其防火性能更

差。

发明内容

[0004] 1.要解决的技术问题

本发明要解决的技术问题在于提供一种钢铝复合工艺的新型门窗型材，其不仅具有优

良的物理性能，还具有优良的防火性能和较好的节能性，且可降低造价，自动焊接形成生产

门窗产品的机械化、自动化，解放劳动力。采用这种钢铝复合门窗型材组装成型的建筑门窗

能够弥补钢质防火门窗不节能，铝合金门窗不防火的缺陷，兼具钢制门窗的防火性和断桥

铝合金门窗的节能性；同时经过对五金件和密封材料的优化组合，还能明显提高门窗的抗

风压、气密、水密等性能，完全符合现代建筑对建筑门窗性能要求的发展趋势。

[0005] 2.技术方案

为解决上述问题，本发明采取如下技术方案：

一种钢铝复合工艺的新型门窗型材，包括框料（含平开框、中梃、转换框等以下用“框

料”代称）和扇（含内开扇、外开扇等以下用“扇料”代称），所述框料和扇料均包括外侧型材、

内侧型材和连接于两者之间的隔热条；所述外侧型材采用钢材料（包括但不限于钢、不锈

钢、彩钢等金属板材经滚压成型的异型材，以下用“钢”代称）制成，所述内侧型材采用铝合

金材料制成，所述隔热条的材质为尼龙。

[0006] 作为对上述方案的优化，所述外侧型材与定型型材之间卡接，所述隔热条的两相

对侧分别卡装在定型型材和内侧型材的相向侧。定型型材与外侧型材卡接，便于外侧型材

的安装，且因为定型型材和内侧型材均采用铝合金材料制成，能够便于隔热条的卡装。

[0007] 3.有益效果

本发明的扇料和框料均包括由外至内依次设置的外侧型材、定型型材、隔热条及内侧

型材，且外侧型材采用钢材料制成，内侧型材采用铝合金材料制成。钢在耐火温度、抗导热
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性能、抗风压强度等方面均优于铝合金，且其价格较低，应用时所需生产设备较少，有利于

实现自动化生产；本发明以钢材结构为迎火面，凭借钢质型材的热稳定性，可起到防火耐火

的效果；以铝合金结构为背火面，与现在市面上流行的铝合金窗具有相同的装饰效果；并结

合现有的断桥铝合金门窗中的断桥结构，在内侧的铝质型材且内外侧钢铝型材之间通过尼

龙隔热条连接起来，使这种复合型材的隔热性能远大于钢制型材，而具有节能的优点；加之

外侧钢材本身的导热性能明显低于铝合金，使这种复合型材的隔热性能较断桥铝合金型材

有所提高，而比现在的断桥铝合金扇料结构更节能。则本发明具有耐火和较好的节能性，且

可降低造价，自动焊接形成生产门窗产品的机械化、自动化，解放劳动力。采用这种新型的

钢铝复合门窗型材加工成型的门窗能够弥补钢质防火门窗不节能，铝合金门窗不防火的缺

陷，兼具钢制门窗的防火性和断桥铝合金门窗的节能性；同时经过对五金件和密封材料的

优化组合，还能明显提高门窗的抗风压、气密、水密等性能，完全符合现代建筑对建筑门窗

性能要求的发展趋势。

附图说明

[0008] 图1为框料A的截面结构示意图；

图2为扇料B的截面结构示意图；

图3为本发明制成的窗体的截面结构示意图。

[0009] 附图标记：A、框料；B、扇料；1、外侧型材；2、定型型材；3、隔热条；4、内侧型材；5、胶

条；6、合页；7、玻璃；8、密封胶；9、执手。

具体实施方式

[0010] 下面结合附图和实施例对本发明作进一步详细的说明。

实施例

[0011] 如图1和图2所示的一种钢铝复合工艺的新型门窗型材，包括框料A和扇料B，所述

框料A和扇料B均包括外侧型材1、定型型材2、内侧型材4及连接于内外侧型材之间的隔热条

3；所述外侧型材1采用钢材料制成，所述定型型材2和内侧型材4采用铝合金材料制成，所述

隔热条3的材质为尼龙；

如图1和图2所示，所述外侧型材1与定型型材2之间卡接，所述隔热条3的两相对侧分别

卡装在定型型材2和内侧型材4的相向侧。定型型材2与外侧型材1卡接，便于外侧型材1的安

装，且因为定型型材2和内侧型材4均采用铝合金材料制成，能够便于隔热条3的卡装。

[0012] 利用上述钢铝复合工艺的新型门窗型材制成一种具有耐火防火功能的窗体，如图

3所示，具体结构为：

在所述框料A和扇料B的相向侧之间，两者的外侧型材1和内侧型材4之间分别一一对应

并连接有胶条5，且框料A的定型型材2与内侧型材4的相向侧之间设有连接到扇料B的内侧

型材4上的胶条5，能够确保框料A和扇料B之间间隙的防火阻燃功能；所述胶条5为阻燃EPDM

搭接胶条，阻燃EPDM搭接胶条在火情中能够遇火膨胀而完全密封相应的间隙，从而能够有

效阻止明火通过框料A和扇料B之间的间隙处内串，达到保障门窗型材阻燃功能的目的；

所述扇料B上设置有用于安装玻璃7的槽口，且玻璃7与槽口连接的四周的窗外侧和窗
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内侧都通过密封胶8密封连接，所述密封胶8采用防火耐候硅酮密封胶；所述玻璃7采用防火

中空玻璃。其耐火性能、隔热性能均较好，可有效减少热传递，节能减排，既能满足日常居住

生活的要求，又能提高整窗的耐火性能；

所述扇料B的一侧通过合页6铰接在框料A上，且扇料B在合页6的相对侧设有执手9，所

述合页6的主体采用不锈钢精密铸造而成。采用不锈钢精密铸造而成的合页6的耐火温度在

600℃以上，在一般的火情中能够保障扇料B与框料A之间的连接稳定性；通过执手9可较为

方便的操控扇料B的开启和关闭。

[0013] 上述钢铝复合工艺的新型门窗型材制成的窗体的具体作用原理为：

框料A和扇料B的结构均为由外至内依次设置的钢质的外侧型材1、铝合金制成的定型

型材2、隔热条3及铝合金制成的内侧型材4，而钢在耐火温度、抗导热性能、价格、抗风压强

度、应用时所需生产设备等方面均优于铝合金，具体如下：

从耐火温度来看，钢的耐火温度达1000℃以上，铝合金的耐火温度仅为600℃，钢的耐

火温度远高于现有技术中铝合金的耐火温度；

从抗导热来看，常温条件下，铝合金的导热系数是钢材的3-4倍，钢材的应用有利于室

内保温隔热；

从价格来看，钢材（普通碳素钢）的价格为4500元/吨左右，经过表面处理也不超过6000

元/吨，而铝锭的价格为13000元/吨左右，经过表面处理为18000元/吨左右，钢材的价格约

为铝合金的三分之一，则钢材的应用有利于降低材料成本；

从抗风压强度来看，铝合金的抗风压强度较弱，用作高层外窗材料时，需要增加较多的

增强筋，使得成本增加，将钢材与铝合金配合应用，可增强扇料1的抗风压强度，减少增强筋

的采用，从而有利于节约成本；

从应用时所需生产设备来看，目前断桥铝合金采用角码组胶工艺，需要的生产设备较

多，劳动人员较多，不利于实现产品自动化，而目前改造的钢铝合金复合材料在制作门窗是

采用激光（氩弧）焊接技术，外侧钢制面可实现自动焊接工艺，减去铝合金金角码和组角胶，

所用设备较少，有利于实现自动化生产。

[0014] 本发明以钢材结构为迎火面，凭借钢质型材的热稳定性，可起到防火耐火的效果；

以铝合金结构为背火面，与现在市面上流行的铝合金窗具有相同的装饰效果；并在内侧的

铝质型材且内外侧钢铝型材之间通过尼龙隔热条连接起来，使这种复合型材的隔热性能远

大于钢制型材，而具有节能的优点；加之外侧钢材本身的导热性能明显低于铝合金，使这种

复合型材的隔热性能较断桥铝合金型材有所提高，而比现在的断桥铝合金扇料结构更节

能。

[0015] 由上述内容可知，本发明具有防火和较好的节能性，且可降低造价，自动焊接形成

生产门窗产品的机械化、自动化，解放劳动力。这种新型的钢铝复合门窗型材加工成型的门

窗能够弥补钢质防火门窗不节能，铝合金门窗不防火的缺陷，兼具钢质门窗的防火性和断

桥铝合金门窗的节能性，同时经过对玻璃、五金及密封材料的优化组合，还能明显提高门窗

的抗风压、气密、水密等性能，完全符合现代建筑对建筑门窗性能要求的发展趋势。

[0016] 本技术领域中的普通技术人员应当认识到，以上的实施例仅是用来说明本发明，

而并非用作为对本发明的限定，只要在本发明的实质精神范围内，对以上所述实施例的变

化、变型都将落在本发明的权利要求范围内。
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图2
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图3
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