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(57)摘要

本发明公开了一种光伏组件电池片间隙膜，

所述光伏组件电池片间隙膜为条带状，设置在电

池片之间，所述光伏组件电池片间隙膜由基材

层、胶水层、反光层叠加组成。本发明还公开了一

种光伏组件，由前板、前封装材料层、电池层、后

封装材料层、背板组成，光伏组件电池片间隙膜

设置在背板上，且位置与光伏组件电池片间隙对

应且能够全部覆盖间隙，且光伏组件电池片间隙

膜沿光伏组件横向或纵向电池片间隙连续延伸。

所述光伏组件电池片间隙膜结构简单，制备工艺

简单，制造成本较低，且适用性强；使用所述光伏

组件电池片间隙膜的光伏组件，能够有效提高光

伏组件的输出功率。
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1.一种光伏组件电池片间隙膜，其特征在于，包括基材层、胶水层以及反光层，所述胶

水层位于所述基材层顶部，所述反光层位于所述胶水层顶部，所述基材层通过所述胶水层

与所述反光层复合，经熟化后得到间隙膜片材，再经分切和分条工序后得到条带状的所述

光伏组件电池片间隙膜。

2.如权利要求1所述的光伏组件电池片间隙膜，其特征在于，所述基材层包括粘结层和

基底层，所述基底层位于所述粘结层顶部，所述胶水层位于所述基底层顶部；所述基底层通

过所述胶水层与所述反光层复合。

3.如权利要求1所述的光伏组件电池片间隙膜，其特征在于，所述光伏组件电池片间隙

膜的宽度为1-50mm，厚度为32-255μm。

4.如权利要求1所述的光伏组件电池片间隙膜，其特征在于，所述胶水层的厚度为2-15

μm。

5.如权利要求1所述的光伏组件电池片间隙膜，其特征在于，所述反光层的厚度为10-

50μm。

6.如权利要求1所述的光伏组件电池片间隙膜，其特征在于，所述反光层采用含氟树脂

混合料制备的膜材料或含氟浆料制备的涂层。

7.如权利要求2所述的光伏组件电池片间隙膜，其特征在于，所述粘结层的厚度为10-

90μm，所述基底层的厚度为10-100μm。

8.一种光伏组件，采用如权利要求1至7中任一项所述的光伏组件电池片间隙膜，其特

征在于，包括自上而下的前板、前封装材料层、电池层、后封装材料层、所述光伏组件电池片

间隙膜以及背板，所述光伏组件电池片间隙膜的位置与所述电池层中电池片的间隙对应且

全部覆盖间隙。

9.如权利要求8所述的光伏组件，其特征在于，所述光伏组件电池片间隙膜按照所述电

池层中电池片的分布方式，在所述背板上对应电池片间的间隙纵向和横向排列，热贴固定

在所述背板上。
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一种光伏组件电池片间隙膜及光伏组件

技术领域

[0001] 本发明涉及光伏组件相关技术领域，更准确的说涉及一种光伏组件电池片间隙膜

及光伏组件。

背景技术

[0002] 在新能源领域，太阳能是开发潜力最大当已开发比例最低的能源类型，也是未来

唯一能够消除资源匮乏地区对化石能源依赖的能源，开发与利用太阳能已成为世界各国的

经济发展战略。近年来，研究人员基于光伏效应致力于太阳能高效向电能的转换。目前，人

们为了充分利用光伏组件中有效的使用面积，人们对光伏组件中非电池片区域做了详细分

析和研究，发现入射到光伏组件中电池片间隙处的光线多发生正反射，被反射到组件外部，

或透过组件达到地面。电池片之间及电池片串之间间隙实质上占据了光伏电池组件的表面

积，间隙无法参与能量转换，使得这一部分面积所接受的太阳光被浪费，造成光伏组件光电

转换效率的降低。

[0003] 为了增加光伏组件发电功率，很多光伏组件中电池片表面的焊带上已直接或间接

设置了反光膜结构层，将入射到焊带表面的光线反射到电池片其他位置表面吸收。但是，现

有反光膜自身结构比较复杂，工艺技术要求较高；其反光层是由蒸发镀铝工艺制备，难以满

足组件耐老化的需求；此外，铝层与基底的附着力较小，在生产过程中容易产生缺陷。

[0004] 综上，为了减少非电池片区域对太阳能电池输出功率的影响，在不增加光伏组件

的电学损失的同时降低光伏组件的光学损失，本领域需要在现有光伏组件的基础上进行改

良。

发明内容

[0005] 有鉴于此，本发明的主要目的在于提供一种光伏组件电池片间隙膜，所述光伏组

件电池片间隙膜为条带状，设置在电池片之间，所述光伏组件电池片间隙膜由基材层、胶水

层、反光层叠加组成。

[0006] 本发明的另一个目的在于提供一种光伏组件，由前板、前封装材料层、电池层、后

封装材料层、背板组成，光伏组件电池片间隙膜设置在背板上，且位置与光伏组件电池片间

隙对应且能够全部覆盖间隙，且光伏组件电池片间隙膜沿光伏组件横向或纵向电池片间隙

连续延伸。

[0007] 为了达到上述目的，本发明提供一种光伏组件电池片间隙膜，包括基材层、胶水层

以及反光层，所述胶水层位于所述基材层顶部，所述反光层位于所述胶水层顶部，所述基材

层通过所述胶水层与所述反光层复合，经熟化后得到间隙膜片材，再经分切和分条工序后

得到条带状的所述光伏组件电池片间隙膜。

[0008] 优选地，所述基材层包括粘结层和基底层，所述基底层位于所述粘结层顶部，所述

胶水层位于所述基底层顶部；所述基底层通过所述胶水层与所述反光层复合。

[0009] 优选地，所述光伏组件电池片间隙膜的宽度为1-50mm，厚度为32-255μm。
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[0010] 优选地，所述胶水层的厚度为2-15μm。

[0011] 优选地，所述反光层的厚度为10-50μm。

[0012] 优选地，所述反光层采用含氟树脂混合料制备的膜材料或含氟浆料制备的涂层。

[0013] 优选地，所述粘结层的厚度为10-90μm，所述基底层的厚度为10-100μm。

[0014] 本发明还提供一种光伏组件，采用所述的光伏组件电池片间隙膜，包括自上而下

的前板、前封装材料层、电池层、后封装材料层、所述光伏组件电池片间隙膜以及背板，所述

光伏组件电池片间隙膜的位置与所述电池层中电池片的间隙对应且全部覆盖间隙。

[0015] 优选地，所述光伏组件电池片间隙膜按照所述电池层中电池片的分布方式，在所

述背板上对应电池片间的间隙纵向和横向排列，热贴固定在所述背板上。

[0016] 与现有技术相比，本发明公开的一种光伏组件电池片间隙膜及光伏组件的优点在

于：所述光伏组件电池片间隙膜结构简单，制备工艺简单，制造成本较低；条带状的所述光

伏组件电池片间隙膜及光伏组件适用性强；使用所述光伏组件电池片间隙膜的光伏组件，

有效提高光伏组件的输出功率。

附图说明

[0017] 为了更清楚地说明本发明实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现

有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本

发明的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以

根据这些附图获得其他的附图。

[0018] 图1所示为本发明一种光伏组件电池片间隙膜的剖面示意图。

[0019] 图2所示为本发明一种光伏组件的截面分体示意图。

[0020] 图3所示为本发明一种光伏组件电池片间隙膜热贴在背板上的示意图。

具体实施方式

[0021] 如图1所示，本发明一种光伏组件电池片间隙膜20为条带状，包括基材层21、胶水

层22以及反光层23，所述胶水层22位于所述基材层21顶部，所述反光层23位于所述胶水层

22顶部。所述基材层21进一步包括粘结层211和基底层212，所述基底层212位于所述粘结层

211顶部，所述胶水层22位于所述基底层212顶部。所述基底层212通过所述胶水层22与所述

反光层23复合，经熟化后得到间隙膜片材，再经分切和分条工序后得到所述光伏组件电池

片间隙膜20。所述光伏组件电池片间隙膜的宽度为1-50mm，厚度为32-255μm。

[0022] 具体的，所述粘结层211的厚度为10-90μm，所述基底层212的厚度为10-100μm，所

述胶水层22的厚度为2-15μm，所述反光层23的厚度为10-50μm。

[0023] 所述反光层23采用含氟树脂混合料制备的膜材料或含氟浆料制备的涂层。所述光

伏组件电池片间隙膜20的制备工艺简单、生产成本低。

[0024] 如图2所示，所述光伏组件自上而下包括前板40、前封装材料层31、电池层30、后封

装材料层32、所述光伏组件电池片间隙膜20以及背板10。所述光伏组件电池片间隙膜20的

位置与所述电池层30中电池片的间隙对应且能够全部覆盖间隙。

[0025] 如图3所示，所述光伏组件电池片间隙膜20按照所述电池层30中电池片的分布方

式，在所述背板10上对应电池片间的间隙纵向和横向排列，热贴固定在所述背板10上。所述
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光伏组件电池片间隙膜20在电池片间隙横向与纵向交叉位置存在叠加。

[0026] 以所述光伏组件电池片间隙膜20在单玻光伏组件中应用的具体方式具体说明：以

容纳72片电池片的单玻光伏组件为例(其他规格单玻光伏组件也适用)，首先取规格合适的

所述背板10，所述背板10可选用市场上现有的不同类型背板(如涂覆型、共挤型等)，选择与

所述后封装材料层32的接触面，对应所述电池层30中电池片间隙位置，分别沿所述背板10

横向与纵向方向将所述光伏组件电池片间隙膜20热贴在所述背板10上。随后将贴有所述光

伏组件电池片间隙膜20的所述背板10应用于制备光伏组件，得到对应组件的电池片间和串

间有间隙膜的单玻光伏组件。

[0027] 以所述光伏组件电池片间隙膜20在双玻光伏组件中应用的具体方式具体说明：首

先选取规格合适的背板玻璃作为背板10，背板玻璃可以选用普通平板玻璃或普通浮法钢化

玻璃等他市场上常用类型的玻璃，背板玻璃上选择与所述后封装材料层32的接触面，对应

所述电池层30中电池片间隙位置，分别沿所述背板玻璃横向与纵向方向将所述光伏组件电

池片间隙膜20热贴在所述背板玻璃上，随后将贴有所述光伏组件电池片间隙膜20的背板玻

璃应用于制备光伏组件，得到对应组件的电池片间和串间有间隙膜的双玻光伏组件。

[0028] 通过在单玻或双玻光伏组件中设置所述光伏组件电池片间隙膜20，可以充分利用

所述光伏组件中非电池片的区域面积，使入射到所述光伏组件中的太阳光得以充分利用，

可提升光伏组件1-2％的输出功率。

[0029] 对所公开的实施例的上述说明，使本领域专业技术人员能够实现或使用本发明。

对这些实施例的多种修改对本领域的专业技术人员来说将是显而易见的，本文中所定义的

一般原理可以在不脱离本发明的精神或范围的情况下，在其它实施例中实现。因此，本发明

将不会被限制于本文所示的这些实施例，而是要符合与本文所公开的原理和新颖特点相一

致的最宽的范围。
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