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(57) Anotace:

Tésnici péska (6) pro uloZeni do ramu dveiniho otvoru
karosérie vozidla, obsahuje podélng uspofadanou upinaci st
(8) ve tvaru kandlku, se zabudovanym pruznym vyztuZnym
Yenem (20). K vn&ji strang upinaci ¢asti (8) je pipevnéna
duté trubicovita podélng uspoiadana tésnici st (10). Kdyz je
takova paska ohnuta ke sledovani zakfiveni ve dvefnim rému,
vriistajici napéti v upinaci &asti (8) v zakfivenich miize
zplisobit posunuti tdsnici Easti (10) dovnitt od zakiiveni do
polohy zndzornéné &arkovang. Pro zabrénéni tohoto posunuti,
je tésnici paska, a zejména upinaci st (8) podélng stladena

v polohéch odpovidajicim poloham, kde maji byt v pasce
vytvotena zakiiveni. Toto mistni podélné stlateni pomaha pfi
udrZovani t&snici &sti (10) ve spravné poloze. Pii zpiisobu
vyroby tésnici pasky se upinaci &ast (8) a pruzny vyztuzny
&len (20) mistn& podéln& napinaji mistnim podélnym
stlaovanim v polohéch (A, B, C, D, E) odpovidajicich
ohybiim nebo zak¥ivenim.
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Oblast techniky

Vyndlez se tykd podéln¢ uspofadané tésnici pasky k vytvaieni tésnéni mezi
okrajem otvoru a uzaviracim ¢lenem tohoto otvoru, piifemZ tsnici paska sestava
z podéln€ uspofadané upinaci Casti se zabudovanym pruznym vyztuZznym prvkem a
z podéln€ uspofadané tésnici Casti na upinaci Sasti, kde upinaci ¢dst a pruzny
vyztuiny prvek jsou mistné podéiné napnuty vpoloze nebo polohich
odpovidajicich ohybim nebo zakiivenim v uvedeném okraji. Vynilez se dale tyka
zpiisobu vyroby podélné uspofadané tsnici pasky k vytvafeni t8snéni mezi okrajem
otvoru a uzaviracim clenem tohoto otvoru, kde tésnici paska sestavd z podéng
uspoiddané upinaci ¢asti se zabudovanym pruZznym vyztuZznym prvkem a z podéing
uspofadané tSsnici Casti na upinaci Casti, kde zplisob zahrnuje operaci mistniho
podéiného napinini upinaci Casti a pruZzného vyztuiného prvku v poloze nebo

polohach odpovidajicich ohyblim nebo zakfivenim v uvedeném okraji.

Dosavadni stav techniky

Takova paska a takovy zpiisob jsou znamy ze spisu US-A- 5 249 353. U této
znamé pasky a u tohoto znamého zpiisobu je paska je mistné podélné roztaZena
v uvedené poloze nebo v uvedenych polohach. Proto, kdyZ se paska ohyba pro
sledovani ohybu nebo zakfiveni, vysledné podélné stladeni tésnici &4sti ma sklon
vratit jeji napnuti zpét na pilivodni hodnotu (pied poateSnim napinanim), s cilem
zabranéni ,vybouleni“ tésnici Casti. AvSak vysledek tohoto zplisobu zavisi na

rozsahu, v némzZ se plivodni napnuti piizpisobi naslednému stladeni.




Podstata vynalezu

Pro feSeni tohoto problému byla vytvofena tésnici paska podle vyndlezu, jejiz
podstatou je, Ze upinaci ast a pruiny vyziuZny Clen uvedené zndmé pasky je
mistné podélné napnut, mistnim podélnym stlatenim vuvedené poloze nebo
v uvedenych polohach.

Dile byl vytvofen zpisob vyroby tésnici pasky podle vyndlezu, jehoz
podstatou je, Ze se upinaci Cast a pruimy vyztuzny Clen zndmé pasky mistné
podélné napind, pfiSemZ se mistné podéln¢ stlaCuje vuvedené poloze nebo
v uvedenych polohach.

Mistni stladeni upinaci &asti a pruZzného vyztuzného Clenu vytvaii ucinek
posunuti neutralni osy ohybu pasky dovniti ohybli nebo zakfiveni, pfi souCasném
sni¥ovani sklonu tésnici ¢asti k vybouleni a pomdahani pii zajiSténi, Ze t€snici Cast

udr?uje spravnou polohu vzhledem k upinaci ¢asti.

Pichled obrazkii na vykrese

Tésnici pasky tvofici vynilez a zplsob vyroby tésnici pasky podle vynalezu
budou nyni popsiny pouze pomoci piikladu sodkazem na doprovodny
schematicky vykres, kde na obr. 1 je v perspektivnim pohledu zndzornéna karosérie
motorového vozidla, jejiz jedny dvefe jsou odstranény, pro znizomnéni, kam miZe
byt uloZena jedna z t&snicich pasek, na obr. 2 je viezu zndzorngna jedna
z tésnicich pasek, upevnéni ve své poloze, na obr. 3 je v perspektivnim pohledu
znazornén vyziuzny nosi¢, ktery miiZze byt pouZit v t€snici pasce podle obr. 2 a na
obr. 4 je v bokorysu zndzoména jedna z tésnicich pasek ve tvaru pritbéZné smycky

k upevnéni kolem ramu dveiniho otvoru.




Piiklady provedeni vynilezu

Jak je znizornéno na obr. 1, karosérie 5 motorového vozidla ma dvefe fidice
odstranény pro znazoméni tésnici pasky 6 upevnéné na rdmu kolem obvodu
dveiniho otvoru.

Tésnici paska 6 je podrobnéji znazoména na obr. 2. Sestavd ze dvou Casti,
z upinaci &asti 8 nebo montaZni Casti a z t8snici Casti 10. Upinaci East 8 ma prifez
ve tvaru kanélku a je t€sné upevnéna k montaZni obrubé 12 tvofici rdm dveiniho
otvoru. Obruba 12 je vytvofena v misté dveiniho otvoru, kde jsou spojeny vnitini a
vnéj§i panely karosérie, a které jsou napiiklad vzijemné bodov€ svafeny, pro
vytvofeni této obruby. Upinaci ¢ast 8 obsahuje vytlatovany plastovy nebo pryZovy
material 18, vnémZ je zapuSténo vyztuzné jadro nebo vyztuiny nosic 20
z pruzného materidlu, jako je kov. Jeden mozny tvar, ktery miZze mit nosi¢ 20, je
znazomén na obr. 3. Jak je zde zndzoméno, miiZe byt vytvarovan z prvki 21 ve
tvaru obriceného pismene ,U“ vzijemné spojenych pomoci zabudovanych
spojovacich prvki 22. Misto toho mohou byt prvky 21 upln€ rozpojené. V jiném
piikladu miiZe byt nosi¢ 20 zhotoven z dratu ohnutého sem a tam do tvaru smycek.
Také jsou moZné jiné tvary nosi¢e. Nosi¢ 20 nemusi byt vyroben z kovu. Nosi¢ 20
muZe byt zabudovan do materialu 18 pomoci vytlacovaciho lisu s kiiZovou hlavou.

Vytlaovany materidl 18 m4 integralni upinaci vystupky 23, 24, umisténé na
protilehlych vnitinich &elnich sténach kandlku. Jak je znizornéno na obr. 2, tyto
vystupky 23, 24 vytvafeji kontakt s protilehlymi vnéj§imi stranami obruby 12.
Spoleéné s pruznosti pfedavanou pruznym nosi¢em 20 upinaci Casti 8, zajistuji, Ze
upinaci &ast § pevné obemkne obrubu 12. Upinaci vystupky 23, 24 jsou s vyhodou
vytlaGovany z materidlu, ktery je mekéi neZ zbyvajici Cast vytlaCovaného materialu
18, pro zvySeni schopnosti jejich upinani 18 na obrubé 12, pomoci tfeni. Kromé

toho, jak je znazornéno na obr. 2, na jednom z panelii 14, vytvitejicich obrubu 12,
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miiZe byt vytvofen vné smérovany ohyb 26, ktery pomaha pii zajisténi upinaci Casti
8 v jeji poloze.

Upinaci &ast 8§ je vtomto piikladu protaZzena k vytvofeni tak zvaného
~kosmetického okraje“ 28, ktery pii pouZiti obemkne hrany odstiizencho panclu 30
karosérie a zakryva hrany a pomaha pii zaji§téni panelu v jeho poloze.

Tésnici ¢ast 10 ma podlouhly duty trubicovity tvar a je upevnéna k vnéjsi
strané jedné stény kanilku upinaci Casti 8. Tésnici Cast 10 miZe byt vyrobena
zvytlatovaného mékkého pryZového nebo plastového materidlu  nebo
z termoplastového elastomeru. Ve vyhodném provedeni je vyrobena z lehCeného
materialu ke zvySeni své mékkosti. V piikladu znazorn€ném na obr. 2 je vytlatena
ve tvaru dvojité trubice. Také jsou mozné jiné tvary. Tésnici Cast 10 miize byt
vytladovana samostatné a potom miiZe byt pfipevnéna k vnéj§i boéni st¢né kanalku
pomoci lepidla. Misto toho se mliZe spoleéné vytlacovat s materidlem 18.

VnéjSi Sast upinaci Sasti 8§ mbZe byt z dekorativnich divodd opatiena
latkovym povlakem 32.

Pii pouZti upeviiuje upinaci Cast 8 tésnici paskn 6 kolem okraji dveii tak, Ze
tésnici éast 10 je obricena smérem ven od dveiniho otvoru a pii zavirdni dveii se
Sastetné stlatuje. Tim vytvati tésnéni profi viiva potasi.

Ve vyhodném provedeni je tSsnici paska 6 po vyrobeni vytvarovina do
pribdZné smy&ky, jak je zndzoméno na obr. 4, pfizplsobené tvaru a velikosti
dveiniho otvoru a uspofidané s piedtvarovanymi zakiivenimi A, B, C, D a E,
k piizplisobeni zakfiveni dveiniho otvoru, pfi¢em?Z tésnici paska 6 je dostateCné
ohebna tak, aby mohla byt upevnéna do své polohy na okraj dveiniho otvoru.

Podle jednoho vyznaku tohoto vynadlezu se t€snici paska podélné stlaCuje
v kratkych ¢astech své délky, které odpovidaji polohidm, kde se maji vytvarovat
zakiiveni A, B, C, D a E, podle obr. 4, pfi¢emZ toto podélné stlaCovani se provadi,
kdyZ je paska jesté v pfimém tvara. Jak je znazornéno na obr. 4, pro zakfiveni A se




paska podélné stlatuje v oblasti F, pfed svym ohybanim. Toto stlaovani se miZe
provadét protahovanim pasky sadou kladek uspofadanych ve vzidjemném odstupu,
které mohou byt fizeny tak, aby se otacely riznymi rychlostmi. KdyZ paska podéiné
prochazi dvojicemi kladek, jsou tyto dvojice kladek normdin€ fizeny tak, Ze se
otadeji stejnou rychlosti, bez jakéhokoliv t¢inku na pasku, ale jsou naprogramovany
tak, Ze se pfechodn¢ otaleji riiznymi rychlostmi, kdyZ jimi paska prochaz, takze
provadéji podéiné stlaGovani piistusné Casti délky této pasky.

Ukinkem tohoto mistniho stlaSovani se zajisti, Ze t8snici Sast 10, podle obr. 2,
udrzuje svoji sprivnou polohu v téchto zakiivenich. Na obr. 2 je znizoména
Sarkovang poloha, kterou ma tésnici ¢ast 10 snahu udrZovat, vzhledem k upinaci
Casti 8, v zakiivenich pribéZné smycky podle obr. 4, jestlize tésnici paska neni
v takovém zakfiveni délkové stlatena. V tomto piipadé zplisobi napéti v bocnich
sténach kanalkl upinaci Casti 8, Z¢ tésnici Cast 10 bude mit sklon zaujmout
Sarkovanou polohu znazoménou na obr. 2, kdyZ se paska ohyba pii sledovani
poZadovaného zakiiveni. AvSak, kdyZ se aplikuje mistni podélné stlaCovani na
tésnici pasku, a zejména na jeji nosié v oblasti zakfiveni, bylo zji§t€no, Ze se poloha
tésnici ¢asti 10, podstatné nezméni v téchto zakiivenich, a tedy se udrzuje poloha,
znizornéna na obr. 2 plnou &arou. Presnéji feCeno, mistni stlaCovani t€snici pasky
stladuje podéing nosi¢ 20, piiemZ Casteéné uzavira mezery mezi prvky 21, viz
obr. 3, zejména podél obracené zikladny kandlku. Tak vznikd G¢inek posunuti
neutrdlni osy ohybu pasky t&snéji k roviné obracené zdkladny kanalku. Jinymi
slovy, kdyZ se paska ohyba tak, aby sledovala zakfiveni A, B, C, D a E, podle obr.
4, s Gstim kanalku upinaci ¢asti 8 obracenym k vnéj8i stran€ kazdého zakiiveni,
neutrdlni osa ohybu, t.j. piimka, podél niZ neni materidl pasky ani stlaCovan ani
napinan v zakiivenich, bude leZet t€snéji k vnitini Casti t€chto zakiiveni, a tedy se
bude udrZovat t&snici Sast 10 ve spravné poloze a bude se sniZovat sklon

k vybouleni nebo smritovani téchto zakiiveni.
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Kdyz jsou u tésnicich pasek poZadovina ostrd zakiiveni, majici sklon
zplisobovat vyznamné deformovani tésnici Casti, jo zndmo, Ze se odiizne Gsek
tésnici Sasti a vytvoli se odlitd vioZka pfizpiisobend ostrému rohu. Bylo viak
zji§téno, e mistni stlateni tdsnici pasky shora popsanym zplisobem miZe zabrénit
nutnosti vytvafeni takové odlité vlozky tim, Zc¢ se umoZni vytvofeni ostrého
zakfiveni jednodufe ohnutim tésnici pasky.

Neni nezbytné, aby tésnici paska byla vytvarovana jako uzaviend smycka, jak
je znazornéno na obr. 4. MiZe byt vytvarovina jako otevieni smycka nebo
ponechana v piimém tvaru. V poslednim piipad¢ je viak nutné urgit polohy podél

tésnici pasky, kde se bude provadét mistni stladovani.
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PATENTOVE NAROKY

posdgan \isnict piska (6) k vyvafent tésnén meri okugjem (12)

otvoru a uzaviracim &lenem tohoto otvoru, kde tésnici paska sestiva z podéiné
uspofadané upinaci Sasti (8) se zabudovanym pruznym vyztuznym prvkem (20) a
z podélng uspofadané tésnici ¢asti (10) na upinaci $asti (8), kde upinaci Cast (8) a
pruzny vyztuzny &len (20) jsou mistn€ podéin€é napnuty v poloze nebo polohich
(A, B, C, D, E) odpovidajicich ohyblim nebo zakfivenim v uvedeném okraji (12),
vyznadujici se tim, Zc upinaci Cast (8) a pruzny vyztuzny ¢len (20) je
mistné podélné napnut mistnim podélnym stlalenim v uvedené poloze nebo

v uvedenych polohach (A, B, C, D, E).

2. Paska podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze mistnim podélnym
stladenim je posunuta neutrilni osa ohybu smérem k poloze, odpovidajici vnitfni

&asti ohybu nebo zakiiveni.

3. Paska podle naroku 1 nebo 2, vyznacCujici se tim, Ze upinaci Cast
(8) je uspotidana ve tvaru kanalku k upevnéni obruby (12) nebo podobné, tvofici

okraj otvoru.

4. Paskapodle ndroku 3, vyznadujici se tim, Ze vyztuznym Clenem je

kovovy nosi¢ (20) ve tvaru kanatku.

5. Paska podle ndroku 3, vyznadujici se tim,Ze vyztuZny Clen (20) je
opatfen §térbinami alespofi v zdkladné jeho kanilku, ktery je alespofi Cstené

uzaviran podélnym stlaCovanim.

PV 4405~ 7995




6. Paska podle nrokii 1 a2 5, vyznadujici se tim, Ze tésnici Cast (10)

ma duty trubicovity tvar.

7. Paska podle narokli 3 az 5, vyznadujici se tim, Ze tésnici Cast (10)
ma duty trubicovity tvar a je upevnéna na vn&jsi bocni sténé kanalku upinaci Casti

(8).

8. Paska podle nirokd 1 az7, vyznadujici se tim, Ze upinaci ¢ast (8)

je tvofena vytlaovanym plastovym nebo pryZovym materidlem.

9. Paska podle naroktt 1 az8, vyznacdujici se tim, Ze tésnici Cast (10)

je tvofena vytladovanym pryZovym nebo plastovym materidlem.

10. Paska podle narokii 1 az9,vyznadujici se tim,Ze je vytvarovana
do uzaviené smycky pfizptisobené tvaru a velikosti otvoru a opatiené fadou ohybii
nebo rohll (A, B, C, D, E), pfiCemz v kaZdém z nich je upinaci ast (8) misiné

délkove stlaena.

11. Zptsob vyroby podélné uspotadané tésnici pasky (6) k vytvafeni t€snéni mezi
okrajem (12) otvoru a uzaviracim ¢lenem tohoto otvoru, kde tésnici paska sestava
z podélng uspofadané upinaci asti (8) se zabudovanym pruinym vyztuZnym
&lenem (20) a z podéIné uspoiddané tésnici Casti (10) na upinaci Casti (8), kde se
timto zplisobem upinaci st (8) a pruimy vyztuzny prvek (20) mistn€¢ podéné
napinaji v poloze nebo polohach (A, B, C, D, E) odpovidajicich ohybiim nebo
zakfivenim v uvedeném okraji (12), vyznacujici se tim, Ze upinaci
ast (8) a pruzny vyztuzny ¢len (20) se mistn€ podéiné napinaji mistnim podélnym
stlatovanim v uvedené poloze nebo v uvedenych polohich (A, B, C, D, E).




12. Zplsob podle ndroku 11, vy znadujici se tim, Y mistnim
podélnym stlatovanim se posouva neutrdlni osa ohybu smérem Kk poloze,

odpovidajici vnitini asti ohybl nebo zakfivend.

13. Zpiisob podle nroku 12, vyznadujici se tim, Ze pruiny vyztuiny
prvek (20) se vytvafi zkovu ve tvaru kandlku, v jehoZ zikladné se vytvareji

Stérbiny, které se alespofi ¢asteéné uzaviraji mistnim stla¢ovanim.

14. Zpisob podle narokd 11 az 13, vyznafujici se tim, Ye se tdsnici

paska (6) tvaruje do tvaru smy¢ky pfizplisobené velikosti a tvaru uvedeného okraje.

15. Zplsob podie naroku 14, vy znadujici se tim, Ze smycka ma tvar

uzaviené smycky.

16. Zplsob podle naroké 11 a7z 15, vyznadujici se tim, Z podéné

stlaCovani se provadi, kdyz je paska v podstaté pfima.
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