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요약

내용 없음.

대표도

도1

명세서

[발명의 명칭]

이중 연사기에 있어서의 실 절단장치

[도면의 간단한 설명]

제 1 도는 본 발명에 따른 실 절단장치의 첫번째 예의 측면도.

제 2 도는 제 1 도에 도시한 실 절단장치의 정면도.

제 3 도 내지 제 6 도는 동작중에 있는 제 1 도에서 실 절단장치의 측면도 및 정면도.

제 7 도는 본 발명에 따른 실 절단장치의 두번째 예의 부분도.

[발명의 상세한 설명]

본  발명은  이중  연사기에  있어서의  실  절단장치에  관한  것으로서,  특히  외측  뭉치(balloon 형태)실
과  내측뭉치의  실의  얽힘으로  인하여  내측뭉치의  실이  직접  무연사의  상태로  감아올려질  수  없도록 
내측뭉치의 실을 확실하게 절단하는 실 단장치에 관한 것이다.

이중  연사기의  동작시에,  급사  패키지(package)로부터  실을  풀어,  풀려진  실을  상부  장력장치로 인
도하여,  이것을  급사  폐키지의  내부를  통과시켜서  하부  회전  원판으로부터  인출하여  상부장력장치 
위쪽에  설치된  실  안내부로  더  진행시킨다.  정상  상태하에,  내측뭉치를  형성하는  실과  외측  뭉치를 
형성하는 실이 얽히는 일없이 서로 분리된다.

그러나,  어떤  경우에서  급사  페키지로부터  실의  풀림의  변동은  급사  패키지의  결함  형성에  의하여 
야기된다.

이러한  급사  패키지의  결함은  또한  외측  뭉치의  형태에서  심한  변동을  일으킨다.  첫번째  변동은 급
사  패키지로부터  실의  과도한  플림을  야기하는  반면에  두번째  변동은  외측  뭉치의  직경을 최소화하
게 한다.

이들  두  변동이  동시에  일어났을때,  내측뭉치의  실은  가끔  외측  뭉치의  실에  접촉함으로써  두  실이 
서로  얽힌다.  이러한  얽힘은  상부  장력장치로  실이  매끄럽게  진행하는  것을  방해하여  외측뭉치의 직
경을  최소로  만든다.  이렇게  외측뭉치를  형성하는  실은  회전  원판  근처에  배열된  고정  원판을 스쳐
서  전달된다.  그  결과  외측뭉치의  실은  내측뭉치의  실을  수반한다.  즉,  급사  패키지로부터  실은 연
속적으로  무연사(無燃絲)상태로  실  안내부로  직접  전달됨으로써  이중  연사기에  있어서의  정상 기능
에 심하게 손상을 준다.

일본  실용신안  공보소화  58-37975에는  뜻밖의  실  절단에  의해  야기된  급사  패키지로부터  실의 비정
상적인  전달을  방지하는  장치가  제안되어  있다.  이  장치는  실을  포착하는  한쌍의  홈을  형성하는 갈
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고리부(hook)를  갖는  요동  가능한  검출봉을  포함한다.  이중  연사기  작동중에,  실의  장력은 실뭉치들
의  이동  범위밖에  있는  소정의  위치에  검출봉을  지지한다.  실  절단시에,  실의  장력의  갑작스런 하락
으로  검출봉의  갈고리부가  장력장치위에  낙하하여  급사  패키지로부터  전달중의  실을  포착함으로써, 
급사  패키지로부터  실의  전달을  더못하게  한다.  이  제안된  장치는  외측뭉치의  실을  단순히  절단하는 
경우에,  급사패키지로부터의  실을  원심력  및  공기  저항으로  인하여  회전  원판위에  감는  것을 방지하
는데 있어서는 극히 유효하다.

이러한  원심력  및  공기  저항은  회전  원판에  의해  절단된  끝을  감음으로써  발생된다.  그러나,  이 장
치는  내측  뭉치의  실과  외측뭉치의  실이  얽힘으로써  발생된  실의  비장상적인  전달을  충분히  방지할 
수가  없다.  이것은  실이  급사  패키지로부터  직접  인출되는  장력이  극히  낮음으로  인하여  갈고리부의 
낙하시에  검출봉의  갈고리부에  의해  성공적으로  포착될  수  없다는  사실  때문이다.  또한,  일단 포착
된  경우에도,  장력  장치로부터  검출봉을  들어오리기  위하여  감김롤러(take-up  roller)에  의한 인출
동작에 의해 실이 검출봉의 갈고리부에서 벗어나게 된다.

일본  실용신안  공고  소화  60-9261에는  뜻밖의  실  절달에  의해  야기된  급사  패키지로부터  실의 비정
상적인  전달을  방지하는  다른  장치의  제안되어  있다.  이  종래의  기술의  경우에  있어서, 인입선(人入
線)은  이중연사기  작동중에  실  장력에  의하여  지지되는  검출봉에  매달려  있다.  실  절단시에, 인입선
이  낙하하고  인입선의  선단은  자력에  의하여  장력장치의  소정의  위치에  밀착되게  된다.  이  장치는 
또한,  외측뭉치의  실  절단시에  원심력에  의하여  급사  패키지로부터  비정상적인  실  전달을  방지하는 
것이  유효하다.  그러나,  자성체가  장착된  인입선은  실의  감아올림  동작에  심한  방해가  된다.  이러한 
문제를  방지하기  위하여,  인입선은  정상연사  동작중에  급사  패키지로부터  멀리  위치되어야  한다. 또
한,  장력 장치상에 인입선의 선단의 정확한 위치 조적은 실제로 매우 어렵다.  상술된 바와 같이. 내
측뭉치의  실과  외측뭉치의  실이  얽히는  경우에  있어서는  실을  감을때  실의  장력  상승에  의하여 검출
봉을  위쪽으로  들어올리고  무연사는  장력  장치와  자석과의  사이를  통과하는  경향이  있다.  이러한 통
과를 저지하기 위하여,  특히 강력한 실의 경우에 상기 장력장치와 자석 사이에 매우 큰  밀착력이 요
구된다.

또한,  공정시  무연사의  존재를  식별하는  것이  어렵고  이로  인하여,  중대한  직물  결점을  발생시키는 
경우가 있다.

따라서,  내축뭉치의  실과  외측뭉치의  실이  서로  얽혔을  경우에  무연사의  생성을  방지하는  것이  본 
발명의 목적이다.

본  발명의  기본  양상에  의하면,  갈고리부를  가지는  검출봉은  장력장치의  뚜껑부(cap)에  요동 가능하
게  설치되고,  이  갈고리부는  실절단으로  인하여  검출봉의  요동에  의해  장력장치  뚜껑부상에 낙하하
여,  급사  패키지로부터  전달된  실을  포착하고,  갈고리부의  낙하후에  검출봉의  뜻밖의  상향  요동은 
상승 방지기구에 의하여 방지된다.

본  발명에  따른  실  절단장치의  일  실시예가  제  1  도  및  제  2  도에  도시된  바와  같이,  고정핀(2)에 
의해  회동되는  검출봉(3)이  장력장치의  텐서  뚜껑부(31)위에  있는  갈고리부(5)의  지점에  제공된다. 
검출봉(3)의  후미에는  균형추(9)가  설치되어  있다.  따라서,  갈고리부(5)는  장력장치의 뚜껑부(31)위
에 설치된 안내 롤러(roller)(21)와 이송롤러(23)의 사이에서 연장되는 실을 가별게 감아올린다.

구동판(catch  plate)(11)은  검출봉(3)의  회전  운동의  방향으로  회전  가능하도록  검출봉(3)아래에 고
정  브래키트(bracket)(1)에  의하여  지지된다.  제  2  도에서  잘  알  수  있는  바와  같이,  구동판(11)의 
수평위치는  정상  상태중에  균형이  유지된다.  갈고리부(5)가  실  절단으로  낙하할때,  검출봉(3)은  제 
3  도  및  제  4  도에  도시한  바와  같이  구동판(11)을  누르면서  아래쪽으로  회전한다.  검출봉(3)의 통
과후에,  구동판(11)은  제  5  도  및  제  6  도에  도시한 바와 같이 본래의 위치로 복귀된다.  이러한 본
래의  위치로의  복귀에서  구동판(11)의  과도한  운동을  제한하기  위하여  제기기(stopper)(13)가 구동
판(11)위에  브래키트(1)에  의하여  지지된다.  구동판(11)의  형상  및  위치는  갈고리부(5)가 장력장치
의  뚜껑부(31)상에  낙하할때  검출봉(3)의  상부측이  구동판(11)의  하부  모서리에  접촉하도록 설계되
어 있다.

실이  정상적으로  급사  패키지(P)로부터  전달되지  않을때,  검출봉(5)의  갈고리부(5)는  장력장치의 뚜
껑부(31)상에 놓여진다.

제  1  도  및  제  2  도에  도시한  바와  같이,  연사(燃絲)동작동안에,  실(Y)는  급사  패키지(P)로부터  실 
안내부(20)  및  안내  롤러(21)를  거쳐  이송롤러(23)까지  진행되며,  검출봉(3)의  갈고리부(5)가 진행
중인  실(Y)를  감아올린다.  이러한  정상  상태하에서,  실  장력은  안내롤러(21)와  이송롤러(23)와의 사
이에서  0.3-0.7g/d에  달하고,  어떠한  절단도  없이  갈고리부(5)를  지지할만큼  충분히  높다. 내측뭉치
실과  외측뭉치실이  얽혀서,실(Y)는  제  1  도에서  이점쇄선으로  도시한  이동  경로를  취한다.  즉,  급사 
패키지(P)로부터  전달된  실(Y)는  외측뭉치를  형성함이  없이  실  안내부(20)로  직접  진행한다.  이 경
우에서,  안내롤러(21)와  이송롤러(23)사이에  있는  영역에서  실의  장력은  상술된  정상  상태하에 있어
서의  장력보다  훨씬  낮다.  이러한  낮은  장력은  외측뭉치의  존재에  의하여  다른  방법으로  생산되는 
원심력 및 공기 저항의 결여로 인한 것이다.

그  결과,  검출봉(3)은  실  장력을  극복하는  고정핀(2)에  대하여  아래쪽으로  회적하기  시작한다.  이 
운동중에,  검출봉(3)은  제 3  도  및 제 4  도에 도시한 바와 같이 아래쪽으로 구동판(11)을  누르고 갈
고리부(5)는  장력장치의  뚜껑(31)상에  낙하한다.  이러한  상태하에서,  2개의  롤러(21)과 (23)사이에
서의  실의  장력은  갈고리부(5)를  들어올리는  경향이  있고  가끔  갈고리부(5)로부터  실이  벗어나게 된
다.

본  발명의  경우에  있어서,  구동판(11)은  검출봉(3)이  통과한  후에  검출봉(3)의  바로위에  위치하게 
되고  구동판(11)의  과도한  운동은  본래위치로의  복귀에서  제지기(13)에  의하여  제한된다. 갈고리부
(5)가  2개의  롤러(21)과(23)사이의  실  장력에  의하여  들어올려질때,  검출봉(3)의  상부측은 구동판
(11)의 하부 모서리에 인접하고, 이 회전판(11)의 과잉의 상향운동이 제지기(13)에 의하여 
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제한된다.  따라서,  검출봉(3)이  실(Y)를  벗어나는  방향으로  회전하는  것이  저지된다.  이  결과,  실은 
검출봉(3)의  갈고리부(5)에  의하여  견고하게  포착되고  2개의  롤러(21)과  (23)사이의  실장력이 실절
단을 일으켜 급사 패키지로부터 실을 더 전달하는 것을 자동적으로 저지시킨다.

정상  연사작업을  다시  시작할때에는  구동판(11)은  위쪽으로  검출봉(3)이  통과하도록  수작업으로  제 
4 도에 도시된 위치로 오게된다.

본 발명에 따른 실 절단장치의 또 다른 실시예는 제 7  도에 도시되어져 있고, 제 7  도에서 구동판과 
제지기의  결합은  깔쭉  톱니바퀴(ratchet  wheel)장치로  교체된다.  이  경우에서,  검출봉(3)은 브래키
트(1)에  회전가능하게  설치된  고정핀(2)에  고정된다.  고정  핀(2)는  또한,  브래키트(1)에  대하여 회
동되는  톱니멈춤쇠(41)와  맞물려  있는  깔쭉  톱니바퀴(40)를  구비한다.  이러한  맞물림은  단지 검출봉
(3)의  하향회전을  허락되지  않기  때문에,  실은  갈고리부(5)로부터  풀어지지  않게되고  첫번째 실시예
와  같이,  풀림이  없을시에는  2개의  롤러(21)와  (23)사이에  있는  영역에서  장력의  증가로  인하여 실
의 절단을 허락한다.

본  발명에  의하면,  패키지로부터  무연사(無燃絲)를  직접  전달하는  것이  외측뭉치실과  내측뭉치실의 
얽힘으로 인한 실 절단시에 자동정지된다.

(57) 청구의 범위

청구항 1 

갈고리부(5)를  갖는  검출봉(3)이  이중  연사기의  장력  장치의  뚜껑부(31)위에  요동  가능하게 설치되
어  있고,  실의  절단으로  인하여  검출봉(3)의  하향회전에  의해  뚜껑부(31)상에  낙하하도록 갈고리부
(5)가  위치되어  급사  패키지로부터  기구  안내부(20)로  직접  전달될  실을  포착하게  하며, 갈고리부
(5)  낙하후에  뜻밖의  검출봉의  상향  요동을  상승  방지기구에  의해  방지하는  것을  특징으로  하는 이
중 연사기에 있어서의 실 절단 장치.

청구항 2 

제  1  항에  있어서,  상승  방지  기구가  갈고리부(5)의  낙하시에  검출봉(3)의  통과를  허락하기  위하여 
하향  요동하도록  정상  상태하에  검출봉  아래에  배열된  요동  가능한  구동판(11),  갈고리부(5)의 낙하
후에  검출봉의  과잉상향  요동을  제한하도록  구동판(11)위에  설치된  제지기(13)를  포함하는  것을 특
징으로 하는 실 절단장치.

청구항 3 

제  1  항에  있어서,  검출봉(3)이  고정핀  (2)에  설치되고,  상승  방지기구가  고정핀(2)에  결합된  깔쭉 
톱니바퀴 장치(40)를 포함하는 것을 특징으로 하는 실 절단장치.
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