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Pneumatischer Greifer.

@ Das Greifergehduse (2) sowie die Manschette (3) sind 10 9 8
glockenformig ausgebildet. Die elastisch verformbare 2 23
Manschette (3) ist in das Greifergehduse (2) eingesetzt. Sie
iibergreift den Rand (20) des Greifergehduses (2) und ist b
mittels eines Uberwurfringes (4) luftdicht an den Rand (20) |
gepresst. Der Greifer lasst sich konstruktiv einfach und 2 0 /1
preisgiinstig herstellen und hélt den Kops richtungsstabil 2
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PATENTANSPRUCHE

1. Pneumatischer Greifer in einer Spulenwechselvorrich-
tung an einer Spinn- oder Zwirnmaschine, der ein Greiferge-
hiuse und eine im Greifergehiuse angeordnete elastisch ver-
formbare Manschette enthalt, die an den Aussenumfang des
Endes einer Spulenhiilse anpressbar ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Greifergehiuse (2) sowie die Manschette
(3) glockenfdérmig ausgebildet sind und die Manschette (3) in
das Greifergehéuse (2) eingesetzt ist, wobei sie den offenen
Rand (20) des Greifergehduses (2) iibergreift und mittels
eines Uberwurfringes (4) luftdicht an den Rand (20) gepresst
1st.

2. Pneumatischer Greifer nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die effektive Greiflinge des Greifers
(1) bis {iber die oberen Bewicklungslagen der Spulenhiilse (5)
reicht. -

3. Pneumatischer Greifer nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass das Greifergehéuse (2) und die
Manschette (3) in ihrem oberen Teil im wesentlichen zylin-
drisch und in ihrem unteren Teil kegelformig ausgebildet
sind.

4. Pneumatischer Greifer nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Manschette (3) eine
unterschiedliche Wanddicke hat.

5. Pneumatischer Greifer nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Wanddicke des gegen das freie Ende
der Spulenhiilse (5) pressbaren, im wesentlichen zylindri-
schen Abschnittes (a) der Manschette (3) geringer als die des
kegelformig ausgebildeten Abschnittes ist.

6. Pneumatischer Greifer nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass das Greifergehiuse (2) an
seiner Stirnseite (21) Bohrungen (6) aufweist, durch die hin-
durch Druckluft in den Raum zwischen dem Greifergehduse
(2) und der Manschette (3) einfiihrbar ist.

7. Pneumatischer Greifer nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass der Greifer (1) an einem
sich lings der Spinn- oder Zwirnmaschine erstreckenden
Greiferbalken (7) starr befestigt ist und mit einem in den
Greiferbalken (7) integrierten Druckluftkanal (8) in Verbin-
dung steht.

8. Pneumatischer Greifer nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der dussere Rand (22) der Stirnseite
(21) des Greifergehiuses (2) eine am Greiferbalken (7) anlie-
gende Dichtflache ist.

9. Pneumatischer Greifer nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Dichtfliche einen Hohlraum (9)
umschliesst, in den eine vom Druckluftkanal (8) wegfiih-
rende Bohrung (80) miindet.

10. Pneumatischer Greifer nach einem der Anspriiche 7
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Befestigungsmittel
(10) fiir den Greifer (1) im Greiferbalken (7) asymmetrisch
und im Greifer (1) symmetrisch angeordnet ist.

Die Erfindung betrifft einen pneumatischen Greifer in
einer Spulenwechselvorrichtung an einer Spinn- oder Zwirn-
maschine, der ein Greifergehéuse und eine im Greiferge-
hause angeordnete, elastisch verformbare Manschette ent-
hilt, die an den Aussenumfang des Endes einer Spulenhiilse
anpressbar ist.

Ein pneumatischer Greifer mit einer elastisch verform-
baren Manschette, die bei Zufuhr von Druckluft in den
Greifer an den Aussenumfang einer Spulenhiilse gepresst
wird, ist bekannt (DE-PS 1 180 285). Dieser fiir Abziehvor-
richtungen an kontinuierlich arbeitenden Spulenwechslern
fiir Spinnmaschinen bestimmte Greifer hat einen Greifkopf,

der mittels eines biegsamen Schlauches an eine Druckluft-

quelle angeschlossen und zum Ausgleich von Bewegungs-

schwankungen frei beweglich in seiner Halterung gelagert
ist. Am unteren Teil des Greiferkopfes ist eine Hiilse befe-

5 stigt, die zur Aufnahme einer im Querschnitt U-férmigen
Ringmanschette aus Gummi dient. In die Ringmanschette,
deren Aussenrand und Innenrand luftdicht an den Greifer-
kopf gepresst sind, kann durch eine Lingsbohrung im
Greiferkopf hindurch Druckluft eingefiihrt bzw. aus ihr her-

10 ausgelassen werden. Beim Einfiihren von Druckluft presst
sich der innere Teil der Ringmanschette an das {iber die Hiil-
senbewicklung hinausragende freie Ende der Spulenhiilse an,
so dass diese in der Greifoffnung des Greifers festgehalten
wird und die Spule durch Anheben des Greifers von der

15 Spindel abgezogen werden kann. Wenn der Greifer die Spule
freigibt, wird ein StGssel, der in die Greiféffnung ragt und fiir
die Zentrierung des Greiferkopfes in seiner Halterung beno-
tigt wird, als Auswerfer tétig,

Nachteilig bei dem bekannten Greifer sind der fertigungs-

20 technische Aufwand und die bei der Druckluftzufuhr in den
Greifer einsetzende Relativbewegung der Ringmanschette
zur Wand der sie umgebenden Hiilse. Infolge dieser Relativ-
bewegung ist die Ringmanschette einem Verschleiss ausge-
setzt. Da der Greifer nur das {iber die Bewicklung hinausra-

25 gende freie Ende der Spulenhiilse erfasst, wird auch ein
hoher Druck fiir die Erzeugung einer ausreichend hohen
Klemmung der Spulenhiilse bendtigt. Ferner wird dadurch,
dass sich die beim Aufblasen des Greifers am inneren Teil
der Ringmanschette bildenden Falten an dem sich bewe-

30 genden dusseren Teil der Ringmanschette abstiitzen, die

Richtungsstabilitdt beim Halten der Spulenhiilse beeintrich-

tigt. Der bekannte pneumatische Greifer ist daher fiir das

eine hohe Richtungsstabilitit erfordernde Aufstecken von

Spulenhiilsen auf Spindeln oder Zapfen weniger geeignet.
Aufgabe der Erfindung ist es, einen pneumatischen

Greifer zu schaffen, der diese Nachteile vermeidet und bei

dem bei fertigungstechnisch giinstiger, kostensparender Kon-

struktion keine Relativbewegung der Manschette zur Gehiiu-
sewand auftritt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss dadurch gelést, dass
das Greifergehduse und die Manschette glockenformig aus-
gebildet sind und die Manschette in das Greifergehiuse ein-
gesetzt ist, wobei sie den offenen Rand des Greifergehiuses
tibergreift und mittels eines Uberwurfringes Iuftdicht an den
45 Rand gepresst ist.

‘Damit ist es nun mdglich, den Greifer konstruktiv einfach
und preisgiinstig herzustellen, was insbesondere bei seiner
Verwendung bei stationdren Spulenwechselvorrichtungen,
die eine Vielzahl von Greifern besitzen, ins Gewicht fallt.

50 Ausserdem wird durch die erfindungsgemaisse Ausbildung

erreicht, dass die Spulenhiilsen und die Spulen oder Kopse

vom Greifer richtungsstabil gehalten werden, da sich die
beim Aufblasen bildenden Falten der Manschette gegen die
starre Wand des Greifergehiuses abstiitzen.

Das richtungsstabile Greifen und Halten der Hiilsen und
Spulen wird noch, in Weiterbildung der Erfindung, dadurch
verbessert, dass die effektive Greifldnge des Greifers bis iiber
die oberen Bewicklungslagen der Spulenhiilse reicht.
Dadurch verringert sich auch der fiir ein sicheres Fest-

60 klemmen des Spulenendes im Greifer erforderliche Anpress-
druck, so dass der Greifer fiir alle Arten von Spulenhiilsen
verwendet werden kann, auch fiir extrem diinnwandige
Hiilsen. Eine Anpassung der Greiferform an das freie Ende
der Spulenhiilse und die daran anschliessende kegelférmige

65 Kopsspitze wird dadurch erreicht, dass das Greifergehiuse
und die Manschette in ihrem oberen Teil im wesentlichen
zylindrisch und in ihrem unteren Teil kegelférmig ausge-
bildet sind. Dadurch wird die beim Erfassen der Spule auftre-
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tende axiale Reaktionskraft vermindert. Die Anpresskraft des Greifergehduses 2 verlegt werden. In einer bevorzugten
der Manschette an dem Aussenumfang der Spule oder Spu- Ausfithrung hat die Stirnseite 21 des Greifergehauses vier
lenhiilse kann durch eine unterschiedliche Wanddicke der Bohrungen 6, wobei jeweils zwei der auf einer Kreisbahn
Manschette ortlich variiert werden. Zweckmaéssig ist die angeordneten Bohrungen 6 einander gegeniiberliegen. Der
Wanddicke des gegen das freie Ende der Spulenhiilse press- 5 Greifer 1 ist mittels einer Schraube 10 an einem sich entlang
baren, im wesentlichen zylindrischen Abschnittes der Man- der Spindelreihe einer Spinn- oder Zwirnmaschine erstrek-
schette geringer als die des kegelf6rmig ausgebildeten kenden Greiferbalken 7 einer stationédren Spulenwechselvor-
Abschnittes, wodurch die in Richtung des Spindellagers wir-  richtung starr befestigt, fiir die er insbesondere bestimmt ist.
kende Kraftkomponente weiter vermindert wird. Er kann aber selbstverstandlich auch bei einem entlang der
In einer bevorzugten Ausfithrung weist das Greiferge- 10 Spindelreihe verfahrbaren Spulenwechsler verwendet
hiuse an seiner Stirnfliche Bohrungen auf, durch die hin- werden. Vorteilhaft ist die als l6sbare Befestigung dienende
durch Druckluft in den Raum zwischen dem Greifergehduse  Schraube 10 im Greiferbalken 7 asymmetrisch und im
und der Manschette einfiihrbar ist. Der Greifer kann Greifer 1 symmetrisch angeordnet.
dadurch auf einfache Weise an einem sich lings der Spinn- In den Greiferbalken 7, der eine der Anzahl der Spindeln

oder Zwirnmaschine erstreckenden Greiferbalken befestigt 15 entsprechende Anzahl von Greifern | trigt und in bekannter
und mit einem in den Greiferbalken integrierten Druckluft- ~ Weise auf- und abbewegbar ist, ist ein an einer Druckluft-

kanal verbunden werden. Dabei wird vorgesehen, dass der quelle angeschlossener Druckluftkanal 8 integriert. Der
dussere Rand der Stirnfldche des Greifergehduses eine am Greiferbalken 7 dient damit gleichzeitig als Druckluftkanal.
Greiferbalken anliegende Dichtflache ist. Eine radial vom Druckluftkanal 8 wegfithrende Bohrung 80
Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nach- 20 verbindet den Druckluftkanal 8 mit den Bohrungen 6 in der
stehenden Beschreibung eines Ausfiithrungsbeispieles, die Stirnseite 21 des Greifergehduses. Um die Druckluftzufuhr
anhand der beigefiigten Zeichnungen erfolgt. Es zeigt: zu allen vier Bohrungen 6 zu ermdéglichen, ist der dussere
Rand 22 der Stirnseite 21 hochgezogen. so dass nur dieser an
Fig. 1 einen pneumatischen Greifer in der erfindungsge- der Wand des Greiferbalkens 7 anliegt und zwischen der die
missen Ausbildung in drucklosem Zustand, im Lingsschnitt; 25 Bohrungen 6 enthaitenden Fliche der Stirnseite 21 und dem
Fig. 2 den Greifer nach Figur | mit Druckluft beauf- Greiferbalken 7 ein kreisformiger Hohlraum 9 vorhanden
schlagt, im Langsschnitt; ist, in den die Bohrung 80 miindet. Dabei dient der den Hohl-
Fig. 3 einen Querschnitt durch den Greifer gemiss Figur2  raum 9 umschliessende Rand 22 gleichzeitig als Dichtfléche,
in vergrosserter Darstellung. die den Hohlraum 9 gegen die Aussenluft abdichtet. Fiir eine
30 zusitzliche Abdichtung kann noch ein O-Ring 23 in die
In Figur | bezeichnet 1 einen auf eine Spule (Kops) Sp Stirnseite 21 eingesetzt sein. Der Radius des Hohlraumes 9 ist

abgesenkten pneumatischen Greifer, der aus einem glocken-  grosser als der Abstand zwischen dem Mittelpunkt der
formig ausgebildeten Greifergehiuse 2, einer in das Greifer-  Schraube 10 und der dusseren Wand der Bohrung 80.

gehiiuse 2 eingesetzten und ebenfalls glockenformig ausgebil- Zum Erfassen einer auf einer Spindel 50 sitzenden Spule
deten Manschette 3 und einem Uberwurfring 4 besteht. Die 35 Sp wird der Greifer | gemdss Figur 1 auf die Spule abgesenkt,
in das Greifergehiuse 2 eingesetzte glockenférmige Man- wobei das obere Spulenende in die durch den Uberwurfring 4
schette 3 iibergreift den offenen Rand 20 des Greifergehduses  und die glockenfdrmige Manschette 3 gebildete Offnung ein-
2 und wird mittels des auf das Greifergehéduse 2 aufge- tritt. Die Einfithrung des Spulenendes in die Greiféffnung
driickten und auf diesem eingerasteten Uberwurfringes 4 wird durch eine kegelférmige Ausbildung der Offnung des
luftdicht an den Rand 20 gepresst. Die Manschette 3 besteht 4 Uberwurfringes 4 erleichert. Dann wird dem Druckluftkanal
aus einem elastisch verformbaren Material, wihrend das 8 Druckluft zugefiihrt, die durch die Bohrung 80 und die
Greifergehuse 2 zweckmissig aus einem formstabilen Bohrungen 6 in den Raum zwischen dem Greifergehéuse 2
Kunststoff hergestellt ist. und der Manschette 3 einstromt. Die Manschette 3 wird
Die durch die Manschette 3 vorgegebene Greiflinge des dadurch aufgeblasen und gegen den dusseren Umfang des
Greifers | ist vorzugsweise so bemessen, dass sie bis iber die 45 Spulenendes gepresst, wobei der im wesentlichen zylindr-
oberen Bewicklungslagen der Spule Sp reicht. Zur Anpas- ische Teil a der Manschette 3 sich an das freie Ende der
sung an das annihernd zylindrische freie Ende einer den Hiilse 5 und der kegelformige Teil an die obersten Bewick-
Kern der Spule Sp bildenden Spulenhiilse 5 und der daran lungsschichten anlegt.
anschliessenden kegeligen Bewicklung der Hiilse mit Garn Dabei ist der Anpressdruck des zylindrischen Teiles a
ist die Manschette in ihrem oberen, dem freien Ende der Spu- 50 wegen dessen geringerer Wanddicke grosser als der des kegel-
lenhiilse 5 gegeniiberliegenden Teil a im wesentlichen zylin-  formigen Teiles der Manschette 3, so dass Beschddigungen
drisch und in ihrem unteren, den oberen Bewicklungslagen der Garnlagen vermieden werden und die beim Anpressen
gegeniiberliegenden Teil kegelformig ausgebildet. Das auftretende Kraftkomponente in Richtung zum Spindellager
" Greifergehéuse 2 ist dieser Ausbildung der Manschette 3 reduziert wird. Ausserdem ergibt sich durch diese Ausbil-
angepasst. s5 dung der Manschette 3 ein nur geringer Luftbedarf fiir einen
Um die Griffstirke des Greifers 1 bzw. der Manschette 3 ausreichend hohen Anpressdruck.
ortlich zu veridndern, ist die Wand der Manschette 3 unter- Durch die Druckluftzufuhr in den Greifer I verkleinert
schiedlich dick ausgefiihrt, vorzugsweise in der in Figur 1 sich der Innendurchmesser der glockenférmigen Manschette
und 2 erkennbaren Art, dass der im wesentlichen zylin- 3, und es bilden sich Falten 30 (Figur 3), die den Raum zwi-
drische Abschnitt a der Manschette eine geringere Wand- 60 schen dem Greifergehiuse 2 und der Manschette 3 in Zellen
dicke hat als der daran anschliessende kegelférmige Teil. teilen. Die Falten 30 stiitzen sich an der Innenwand des
Zweckmissigerweise hat auch der Glockenboden der Man- Greifergehiuses 2 ab. Da das Greifergehduse 2 starr ist, wird
schette 3 eine dem kegelf6rmigen Teil entsprechende oder die Spule Sp von der Manschette 3 richtungsstabil geklemmt
dhnliche Wanddicke. gehalten, so dass sie nach ihrem durch das Anheben des Grei-
Die Druckluftzufuhr in den Raum zwischen dem Greifer- 65 fers erfolgten Abzug von der Spinde! 50 mit hoher Genauig-
gehiuse 2 und der Manschette 3 erfolgt durch mindestens keit auf einen Halter, beispielsweise einen Zapfen oder
eine Bohrung 6 in der Stirnseite 21 des Greifergehiuses. Becher eines Transportbandes, aufgesetzt werden kann. Mit

Gegebenenfalls kann die Bohrung auch in eine Seitenwand der gleichen Genauigkeit kann eine vom Greifer 1 erfasste



659493 4

leere Spulenhiilse auf eine Spindel 50 der Spinn- oder Zwirn-  die Druckluft durch die vier Bohrungen 6 und die Bohrung
maschine aufgesteckt werden. Nach dem Aufsetzen der Spule 80 in den Druckluftkanal 8, was ebenso rasch und sicher
Sp auf den Halter wird der Greifer 1 entliiftet. Dabei stromt erfolgt wie das Einfithren der Druckluft in den Greifer 1.

1 Blatt Zeichnungen
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