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Wynalazek dotyczy maszyny do szy-
cia, przy pomocy ktérej brzegi materjalu
moga by¢ ze soba laczone i przy swoich
krawedziach przeszywane w jednej czyn-
nosci roboczej, zwlaszcza zachodzace na
siebie brzegi podeszwy i wierzchniej cze-
$ci japorskiego obuwia, znanego pod na-
zwa ,, Tabi". Podlug wynalazku sa przewi-
dziane prowadnice nitek wiazacych, kto6-
re zostaja tak poruszane, Ze moga one
wspélpracowaé 2z igla naprzemian na
przeciwleglych bokach plyty do szycia i,

bedac poza uzyciem, moga byé doprowa--

dzone do polozenia ponizej plyty do szy-
cia przy zwolnieniu przyrzadu do wytwa-
rzania $ciegdw.

Wiynalazek jest przedstaw10ny w pola-
czeniu z maszyna do szycia, urzadzona

do wytwarzania zwyklych $ciegdw steb-
nowych. Na plycie do szycia, od strony
przeciwleglej do poruszajacej sie w obu
kierunkach igly, sa tak ulozyskowane dwa
czlfony wahadlowe, ze sie kolysza okolo
polozonych rownolegle z igla, nierucho-
mych czopéw i na tych czopach sie §li-
zgaja. Kazdy z tych czlonéw wahadlo-
wych niesie prowadnice nitki, ktora jest
tak urzadzona, Ze dostarcza naprzemian
nad i pod plyta do szycia petlice nitek,
w ktora igla wchodzi przy swoim nastep-
nym ruchu. Kolyszace sie prowadnice ni-
tek otrzymuja zaréwno swoje ruchy wa-
hadlowe, jak ruchy unoszenia i opadania
przy pomocy specjalnych potaczen z wa-
fem przeciwleglym znajdujacym sie w po-
faczeniu z walem gléwnym.



Na zalgczonych rysunkach:

fig. 1 jest podluznym przekrojem ma-
szyny do szycia podlug niniejszego wy-
nalazku,

fig. 2 jest odpowiednim widokiem dol-
nym, :

fig. 3 — widokiem tylnym maszyny,

fig. 4—widokiem goérnym po -djeciu cze
Sci ramienia i plyty podstawowej w celu
uwidocznienia pewnych znajdujacych sie
pod niemi czesci,

fig. 5 jest przednim widokiem kofico-
wym dolnej cze$ci maszyny, przyczem
plyta podstawowa jest pokazana w prze-
kroju,

fig. 6 jest perspektywicznym widokiem
prowadnic nitki i ich napedu,

fig. 7 i 8 sa perspektywicznemi widoka-
mi potozenia prowadnic nitek w roznych
odcinkach ich dzialania,

fig. 9 przedstawia perspektywicznie i
schematycznie forme wykonania szwu,
ktéry moze byé wytwarzany przez ma-
szyne. :

Jak to jest widoczne z rysunkdw, nio-
sacy igle 6 pret igielny 5 zostaje w zwykly
sposob napedzany przez wal napedny 11
maszyny,
wym 16, niosacym naped 17 dla czodlen-
ka 18. '

Na dole jest przytwierdzone do plyty
podstawowej 1 maszyny lozysko wiszace
44, posiadajace ramie 45, zaopatrzone w
wydrazenia do przyjecia dolnych koncow
prostopadlych czopéw tlozyskowych 47 i
48, ktorych zwezone i zaopatrzone w gwint
gorne konce 47' i 48" sa osadzone w umo-
cowanej na plycie podstawowej I plycie
49. Na czopach lozyskowych 47 i 48 sa o-
bracalnie i §lizgowo umieszczone nasuwki
50 i 51, zaopatrzone przy swoich gérnych
koficach w boczne ramiona 52 i 53. Kazde
z tych ramion posiada wydrazenie,
w  ktorem jest umocowany trzpien 55
prowadnicy 56, wzglednie 57 nitki, przy-
czem kazda z tych prowadnic jest zaopa-

pofaczony z walem wahadlo-

trzona w biegnace podiuznie wydrazenie,
zakoriczone otworem 58.

Na dole przy kazdej nasuwce 50 i 51 jest
przymocowany zaopatrzony w wyciecie
wiazar 60, przy ktérym ramie 61 jest za-
opatrzone w wydrazenie, skierowane row-
nolegle do czopdéw lozyskowych 47 i 48.
Na dolnej czesci czopa lozyskowego 48
jest luzno utozyskowana piasta 62 dzwigni
wahadlowej, zaopatrzonej w rozmieszczo-
ne pod katem ramiona 63 i1 64. Ramie 63
dZzwigni wahadlowej niesie w bliskos$ci od
swojego wolnego korica na swoim goérnym
boku czop krazkowy 65 i pomiedzy nim i
piasta 62 piaste 66, w ktérej jest sztywno
umocowany czop 67, $lizgowo umieszczo-
ny na nasuwce 51 wewnatrz wydrazenia
ramienia 61 wiazara 60. Ramie 64 dZwigni
wahadlowej jest obracalnie polaczone
z jednym korncem wodzika 69, ktorego
drugi koniec jest obracalnie polaczony
z ramieniem 71 dzwigni wahadlowej, po-
siadajacej piaste 72, ulozyskowana na dol-
nej czesci czopa Srubowego 47 i niosacej
drugie ramie, zaopatrzone przy swoim ze-
wnetrznym koncu w czop 74, Slizgowo u--
mieszczony na nasuwce 50, zaopatrzone-
go w wydrazenie ramienia 61 wiazara 60.
Przy pomocy powyzej opisanych cztonow
zostaja udzielone prowadnicom 56 i 57 nitek
ruchem wahadlowym dzwigni wahadlowej
63, 64 roOwnocze$nie ruchy w podtuzny n
kierunku w jedna i druga strone, co nie
przeszkadza jednoczesnemu ich urucha-
mianiu w kierunku prostopadlym.

Na nasuwkach wahadlowych 50 i 51 sa
7 jednej strony pomiedzy ich ramionami
52 1 531 z drugiej strony pomiedzy wigza-
mi 60 zaopatrzonemi w wyciecia, ulozy-
skowane luzne nasuwki 75 i 76. Kazda
z nich posiada boczna nasadke 75" i 76'
7z wydrazeniem poprzecznem. W te wy-
drazenia zachodza czopy 77 i 78, umie-
szczone przy wodzikach 79 i 80, na kto6-
rych przeciwleglych koficach na przeciw-
leglych plaszczyznach znajduja sie czopy -



81, 82, ktoére zachodza w wydrazenia pa-
newek 84 i 85, trzymanych przez ramiona
korbowe 86 wiazara 87, umocowanego na
wale wahadlowym 89, ulozyskowanym

rownolegle do walu 16 w wiszacem lozy-
sku 44.

Przy wale wahadlowym 89 jest przy-
mocowana piasta ramienia korbowego 91,
ktorego czop kulisty 92 zostaje objety
przez palak przy dolnym kornicu ciagadia
93, niosacego przy swoim gérnym koficu
podobny palgk, obejmujacy czop kulisty
94 ramienia 95 dZwigni katowej, ulozysko-
warnej na czopie 96 i posiadajacej skiero-
wane ku gérze ramie 97, przy ktérem
znajduje sie czop 100. Czop ten styka
si¢ z bebnem 101, urzadzonym na wale

- 102, uiozyskowanym w panewkach lozy-
~skowych 103 ramienia 3 maszyny.

Wal 102 niesie osadzony mimo$rodowo
czop 104, ktéry zostaje objety przez prze-
borowang panewke 105 ciagadla 106, nio-
sacego przy swoim dolnym koficu zaopa-
trzona w otwoOr panewke 107, obejmujaca
czop I08 ramienia karbowego 109, ktore-
go piasta 110 jest przymocowana na wale
wahadlowym 112, polozonym w lozyskach
wiszacego lozyska 44. Na wale wahadlo-
wym 112 jest przymocowany cylinder 113,
w ktorego krzywy zlobek 114 zachodzi
czop krazkowy 65. Na skutek polaczenia
z walem wahadlowym 89 przez ciagadto
93, dzwignie katowa 95, 97 i przez beben
101 ze 7zlobkami, wal 102 nadaje ruchy
wahadlowe, powodujace przez wodziki 79
i 80 i panewki 75 i 76 ruchy w obu kierun-
kach prowadnic 56 i 57 nitek, podczas kie-
dy wal 102 udziela watowi wahadlowemu
112 za posrednictwem czopa korbowego
104, ciagadla 106 i ramienia korbowego
109 ruchy wahadlowe, powodujace, przez
cylinder 113 ze zlobkiem, dZwignie waha-
dlowa 63, 64, czop krazkowy 65 i pczosta-
le opisane cze$ci lacznikowe, podtuzne ru-
chy w obu kierunkach prowadnic nitek.

Plyta do szycia posiada otwor dosta-

tecznej wielkoS$ci znajdujacy sie w polacze-
niu z otworem S$ciegowym, w celu umozli-
wienia przechodzenia prowadnic nitek
przez plyte do szycia, podczas wspdipra-
cy ich z igla powyzej i ponizej plyty do
szycia.

Wal 102 znajduje sie w polaczeniu z wa-
fem napednym 11 maszyny i przy pomocy
sprzegla moze by¢ napedzany przez wal
napedny maszyny z roznemi szybko$cia-
mi w stosunku do szybkos$ci walu napedne-
g0 maszyny lub tez ulec zupelnemu od
niego roztaczeniu.

Przy przygotowaniu do szycia nitka
igielna a zostaje poprowadzona od kraz-
ka nicianego przez zwykly przyrzad do -
napinania nitki i odbieracz nitki, a stad
przez uszko igly 6. Dolna nitka b zosta-
je poprowadzona z pudla cewek wgore
pizez otwor S$ciegowy plyty do szycia.
Nitki ¢ i d zostaja poprowadzone z krazka
nicianego przez otwory do odciggania
nitki, przez przyrzady 165 i 166 do napi-
nania nitki, a stad wddi przez uszka pro-
wadrnic 56 i 57 nitki. Przy rozlaczeniu wa-
tu 7102 z walem napednym maszyny, ma-
szyna jest przygotowana do szycia, przy-
czem prowadnice 56 i 57 nitki leza glownie
w jednej plaszczyZnie przy powierzchni
plyty $ciegowej, jak to jest wskazane na
fig. 8 linjami punktowanemi. Jezeli na
sprzeglo dziala sic w ten sposob, zeby wal
102 obracal sie zgodnie z walem naped-
nym maszyny, to prowadnice 56, 57 nitek
otrzymuja wtedy od napednego czopa
korbowego 104, za posrednictwem odpo-
wiednich polaczeni, wiacznie z ciagadlem
106, oraz watem wahadlowym 112 i cylin-
drem 113 z krzywym zlobkiem, 1 przez
zdejmowalnie przymocowana do plyty
maszyny prowadnice 163 krawedzi, row-
noczesne ruchy wahadlowe, rozciagajace
sie poprzecznie do kierunku posuwu, zas
od bebna 101 ze ztobkami otrzymuja one
naprzemian ruchy podnoszenia i opadania
z polowa szybkosci ruchow wahadlowych.



Przy nastawieniu maszyny cze$¢ kra-
wedziowa z dwoch lub kilku warstw ma-
terjalu, majacych by¢ ze soba zlaczone-
mi i przeszytemi, zostaje przylozona, po-
miedzy noézka przyciskowa i plyta $cie-
gowa, do prowadnicy 163 krawedzi, po-
czem maszyna zostaje puszczona w ruch.
Przy swoim ruchu wdo! igla kolejno prze-
chodzi pomiedzy trzpieniem prowadni-
Cy 56 nitki 1 jej
okolo palucha 164 prowadnicy krawe-
dziowej 163 przez plyte Sciegowz a tak-
ze przez poprowadzone wgore i okolo pa-
lucha 164 nitki d (fig. 7). Natych-
miast po uchwyceniu nitek przez igle, pro-
wadnice 56 i 57 odchylaja sie bocznie
wtyl, za$ igla konczy swodj ruch wdol i
poczyna si¢ podnosi¢ w celu dostarczenia
czblenku swojej petlicy. Podczas ruchu
wdé! igly, kazda prowadnica nitki zakafi-
cza swoj ruch odchylania wty! az do
krancowego polozenia, wykonywa potem
swoj ruch prostopadly i przechodzi na-
przod gltéwnie do polozenia. zajetego po-
przednio przez druga prowadnice nitki,
w celu powtdrnego dostarczenia petlicy
dla przejscia igly. Tymczasem petlice nit-
ki igielnej jest potozona wokolo pudia ce
wek i zadzierzgniete na skutek tego nitki
sciegowe sa w zwykly sposob wciagniete
wgore do materjalu. Przy nastepnej
czynno$ci wytwarzania $ciegdw wspol-
dzialanie igly z prowadnicami nitki i czo6-
fenkiem jest zupelnie takie same opréocz
tego, ze kazda z prowadnic nitki zachodzi
teraz w taki wzgledem igly stosunek ro-
boczy, w jakim znajdowala sie poprzednio
druga prowadnica nitki (fig. 8).

Na skutek powyzej opisanego sposobu
-dzialania zostaje wytworzony c-ew z nie-
przerwanych, zadzierzgnietych z nitkami
$ciegéw stebnowych, jak to jest przedsta-
wione na fig. 9. Petlice nitki igielnej a i
dolnej nitki & wstepuja w poloZone na-
wprost siebie powierzchnie obrabianego
przedmiotu 1 sa naprzemian okrecone

nitka ¢, oprowadzona.

przez petlice obu nitek ¢ i d, krzyzujacych
sie wzajemnie.

Przez zdejmowanie jednej lub drugiej pro-
wadnicy 56 i 57 nitki z jej podpory wa-
hadlowej, lub przez wywlekanie. odpo-
wiedniej prowadnicy nitki otrzymuje si¢
szew, przy ktorym tylko jedna nitka zo-
staje  uchwytywana przez $ciegi stebno-
we naprzemian powyzej i ponizej mate-
rjalu. Tego rodzaju szew nadaje sie dla
materjatéw, ktore sa Scile tkane i ktérych
szorstkie rabki winny by¢ ustalane tylko
w wiekszych odstepach w celu uniknigcia
strzepienia sie.

Jezeli sprzeglo jest nastawiane tak, zZe
wal 102 zostaje napedzany z polowa
szybko$ci walu napednego maszyny, to
zostaje wytworzony $cieg, podobny do
przedstawionego na fig. 9 z ta rdznica, ze
petlice nitki (¢, d) okrecaja kazda druga
petlice nitki igielnej na- przeciwleglych bo-
kach materjatu. Przez usuniecie, lub wy-
wleczenie jednej z prowadnic nitek moze
by¢é umieszczona jedna nitka poprzecznie
przez krawedZ materjatu, przyczem jej
petlice zostaja uchwytywane przez S$ciegi
stebnowe naprzemian przy ~ kazdym
czwartym S$ciegu na kazdej powierzchni
materjatu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do szycia do obrebiania
krawedzi z igla poruszajaca sie w obu kie-
runkach i prowadnicami nitek, tem zna-
mienna, ze prowadnice (56, 57) nitek sa
ruchome zaréwno roéwnolegle wzgledem
igly, jak w poprzecznym do niej kierunku
i zostaja przez wal napedny maszyny przy’
pomocy ogniw posrednich poruszane w ta-
ki sposdb, ze one (56, 57) dostarczaja
swoje nitki do zwiazania naprzemian na
przeciwleglych bokach obrabianego przed-
miotu, za§ w polozeniu po$redniem zajmu-
ja obie polozenie ponizej plyty do szycia,
w ktorem pozostaja bezczynne przy wy-
faczeniu ich napedu.



2. Maszyna do szycia do obrebiania
krawedzi wedlug zastrz. 1, tem znamien-
na, ze prowadnice (56, 57) nitek zostaja
napedzane przez dwa waly (89, 112), o-
trzymujace wahania roznej czestotliwo-

Sci w taki sposdb, ze ruchy prowadnic
(56, 57) nitek réwnolegle do igly sa mniej-
szej czestotliwoSci, anizeli ich ruchy
w kierunku poprzecznym do igly.

The Singer Manufacturing Company.

Zastepca: M. Brokm a n,
rzecznik patentowy.
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