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Urzadzenie do zwijania materialéw warstwowych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do zwijania materialéw warstwowych, zwiaszcza mat
termoizolacyjnych szytych drutem na siatce metalowej w rulon, znadeJace zastosowanic w prze-
mysle materiatow termonzolacyjnych

Znane s3 urzadzenia do zwijania materialéw warstwowych zwuajace material w rulon bez
stosowania rdzenia zapoczatkowujacego zwijanie. Urzadzenia te maja najcz¢sciej postaé przeno$-
nikéw watkowych zakonczonych ukiadem walcéw zwijajacych, zestawionych w formie tuku
tworzacego zaglebienie, w ktérym materiat samoczynnie zwijany jest w rulon.

Urzadzenia takie stosowane s3 miedzy innymi do zwijania elastycznych, szytych niémi mat
termoizolacyjnych.

Znane sa réwniez urzadzenia do zwijania z rdzeniem zwijajacym w formie osi, walca lub tulei.
Na przykiad urzadzenie wedtug patentu RFN nr 163424 ma centralng o$ lub rdzefi nawojowy z
podporami, na ktére nawijane sg warstwy zwoju tworzace rulon.

Wedhug innych przykiadéw — opisy patentowe polskie nr 125639 i nr 125 640 urzadzenia do
zwijania maja rdzefn w formie perforowanej tulei utozyskowanej z jednej i podpartej z drugiej
strony.

Urzadzenia te stosowane sa przewazme do zwijania elastycznych materiatéw takich jak na
przykiad folia.

Znane s3 réwniez i stosowane urzadzenia do zwijania z rdzeniem w formie widet. Urzadzenia
“ te znane sa na przykiad i stosowane w liniach produkcji papy oraz w liniach produkcji mat
termoizolacyjnych. Takie urzgdzenia pod nazwg pakowarki, zawierajace mechanizm zwijania w
formie widet opisane s3 migdzy innymi w Zeszycie Informacji Branzowej nr 1/83 — Termoizolacja i
Akustyka.

Urzadzenia wedtug tych rozwigzan maja przesuwajace si¢ wahadtowe wzdtuz osi obrotu w:dly i
o stalym rozstawie ramion. Zwijanie na tych urzadzeniach odbywa si¢ poprzez wprowadzenie
korica maty pomigdzy ramiona widet, ktére wprawiane sg nastgpnie w ruch obrotowy. Poniewaz
widly maja staly rozstaw ramion, dla zapewnienia §cistego zwinigcia rulonu przy wyst¢pujacych
réznych gruboéciach mat, zastosowany jest dodatkowy mechanizm w postaci ruchomego mostka.
Opisane wyzej znane urzadzenia albo nie nadaja si¢ do zwijania w rulon mato elastycznych mat
termoizolacyjnych albo maja dla zapewnienia $cislego zwinigcia ri:lonu dodatkowe mechanizmy.
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Celem wynalazku jest opracowanie stosunkowo prestego urzadzenia, ktére bedzie umozliwiaé

zwijanie matlo elastycznych szytych drutem na okladzinie z siatki metalowejmat termoizolacyjnych
w linii technologicznej. -

Cel ten zostal osiagnigty przez skonstruowanie urzgdzenia do zwijania materialéw warstwo-
wych zawierajacego glowice zwijajaca obracang ukladem napgdowym, obok ktérej od strony
wprowadzenia mat umieszczona jest prowadnica przechylna, a z przeciwnej strony zesp6t rolki
dociskowe;j, za$ od dotu spychacz. Glowica ma dwa trzpienie zwijajace, zaciskajace wprowadzony
koniec materialu i tworzace przy zwijaniu rdzen rulonu, przy czym zwieranie lub rozwieranie
trzpieni uwarunkowane jest kierunkiem obrotu tej glowicy. Trzpienie zwijajace osadzone sg
symetrycznie i réwnolegle wzglgdem osi obrotu glowicy na wahliwych dzwigniach utozyskowanych
na tarczy czclowej obrotowej tulei i polaczonych lgcznikiem z zabierakiem czolowym watu
napedowego . Obrotowa tuleja ulozyskowana jest na wale napgdowym. Wat napgdowy ma na
koncu oddalonym od glowicy zabierak powrotu wspélpracujacy z tarcza oporowg obrotowej tulei.
Obrotowa tuleja ma przestawne zderzaki ustalajace przy obrocie watu napgdowego w jedng strong,
odlegtos¢ trzpieni zwijajacych przy zacisku, zas przy jego obrocie w druga strong, odleglos¢ tych
trzpieni przy zwolnieniu.

Tak skonstruowane urzgdzenie do zwijania materialéw warstwowych umozliwia zmechanizo-
wanie bardzo ucigzliwych czynnosci zwijania mat w rulony, podczas produkcji w liniach technolo-
gicznych. Urzadzenie to pozwala na bardziej zwarte zwinigcie rulonu niz przy zwijaniu r¢cznym,
skraca znacznie czas zwijania, pozwala przez to na zwigkszenie wydajnosci linii produkcyjnej, przy
znacznych oszczgdnosciach robocizny oraz zmniejszeniu powierzchni roboczej zajmowanej przez
t¢ linig.

Przyktadowe rozwigzanie urzadzenia bg¢dgcego przedmiotem wynalazku pokazano na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenia w przekroju podtuznym, fig. 2 — urzadzenie w
przekroju poprzecznym, fig. 3 — urzadzenie w widoku z boku , fig. 4 — glowic¢ zwijajaca w
przekroju podtuznym, fig. 5 — glowicg¢ zwijajaca w widoku od czota z cz¢Sciowym przekrojem, fig.
6 — glowice w widoku od tytu z czgéciowym przekrojem.

Urzadzenie do zwijania materialéw warstwowych, zwlaszcza termoizolacyjnych mat 2szytych
drutem w rulon 1 zawiera glowic¢ zwijajaca 3 obracang uktadem napgdowym 4 obok ktérej od
strony wprowadzania maty umieszczana jest prowadnica przechylna §, a z przeciwnej strony zesp6t
rolki dociskowej 6, za§ od dotu spychacz 7. Glowica zwijaca 3 wyposazona jest w dwa trzpienie
zwijajace 8. Trzpienie te osadzone s3 symetrycznie i rdwnolegle wzglgdem osi obrotu glowicy
zwijajacej 3 na wahliwych dzwigniach 9 ulozyskowanych na tarczy czolowej 10 obrotowej tulei 11.

Wahliwe dzwignie 9 polaczone s tacznikiem 12 z zabierakiem czolowym 13 watu napgdowego
14. Wal napgdowy 14 ma z drugicj strony zabierak powrotu 15 wspdipracujacy z tarczg oporowq
16, obrotowe;j tulei 11. Na tarczy oporowej 16 umieszczone sg przestawne zderzaki 17 ustalajace
podczas powrotnego ruchu glowicy zwijajacej 3 odleglo$é pomigdzy trzpieniami zwijajacymi 8 w
stanie rozwartym oraz podczas roboczego ruchu tej glowicy pomigdzy trzpieniami zwijajacymi 8 w
stanie zwartym. Praca na urzadzeniu do mechanicznego zwijania w rulon mat termoizolacyjnych
rozpoczyna si¢ od podawania przeno$nikiem 18 odcigtego odcinka maty 2. Mata ta wprowadzona
jest po uniesionej do géry prowadnicy przechylnej § pomigdzy rozwarte trzpienie zwijajace 8. Po
wejsciu konca maty 2 pomigdzy trzpienie zwijajace 8 na okre§lona dlugo$¢, uruchomiona zostaje
glowica zwijajaca 3. Obrét watu napedowego 14 powoduje poprzez zabierak czotowy 13 i taczniki
12 przechylnie wahliwych dZwigni 9 z umieszczonymi na ich koficach trzpieniami zwijajacymi 8 az
do wystapienia zacisku wprowadzonego pomig¢dzy te trzpienie kofica maty 2. Po zwarciu trzpieni
zwijajacych 8 i zaci$ni¢ciu konica maty 2 dalszy obrét walu napedowego 14 powoduje juz jej
zwijanie w rulon 1. Dla zapewnienia $cistego przylegania do siebie kolejnych warstw przy zwijaniu
mat 2w rulon 1 na zewngtrzng powierzchnig¢ zwijanego rulonu 1 dziata od poczatku zwijania zesp6t
rolki dociskowej 6. Rolka ta ma regulowa na sif¢ docisku w zalezno$ci od rodzaju i grubosci maty 2.

Ruch obrotowy glowicy zwijajgcej 3, a za tym i zwijanie maty 2wrulon 1trwa az do momentu,
'w ktérym drugi luZny koniec zwijanej maty 2 zblizy sxq na okreflong odlegto$§¢ do rolki
dociskowe; 6.

W momniencie, gdy niezwinigty koniec maty 2 osiggnie okre§lony wymiar, nastgpuje zatrzyma-
nie glowicy zwijajacej 3, a koniec ten podwija si¢ i spina klamra nie uwidoczniona na rysunku.
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Po wykonaniu tych czynnosci zwolniony zostaje nacisk zespotu rolki dociskowej 61 zataczony
zostaje ukiad napedowy 21 spychacza 7, ktéry swoja tarcza 19 spycha zwinigty i spigty rulon 1 maty
2 z trzpieni zwijajacych 8. Po zepchnigciu zwinigtego rulonu 1 na urzadzenia zabierajace 20, tarcza
19 spychacza 7, napg¢dzanego ukiadem napgdowym 21, powraca do pierwotnego polozenia,
wilaczajac powrotne obroty glowicy zwijajacej 3.

Po zataczeniu powrotnych obrotéw glowicy zwijajacej 3 odwrotnych niz przy zwijaniu, w
pierwszej fazie obraca si¢ tylko wat napedowy 14 z zabierakiem czotowym 13, wspolpracujacym za
posrednictwem tacznikéw 12 z wahliwymi dZzwigniami 9, na kt6érych osadzone sa trzpienie zwija-
jace 8. Po catkowitym rozwarciu trzpieni zwijajacych 8, osadzony na wale napgdowym 14, zabierak
powrotu 13, opiera si¢ przy dalszym jego obrocie o jeden z przestawnych zderzak 6w 17, powodujac
powrotny obré6t obrotowej tulei 11. Obrotowa tuleja 11 obraca si¢ ruchem powrotnym az do
momentu zajgcia przez trzpienie zwijajace 8 pozycji wyjsciowej, to jest poiozenia, gdy ich osie
znajdujg si¢ w plaszczyZnie pionowe;.

Po zajeciu takiej pozycji przez glowice zwijajaca 3, zataczone zostaje podnoszeme prowadnicy
przechylnej § do pozycji wyjsciowej i cykl pracy zwijania maty 2w rulon 1zaczyna si¢ od poczatku.

ZastrzeZenia patentowe

1. Urzadzenie do zwijania materialéw warstwowych, zwlaszcza mat termoizolacyjnych szy-
tych drutem na siatce metalowej, zawierajace glowic¢ zwijajaca obracang ukfadem napgdowym,
obok ktdrei od strony wprowadzania maty urnieszczona jest prowadnica przechyina, a z przeciwnej
strony zespoOt rolki dociskowej, za$ od dotu spychacz, znamienne tyn:, ze glowica zwijajgca (3) ma
dwa trzpienie zwijajgce (8) osadzone symetrycznie i rOwnolegle wzglgdem jej osi obrotu na
wahliwych dZzwigniach (9) utozyskowanych na tarczy czotowej (10) obrotowe;j tulei (11) i potaczo-
nych tacznikiem (12) z zabierakiem czolowym (13) walu napedowego (14).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze wat nap¢dowy (14) ma na koicu oddalo-
nym od glowicy zabierak powroiu (15) wspdtpracujacy z tarczg oporowa (18 obrotowe;j tulei (11).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze na obrotowej tulei (1i) ma umieszczone
przestawne zderzaki (17) ustalajace przy obrocie watu napgdowego (14) w jedna stron¢ odleglosé
trzpieni zwijajacych (8) przy rozwarciu, za$ przy jego obrocie w druga strong odlegtoéc zwarcia tych
trzpieni.
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Fig. 1
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