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Przy powlekaniu przedmiotéw sposo-
bem elektrolityczno - termicznym, w czasie
ktérego galwanicznie natozona powloke
metalowa poddaje si¢ naprzod dziataniu
srodkéw odéwiezajacych poczem  przy
wspoéldziataniu tych $rodkéw odswiezaja-
cych stapia sie ja na przedmiocie i ostudza
w okreslony sposéb, pojawiajg sie trudno-
“§ci, gdy chodzi o stosowanie tego sposcbu
na wielky skale, zwlaszcza przy powleka-
niu przedmiotéw bez konca droga ciagla.

Trudnosci te polegaja na skomplikc-
wanem zadaniu zaopatrywania w dokladnag
ilcs¢ érodkéw cdswiezajacych cienka, poro-
watg i matowa powloke galwaniczng przed-
miotu bez kofica, ktéra w stosunku do swej

ilosci posiada bardzo wielka powierzchnie
i takie jej nieprzerwane stapianie, zeby
plynny naskoérek, ulegajacy dziataniu $rod-
kéw odéwiezajacych posiadal po ostygnie-
ciu jednostajna powierzchnie nieporowata,
bez pecherzykéw i blyszczaca.

Zapomoca wynalazku niniejszego po-
szczegélne czynnosci sposcbu (naktadanie
srodkéw odéwiezajacych, stapianie galwa-
nicznej powtoki i chtodzenie stopionego
przedmictu mozna tak zestawié nietylks
we wzajemnym ich stosunku, lecz takie w
zaleznc$ci od rodzaju galwanicznej powlo-
ki, ze przy pracy ciaglej mozna z wielka
pewnocscia uzyskaé jednolity produkt kcn-
cowy.
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Zataczone rysunki uwidaczniaja przy-
ktad wykonania wynalazku., Fig. 1 przed-
stawia schematycznie prowadzenie przed-
miotu przez cale urzadzenie oraz rozklad
poszczegélnych urzadzen. Fig. 2 i 3 przed-
stawiaja, urzadzenie do nakladania srcdkéw
odéwiezajacych naprzemian w przekroju
i w1doku gornym przekroju. Fig.

v&mhowym przekroju piec
do srl;aplama @lwm1czn@o osadu. Fig. 5
przedstawia przekréj wedtug linji V—V
‘na fig. 4. Fig. 6 przedstawia boczny widok
pieca, fig. 7 — przekréj wzdluz VII — VII
na fig. 6 w wiekszej skali, a fig. 8 — widok
tylnej czesci pieca w wigkszej skali.

Na fig. 1 x oznacza przedmiot bez
kofica dochodzacy z kapieli galwanicz-
nej. i oczyszczenej od nadmiaru cie-
czy. 8 oznacza nakladacz $rodkéw odswie-
zajacych, 13 oznacza piec, w ktérym przed-
miot po natozeniu §rodkéw odswiezajacych
naprzéd podgrzewa si¢, a potem powloka
stapia sig, 74 jest to chtodnik napelniony
woda lub roztworem wodnym, w ktérym
chlodzi si¢ przedmiot wychodzacy z pieca.

Przed nakladaczem srodkéw odswieza-
jacych 8 znajduje si¢ prowadnica 100, na-
tomiast poza piecem 13 w chlcdniku 14
znajduje si¢ przenosnik przedmiotu 101.
Prowadnica 100 jest w przykladzie wyko-
nania, przedstawionym na rysunku, wal-
cem tak samo jak i przenoénik 101, przy-
czem walce te wprawia si¢ w ruch przymu-
sowo zapomocy nieuwidocznicnego mecha-
nizmu napedowego; walce te uniemozliwia-
jg naktadanie rozpylonych srodkéw odswie-
zajacych w spos6b dajacy sie dokladnie re-
gulowaé. Walce 102, 103 sa obciagnigte np.
filcem i stuza do regularnego rczdzielania
srodkéw ods$wiezajacych- i obracaja sie w
kierunku strzatki (fig. 1) to znaczy w kie-
runku przeciwnym ruchowi przedmiotu. W
przykladzie wykonania wedlug rysunku
przedmiot przechodzi prostolinijna droga
przez catkowite urzadzenie. W razie po-
trzeby mozna daé przed walcem transpor-

towym 101 maly walec oporowy 101°, kté-
ry zapobiega zetknieciu si¢ stopionej po-
wloki z cze§ciami pieca wskutek ewentual-
nych ruchéw falowych przedmiotu.
Nakfadacz $rodkéw odéwiezajacych 8
jest wykonany jako zamkniety w sobie
przyrzad (fig. 2, 3), ktéry bez zewnetrznej
obstugi zapewnia drobne rozpylanie $rod-
kéw odswiezajacych. W tym przyktadzie
wykonania sktadai si¢ on z komory 110, wy-

Tozonej szklem 171. Komora posiada dwie

szczeliny 112, 113, ktéremi przechodzi
przedmiot x, schodzac z walca 7100. W ko-
morze znajduje si¢ jeden lub wiecej rozpy-
laczy 115, 116, ktére zaleznie od tego, czy
powloka ma byé¢ jednostronna lub obustron-
na, znajduja si¢ ponad lub pod przedmio-
tem albo po obu jego stronach. Do zasilania
rozpylaczy $rodkami odéwiezajacemi stuza
rury 117, uchodzace do pemocniczych
zbiornikéw 118, ktére zapomoca rur 119,
120 czerpia $rodki odswiezajace ze zbior-
nika 121.

Powietrze sprezone doprowadza sie do
rozpylaczy 115, 116 rura 122 polaczong z
oslong 123, w ktérej znajduje sie obcigzo-

‘ny sprezyng zawér 124, wprawiany w ruch

zapomoca, dZwigni 126, obracajacej si¢ na
osi pod dzialaniem wystepu 127. Wystep
127 wprawia si¢ w ruch zapomoca kél wy-
miennych, napedzanych stale wirujacym
walcem prowadnicy 100. Z ostona 123 la-
czy si¢ przew6d 130, majacy swoj wylot w
glowie dyszy 115. Druga rura 131 wlaczona
do ostony, prowadzi do glowy dyszy 116.
W przewody 130, 131 sa wlaczone kurki
regulacyjne lub podobne przyrzady tak na-
stawione, aby rczpylanie obu dysz bylo
mczliwie réwnomierne. :

Opisany powyzej przyrzad, rozpylajac
w spos6b przerywany $rodki ods$wiezaja-
ce, umozliwia wraz z walcami rezdzielcze-
mi 702, 103 i zapewnia niezwykle latwa i
doskonaly regulacje ilosci $rodkéw cdswie-
zajacych oraz ich nadzwyczaj réwnomierny
rozdzial na przedmiocie x, przechodzgcym



przez urzadzenie. Zasilanie dysz srodkiem
odswiezajacym odbywa si¢ zupelnie samo-
czynnie, bo zanim si¢ oprézni zbiornik po-
mocniczy 118, juz doplywa dalsza ilo&¢
$rodka od$wiezajacego ze zbiornika 121.
Stopieri rozpylania, bardzo wazny dla
jakosci koricowego produktu, mozna obser-
wowaé na gornej powierzchni przedmiotu,
gdy on wychodzi z przyrzadu natryskowe-
go. Do ulatwienia obserwacji dolnej po-
wierzchni przedmiotu x ustawia si¢ jedno
lub wigcej zwierciadet 133 (fig. 2). W razie
potrzeby mozna przedmiot oswietlaé¢ od do-
lu zapomoca Zrédet $wiatlta 134, a zwier-
ciadlowy obraz ofwietlonej powierzchni
dolnej obserwowaé z centralnego punktu
135, : :
Przedstawiony na fig. 4 do 5 piec do
stapiania osadu galwanicznego posiada jed-
no lub wigcej cial rozzarzonych 141 ogrze-
wanych §rodkami grzejnemi 140 (fig. 4), a
ponad niemi prowadzi si¢ przedmict x.
Ciala rozzarzone 141 skladaja sie z plyt,
umieszczonych w skrzynce 142, w ktoérej
mieszcza si¢ réwnoczes$nie urzadzenia opa-
fowe 140. Zaleinie od celu moze piec po-
siada¢ jedno lub wiecej cial rozzarzonych
141. Przy uzyciu jednego ciala rozzarzone-
go zaleca si¢ osloniecie jego po zostawieniu
przestrzeni @ do przejécia przedmiotu. W
przykladzie wykonania, przedstawionym na
rysunku, gdzie zastosowano dwie plyty za-
rowe, jedna sluzy za ostone drugiej. Ze
skrzynkami grzejnemi 142 lacza sie skrzyn-
ki podgrzewajace 144, ktérych czesci 144°
przebiegaja, wzdtuz drogi przedmiotu «x.
Kazda skrzynka grzejna jest tez potaczona
z jedna lub kilkoma skrzynkami pomocni-
czemi 145, ktére doprowadzaja $wieze po-
wietrze i leza celowo wzdluz czesci skrzy-
nek grzejnych 142 i podgrzewajacych 144.
Powyzej opisane skrzynki pieca spoczy-
waja na dwoéch diwigarach 160 (fig. 6, 7),
umieszczonych po bokach skrzynek., Dzwi-
gary 150 spoczywaja zapomoca katowni-
kéw 151 (fig. 5, 6), przymocowanych do ich
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dolnych koficow na chtodniku 14; ich gér-
ne kofice spoczywaja na stojakach 752 (fig.
6). Glowice 153 diwigaréw 'sa potaczone
dwoma sworzniami 154, 155 (fig. 8 i 6),
ktore sa zaklinowane przeciw. przesunieciu
w diwigarach 150. Sworznie te sg osiami
wahania cial zarowych 141 wzgledem umo-
cowanych z niemi skrzyn 142, 144, 145. W
tym celu, na gérnych kodicach skrzyf pod-
grzewajacych 144 sa umocowane lozyska
154, 155° (fig. 4 i 8), ktére nasadza sie na
sworzeni 154 wzglednie 155. Przechylnoéé
cial zarowych na osiach 15¢, 155 umozliwia
regulacje szerokoéci szczeliny przejéciowej
a (fig. 4), a tem samem odlegloéci plyt za-
rowych od przechodzacego przedmiotu. Re-
gulacje te mozna uskutecznié zapomoca
stawidta 160 (fig. 8) o dowolnej budowie.
W przedstawionym przykladzie wykona-
nia stawidlo sklada si¢ z umocowanego na
diwigarach 150 podwéjnego nasrubka 161
(fig. 6), w ktéry wchodza dwa wrzeciona
162, 163. Kazde z tych wtzecion jest osa-
dzone nieprzesuwnie lecz obrotowo w lo-
zysku szyjkowem 165, ktére jest umocowa-
ne na skrzyni powietrznej 145, Opisane sta-
widlo znajduje si¢ po -prawej i po lewej
stronie pieca (fig, 5). Jezeli np. obraca sie¢
wrzeciono srubowe 162, to gorna cze$é pie-
ca wychyla si¢ na osi 154 wgére lub wdot
zaleznie od tego, czy §rube wkreca sie lub
wykreca z nasrubka 161. To samo dotyczy
dolnej skrzyni pieca, gdy sie uruchcmi dol-
na $rube 163 stawidla. :

Przedni diwigar 150 jest zaopatrzony
w wykroje 170 (fig. 6), ktére sa tak rozmie-
szczone, Ze rury grzejne 140, poruszajace
si¢ z przechylna skrzynka pieca, nie maja
w ruchu przeszkedy. Rury grzejne 140
kazdego ciala rozzarzonego sa celowo dola-
czone do wspélnej komory 172 i zaopatrzo-
ne w znane regulatory ogniowe 173. W
kazdej komorze opalowej 142 sa przewi-
dziane regulatory 175 do doptywu $wieze-
go powietrza (fig. 4), ktére moga byé np.
klapami, dajacemi si¢ nastawiaé z zewnatrz



zapomocs raczek nastawniczych 176 (fig.
5). Gazy uchodzace z komér opatowych
odprowadza si¢ nazewnatrz zapomoca rur
wylotowych 180, znajdujacych sig na kofi-
cu komory podgrzewanej. Zapomocy pieca
opisanego mozha temperaturg potrzebna do
stapiania regulowaé¢ w sposéb prosty i czu-
ty, nastawiajac ja w czasie pracy latwo i
szybko do pczadanej wysckosci. Oprocz
tego przy postugiwaniu si¢ piecem opisa-
nej budowy mozna przedmiot wychodzacy
z pieca poddaé bezposrednio dzialaniu
chtodnika w sposéb mozliwie najkorzyst-
niejszy i bez potrzeby stosowania jakich-
kolwiek organéw prowadniczych dla przed-
miotu,

Zapomocy czulej regulacji kazdego po-
szczegblnego przyrzadu calego urzadzenia
i wskutek moznoéci nastawiania poszcze-
golnych przyrzadéw wzgledem siebie osia-
‘ga si¢ dokladna regulacje calego przebiegu
ze wzgledu na chemiczny sktad i strukture
metaliczng metalu powlekajacego, wychc-
dzacego z kapieli galwanicznej, tak ze dla
kazdego dowolnego metalu powlekanego i
powlekajacego mozna szybko regulowaé
i przystosowaé wzajemnie dokladne srod-
ki od$wiezajace, jak tez proces stapiania i
chlodzenia. Poszczegblne przyrzady mozna
tez uzywaé do innych sposobéw pracy niz
opisane, bez lub z zastcsowaniem $rodkéw
odswiezajacych wzglednie bez lub z chlo-
dzeniem woda,.

Zastrzezenia patentowe,

1. Urzadzenie do powlekania przedmio-
téw droga elektrolityczno-termiczna, zna-
mienne tem, ze pomiedzy urzadzeniem
transportowem (101), cdbierajacem ochto-
dzony przedmiot, a nakladaczem s$rodkéw
odéwiezajacych (8) znajduje si¢ piec (13),
ktéry w czeéci zwréconej ku chiodnikowi
posiada znane jako takie ciala grzejne
(141) do stapiania galwanicznej powloki, a
w ezeéci zwréconej ku naktadaczowi érod-

kow cdswiezajacych posiada $rodki do
podgrzewania przedmiotu, zaopatrzonego
w $rodki od$wiezajace.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze przedmiot (x) przechodzi
droga prostolinijng przez urzadzenie do
nakladania $rodkéw od$wiezajacych (8) i
przez piec do stapiania (13), przyczem tg
samg droga wprowadza sie¢ go do urzadze-
nia chtodzacego przedmiot woda lub roz-
tworami wednemi.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze rozpylacz (3) $redka od-
Swiezajacego i piec do stapiania (13) sa u-
mieszczone na drodze przedmiotu (x) po-
migdzy dwoma jego prowadnicami (100,
101), przyczem jedna prowadnica (100) u-
mieszczcna jest przed rozpylaczem $rodka
od$wiezajacego, a druga prowadnica (101)
jest umieszczona w kapieli wodnej (14) i
poza piecem do stapiania.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do na-
ktadania $rodka od$wiezajacego, znamien-
ne tem, ze czeéci przewodéw, doprowadza-
jacych srodek ods$wiezajacy, sa zaopa-
trzone w urzadzenie sterowe (124) do prze-
rywanego rozpylania §rodka od$wiezaja-
cego na przedmiot (fig. 2).

5. Urzadzenie do elektrycznego powle-
kania wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
pod przesuwajacym si¢ przedmiotem znaj-
duja si¢ zwierciadla (133) do obserwowa-
nia postgpéw pracy na dolnej stronie
przedmiotu (fig. 2).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze piec posiada jedno lub wie-
cej cial lub ptyt (141), doprowadzonych do
stanu zarzenia zapomocy $rodkéw ogrze-
wajacych (140), przyczem przedmiot (x)
poddany jest dziataniu ciepta promieniuja-
cego z cial zarzacych sie (fig. 4).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tem, ze ciala lub plyty rozzarzone
(141) sa wbudowane w skrzynie (142), w
ktérych mieszcza si¢ urzadzenia opatowe
(140).



8. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tem, ze ciala zarzace si¢ (141) pie-
ca sg oslonigte jedna lub kilkoma czescia-
mi oslaniajacemi (141), przyczem jednak
pozostawiona jest przestrzen (a) dla przej-
$cia przedmiotu obrabianego.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tem, ze ciala zarzace sie (141) znaj-
duja si¢ ponad i pod przedmiotem obra-
bianym (x fig. 4).

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tem, zZe ze skrzynia opalowa (142)
pieca taczy si¢ komunikujaca si¢ z piecem
skrzynia podgrzewajaca (144), ktérej cze-
$ci (144°) sy rozmieszczone wzdluz drogi
przedmictu obrabianego.

11, Urzadzenie wedlug zastrz. 10, zna-
mienne tem, ze skrzynia opalowa (142) pie-
ca jest zaopatrzona w jedna lub wiecej po-
mocniczych skrzyf (145), doprowadzaja-
cych $wieze powietrze, przyczem skrzynie
te rozszerzone sa wzdtuz czesci skrzyni o-
palowej i podgrzewajacej (142, 145).

12, Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tem, ze ciala zarzace si¢ (141) pie-

ca sa nastawiane wzgledem przedmiotu
obrabianego (x) zapomoca urzadzen na-
stawniczych (154, 155, 161, 163 fig. 9).

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 12, zna-
mienne tem, ze ciala zarzace sie (141) sa
umieszczone nad przedmiotem obrabianym
(x) zawiasowo na jednej lub kilku osiach
(154 lub 155). -

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 13, zna-
mienne tem, ze osie wahania (15¢4,155) cial
zarzacych sie spoczywaja na dzwigarach
(150), lezacych obok skrzyn opalowych
(tig. 6, 7).

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 14, zna-
mienne tem, ze urzadzenia nastawnicze do
cial zarzacych si¢ sa umieszczone z jednej
strony na dzwigarach (150), a z drugiej
strony na czesciach ciat zarzacych sie

(141).

Felix Kirschner.
Josef Hess.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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