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Przy otrzymywaniu skrobi z ro§lin bulwia-
stych, np. ziemniakéw, nalezy mozliwie jak naj-
szybeciej i jak najdokladniej oddzielié skrobie od
soku komdérkowego ro§liny oraz stalych zanie-
czyszezen, ktére skladaja sie przewaznie z resz-
tek tkanki komérkowej i sa stosunkowo lekkie.
Znane sa rézne sposoby przeprowadzania tego
rozdzialu, a nastepnie odwodniania zageszczonej
skrobi w wiréwce. Niniejszy wynalazek dotyczy
ulepszen w tym procesie, polegajacych na tyin,
Ze zageszczenie, oczyszezenie i odwodnienie skro-
bi odbywa sie w tej samej wiréwece, w co naj-
mniej dwoéch kolejnych fazach, z ktérych pierw-
sza polega na przepuszczaniu mleczka skrobio-
wego w sposéb mniej lub wiecej ciggly przez be-
ben wiréwki, obracajacy sie z mata szybkoScia
obwodowa i ma na celu zageszczenie skxobi i od-
dzielenie jej od zanieczyszczen stalych i czeSci
cieczy, druga za$, nastepujaca na nagromadzeniu

sie 'w bebnie odpowiedniej. ilo§ci skrobi, polega

na znacznym zwigkszeniu szybkoSeci obwodowe]
bebna, w celu odwodnienia oddzielonej skrobi.

Dzigki temu podzialowi procesé6w oczyszcza-

nia i zageszczania skrobi oraz jej odwadniania .

na dwie oddzielne fazy, uzyskuje sie¢ te korzysé,
ze uwolnienie skrobi od zanieczyszczen stalych

" jest dokladniejsze, poniewaz proces ten przebie-

ga korzystniej przy szybko§ci obrotu mniejszej
niz szybko$¢ obrotu odpowiednia dla dokladnego
odwodnienia skrobi. Stosowanie malej szybkoSci
obrotu w czasie zageszczania skrobi jest korzyst-
ne réwniez i z tego powodu, ze skrobia oddziela
si¢ od przewazajacej czeSci wody zawartej w
mleczku skrobiowym, bez konieczno$ci przepusz-
czania tej wody przez tkanine filtrujacg w beb-
nie, o ile stosuje si¢ bgbem perforowany. W ten
sSposéb zaoszczedza sie tkanine, poniewaz jedynie
niewielka cze§é wody musi przej§é przez nia, w
masie odwadniania skrobi przy wiekszej szybkos-
ci obrotu.

Przy praktycznym wykonaniu tego wynalazku
beben wiréwki obraca sie poczatkowo z tak mala
szybko$cia obwodowa, za§ mleczko skrchiowe
przepuszcza si¢ przez beben z tak duzg szybko$cia,
ze Zasadniczo tylko skrobia zostaje odrzucona w
kierunku obwodu bebna i gromadzi si¢ tam, pod-



czas gdy ciecz razem z lzejszymi zanieczyszczenia-
mi, ewentualnie z nieznaczng ilo§cig skrobi, odpty-
wa przelewem, umieszczonym w gérnej czeSci
bebna, o ile beben jest pionowy. Skoro beben na-
peini sie zageszezona skrobia w pozadanym stop-
niu, zwigksza si¢ obwodowa szybkos§é bebna do
tego stopnia, Ze przynajmniej wigksza czeS¢ wo-
dy zawartej jeszcze w zageszczonej skrobi, ulega
odwirowaniu. W ten sposéb mozna w jednej i tej
samej wiréwce przeprowadzié zardéwno oddziele-
nie skrobi od cieczy i lzejszych -zanieczyszczen,
jak 1 osuszenie skrobi, po.jej oddzieleniu. Dzigki
temu uzyskuje si¢ znaczne uproszczeme procesu
produkcyjnego.

Zageszezanie skrobi odbywa sie systemem
cigglym, w.ten sposéb, ze ciecz zawierajaca skro-
bi¢ i zanieczyszczenia doprowadza sig¢ stale do
bebna wiréwki i podobnie, w sposéb ciagly, od-
prowadza si¢ z bebna ciecz i zanieczyszczenia, az
beben napelni sie w dostatecznym stopniu skrobia,
po czym odwadnia si¢ ja przez zwiekszenie szyb-
koSei obrotéw, a w koncu usuwa z bebna w do-
woolny spos6b, np. przez zgarniecie jej w czasie
dalszego obracania sie bebna, zanim wprowadzi

- sie do niego nastepne partie mleczka skrobiowego.

Korzystne jest stosowanie wynalazku w po-
Iaczeniu z metodami otrzymywania skrobi, przy
ktér\ych produkuje si¢ réwnocze$nie alkohol ze
skladnikéw roélin bulwiastych, a sok witasny tych
ro§lin shuzy do wyplukiwania §wiezych ilo$eci
skrobi, ewentualnie w sposéb ciagly. Jednakie
wynalazek nie ogranicza sie do tego zastosowa-
nia.

Beben wiréwki moze. byé zaopatriony w
plaszez perforowany, odgrywajacy role filtra,
przy czym szybko§é obwodowa bebna w czasie
oddzielania skrobi stosuje si¢ tak mala, ze sila
odérodkowa jest mniejsza niz opér cieczy w ma-
teriale filtra oraz w przylegajacej do miego war-
stwie.skrobi, podczas gdy w czasie nastepnej ope-
racji (przy usuwaniu cieczy z warstwy zagesz-
czonej skrobi) szybko§é obwodowa zWieksza sie
do tego stopnia, ze sila od§rodkowa staje sie
wigksza niz wspromniany opér cieczy.

Mozna jednak zastosowaé réwniezi wiréwke z
bebnem -nieperforowanym, ktéry obraca si¢ po-
czatkowo tak wolno, ze warstwa skrobi, ktérej
wewnetrzna powierzchnia odgraniczajaca posia-
da postaé stozka skierowanego w dol, zbiera sng
wzdluz wewnetrzneJ Seiany bebna, podczas gdy
ciecz i lzejsze zanieczyszczenia ulegaja. odrzuce-
niu ponad gérna krawedz bebna (o ile stosuje sig
beben pionowy). Zageszczanie skrobi odbywa zie
tak dlugo, az skrobia wypelni wigksza cze$é beb-
na, po czym zwigksza sie liczbe obrotéw. Warstwa
skrobi nabiera woéwczas ksztaltu bardzej cylin-

drycznego, ulega Sci$nieniu, i pewna ilo§é soku
zostaje wycisnieta i odplywa przez goérna kra-
wedZz bebna. W tym przypadku objeto§é warstwy
skrobi, ktéora znajdowala si¢ w ruchu przy mmiej-
szej szybkoSci obwodowej, jest wigksza niz obje-

tosé, ktéra moze byé zawarta w bebnie przy pod-

wyzszonej szybkoSci obwodowej. Przy pierwszej
postaci wykonania, z bebnem perforowanym, moz-
na skrobi¢ po ukonczeniu odwirowywania prze-
myé odpowiednia ciecza, np. woda z dodatklem
kwasu lub czysta woda.

Na rysunku przedstawiony jest schematycz-
nie przekr6j. podluzny urzadzenia, nadajacego
si¢ do wykonywania sposobu wedlug wynalazku,
jednakze wynalazek .nie ogranicza si¢ do tej po-
staci wykonania.

Beben 7 wiréwki posiada perforowany plaszez,
przytwierdzony do podstawy 2, osadzonej na wa-
le 3. Wal ten mozna wprawi¢ w ruch obretowy,

"0 zmiennej szybko$ci, w dowolny sposéb i z do-

wolnego Zrédla sity, np. za pomoca kétka napedo-
wego 4. Wal spoczywa swym dolnym koncem w
tozysku 5.

Perforowany beben 1 jest otoczony szczelnym
plaszczem 6, tak Ze pomiedzy bebnem 1 a ptasz-
czem 6 powstaje komora 7. Pozgdane jest nada-
nie tej komorze ksztaltu przedstaw.onego na ry-
sunku, to jest o przekroju szerszym u géry niz
u dolu. Oba plaszcze umieszezone sa w nierucho-
mej obudowie 8 spoczywajacej na podporze 9.
Plaszcz 6 posiada w swej gornej czeSci pierscie-
niowg komore zbiorcza 10, w ktorej mieszcza sig
jedna lub kilka dysz lub ‘podobnych elementéw,
np. w postaci tak zwanych rur odbierajacych 12
z wylotami 71 odpowiednio skierowanymi. Te ru-
ry odbierajace zbierajga ciecz z obracajacej sie
warstwy, przy czym szybko§¢é zamienia sie w cis-
nienie, tak, ze ciecz mozna odprowadzié z wiréw-
ki pod dziataniem tego ciénienia.

Zanieczyszczong skrobie wprowadza sie do
wiréwki umieszczong centralnie rura 13, ucho-
dzaca do stozkowatej komory 14, zaopatrzonej w
swej dolnej czeSci, ponad dnem bebna 1, w wylo-
ty 15.

Do zgarnigcia utworzonej Warstwy skrobl,
bebnie 7 znajduje sie urzadzenie zgarniajace 16
w postaci jednego lub kilku skrzydel albo nozy,
ktére mozna przesuwaé w stosunku do obwodu
bebna przy pomocy dowolnego urzadzenia, np.
§ruby 17, obracanej korba 18. Na §rubie umiesz-
czona j&#t nakretka polaczona z nozem tak, ze
przy obrocie korby 18 néz 16 zbhza si¢ lub odda-
la od obwodu bebna.

Korzystne jest zaopatrzenie bebna 1 w tkani- -
ne filtracyjna lub podobny material.

W czasie ruchu urzadzenia wprowadza sie ru-



ra 18 mleczko skrobiowe, ktére wyplywa otwora- -

mi 15 przy dnie bebna 1. Beben wprawia sie¢ w
ruch obrotowy o stosunkowo malej liczbie obro-
téw,.dzieki czemu ziarna skrobi, ciezsze niz inne
skladniki mleczka skrobiowego, osadzaja sie
wzdluz §cian bebna, tworzgc warstwe 19. Przy
matej liczbie obrotéow ciecz nie przeciska sig¢ przez
warstwe skrobi i tkanine filtracyjna oraz per-
forowany plaszcz bebna 1, gdyz opdér cieczy jest
wieKszy niz sila od§rodkowa. Beben napelnia sie
stopniowo mleczkiem skrobiowym, przy czym sto-
sunkowo cigzkie ziarna skrobi zostaja odrzucone
w kierunku filtra i tworza na nim warstwe 19,
ciecz za§ z lzejszymi od skrobi zanieczyszczenia-
mi uwolniona catkowicie lub czeSciowo od skro-
bi podchodzi ku gérze bgbna i zostaje przerzu-
cona przez gérng krawedZ wiréwki. ‘Wylot 20
mozna zmniejszyé w stosunku do  przekroju
"bebna 1, np. za pomoca zastony 21, dzieki czemu
warstwa skrobi 19 pozostaje nienaruszona. Za-
’nieczyszézenia znajdujace sie¢ w mleczku skrobio-
wym i skladajace si¢ z resztek fkanki komoérko-

wej, np. ziemniakéw, wyplywaja w cienkiej war-

stewce wzdluz wewnetrznej powierzchni cieklej
masy wirujacej] w bebnie. Jezeli szybko§¢ obrotu
bebna bedzie odpowiednia w stosunku do szyb-

koéci dopltywu mleczka skrobiowego, zanieczysz-

czenia, jako lzejsze, zostang porwane przez ciecz
wyplywajaca przez wylot 20, podczas gdy ziarna
skrobi o *wiekszym -ciezarze wlaSciwym zostana
‘odrzucone sila odérodkowa w- kierunku obwodu
‘bebna, i ich = warstwa 19 bedzie si¢ pogrubiaé i
gestnie¢. Zanieczyszczenia porwane przez skrobie
gromadza si¢ w warstwie 19 po stronie Zwrbco-
nej ku osi bebna, poniewaz wyplywaja one nie-
jako na powierzchnie ciektej i lepkiej zawiesiny
skrobiowej. Gdy beben wypelni sie skrobia ta
warstewka zanieczyszezeh zostanie wyptukana
przez prad cieczy. :
Ciecz ta, wyplywajaca przez wylot 20 razem
z porwanymi zanieczyszczeniami i ewentualnie
malg iloScia skrobi, dostaje si¢ do pierScieniowe]j
komory 10, a stad, przez wyloty 11 rur odbiera-
jacych 12 lub przez dysze skierowane w kierunku
wstecznym, ktére zmniejszaja szybko§é wyply-
‘wu cieczy, do stalych zbiornikéw, nie - uwidocz-
nionych na rysunku.

N

“Skoro bgben wiréwki napeli sie skrobia w
pozadanym stopniu, przerywa si¢ doptyw mlecz-
ka skrobiowego przez rure 13. Liczbe obrotéw wi-
réwki zwieksza si¢ wowezas w takim stopniu, aby
pokonaé opér cieczy w materiale filtrujacym i w
warstwie skrobi. 19, dzieki eczemu ciecz pozostala
pomiedzy ziarnami skrobi przechodzi pod wplywem
sily odsrodkowej do komory 7, jak wskazujg strzal-
ki 22 na rysunku. Ciecz podchodzi ku gérze i prze-
dostaje sie otworami 23 do pierécieni’owej komo-

ry 10. Skrobi¢ po odwodnieniu przemywa. sie w
‘wirdwce, zraszajac ja- woda lub inng odpowied-
nia ciecza. Pozadane jest dodanie do wody pl"uc.za-
cej kwasu, np. kwasu siarkawego albo silnie roz-
cienczonego kwasu solnego lub siarkowego. Po
odpowiednim przemyciu, warstwe skrobi 19 wy-
garnia sie z wiréwki za pomoca zgarniacza 16

_lub dowolnego innego urzadzenia. W czaste wy-

garniania skrobi zmniejsza sie szybko§¢é obrotu
wiréwki, np. do szybko$ci stosowanej podeczas
pierwszej fazy procesu. Ewentualnie mozna wi-
réwke na okres wygarniania skrobi unierucho-
mié. Zastosowanie rur odbierajacych 12 nie jest
konieczne. Sok moze réwniez splywaé swobodnie
z bebna wiréwki do statego zbiornika.

Jezeli wynalazek stosuje si¢ do réwnoczesne-
go otrzymywania z ro§lin bulwiastych skrobi i
alkoholu, wéwczas oddzielony od skrobi sok od-
prowadza sie do urzgdzeh fermentacyjnych.

Jako przyklad wykonania wynalazku mozna
podaé, ze liezba obrotéw bebna wiréwki o §redni-
¢y 600 mm wynosi w czasie pierwszej fazy pro-

cesu 300 — 500 obrotéw na minute, za§ w czasie
drugiej fazy 900 — 1200 obrotéw na minute lub
wiecej.

Wynalazek nie jest ograniczony do opisanej
i przedstawionej na rysunku postaci wykonania,
lecz moze ulec réznym zmianom.

s

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrz&mywania skrobi przy zastosowa-

niu jednego lub kilku obracajacych sie beb-
néw wiréwkowych, do ktérych wprowadza sie
zawiesine zawierajaca skrobig,. znamienny
" tym, Ze zageszczenie oczyszczenie i odwodnie-
nie skrobi przeprowadza sie¢ w tej samej wi-
réwce, w co najmniej dwéch kolejnych fazach,
Z i{térych w pierwszej przepuszcza si¢ mlecz-
ko skrobiowe w sposéb mniej lub wiecej cia-
gly przez beben wiréwki, obracajacy sie z
mala szybko$cia obwodowa, w celu zageszcze-
nia skrobi i wydzielenia z niej zanieczyszczen
statych i czeSci cieczy, w drugiej za$§, po na-
gromadzeniu si¢ w bebnie odpowiedniej iloSci
skrobi, zwigksza si¢ znacznie szybko§é obwo-
dowa bebna w celu odwodnienia oddzielonej
skrobi, Co

2. Speséb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w pierwszej fazie beben wiréwki obraca sie z
tak mala szybkoScia- obwodows, ze zasadni-
czo tylko skrobia zostaje odrzucona w kierun-
ku obwodu bebna i gromadzi si¢ tam, podczas
gdy ciecz i 1zejsze od skrobi zanieczyszczenia,
ewentualnie z mnieznaczna iloScia skrobi, zo-
staja odprowadzane z bebna, w drugiej za$
fazie,"zwieksz'a sie szybko§é obwodowa bgbna

N



1
tak, Ze przynajmniej wieksza czeéé cieczy, za-
wartej. jeszeze w skrobi, zostaje odwirowana.
Sposéb wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny

tym, ze odwirowanie skrobi przeprowadza sie’

w bebnie wir6wkowym z plaszezem wykona-
nym jako filtr, przy czym szybko$é obwodo-
wa bebna w pierwszej fazie stosuje sie tak
mala, ze sila odS§rodkowa jest mniejsza niz
opér cieczy w filtrze oraz przylegajacej do
niego warstwie skrobi, podezas gdy w drugiej
fazie odwadniania skrobi szybkosé obwodowa
zwieksza sie do tego stopnia, ze sita od§rodko-
wa staje sie wieksza niz wspomniany opér
cieczy w filtrze.

Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie¢ wiréwke ze szezelnym nieperforo-
wanym bebnem, w ktéry . osadzenie sie skro-
bi reguluje sie w ten sposéb, aby objetosé
warstwy skrobi w czasie obracania sie bebna
z mniejsza szybkoS$cia obwodowa byla wiek-
sza anizeli objeto$é, ktéra moze byé zawarta

5.

w bebnie w czasie jego obracania sie z wiek-
szq szybko§cia obwodowa.

Urzadzenie do .wykonania sposobu wedlug
zastrz. 1 — 4, znamienne tym, ze stanowi je
wiréwka, napedzana co najmniej dwoma szyb-
koSciami obrotu i posiadajaca pierScieniowa
komore zbiorcza do soku lub cieczy wyplywa-
jacej z wiréwki, ktéra to komora jest zaopa-
trzona w narzady do u;suwania cieczy.
Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze beben wiréwki pionowej, wyposazony w
filtr, otoczony jest obracajacym sie z nim ze-
wnetrznym plaszezem zwezajacym sie ku do-
lowi i zaopatrzonym w pierscieniowa komore
zbioreza do cieczy, ktéora odwirowana w cza-
sie odwadniania skrobi przeszla przez filtr.

Svenska Jastfabriks
Aktiebolaget

Zastepca: inz. Leon Skarzenski
rzecznik patentowy

P.0.Z.G./13 oddz. w B-stoku —

15) zam. 859 —6.111-50. T-1-14850 —27.-XI-50



	PL33950B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


