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Die Erfindung betrifft einen Paneelheizkérper (1) um-
fassend zwei miteinander verschweiftte Halbschalen (2, 3),
die einen unteren und einen oberen Sammelkanal (4, 5)
und zwischen diesen verlaufende Heizkanéle (6) ausbilden,

wobei im Bereich eines Fluidanschlusses (7) einer

AnschluBleitung ein Stutzteil (8) angeordnet ist, der

eine Durchstréméffnung aufweist,

wobei im Umfangsbereich des Stitzteiles (8) zumin-
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dest eine Ausstromdéffnung (10) ausgebildet ist, die mit

der Durchstrédméffnung fluidieitend verbunden und

radial bzw. quer zu dieser(m) ausgerichtet veriauft. .11\

Erfindungsgemag ist vorgesehen, daR die Ausstrém-
offnung(en) (10) nahezu ausschlieRlich oder ausschlieRlich,

in dem bzw. Gber den Umfangsbereich (U) des Stiitzteiles
(8) ausgebildet ist (sind), der von den Seitenkanten (11)
des Paneelheizkdrpers (1) weggerichtet ist bzw. der in
Richtung des Innenraumes des Paneelheizkérpers (1), ins-
besondere in eine Richtung parallel zur Langserstreckung
eines Sammelkanales (4, 5), weist.
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Die Erfindung betrifft einen Paneelheizkdrper gemaR dem Oberbegriff des Patentanspruches 1
sowie einen Stutzteil fir einen derartigen Paneelheizkdrper gemal dem Oberbegriff des Patentan-
spruches 20.

Aus der CH 654 100 A5 sind Stitzteile fir Heizkorper bekannt, welche Stiitzteile koaxial zu
AnschluRbohrungen zur Fiuidzuleitung bzw. Fluidableitung angeordnet sind. Die Stutzteile sind
U-férmig abgewinkelt und umgeben die AnschluBbohrungen nahezu liber ihren gesamten Umfang.
Durch einen relativ schmalen Durchlaft zwischen den abgebogenen Enden und den Schenkeln des
U-férmig abgewinkelten Stiitzteiles kann das Fluid in Richtung auf das Ende der jeweiligen Flach-
rohre hin ausgestrémt werden.

Aus der DE 2317828 A sind Stiitzteile bekannt, die im Bereich der Anschlu3bohrungen von
den Heizkorper bildenden Halbschalen angeordnet werden. Diese Stiltzteile strdmen das zugefiihr-
te Heizfluid in alle Richtungen gleichmaRig aus, ohne irgendeiner Ausstrémrichtung eine Praferenz
zu verleihen.

Aus der EP 0173785 A1 sind quaderformige Stltzteile bekannt, die aus jeder ihrer Umfangsfla-
chen Fluidausstréméffnungen aufweisen. Eine bevorzugte Ausstromrichtung ist nicht vorgesehen.

Anhand der Fig. 1 bis 3 wird der Stand der Technik naher erldutert. Es ist bei Paneelheizkor-
pern bekannt, diese aus zwei miteinander verschweifiten Halbschalen auszubilden, wobei diese
Halbschalen einen unteren und einen oberen Sammelkanal und zwischen diesen Sammelkanalen
verlaufende Heizkanéle ausbilden. An diese Halbschalen werden Anschlufieitungen bzw. Fittinge
angeschlossen. Dazu werden in den Halbschalen entsprechende Anschiufoffnungen ausgebildet,
in die bzw. an die bzw. um die die AnschluBleitungen bzw. Fittinge einander angeschweif3t werden.
Dieses Anschweilien erfolgt insbesondere durch Widerstandspreschweifien, wobei die Anschluf3-
rohre bzw. Fittinge und die den Paneelheizkorper darstellenden Halbschalen miteinander unter
gleichzeitiger Druckaustlibung verschweifit werden. Um dabei eine Verformung bzw. Einbuchtung
der Halbschalen zu vermeiden, wird zwischen die einander gegeniiberliegenden Halbschalen ein
die AnschluBéffnung umgebender Stiitzteil eingelegt. Dieser Stutzteil nimmt den Pref3druck beim
WiderstandspreRschweilen auf bzw. wirkt einer Verformung der Halbschalen entgegen und wird
gegebenenfalls dabei selbst an die Innenfliche zumindest einer der beiden Halbschalen ange-
schweilt. Auf diese Weise wird vermieden, dal im Bereich des angeschweilten Anschlufdrohres
bzw. Fittings eine Beschédigung der Halbschalen erfolgt.

Wie in Fig. 2 dargestellt, stromt das Heizfluid gemaf Pfeil 15 durch den Fluidanschiul 7 eines
Fittings 14 und durch die in einer Halbschale 2, 3 ausgebildete AnschluRéfinung 7' in eine Durch-
stromoéffnung 9 eines Stiitzteiles 8. Die Durchstromdéffnung 9 ist mit einer Anzahl von Ausstrom-
offnungen 10 verbunden, die um den Umfang des Stiitzteiles 8 das zugefihrte Heizfluid in den
Paneelheizkdrper 1 ausstrémen.

Wie aus Fig. 1 hervorgeht, liegen die AnschluR&ffnungen 7' mit den Stiitzteilen 8 vorteilhafter-
weise in den Ecken des Paneelheizkérpers 1, insbesondere in den Endbereichen der vorteilhafter-
weise horizontal verlaufenden Sammelkandle 4, 5. Das vorzugsweise Uber eine der oberen
AnschluBéfinungen 7' zugefiihrte Heizfluid stromt durch die Heizkanédle 6 nach unten und wird
durch eine in den Endbereichen des unteren Sammelkanals 4 vorgesehene Anschluféffnung 7'
durch den entsprechenden Fitting 14 abgefiihrt. Die beiden anderen AnschluRéffnungen bzw. die
an sie anschlieRenden Fittinge sind abgeschlossen bzw. zur Fluidleitung nicht freigegeben. In den
AnschiuBleitungen bzw. Fittingen 14 sind entsprechende Regeleinrichtungen, z.B. Ventile bzw.
Ventilgarnituren, wie in Fig. 3 dargestelit, vorgesehen. Es kann auch zweckmaBig sein, dal das
Heizfluid Uber eine oben liegende AnschiuBoffnung 7' zugefithrt wird, und eine Ableitung des
Heizfluids aus dem Paneelheizkorper erfolgt vorteilhafterweise durch einen unteren, beziglich der
Heizkorperlange vorzugsweise mittig liegenden Riicklaufanschluf 30 erfolgt, der an den unteren
Sammelkanal 4 fluidieitend angeschlossen ist.

Nachteilig bei diesen bekannten Paneelheizkdrpern ist es, dal das zugeflhrte Heizfluid iber
eine Anzahl von in den Stitzteilen ausgebildeten Ausstrdméffnungen 10 in alle Richtungen verteilt
in den Paneelheizkorper 1 eingestrémt wird. Dies bewirkt auch, wie insbesondere aus Fig. 1 er-
sichtlich ist, eine Einstromung des Heizfluids in einer betréchtlichen Menge in den (die) seitlich
auRersten, vertikal verlaufenden Heizkanal(kanale) 6; die in der Mitte des Paneelheizkérpers,
insbesondere die am anderen Ende gelegenen Heizkanale 6 werden dadurch weniger bzw. unzu-
reichend mit Heizfluid versorgt bzw. durchstromt. Insbesondere ist diese Ausbildung von Ausstrém-
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offnungen dann von Nachteil, wenn integrierte Ventilgarnituren vorgesehen sind bzw. der Vorlauf
und der Riicklauf eines Heizkérpers auf derselben Seite angeordnet sind, wie in Fig. 3 dargestellt
ist. In diesem Fall erfolgt eine Durchstrdmung der vertikalen Heizkanéle, die beziiglich der Ventil-
garnitur auf der entgegengesetzten Seite des Paneelheizkdrpers gelegen sind, nur unzureichend.

Die derzeit gelibte AnschluBweise ist auch nachteilig, wenn die Heizkdrper vorlaufseitig oben
und riicklaufseitig unten auf derselben Seite angeschlossen werden, auch wenn diese AnschluRart
montagetechnische Vorteile aufweist bzw. diese Anschluart der Gblichen Anschiufart der Norm-
leistungsmessung entspricht. Es zeigte sich, dafl abhangig von der FluiddurchfluBmenge ein
Kurzschlul} bezuglich der Fluidstrdmung durch die ersten der Fluideinspeisung nahen Heizkanale 6
erfolgte, der zur Folge hat, dal die Temperaturverteilung im Paneelheizkérper nicht mehr gleich-
maRig bzw. die Rucklauftemperatur erhdht ist, womit die Heizkorperleistung abgesenkt wird.

Ziel der Erfindung ist es nunmehr, bei Paneelheizkérpern der eingangs genannten Art, insbe-
sondere bei Paneelheizkérpern, bei denen der Vorlauf oben und der Rickiauf inbesondere in der
Mitte unten oder auf derselben Seite bzw. im selben Randbereich des Paneelheizkérpers wie der
Vorlauf ausgebildet bzw. angeordnet sind, eine Reduktion der Heizkorperleistung verhindert wird.

Erfindungsgeman ist ein Paneelheizkdérper der eingangs genannten Art durch die im Kennzei-
chen des Anspruches 1 angefiihrten Merkmale gekennzeichnet. Ein Stiitzteil der eingangs genann-
ten Art mit dem die erfindungsgemafRen Ziele erreicht werden kénnen, ist durch die Merkmale des
Kennzeichens des Patentanspruches 20 charakterisiert.

Bei der erfindungsgeméafRen Vorgangsweise ergibt sich eine sehr gute Temperaturschichtung
im Paneelheizkorper bzw. innerhalb eines von den zwei Halbschalen gebildeten Heizkérper-
paneels. Die erfindungsgemale Vorgangsweise eignet sich fiir einlagige Heizkdrper und auch fiir
Heizkdrper mit einer beliebigen Anzahl von parallel angeordneten Heizkdrperpaneelen, d.h. fir
beliebig mehrlagige Heizkdrper.

Bei den gemal den Fig. 1 bis 3 eingesetzten bekannten Stiitzteilen, stréomt aufgrund der, ins-
besondere gleichméaBigen, Aufteilung der Ausstrdoméffnungen, um den gesamten Umfang herum
das Heizfluid etwa gleichmaRig in alle Richtungen aus dem Stiitzteil in den Heizkérper. Ein
Kurzschlufl zwischen dem Vorlauf oben und dem Riicklauf unten auf derselben Seite ist nicht zu
vermeiden, wie insbesondere aus Fig. 1 und 3 hervorgeht. Erfindungsgemaf ist nunmehr vorgese-
hen, daR mit der(n) in dem jeweiligen Stitzteil angeordneten Austroméffnung(en), deren Anzahl
variabel gestaltet werden kann, das zugefiihrte Fluid in Langsrichtung des Heizkdrpers bzw. in
Léngsrichtung des Sammelkanals angestromt bzw. zugefiihrt wird, in dem der jeweilige Stutzteil
angeordnet ist. Die in den Stiitzteilen ausgebildet(en) Ausstréomdffnung(en) zeigt(en) in Richtung
Heizkérpermitte und es erfolgt eine im wesentlichen gleiche Versorgung samtlicher vertikaler Heiz-
kanale mit Heizfluid, womit eine gleichmaRige Temperaturverteilung mit hoher Heizleistung erreicht
wird. Vorteilhafterweise werden erfindungsgeméafe Stiitzteile in allen vier Ecken des Paneelheiz-
korpers angebracht, sodal ein Anschiul des Heizkorpers sowohl rechts oben und/oder unten als
auch links oben und/oder unten erfolgen kann. Diese MaRnahme wird selbstverstandlich begleitet
von einem entsprechenden An- bzw. Einschweif3en von AnschluBleitungen, T-Stlicken bzw. Fittin-
gen im Bereich der AnschluRéffnungen.

Bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung sind der folgenden Beschreibung, den Patent-
anspriichen und der Zeichnung zu entnehmen.

Fig. 1 bis 3 zeigen, wie bereits erwéhnt, Paneelheizkérper mit Stiitzteilen in schematischen
Schnitten, die zum Stand der Technik gehoren.

Fig. 4 bis 6 zeigen erfindungsgeméafie Ausfiihrungsformen von Paneelheizkorpern.

Fig. 7 bis 14 zeigen spezielle Ausfuhrungsformen von Stiitzteilen in schematischen Schnitten.

Fig. 15 und 16 zeigen schematische Darstellungen von Stiitzteilen.

Fig. 4 zeigt schematisch einen erfindungsgeméafen Paneelheizkorper 1 im Schnitt bzw. eine
Ansicht der Innenflache einer der beiden, den Paneelheizkérper 1 bildenden Halbschalen 2, 3. Um
eine AnschluBvielfalt zu gewéhrleisten sind in allen vier Eckbereichen der Halbschale 2 Anschiuf-
6ffnungen 7' ausgebildet, die jeweils von einem kreisringférmigen Stiitzteil 8 umgeben sind. Der
kreisringformige Stutzteil 8 weist in seinem Mittenbereich eine der Anschluf6ffnung 7' angepald-
te(n) bzw. diese umgebende(n) Durchstréméffnung bzw. Durchstromraum 9 auf, die (der) im
wesentlichen senkrecht zu den Halbschalen 2, 3 verléuft bzw. ausgerichtet ist. An diese Durch-
strdméffnung 9 schlieBen zwei Ausstroméffnungen 10 an, die in dem Umfangsbereich U des
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Stiitzteiles 8 ausgebildet sind, der in Langsrichtung des jeweiligen Sammelkanals 4 bzw. 5 in
Richtung Heizkdrpermitte weist. Zwischen den beiden Ausstréméffnungen 10 ist ein Trennbereich
18 ausgebildet. Die Ausstrdméffnungen 10 kénnen z.B. von Bohrungen oder von im Zuge der
Herstellung der Stiitzteile 8 ausgesparten Ausnehmungen gebildet sein.

Der Stiitzteil 8 wird im Bereich der Anschiuoffnung 7' auf die Halbschale 2 aufgesetzt. Dar-
aufhin werden die Halbschale 2, der Stitzteil 8 und die weitere Halbschale 3 sowie der Fitting 14
miteinander verschweiltt.

Der Stitzteil 8 gemaR Fig. 5a umfaft eine rechteckige oder quadratische Grundplatte 13, von
der auf drei Seiten aufragende Wandteile 12 abgehen. Der Stiitzteil 8 wird mit der Grundplatte 13
auf die Halbschale 2 aufgelegt. Die auf den Stiitzteil 8 aufgebrachte weitere Halbschale begrenzt
die Durchstroméffnung bzw. den Durchstromraum 9 des Stiitzteiles 8 bzw. verschlieBt die offene
Seite, sodal durch die Durchstrémoffnung 9 zugefiihrtes Fluid gemaf Fig. 5 durch die Ausstrom-
offnung 10 in die horizontal verlaufenden Sammelkanale 4, 5 gerichtet austreten kann. Die Ausfiih-
rungsform nach Fig. 5a stellt eine besonders gut im Bereich der AnschluRéffnung 7' befestigbare
Ausfiihrungsform eines Stiitzteiles 8 dar. Insbesondere kénnte ein derartiger Stutzteil 8 vor einem
Zusammenschweillen der beiden den Paneelheizkorper bildenden Halbschalen 2, 3 an der einen
Halbschale vorab provisorisch oder fix angeschweifdt werden.

Die in Fig. 6 dargestellten Stlitzteile besitzten jeweils eine einzige Ausstroméffnung 10, welche
das zugefiihrte Heizfluid im wesentlichen in Langsrichtung der Sammelkandle 4, 5 abgibt.

Wesentlich ist, dal die Hauptstrémungsrichtung des aus dem Stiitzteil 8 austretenden Heiz-
fluids in Langsrichtung der Sammelkandle 4, 5 gerichtet ist; allfallige seitliche bzw. im Winkel dazu
auftretende Stromungskomponenten spielen keine sonderliche Rolle; strikt vermieden soll jedoch
werden, daR eine wesentliche Ausstromung direkt nach oben oder unten oder in Richtung der
nahen Seitenkante 11 erfolgt.

Vorteilhafterweise kann vorgesehen sein, dalt die Ausstromdfinung(en) 10 im Stitzteil 8 sich
maximal (iber einen Umfangsbereich U bzw. Winkelbereich von 180°, vorzugsweise von maximal
100°, insbesondere von maximal 70°, erstreckt(en). Ein Winkelbereich von 180° liegt z.B. dann vor,
wenn ein halbkreisringférmiger Stutzteil vorgesehen wird. Dies ist jedoch der Extremfall; vorteil-
hafterweise wird der Ausstréomwinkel bzw. der Winkel, Gber den sich eine oder mehrere Ausstrom-
dffnungen Uber den Umfang des Stiitzteiles erstrecken geringer gewahlt; insbesondere wird ein
Winkel von weniger als 100°, z.B. von maximal 90°, angestrebt.

Die eingesetzten Stitzteile 8 konnen eine oder mehrere Ausstréméffnungen 10 aufweisen; vor-
teilhafterweise ist vorgesehen, daR der Stitzteil 8 und/oder die Ausstrdméffnung(en) 10 eine
senkrecht zu den Halbschalen 2, 3 stehende Symmetrieebene S aufweist(en), die parallel zum
Sammelkanal 4, 5 verlauft. Optimale Ergebnisse werden erzielt, wenn die Ausstrémrichtung A des
Fluides bei seinem Austritt aus der Ausstroméffnung 10 weitgehend parallel zum Sammelkanal 4, 5
verlauft.

Die Umfangsform bzw. die Form der die Durchstroméffnung bzw. den Durchstrémraum 9 um-
gebenden bzw. begrenzenden Wandteile der Stiitzteile 8 kann variiert werden. Der Stiitzteil 8 kann
im Querschnitt die Form eines beliebigen Vieleckes aufweisen, wobei in zumindest einer Seitenfla-
che des Vieleckes, insbesondere Quadrates, zumindest eine Ausstrdméffnung 10 ausgebildet ist
oder zumindest eine Seitenfliche des Vieleckes ausgenommen bzw. ausgespart und damit die
Ausstromoéffnung 10 definiert ist. In diesem Zusammenhang wird auch auf die in Fig. 15 und 16
dargestellten beispielsweisen Ausflihrungsformen von Stiitzteilen 8 verwiesen. Es kann vorteilhaft
vorgesehen sein, dal die Stitzteile 8 die Form von sechseckigen, achteckigen oder ovalen Pris-
men mit oder ohne Deckflache(n) aufweisen, wobei Giber den bestimmten maximalen Umfangsab-
schnitt U eine oder eine Mehrzahl von Ausstroméffnungen 10 ausgebildet ist. Auch bei derartigen
Ausflihrungsformen ist es wesentlich, daB die Ausstroméffnung bzw. die Ausstréméffnungen 10
eine maximale Erstreckung von 180 Winkelgraden iiber den Umfang des Stiitzteiles 8 aufweisen
und die Hauptausstromrichtung des Stiitzteiles 8 in Langsrichtung des Sammelkanals 4,5 erfolgt.

Prinzipiell weisen die Stiitzteile 8 die Form von kreisringférmigen oder vieleckigen Ringen
(z.B. Fig. 7) bzw. Teilringen (z.B. Fig. 6, 15, 16) ohne Boden- und Deckflache auf, in diesem Fail
wird die Durchstromoffnung 9 von dem Innenraum des Ringes bzw. Teilringes gebildet und die
Ausstromoffnungen 10 werden von entsprechenden in den Wandflachen ausgebildeten Ausneh-
mungen oder durch Weglassen einzelner Wandflachen erstelit.
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Es zeigte sich, dal es vorteilhaft ist, wenn Stitzteile 8 in den unteren und/oder oberen seitli-
chen Endbereichen des Paneelheizkorpers 1, insbesondere des unteren und/oder oberen Sammel-
kanales 4, 5 angeordnet sind. Auf diese Weise wird es mdglich entsprechende Anschlufileitungen,
Fittinge 14 od.dgl. wahlweise links oder rechts oder wahlweise links oben und rechts unten oder
links unten und rechts oben anzuschlieBen und den Durchflut durch den Paneelheizkorper 1 nach
Wahl zu gestalten, ohne dal® eine Verminderung der Heizleistung durch Kurzschliisse in den
vertikalen Heizkandlen 6 eintritt. Vorteilhafterweise erfolgt der Anschluft des Vorlaufes an eine
oben gelegene Anschluf’éffnung 7' und der Anschiul des Riicklaufes an den unten mittig gelege-
nen Riicklaufanschiuf 30.

Vorteilhaft ist es wenn, die Stiitzteile 8 kreisringférmig ausgebildet sind und eine zylindrische
Durchstréméffnung 9 aufweisen, von deren zentraler Achse radial nach aufRen die Ausstromoff-
nung 10 abgeht bzw. anschlie3t bzw. wenn im Stiitzteil 8 mehrere Ausstréméffnungen 10 symmet-
risch zu einer horizontal und senkrecht zu den Halbschalen verlaufenden Symmetrieebene S
ausgebildet sind. .

Beste Ergebnisse werden erzielt, wenn sich die Ausstrémoffnung(en) 10 ber einen Umfangs-
bereich U des Stitzteiles 8 erstreckt(en), derart, dal® das ausgestromte Fluid im wesentlichen zur
Génze in Langsrichtung des jeweiligen Sammelkanales 4, 5 ausstrémt wird.

Eine spezielle Ausfiihrungsform eines Stiitzteils ist in Fig. 8 dargestellt; es ist dabei vorgese-
hen, dal die Durchstromdéffnung 9 im Stitzteil 8 von einer Seite des Stiitzteiles 8 ausgehend in
dessen Inneres verlduft und vor einer Deck- bzw. Wandflache 24 im Inneren des Stiitzteiles 8
endet. Senkrecht zur Durchstréméffnung 9 schlieftt die Ausstroméffnung 10 an.

Eine einfache Ausfuhrungsform derartiger Stiitzteile 8 besteht darin, da durch Stanzen, Bie-
gen oder Pressen eine entsprechende ringférmige, d.h. kreisringférmige oder vieleckringférmige
Struktur hergestellt wird, die tber ihre Hohe die Durchstromoéffnung 9 aufweist und dal® entweder
bei der Ausbildung dieser ringférmigen Struktur bereits ein Wandbereich weggelassen wird oder
dal durch entsprechende mechanische Bearbeitung oder Formgebung bei der Herstellung in den
Wandflachen der ringférmigen Struktur entsprechende Ausstroméffnungen 10 ausgebildet werden.
Die Durchstréméffnung 9 wird zweckmaRig von dem Innenraum der einzelnen Innenwandflachen
oder einem gegebenenfalls zylinderformige oder elliptische Innenflache aufweisenden Stiitzteil 8
umschlossen bzw. definiert; diese Umfangswandflache(n) kann (kénnen) mit einer oder zwei
Deckflachen abgedeckt sein, wobei in einer oder beiden Deckflichen entsprechende den Durch-
stromungsraum 10 eréffnende Durchstrémungséffnungen 9 ausgebildet sind, welche diesen Raum
zum Fluiddurchsatz freigeben. In diesen Raum miinden die in entsprechender Anzahl und entspre-
chender Winkelerstreckung vorgesehenen Ausstrémdéffnungen 10.

Um die Sttzteile 8 lagerichtig in den Halbschalen 2, 3 vor dem Schweillvorgang, insbesondere
Widerstandsprefschweilvorgang, strémungsrichtig anzuordnen, werden an den Stiitzteilen 8
Markierungen ausgebildet, mit denen die Orientierung der Stitzteile bei ihrer Zufuhr zu den Halb-
schalen 2, 3 vor dem Schweil’-PrelRvorgang erkannt werden kann. Erfindungsgeman ist vorgese-
hen, dal} der Stiitzteil 8 auf seiner Deck- und/oder Umfangsflaiche Ausnehmungen, Einbuchtungen,
Abschragungen, Abstufungen, Einkerbungen oder eine von einer ebenen bzw. gekriimmten Form
abweichende Ausbildung besitzt, mit der der Stiitzteil 8 im Zuge seiner Montage bzw. Einbringung
zwischen die Halbschalen 2, 3 lagerichtig orientierbar und sodann in vorgegebener Ausrichtung an
zumindest einer der beiden Halbschalen 2, 3, z.B. durch Verpressen, Anschweifen, insbesondere
WiderstandsprefRschweilen, befestigbar ist. Auch die Anschluéffnung(en) 10 kann (kbnnen) zur
Feststellung der Orientierung eines Stiitzteiles 8 herangezogen werden.

Fig. 9, 9a und 9b zeigen schematische Ansichten von Stiitzteilen 8, bei denen eine iiber eine
Seitenflache verlaufende Einkerbung 24 vorgesehen ist.

Gemal den in Fig. 10 und 10a in schematischen Ansichten dargestellten Stitzteilen 8 ist der
Endbereich eines Stiitzteiles 8, insbesondere in dem den Ausstréomdffnungen 10 gegeniiberliegen-
den Bereich, mit einer Abstufung 19 versehen.

In Fig. 11 und 11a ist eine Ausfilhrungsform eines Stiitzteiles 8 dargestellt, an dem eine Ab-
schragung 20 ausgebildet ist.

Fig. 12 zeigt eine Ausflihrungsform eines Stitzteils, der in einem Umfangsbereich eine Abfla-
chung 21 aufweist.

Fig. 13 zeigt einen Stitzteil 8, der eine, insbesondere parallel zur Durchstrémungséffnung 9



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 411 493 B

verlaufende, Einkerbung 22 aufweist.

Fig. 14 und 14a zeigen einen Stiitzteil 8, der Uiber seine Umfangsflache lber einen bestimmten
Umfangsbereich eine Einkerbung 23 aufweist.

Es ist eine Vielfalt von derartigen Moglichkeiten zur Kennzeichnung von Stitzteilen 8 maglich,
um deren Lage detektieren und die Stitzteile 8 erfassen bzw. ausrichten zu kénnen, um sie lage-
richtig im Bereich der AnschluRéffnungen 7’ placieren zu kénnen.

Das Material der Stitzteile 8 wird in Abhaéngigkeit von dem anzuwendenden Pref3druck bzw.
dem vorhandenen Widerstand der Halbschalen gegen Verformung gewéhit. Die GroRe der Aus-
stroméffnungen 10 richtet sich nach dem gewiinschten Fluiddurchsatz.

Als Material fiir die Stiitzteile 8 werden Eisen, Blech, nicht rostender Stahl, Sintermetalle, Alu-
minium bzw. Aluminiumlegierungen bzw. das Material eingesetzt, aus dem die Paneelheizkorper 1
selbst gefertigt sind. In den aus Sintermetall bestehenden Formteilen kénnen die Durchstrémoff-
nung 9 und die Ausstrdméffnung(en) 10 im Zuge des Herstellungs- bzw. Sinterverfahrens ausge-
bildet werden.

In Fig. 6 ist bei dem rechten unteren Stitzteil 8 zusatzlich zu der bzw. den Ausstromoff-
nung(en) 10 eine weitere Ausstromoffnung 10" dargestellt, die allerdings nicht in die Hauptausstro-
mungsrichtung A bzw. in den Sammelkanal 4 weist. Diese zusatzliche Ausstroméffnung 10" stromt
Heizfluid in einer Richtung A' in den Bulersten Heizkanal 6, um in diesem eine ausreichende
Durchstrdmung zu gewéhrleisten. Die Menge M an Heizfluid, die durch diese Ausstromoffnung 10’
ausgestromt wird, betragt bei einer Anzahl n von Heizkanélen

F 2F . 2F 3F
— <M< —, vorzugsweise — <M < —,
2n n 3n 2n

wobei F die durch die Ausstréméfinung(en) 10 abgegebene Heizfluidmenge ist. Es ist somit in
Erganzung der erfindungsgemaflen Vorgangsweise mdglich, zuséatzlich fir eine Durchstromung
des am Rand liegenden Heizkanals des HeizkGrperpaneeles Sorge zu tragen.

Es ist mdglich, diese zusatzliche Ausstromoffnung 10" in jedem Stiitzteil eines Heizpaneels vor-
zusehen.

Fig. 7 und 7a zeigen eine Ausfiihrungsform eines Stitzteiles 8, bei dem vorgesehen ist, daR
die Ausstromdffnungen 10 eine Querschnittsform aufweisen, die von einem an die Durchstromoff-
nung 9 anschlieRenden Kreis ausgeht, der sich nach aulen zu zu einer Ellipse erweitert, wobei
gegebenenfalls die parallel zur Durchstromoffnung stehende Achse des Kreises und die entspre-
chende Achse der Ellipse gleich groft sind, jedoch die senkrecht zur Durchstrémdéffnung stehende
lange Achse der Ellipse etwa die doppelte Lénge des Kreisdurchmessers aufweist.

Das lagerichtige Einsetzen der Stitzteile 8, d.h. die Ausrichtung der Ausstroméffnung 10 in die
richtige Richtung, ist bei den in Fig. 5 und 5a dargestellten, schachteldhnlichen Stitzteilen 8 relativ
einfach, da sie aufgrund ihrer Rechteck- bzw. Quadratform lagerichtig in den vertieft ausgefiihrten
Sammelkanal 4 bzw. 5 eingepaltt werden kénnen und nur darauf Bedacht genommen werden
muf, dal sie vor dem Einbringen in den Sammelkanal auf der richtigen Seite liegen bzw. die
Durchstrémdffnung 9 mit der Anschlu6ffnung 7' entsprechend ausgerichtet ist.

Die Innenwandfliche(n) des Stiitzteiles 8 kénnen auch im Abstand vom Umfang der Anschluf3-
offnung 7’ liegen.

Der AnschiuR des Paneelheizkérpers 1 bzw. seine Fluiddurchstrémung ist fiir die Erfindung
nicht von Bedeutung; wesentlich ist, daB in den Paneelheizkérper 1 bzw. in eine Paneelplatte
einstrdmendes Fluid {iber die Stutzteile 8 in erfindungsgemaRer Weise, d.h. in Richtung zur Heiz-
korpermitte, eingespeist wird.

Der Stiitzteil 8 ist ein relativ flacher Bauteil, dessen Hohe bzw. Dicke im wesentlichen dem Ab-
stand der Innenwandflachen des von den beiden Halbschalen 2, 3 gebildeten Heizpaneels bzw.
Paneelheizkorpers 1 entspricht.

Die den Paneelheizkérper 1 bildenden Halbschalen 2, 3 sind langs der Umfangskanten 11 all-
seitig verbunden bzw. verschweilit.

Anstelle von kreisformigen Stitzteilen kénnen auch ovale bzw. elliptische Stitzteile vorgese-
hen werden.
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PATENTANSPRUCHE:

Paneelheizkérper (1) umfassend zwei miteinander verschweite Halbschalen (2, 3), die
einen unteren und einen oberen Sammelkanal (4, 5) und zwischen diesen, insbesondere
horizontalen Sammelkanalen (4, 5) verlaufende Heizkanale (6) ausbilden, wobei zwischen
den einander gegeniberliegenden Haibschalen (2, 3) im Bereich eines in den jeweiligen
Sammelkanal (4, 5) einmiindenden Fluidanschlusses (7) einer Anschlulleitung eines Fit-
tings, eines T-Stiickes (14) od.dgl., insbesondere die in der Halbschale (2, 3) vorgesehene
AnschluBéffnung (7') zumindest teilweise umgebend, ein Stiitzteil (8) angeordnet ist,

wobei der, vorzugsweise parallele und plane Endflachen aufweisende Stitzteil (8) eine(n)
vorzugsweise zentrale(n), insbesondere senkrecht zu den Halbschalen (2, 3) verlaufen-
de(n) und an den Fluidanschiut (7) eines Fittings (14) bzw. die Anschluoffnung (7') einer
Halbschale (2, 3) anschliefende(n) Ein- bzw. Durchstroméffnung bzw. Durchstrémraum
(9) aufweist, und

wobei im Umfangsbereich des Stiitzteiles (8) zumindest eine Ausstréméffnung (10) ausge-
bildet ist, die mit der Durchstroméffnung bzw. den Durchstrémraum (9) kommuniziert bzw.
fluidleitend verbunden und radial bzw. quer, insbesondere parallel zu den Halbschalen (2,
3), zu dieser(m) ausgerichtet verlauft,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Ausstromoffnung(en) (10) nahezu ausschlieBlich oder ausschlieRlich, in dem bzw.
Uber den Umfangsbereich (U) des Stiitzteiles (8) ausgebildet ist (sind), der von den Seiten-
kanten (11) des Paneelheizkdrpers (1) weggerichtet ist bzw. der in Richtung des Innen-
raumes des Paneelheizkorpers (1), insbesondere in eine Richtung parallel zur Langs-
erstreckung eines Sammelkanales (4, 5), weist.

Paneelheizkdrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal sich die oder nahezu
alle oder alle Ausstréméffnung(en) (10) im Stitzteil (8) maximal Gber einen Umfangs- bzw.
Winkelbereich (U) von 180°, vorzugsweise von maximal 100°, insbesondere von maximal
70°, erstrecki(en).

Paneelheizkdrper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal der Stitzteil (8)
und/oder die Ausstromdéffnung(en) (10) symmetrisch zu einer senkrecht zu den Halbscha-
len (2, 3) stehenden Symmetrieebene (S) ausgebildet sind, die parallel zum Sammelkanal
(4, 5) verlauft.

Paneelheizkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dak die
Ausstromrrichtung (A) des Fluides bei seinem Austritt aus der Ausstromoffnung (10) paral-
lel zum Sammelkanal (4, 5) verlauft.

Paneelheizkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da} der
Stitzteil (8) ein Kreisring ist, der lediglich in bzw. tiber einem(n) Umfangsbereich, der klei-
ner als der halbe Gesamtumfang ist, zumindest eine Ausstromoéffnung (10) aufweist.
Paneelheizkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal der
Stiitzteil (8) Ringform und in einem Schnitt in einer Ebene paraliel zu den Halbschalen (2,
3) den Querschnitt eines Vieleckes, vorzugsweise eines Quadrates oder Rechteckes, auf-
weist, wobei in zumindest einer Seitenfliche des Vieleckes, zumindest eine Ausstromaff-
nung (10) ausgebildet ist oder zumindest eine Seitenfliche des Vieleckes ausgenommen
bzw. angespart und damit die Ausstromdéffnung (10) definiert ist. (Fig. 5, 15, 16)
Paneelheizkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dal der
Stiitzteil (8) in einer Ebene parallel zu den Halbschalen (2, 3), C-, V- oder U-férmigen
Querschnitt aufweist und die Ausstrdméffnung (10) von den beiden Schenkeln (12) des C,
V bzw. U begrenzt ist oder zwischen diesen liegt oder von diesen gegebenenfalls mit Ab-
stand umgeben ist.

Paneelheizkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf} Stiitz-
teile (8) in zumindest einem der beiden unteren und/oder oberen seitlichen Endbereiche
des Paneelheizkérpers (1), insbesondere seitlichen Endbereichen des unteren und/oder
oberen Sammelkanales (4, 5), angeordnet sind.

Paneelheizkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal die
Ausstroméffnungen (10) von in demselben Sammelkanal (4, 5), insbesondere in dessen
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Endbereichen, angeordneten Stiitzteilen (8) einander zugekehrt sind.

Paneelheizkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daf% in dem
fiir die Ausstroméffnung(en) vorgesehenen Umfangsbereich (U) des Stitzteiles {(8) eine
Mehrzahl von untereinander durch Zwischenstege bzw. Zwischenbereiche (18) abgegrenz-
ten Ausstroméffnungen (10) ausgebildet ist.

Paneelheizkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daf in
zumindest einem seitlichen Endbereich des Paneelheizkorpers (1) die Stitzteile (8) vertikal
{ibereinander in dem jeweiligen oberen und unteren Sammelkanal (4, 5) angeordnet sind.
Paneelheizkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daf} die
Stiitzteile (8) kreisringformig ausgebildet sind und eine zentrale zylindrische Durchstrém-
offnung (9) aufweisen, von der radial nach aulen die Ausstroméffnung (10) abgeht.
(Fig. 6, 7)

Paneelheizkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dal® der
Stiitzteil (8) einen U-formigen von Seitenwandflachen (12) gebildeten Kérper aufweist, der
auf einer Seite mit einer Bodenflache (13) abgeschlossen ist, in der die zum Durchstréom-
raum fithrende Durchstromaffnung (9) ausgebildet ist. (Fig. 5a)

Paneelheizkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dal} die
Ausstroméffnung(en) (10) Gber einen Umfangsbereich (U) des Stitzteiles (8) angeordnet
ist (sind), derart, daR das ausgestromte Fluid zum Grofteil, vorzugsweise ausschlieflich in
Langsrichtung des jeweiligen Sammelkanales (4, 5) ausgestromt wird.

Paneelheizkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daf die
Ausstroméffnung(en) (10) eine Querschnittsform aufweist(en), die sich von innen nach
aulben vergrofert oder vorzugsweise von einem an die Durchstréméffnung (9) anschlie-
Renden Kreis ausgeht, der sich nach auflen zu zu einer Ellipse erweitert, wobei gegebe-
nenfalls die parallel zur Durchstréméffnung stehende Achse des Kreises und die entspre-
chende Achse der Ellipse gleich grof sind und die senkrecht zur Durchstréméffnung ste-
hende lange Achse der Ellipse etwa die doppelte Lange des Kreisdurchmessers aufweist.
(Fig. 7)

Paneelheizkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daf der
Stiitzteil (8) von einem im Querschnitt kreisfdrmigen oder vieleckigen Bauteil gebildet ist,
liber dessen Umfang ein Umfangsbereich (U) von maximal 180°, vorzugsweise 90°, insbe-
sondere 70°, ausgenommen bzw. ausgespart oder mit Ausstréméffnungen (10) ausgebil-
det bzw. versehen ist, wobei der Stiitzteil (8) eine vorzugsweise zentrale An- bzw. Durch-
stromdffnung (9) aufweist, und einseitig oder beidseitig weitgehend fluiddicht, insbesonde-
re vollig fluiddicht, mit der(n) jeweiligen Halbschale(n) (2, 3), z.B. durch Pressen, Schwei-
Ren, vorzugsweise Widerstandspref3schwei3en, verbunden ist.

Paneelheizkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dal ein
Teil der die Ausstroméffnung (10) begrenzenden Wandflache(n) des Stiitzteiles (8) von der
Wand der jeweiligen Halbschale (2, 3) gebildet ist. (Fig. 5a, 15, 16)

Paneelheizkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daf® die
Durchstroméffnung (9) im Stitzteil (8) von einer Seite bzw. Seitenflache des Stiitzteiles (8)
ausgehend in dessen Inneres verlauft und im Inneren des Stiitzteiles (8) vor einer Wand-
flache endet. (Fig. 8)

Paneelheizkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dal® im
Bereich der Anschluoffnung (7') bzw. des Stiitzteiles (8) an die jeweilige Halbschale (2, 3)
FluidanschluBrohre bzw. Fittinge (14), T-Stiicke, Anschlulstiicke von Ventilgarnituren,
AnschluBleitungen od.dgl., angeschlossen, vorzugsweise angeschweilt, insbesondere
durch WiderstandspreRschweiflen angeschweifdt, sind.

Stitzteil fir einen Paneelheizkorper, insbesondere nach einem der Anspriiche 1 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, dal® der Stiitzteil (8) eine, vorzugsweise zentrale Durchstro-
mungséffnung (9) bzw. einen Durchstrdmungsraum aufweist, die (der) den Stiitzteil (8)
zumindest teilweise durchsetzt und da® im Umfangsbereich (U) des Stiitzteiles (8), kom-
munizierend mit der Durchstroméffnung bzw. dem Durchstromraum (9), zumindest eine
Ausstroméffnung (10) ausgebildet ist, die sich lediglich (iber einen Umfangsbereich von
maximal 180°, vorzugsweise von maximal 100°, insbesondere maximal 70°, erstreckt(en).
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Stutzteil nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daR die Ausstroméffnung (9)
und/oder die Durchstréomdffnung (10) des Stiitzteiles (8) auf zumindest einer Seite von
einer Deck- bzw. Endwandflache begrenzt bzw. abgeschlossen ist.

Stltzteil nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet/dal der Stiitzteil (8) ein
Kreisring ist, der lediglich in bzw. Uber einem(n) Umfangsbereich, der kleiner als der halbe
Gesamtumfang ist, zumindest eine Ausstrdmoffnung (10) aufweist oder dak der Stiitzteil
(8) Ringform und in einem Schnitt in einer Ebene parallel zu den Halbschalen (2, 3) den
Querschnitt eines Vieleckes, vorzugsweise eines Quadrates oder Rechteckes, aufweist,
wobei in zumindest einer Seitenfliche des Vieleckes, zumindest eine Ausstromdffnung
(10) ausgebildet ist oder zumindest eine Seitenfliche des Vieleckes ausgenommen bzw.
angespart und damit die Ausstroméffnung (10) definiert ist.

Stitzteil nach einem der Anspriiche 20 bis 22, dadurch gekennzeichnet, daft der Stitzteil
auf seiner Oberflache, d.h. auf seiner(n) Deckflache(n) undfoder Umfangsflache, Ausneh-
mungen, Einbuchtungen, Abschragungen, Abstufungen, Einkerbungen oder eine von einer
ebenen bzw. kontinuierlich gekriimmten Form abweichende Ausbildung besitzt, mit der der
Stitzteil (8) im Zuge seiner Einbringung zwischen die Halbschalen (2, 3) bzw. zur Montage
an dieser lagerichtig orientierbar und in vorgegebener Ausrichtung an zumindest einer der
beiden Halbschalen (2, 3), z.B. durch Verpressen oder Anschweif}en, insbesondere Wider-
standspre3schweilRen, befestigbar ist.

Stitzteil nach einem der Anspriiche 20 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daf} im Stitzteil
(8) zusétzlich zu der(n) sich ber einen Umfangsbereich von maximal 180° erstreckenden
Ausstroméffnung(en) (10) eine zusatzliche, aulerhalb dieses Bereiches gelegene Aus-
strémoffnung (10') ausgebildet ist.

Stutzteil nach einem der Anspriiche 20 bis 24, dadurch gekennzeichnet, daR er zumindest
eines der in den Anspriichen 1 bis 19 angefiihrten Merkmale aufweist.

HIEZU 4 BLATT ZEICHNUNGEN
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