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SpOsob vyroby drdtu umoZiiuje dosiahnu-
tie potrebnych mechanickych vlastnosti drd-
tu, kladenych naii z hladiska optimalizdcie
procesu elektroerozivneho rezania. Uvede-
ného ucelu sa dosiahne spdsobom, pri kto-
rom sa odliaté Capy lisuji rychlostou 150
aZ 300 m/min z teploty 720 aZ 790 °C pri li-
sovacom pomere 100 aZ 400. Vylisky sa po-
tom tahaji za studena, s medzioperadnym
Zihanim pri teplote 520°C po dobu 2 aZ 5
hodin, s redukciou pri jednotlivych tahoch
v rozmedzi 35 aZ 85 %. Redukcla pri po-
slednych tahoch, pred Zihanim na hotovo,
ktoré sa uskuto€iiuje pri teplote 350°C po
dobu 2 aZ 5 hodin, je minimélne 75 %.
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Vyndlez sa tyka spbsobu vyroby drétu z
mosadze pre elektroerozivne rezanie.

Vseobecne znamy spdsob vyroby mosadz-
nych drotov je zaloZeny na technologil li-
sovania pri teplotdch lisovania 780 aZ 820°
Celsia s lisovacou rychlostou do 90 m/min
pri lisovacom pomere 70. Ziskané vylisky
sa tahaji za studena s maximdlnou reduk-
ciou do 45 %, s wyuZitim medzioperatného
#ihania pri teplote 600°C. Posledné Ziha-
nie, resp. ¥ihanie na hotovo sa uskuto€iiuje
pri teplote 460 °C. Nevyhodou tejto techno-
l6gie je, Ze v ddsledku nizkej lisovacej rych-
losti a vysokej teploty lisovania, vylisky ma-
ji merovnomerné -mechanické vlastnosti a
nepriaznivi velkost zrna, ktoré negativne
ovplyviiuji tahanie za studena. Vysokd tep-
lota medziopera¢ného Zfhania mé tieZ nega-
tivny vplyv na tvdrnenie za studena. Vysoké
teplota Zthania na hotovo mnezabezpecuje
vlastnosti hotového drotu. Komplexne tato
technologia nezabezpetuje technologické
vlastnosti, ktoré st kladené na mosadzny
drét uréeny pre elektroerozivne rezanie.

Uvedené nedostatky odstrafiuje sposob vy-
roby droétu z mosadze pre elektroerozivne
rezanie, z odliatych &apov lisovanim pri po-
merne nizkej lisovace] rychlosti a vysokej
teplote lisovania, s nasledujicim tahanim
za studena, s medzioperadnym Zihanim pri
vysokych teplotdch podla wyndlezu, ktorého
podstata spoliva v tom, Ze odliaté Sapy sa
lisujd rychlostou 150 aZ 300 m/min z teplo-
ty 720 aZ 790°C pri lisovacom jpomere 100
a¥ 400. Takto ziskané vylisky sa tahaji za
studena, s medzioperadnym Zihanim pri tep-
lote 520°C po dobu 2 aZ 5 hodin, s reduk-
ciou pri jednotlivych tahoch v rozmedzi 35
aZz 85 %. Redukcia pri poslednych tahoch,
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pred Zhanim na hotovo je minimalne 75 %.
Zihanie na hotovo sa uskuto&iiuje pri tep-
lote 350°C po dobu 2 aZ 5 hodin.

Vyhody spdsobu vyroby drdtu podla vy-
nalezu st v tom, Ze wyrobeny drot svojimi
mechanickymi a technologickymi vlastnos-
tami plne vyhovuje poZiadavkdm pre jeho
pouZitie na elektroerozivne rezanie.

Zo zliatiny o zloZeni 64,2 % hmotnost-
nych medi, zbytok zinok s obsahom prie-
mie$anim 0,08 % hmotnostnych, 0,03 %
hmotnostngch, 0,07 % hmotnostnych olova,
0,02 % hmotnostnych hlinika a ostatnych
v stihrnnom mnoZstve 0,25 % hmotnostnych,
boli do staciondrnych kokil odliate &apy o
priemere 205 mm. Teplota liatia 980 °C, rych-
lost ochladzovania 20°C.sec~!l. Induk&nym
ohrevom boli tapy ohriate na teplotu liso-
vania 760°C a z tejto teploty boli lisované
vylisky priemeru 8 r§chlostou 180 m/min
pri lisovacom pomere 157, t. j. pomere plo-
chy &apu k ploche vylisku. Z tychto wylis-
kov postupnym tahanim za studena z prie-
meru 8 mm na priemer 6 mm a potom na
priemer 3,4 mm S$iestimi tahmi, na priemer
1,6 mm Siestimi tahmi, na priemer 0,7 mm
Siestimi tahmi, na priemer 0,2 mm desiati-
mi tahmi. Medzi jednotlivymi tahmi na u-
vedené rozmery bolo zaradené medziope-
ratné Zihanie pri teplote 520°C po dobu 3
thodin. Po poslednom tahani na priemer 0,2
milimetra bolo zaradené Zihanie na hotovo
pri teplote 350°C po dobu 3,5 hodiny. Re-
zaci drdét vyrobeny z mosadze uvedeného
chemického zloZenia podla uvedenej tech-
nolégie mal pevnost v tahu Rm min = 498
MPa, ta’nost A0 min = 24 % a velkost zr-
na men8iu ako 10 um.

PREDMET VYNALEZU

Spodsob vyroby drdétu z mosadze pre elek-
troerozivne rezanie v odliatych &apov liso-
vanim pri pomerne nizkej lisovacej rych-
losti a vysokej teplote lisovania, s nasledu-
jucim tahanim za studena s medzioperad-
nym Zihanim pri vysokych teplotéch, vyzna-
¢ujlci sa tym, Ze odliate €apy sa lisuji rych-
lostou 150 aZ 300 m/min 2z teploty 720 aZ
790 °C pri lisovacom pomere 100 aZz 400 a

takto ziskané vylisky sa tahaji za studena,
s medzioperatnym Zihanim pri teplote 520°
Celsia po dobu 2 aZ 5 hodin, s redukciou
pri jednotlivych tahoch v rozmedzi 35 aZ
85 0, pri¢om redukcia pri poslednych ta-
hoch, pred #ihanfm na hotovo, ktoré sa u-
skuto&iiuje pri teplote 350°C po dobu 2 aZ
5 hodin, je minimélne 75 %.
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