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Et modul, der er indrettet til at blive forbundet med identiske modu-
ler, til opsamiing og aflevering af papir- eller kartonark eller et
lignende materiale oven p3 hinanden i stabler. Modulet har mindst to
indbyrdes parallelt arbejdende elevatorer (1,2), der er anbragt ved
siden af hinanden og hver isar har organer til at fore et bundt af
papirark elier et lignende materiale i lodret retning, og som har hver
sin drivmotor {8,9). Modulet har endvidere en transporter (3), der
er monteret i nzrheden af den ene side af hver af elevatorerne (1,2),
og som har et antal remme, der er anbragt under en i hovedsagen

plan plade (36), men er forsynet med medbringere, som rager op
gennem denne plade. Disse medbringere er saledes i stand til at
transportere det arkformede materiale langs den plane plade (36) i
retning parallel med den retning, langs hvilken elevatorerne er
anbragt ved siden af hinanden. Modulet er ved sine modstiende ender
forsynet med indgrebsorganer indrettet til at indgribe og samarbejde
med et andet identisk, ved siden af anbragt modul for at bringe disse

modulers transportbane til at ligge pa linje med hinanden.
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Opfindelsen angar et modul indrettet til at blive forbundet med iden-
tiske moduler, til opsamling og aflevering af bgjeligt, arklignende ma-
teriale oven pa hinanden for dannelse af et sat eller bundt af bgje-

ligt, arklignende materiale.

Maskiner til opsamling og aflevering af arklignende materiale for
dannelse af st eller bundter kendes fx fra USA patentskrifterne nr.
928.365, 999.515, 2.406.766, 3.218.061, 3.329.253 og 3.391.924, fra
de engelske patentskrifter nr. 1.429.887 og 1.488.879 samt fra de
tyske patentskrifter nr. 182.765 og 943.774.

Disse kendte maskiner har imidlertid en forudbestemt fast maksimal

kapacitet og er siledes i denne henseende ikke fleksible.

Ved opfindelsen er der blevet tilvejebragt en maskine af den omhand-
lede art, der er let at sammensatte med yderligere, identisk udforme-
de maskiner, og som saledes har form af et modul, hvorved man let
kan forgge arbejdskapaciteten ved at sammensztte ét eller flere modu-

ler efter behov.

Modulet ifplge opfindelsen er af den art, der har mindst to indbyrdes
parallelt arbejdende elevatorer, der er anbragt ved siden af hinan-
den, og som hver isear har organer til at fore et bundt af bgjeligt
arklignende materiale i modulets brugsstilling i lodret retning, trans-
porterorganer, der er monteret i narheden af den ene side af hver af
elevatorerne, hvilke transportgrorganer er indrettet til at transporte-
re materiale i hovedsagen vandret og har remlignende drivorganer,
der tjener til at fremdrive det bgjelige arklignende materiale langs
transportgren, hvilke drivorganer forlgber neden under en i hoved-
sagen plan flade, og hvilke remlignende drivorganer har synkront
drevne medbringere, der rager op over den i hovedsagen plane flade
og er indrettet til at kunne ligge an mod og bevage det bgjelige
arklignende materiale i hovedsagen vandret langs transportgrorganer-
ne, samt med indfgdere, der er anbragt oven over transportgrorga-
nerne og har organer til opsamling af det bgjelige arklignende mate-

riale fra de bundter af dette, der modtages fra elevatorerne, og til
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anbringelse af det opsamlede materiale pa transportgrorganerne, og

modulet ifslge opfindelsen er ejendommeligt ved, at én af de mindst to
elevatorer har en forste drivmotor, at den anden af de mindst to
elevatorer har en anden drivmotor, at transportgrorganerne er an-
bragt saledes i forhold til elevatorerne, at de kan transportere det
materiale, der anbringes pé& transportgrorganernes i hovedsagen plane
flade i en retning parallel med den retning, langs hvilken elevatorer-
ne er anbragt ved siden af hinanden, og at modulet ved sine modsta-
ende ender har indgrebsorganer indrettet til at indgribe og samarbej-
de med et andet identisk, ved siden af anbragt modul for at bringe

disse modulers transportbaner til at ligge pa linje.

Da elevatorerne i modulet ifplge opfindelsen skal kunne lpfte forskel-
ligt arkformet materiale med forskellige tykkelser til korrekte niveau-
er, er det ngdvendigt, at elevatorerne kan styres saledes, at de
bévaeges med forskellige hastigheder. Dette opnas ved, at elevatorer-
ne drives af hver sin motor. Da transportgrorganerne kan transpor-
tere det arklignende materiale i en retning, der er parallel med den
retning, langs hvilken elevatorerne er anbragt ved siden af hinanden,
opnar man, at arkmodtagermodulet ifglge opfindelsen hurtigt og med
et kort arbejdsslag kan legge det arklignende materiale, der modtages
fra elevatorerne, oven pa hinanden. De navnte indgrebsorganer mu-
ligger den indbyrdes sammenkobling af identiske moduler, hvorved

arbejdskapaciteten af den samlede maskine kan tilpasses efter behov.
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Opfindelsen vil i det fglgende blive narmere forklaret .
under henvisning til tegningen, pa hvilken

fig. 1 viser et modul set i perspektiv,

fig. 2 i perspektiv endesektionerne af ved siden af hinan-
den anbragte moduler,

fig. 3 i perspektiv en indfgder,

fig. 4 i perspektiv en del af indfgderen i fig. 3,

fig. 5 forskellige udfgrelsesformer for sugemundstykker
til indfgderen i fig. 3,

fig. 6 en stablingsenhed til foldet arkformet materiale og
til brug f.eks. i de i fig. 1 eller 9 viste udfgrelsesfor-
mer,

fig. 7 et blokdiagram for en mikroprocessor, der benyttes
i hver station i hvert modul, '

fig. 8 set fra oven et modul med anbringelsesdel og en
tilhgrende central behandlingsenhed,

fig. 9 et modul, der er modificeret i forhold til det i
fig. 1 viste, med flytbare forlgftere,

fig. 10 en del af en motordreven klapventil, der benyttes
i det i fig. 9 viste modificerede modul, og

fig. 11 et snit gennem et sugehoved.

Den maskine til opsamling af arkformet materiale, der vil
blive beskrevet i det f£g¢lgende, bestér af et arbitrert an-
tal moduler, der let samles -og forbindes med hinanden, og
som hver is®@r er fuldstandig selvforsynende. Hvert modul
styres af en central behandlingsenhed CPU-1 og af en mikro-
processor DMC-1, en for hver station i modulet. DMC-1 i
hver station udggr opsamlingsmaskinens virkelige kerne
eller hjerte og vil blive beskrevet detaljeret nedenfor.
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Hvert modul indeholder, som.det fremgér af fig. 1, to
elevatérer 1l og 2, hvori der,anbringés stabler, f.eks.

af papirark, hvorfra &t ark ad gangen opsamles og an-—
bringes pa en transportgr 3, der lgber langs eleva-

torerne 1l's og 2's ene side. Transportgren 3 bestar
passende af et antal indbyrdes parallelt lgbende remme
3a-3d, der er forsynet med medbringere, som ligger pa

linje med hinanden. Transportgrens transportflade skra-

ner svagt nedad vak fra elevatorerne 1 og 2, som

angivet ved vinkelen o i fig. 1. Remmene 3a-3d gives des-
.uden en sadan omdrejningsretning, at omdrejningsretnin—
gen for hver rem afviger ubetydeligt fra den ¢nskede -
transportretning for arkene. Formilet med dette er, i
fgrste razkke at lede arkene mod den side af transportgren
37, der ligger langst vak fra elevatorerné 1 og 2,

for sdledes at bringe arkenes ene side til at. ligge pa
linje med hinanden. Denne side 37.af transportgren er
passende indrettet siledes, at den tilsvarende kant p& det
gverste ark rettes nedad, ndr flere ark stables oven pa
hinanden, for dermed at forhindre kanterne i at blive fol- -
det opad. Transportgrremmene 3a-3d omfatter hensigtsmassigt
fortandede remme; der alle er_gnde}¢se, og som dri-

ves synkront og fortrinsvis trinvis af en motor 10 an-
bragt i modulets ene ende, som det .fremgdr af fig. 2. Den
aksel, der via drivhju; forbinder motoren 10 med remmene 3a-3d,
er fortrinsvis udkoblelig pd et eller andet sted for, som det

fremgdr af fig. 2, at tillade et efterfglgende moduls transpertgr’

at blive forbundet med fgrstnavnte moduls transportgrer
og dermed sikre synkron drift af modulernes transportgrer.
Synkronisering af transportgrerne i de forskellige mo-
duler kan naturligvis ogsi& opnds p& anden mdde, f.eks.

ved styring af strgmforsyningen til motorerne 10 i de for-
skellige modulers transportgrer 3.

Som det fremgdr af fig. 2, er hvert modul ved sin,
set i transportretningen forreste ende, forsynet med et

- "antal udsparinger 27a-27d, hvis placering og antal
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svarer til placeringen og antallet af de fritlgbende
remme, der rager ud fra modulets anden ende, s& at to
nabomodulers transportgrremme kan forlgbe indbyrdes
parallelt et kort stykke ind i det - regnet i transport-
retningen - efterfglgende modul, hvorved det ogsa som
forklaret ovenfor bliver muligt at forbinde .to moduler- .
og deres transportgrer mekanisk med hinanden. Ogsd andre
styreindretninger f.eks. i form af tappe p& modulets ene
side og tilsvarende huller i dets anden side tillader

pdlidelig sammenkobling af ved siden af hinanden anbragte

moduler.

Hver af elevatorerne 1 og 2 er forsynet med en separat
motor 8 og 9 til individuel drift af hver elevator. Hver
af motorerne, f.eks. 8, driver et tandhjul (ikke vist),
der igen driver en endelgs slgjfe, der er skitseret ved
elevatoren 1 i fig. 1. Hver elevator er naturligvis ogsd
udstyret med indretninger (ikke vist) til at standse den

i den korrekte position. I den side af elevatorerne l og

2, der ligger narmest ved transportgren 3, er der ogsa
et antal spalter 23, der betegnes som blasehuller, og
hvis formdl vil blive narmere forklaret -nedenfor.

I hvert modul findes der en styreskinne 6, der lgber hen
over en del af elevatorerne 1 og 2.og ud over transportg- .
ren 3, og som i den ene eller i begge ender kan vare for-
synet med en stgdabsorberende indretning 22, der.kan veare
udfgrt som en blasebzlg, der udmunder i de ovenfor omtalte
blasehuller 23. En sarskilt hurtigtgdende pumpe kan natur-
ligvis.i stedet udfgre den ngdvendige gennemluftning -af
arkene i elevatorerne 1 og 2. En bom 17, der lgber vinkel-
ret pd og styres af styreskinnen 6, kan eksempelvis drives
af en linezr motor 7 eller en pneumatisk aktiveret stem-

pelstang.
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Bommen 17 er forsynet med sugehoveder 4 og 5, ét for hver ele-
vator, hvilket vil sige, at den har &t sugehoved pa hver side af
styreskinnen 6. Halsen pa hvert af sugehovederne 4 og 5

er udfgrt siledes, at den kan justeres vertikalt i forhold
£il bommen 17 ved hjzlp af en motor 11, som *skitse-

ret i fig. 4, idet hver hals er forsynet med tender, i

hvilke motoren 1l1l's tandhjul indgriber. Det skal bemarkes,

-at fig.'4 kun viser den ene. hals, og at det andet sugeho-

ved 4 naturligvis ogsd skal udstyres med tilsvarende dele.

I den efterfglgende beskrivelse vil der kun blive henvist

til det ene sugehoved} og det skal derfor bemzrkes, at

det andet sugehoved er udstyret tilsvarende.

Sugehovedet har en elektrisk luftudsugningsdel 19,

hvis hastighed og dermed kapacitet kan varieres pd en made,
der vil blive beskrevet detaljeret nedenfor. Denne luft-
udsugningsdel 19 suger luft gennem sugehovedet 5's hals
18, der i den viste udfgrelsesform er fremstillet af et
r¢r med kvadratisk tvarsnit, og som, hvilket allerede er
blevet navnt, udvendigt er forsynet med tender til indgri-
ben med motoren 11 for at ggre det muligt at have og sanke
halsen 18 i forhold til bommen 17. Halsen 18 gar igennem
bommen 17 og ender i et massivt endestykke 28, i hvis

ende en bgjle 30 er let bevageligt monteret pa& en tap.
Denne bevagelighed eller leddelthed begraznses af to an-
slag 20 og 21 p& det massive endestykke 28. Som det frem-
gdr af fig. 3, er der i bgjlen 30 igen ophangt en motor

13 og et sugehoved 16 p& en sidan made, at sugehovedet

16 kan drejes ca. 1800, ndr motoren 13 tilsluttes. Fra
halsen 18's r¢grformede del og siledes forbundet med luft- -
udsugningsdelen 19 fgrer en fleksibel slange 29 ned til
sugehovedet 16, der passende bestdr af et rgr med kva-
dratisk tvarsnit og med lukkede ender, og som pa under-

siden er forsynet med mundstykker 15a - 1l5e.

Disse mundstykker 15 - 15e, hvoraf ét er vist skitseret

i fig. 5c, bestdr hver af et rgrstykke, der er fastgjort
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p& passende midde i rgret 16 med det kvadratiske tvarsnit,
samt en gummihaztte anbragt pa rgrstykkets ende. Sugehove-
dets underside kan imidlertid i stedet vare udformet som
vist i fig. 5a - 5b med et antal huller 39 hensigtsmessigt
anbragt p& en rzkke og med en vinkelformet gummiliste 38
anbragt omkring hullerne for tilvejebringelse af en mere
effektiv virkemidde end med udfgrelsesformen vist i fig.
5¢.

Det fremgdr klart af det ovennavnte, at der er direkte
forbindelse mellem luftudsugningsdelen 19 og hvert:af mund-
stykkerne l5a-15e, og eftersom luftudsugningsdelen 19's
hastighed og dermed dens kapacitet kan varieres, kan mund-
stykkerne l5a's - 1l5e's sugeeffekt overfor et ark varieres;
hvorved det bliver muligt pd simpel made at foretage en

kalibrering og justering.

Denne kalibrering og justering kan foretages pa fglgende made.
En enhed betegnet med DMC-1 er anbragt i forbindelse med
sugehovedet 16 og har en detektor 24 f.eks. i form af en
specielt udformet fotocelle, der detekterer, om sugehove-

det 16 opsamler &t ark, flere ark eller slet ingen. ark.

Denne detektering foretages f.eks. pd en sadan made, at det
udgangssignal, jer genereres af fotocellen 24, og som ;

er forskellig i stgrrelse i hvert af de tre ovenfor navnte
tilfelde, i DMC-1 sammenlignes med en kalibreringsverdi,

der svarer til &t ark, og, dersom der detekteres mere end ét
ark, frembringes der et signal betegnet med D ("dobbel") i fig.
7, og en lampe betegnet med D i DMC-1 lyser op. Denne indikation
betyder, at der er blevet opsamlet mere end &t ark. Hvis

der i stedet f&s et signal M ("mangel"), hvilket vises

pa& en lampe M i DMC-1, indikerer denne lampe en "mangel",

dvs. ingen ark overhovedet.

Den ovenfor beskrevne detektering benyttes ikke kun til at

angive forkert opsamling, men ogséd til at kalibrere opsam-
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lingsenheden, s& at den opsamler &t ark uden hensyn til
tykkelsen og vegten af dette. Denne kalibrering udfgres

ved, at man i et bestemt tilstrzkkeligt langt tidsrum lader DMC-1
detektere et ark for frembringelse af et referenceniveau svarende
til et enkelt ark til udgangssignal fra DMC, og dette signal

overfgres til CPU-1l. Indfgderen startes derpd og begynder
opsamlingen, hvorpd DMC-1 pd& den ovenfor beskrevne made
detekterer og, dersom der ikke er noget ark i opsamlingsen-—
hed, overfgrer et signal svarende til en "mangel" til

en central behandlingsenhed CPU-1, der igen instruerer
luftudsugningsdelen 19 om at forgge sin kapacitet. Suge-
hovedet 16 opsamler derpd atter et ark, og dersom DMC-1

nu indikerer og overfgrer et signal svarende til "normal",
er stationen klar til at begynde drift. Hvis DMC-1 i ste-
det indikerer og stadig overfgrer et signal svarende til
en "mangel" til CPU-1l, giver denne ordre til luftudsugnings-
delen 19 om at forgge sin kapacitet yderligere, hvilket
gentages, indtil DMC-1 overfgrer et signal svarende til
"normal", dvs. &t ark, til CPU-1l. Hvis DMC-1 i stedet indi=--
kerer "dobbel", dvs. at der er blevet opsamlet mere end &t
ark, instruerer CPU-1 tilsvarende luftudsugningsdelen 19

om at formindske sin kapacitet ved den naste opsamling,
hvilket gentages, indtil DMC-1 til CPU-1 overfgrer et sig-
nal svarende til "normal", hvorpa stationen er klar

til at begynde drift. Denne type kalibrering kan naturlig-
vis benyttes til andre maskintyper end den ovenfor beskrevne,
f.eks. ved indfgdning af et ark i en trykkeripresse, en
kartonformemaskine eller tilsvarende maskiner, hvori ét

og kun &t ark skal opsamles fra en buhke. Den samme

proces, der er beskrevet ovenfor, foretages for hver
station i en opsamlingsenhed, der er beskrevet her.

Det i fig. 3 viste sugehoved 16 er ogsd hensigtsmassidt ved
opsamling af opret-eller lodretstdende ark og ogsd af sam-

menfoldet, opretstdende ark, og en passende indretning

£il stabling af disse er vist i fig. 6. Denne indretning

bestdr af et endelgst band 25, der drives af en motor 26
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i den i pilen i fig. 6 viste retning. De p& bandet 25 sam-
menfoldede og/eller opretstdende ark, der skal opsamles,

er anbragt mod stopanordninger 3la, 31b og mod en kant

32. Arkene hviler ogsi mod en vag 34 og en justerbart ind-
stillelig vagdel 35. En understgtningsdel 33 med en bestemt
vagt tjener til at understgtte arkene. Arkene stdr ‘sdledes pa
hgjkant mellem delene 34 og 35 og med det forreste ark hvilende
mod stopanordningerne 3la og 31b og mod den nederste kant
32, idet de andre ark presses ned, ndr bandet 25 bevager

sig fremad i den i pilen viste retning. Et sugehoved 16, der
i det store og hele er udformet som vist i fig. 3, bringes
med motoren 13 aktiveret, si at sugehovedet 16 anbringes vin-
kelret pd den stilling, der er vist i fig. 3, til at nerme
sig det forreste ark i den i fig. 6 viste indretning, og

n&r mundstykkerne 15a - 15e narmer sig dette

ark og hensigtsmessigt dets nederste del, suges arket

fast til sugehovedet 16, hvorpé sugehovedet 16

kan fjernes og siledes opsamle arket, dreje det pa den ¢n-
skede made ved aktivering af motoren 13 og anbringe det pd
det gnskede sted. N&r arket er blevet fjernet pad denne

m&de, bevager bunken af opretstlende ark i indretningen sig
fremad som fglge af bandet 25's bevagelse. Denne indretning
er specielt hensigtsmessig til brug i en elevator i

den ovenfor omtale opsamlingsmaskine, men den kan naturlig-
vis ogsd benyttes sammen med et sugehoved adskilt fra den
her beskrevne opéamlingsmaskine f.eks. sammen med en kuver-

teringsmaskine eller en adresseringsmaskine.

DMC-1 i hvert modul modtager og overfgrer al information
til CPU-1 fgrst og fremmest for at foretage den ovenfor be-
skrevne kalibrering og justering, men DMC-1 overfgrer ogsa
information til CPU-1 med hensyn til mangdetalling,

telling af stabler samt tzlling af henholdsvis manglende

ark og dobbelte ark.

CPU-1 giver ogs&, dersom det forlanges, ordre til bundtning,

stabling, opsamling, sammenfoldning, etc.
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Selve opsamlings-, indfg¢dnings- og anbringelses-

trinene omfatter ikke i sig selv direkte nye trazk

ved den foreliggende opfindelse. Derfor gives der hel-

ler ikke i denne forbindelse nogen nzrmere beskrivelse af
disse. Det er tilstrakkeligt at konstatere, at et antal
moduler svarende til det halve antal ark, der

skal opsamles, anbringes side om side og forbindes mekanisk
med hinanden p&4 den ovenfor beskrevne mdde, ndr en opsam-
lingsmaskine ifglge opfindelsen skal opstilles, og at alle
DMC~1 enhederne derpd tilsluttes elektrisk til CPU-1, der
igen elektrisk forbindes med og styrer alle drivmotorer i

modulerne.

For at forgge den beskrevne indfgders opsamlingshastighed
og ogsd for at reducere risikoen for opsamling af flere

ark samtidigt har det ogsd vist sig hensigtsmassigt i
overensstemmelse med en modificeret udfgrelsesform for
opfindelsen at inddele den gnskede bevagelse

af arkene i a) en lgftebevagelse og b) en transportbevagel--

se.

Ifplge den modificerede udfgrelsesform for opfin-

delsen opnds dette ved, at indfgderen udstyres med i

det mindste &n med sugehoved udstyret forlgfter, der er
indrettet til at opsamle &t ark af gangen fra bunken af
ark og bevage dette ark til et niveau, hvor det frem- og

tilbagebevagelige sugehoved arbejder.

For at vare i stand til at behandle bade vertikalt og hori-
sontalt anbragte ark er det fglgelig ngdvendigt at udforme
forlgfteren sdledes, at den er aftagelig. For at sikre
effektiv overfgring af arket fra &t sugehoved til et andet
er det ogsad hensigtsmessigt at udstyre forlgfterens suge-
hoved og det frem- og tilbagebevagelige sugehoved med en
tilbagestillelig ventil til frembringelse af et kortvarigt
luftstpd, ndr arket skal friggres fra det pa&galdende suge-
hoved.
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For en detaljeret beskrivelse henvises til henholdsvis
fig. 9, 10 og 11.

Den nedenfor beskrevne maskine til opsamling af arkformet
materiale svarer i princippet til den, der er vist i fi-
gurerne 1 til 8, og er sammensat af et arbitrart antal mo-
duler, der let samles og forbindes med hinanden, og som
hver isar er fuldstaendig selvforsynende. Hvert modul sty-
res af en central behandlingsenhed CPU-1 og af en mikro-
processor DMC-1, é&n for hver station i modulet. DMC-1 i
hver station omfatter opsamlingsmaskinens virkelige kerne, -
men er tidligere blevet beskrevet.

Hvert modul indeholder to elevatorer 91 og 92, i hvilke der
anbringes stabler eller bunker, f.eks. af papirark, hvorfra
ét ark af gangen opsamles og-anbringes pd en transportgr 93,
der lgber langs elevatorernes ene side. Transportgren be-
stdr passende af et antal indbyrdes parallelt lgbende rem-
me 93a - 93d, der er forsynet med medbringere 94a, 94b etc.,
som ligger pad linje med hinanden. Transportgrens transport-:
flade skradner svagt bort fra elevatoren. Remmene gives yder-
ligere en s&dan l¢bsretning, at lgbsretningen for hver rem
afviger lidt fra den g¢nskede transportretning for arkene.
Formdlet med dette er, i fg¢rste razkke at lede arkene mod
den side 937 af transportgren, der ligger langst vak

fra elevatorerne, for siledes at bringe den ene side af ar-
kene til at ligge pd linje med hinanden. Transportgrens
nzvnte ene side 937 er passende indrettet sdledes, at den -
tilgraznsende kant pad det ¢verste af flere oven pa-hinanden
etablerede ark rettes nedad, s& at kanterne hindres i at ' -
blive bgjet opad. Transportgrremmene omfatter hensigtsmes-
sigt endelgse tandremme, der drives synkront og fortrins-
vis trinvis af en motor (ikke vist) anbragt i modulets ene
ende. Den aksel, der via drivhjul forbinder motoren med
remmene, er fortrinsvis udkoblelig p& et eller andet sted
for at tillade et efterfglgende moduls trans-
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portgr at blive forbundetrmed det fgrstnavnte moduls trans-
portgr og dermed sikre synkron drift af modulernes trans-
portgrer. Synkronisering af transportgrerne i de for-
skellige moduler kan naturligvis ogsd opnds pd anden made,
f.eks. ved styring af strgmforsyningen til motorerne i de

forskellige modulers transportgrer.

Som vist pd fig. 2 er hvert modul i sin regnet i transport-
retningen forreste ende forsynet med et antal udsparinger,
hvis placering og antal svarer til antallet af afbrudte
remme uden for modulets anden ende, hvorved det bliver
muligt for to nabomodulers transportgrremme at lgbe ind-
byrdes parallelt et kort stykke ind i det regnet i trans-
portretningen efterfgplgende modul, hvorved det som forkla-
ret ogsd ovenfor bliver muligt at forbinde to moduler og
deres transportgrer mekanisk med hinanden. OgSé andre sty-
reindretninger f.eks. i form af tappe pa modulets ene

side og tilsvarende huller i dets anden side tillader pali-
delig sammenkobling af to ved siden af hinanden anbragte
moduler. Det er vasentligt, at de dele af remmene, der
forlgber uden for et modul som vist til hgjre i det i fig.
9 viste modul er rettet nedad for at sikre javn overfgring

af arkene til det naste modul.

Hver af elevatorerne er forsynet med en separat motor,

ikke vist, for individuel drift af hver elevator. Hver

af motorerne driver et tandhjul (ikke vist), der igen
driver en endelgs slgjfe, hvilket er antydet i fig. 1. .
Hver elevator er naturligvis ogsa udstyret.med indretnin-
ger (ikke vist) til at standse den i den korrekte posi-
tion. I den side af elevatorerne, der ligger narmest ved
transportgren, er der ogsa som vist i fig. 1 et antal spal-
ter, der vil blive kaldt blasehuller, hvis formdl vil blive
forklaret detaljeret nedenfor. '

I hvert modul findes der to styreskinnef 98a og 98b (ikke
vist), der lgber hen over en del af elevatorerne 91 og 92
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og ud over transportgren, og som ved den ene eller begge en-
der kan vare forsynet med en stgdabsorberende indretning,
der kan vare udfgrt som en balg, der udmunder i de ovenfor
omtalte lufthuller. En sarskilt hurtiggdende pumpe kan
naturligvis i stedet udf¢re den ngdvendige gennemluftning
af arkene i elevatorerne. En bom 99, der lgber vinkelret

p& og styres af styreskinnerne 98a og 98b, kan drives af
f.eks. en fortandet rem 911 drevet af en motor 910. Bom-
men 99 er forsynet med sugehoveder 912 og 913, ét for

hver elevator, hvilket vil sige, at den har et sugehoved

p& hver side af styreskinnerne 98a og 98b.

Hver af elevatorerne 91 og 92 i hvert modul er forsynet
med en forlgfter henholdsvis 914 og 915, der hver for sig
hensigtsmaessigt er som vist til venstre i fig. 9 udfgrt
s3ledes, at den kan fjernes, eller sdledes, at den kan
flyttes til side (ikke vist) for at ggre det muligt at op-
samle opretstdende ark f.eks. sammenfoldede ark fra de
stabler eller bunker af ark, der befinder sig i elevato-
rerne. Disse forlgftere er hensigtsmassigt udfgrt med den
samme type af justerbare sugeflader som de sugehoveder,
der bibringes en frem- og tilbagegdende bevagelse.

En specielt simpel og hensigtsmassig udfgrelsesform fas,
dersom forlgfterne drejes ved hjelp af motoren henholdsvis
916 og 917 og stanger henholdsvis 918 og 919 fra en lavere
position, i hvilken et ark opsamles, til en hgjere position,
i hvilken transportsugehovederne henholdsvis 912 og 913
overtager den i hovedsagen horisontale transport af arket

til transportgren 93 under bevarelse af en i hovedsagen
horisontal stilling for den p&galdende del af sugehovedet.

Dette opnads ved-hjelp af en arm 91.

Nar arket overfgres fra forlgfteren 914 eller 915 til trans-
portsugehovedet 912 eller 913, er det hensigtsmassigt,

at forlgfteren frembringer et luftst¢gd samtidigt med, at
transportsugehovedet suger sig fast til arket. Yderligere
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er det hensigtsmaséigt, dersom ogsd transportsugehovedet
912 eller 913 ved fuldfgrelsen af den fremadgidende be-
vagelse frembringer et luftstgd for at anbringe arket

péd transportgren.

Disse luftstgd kan frembringes ved hjzlp af en motordreven

klapventil 1018 vist i fig. 10.

Hvert af sugehovederne 912 og 913 er monteret ophangt og
kan drejes omkring sin centrale aksel ved hjalp af en mo-
tor henholdsvis 901 og 903 med tilhgrende stznger henholds-
vis 902 og 904, hvorved drejningen af sugehovedet altid
sker i samme hgjde, dvs. at der ikke forekommer nogen be-
vagelse af sugehovedet i forhold til det opsamlede papir,
hvorved risikoen for udtvaring af nyligt trykt tekst

elimineres.

Sugehovederne er, som det klart fremgdr af figurerne 9 og
11, i dette tilfalde udformet som sugeflader med et jus-
terbart stop 920, hvorved det bliver lettere at indstille
til st¢rreléen af de ark, der skal opsamles og transpor-

teres.

(a) Den foreliggende opfindelse omfatter et transportgr-
modul, der er forsynet med remme eller kader til transport
og registrering af arkformet eller foldet materiale, og
som har mindst &n rem, kade eller lignende, der drives af -
en motor, og modulet er ejendommeligt ved, at remmens be-
vegelsesretning danner en skarp vinkel med en styreind-
retning, der er indrettet til at styre og registrere det
materiale, der transporteres af transportgren i en gnsket

transportretning.

(b) I det under (a) navnte modul kan styreindretningen vare
udformet som en side, der strakker sig fra det lodrette

niveau for remmen eller lignende og opefter.
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(¢) I modulet ifglge (a) eller (b) kan remmen, kaden eller
lignende lgbe pd en plan flade, der ved den ene ende af

modulet er kortere end transportgren og ved den anden ende
af modulet er forsynet med en reces, hvis udstrzkning sva-

rer til langden af trénsport¢ren ud over den plane flade.

(&) T det ifglge et hvilket som helst af punkterne (a) -
(c) beskrevne modul kan den navnte side danne en skarp

vinkel med den navnte flade.

(e) I det under punkt (c) eller (d) beskrevne modul kan
remmen, kaden eller lignende vare forsynet med tander af
hensyn til fremdrivningen og med medbringere til at bevea-
ge materialet, og modulet er ved sin ene ende i den del,
der rager ud over modulet séledes udformet, at bevagelses- .
retningen for remmen, kaden eller lignende der afviger
fra den retning, i hvilken remmen bevager sig, nar den

lgber hen over den plane flade.

(f) Det modul, der er beskrevet under et hvilket som
helst af punkterne (a) - (e) kan have flere parallelt
forlgbende remme, der er forsynet med tender til. fremdriv-
ning af remmene og med medbringere til at bevage materia-
let.

(g) Modulet, som det er beskrevet under et hvilket som
helst af punkterne (a) - (£f), kan ved sin ene ende vare
forsynet med styrestifter og ved den anden ende med til-
svarende recesser til at bringe ved siden af hinanden pla-
cerede moduler til at ligge ud for hinanden.

(h) Opfindelsen omfatter ogs8 en indfgder til opsamling,
transport og anbringelse af arkformet eller sammenfoldet
materiale og med én eller flere dyser, der er bevageligt
anbragt pd et fazlles sugehoved og drives af en vakuum-
kilde, og som er anbragt pd den ene side af det falles
sugehoved, der igen via en hals stdr i forbindelse med en
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bjzlke, og indfgderen er ejendommelig ved, at en drivmo-
tof, der arbejder mellem sugehovedet og halsen, er ind-
rettet til at dreje sugehovedet og sdledes ogsd mundstyk-
kerne stort set 90° i forhold til halsen omkring en aksel,
der hensigtsmessigt er parallel med den navnte ene side af

| sugehovedet i et lodret plan, s& at de navnte mundstykker

bevages fra et hgjere til et lavere lodret niveau, hvor-
ved et oprindeligt opretstdende materiale, der er blevet
opsamlet af indfgderen, af de navnte mundstykker bringes
til at indtage en i hovedsagen vandret stilling og der-

efter placeres.

(i) I den under (h) beskrevne indfgder kan halsen ved
hjzlp af en anden drivmotor vaere lodret indstillelig i
forhold til bjzlken.

(j) I den under punkt (h) eller (i) beskrevne indfgder
kan det fazlles sugehoved for sugemundstykkerne vare sidle-
des ledforbundet med den ene ende af og i forhold til hal-
sen, at der, ndr mundstykkerne kommer i bergring med det.
navnte materiale, vil ske en selvjustering af mundstykker-
ne i forhold til materialets overflade.

(k) I den under punkt (j) beskrevne indfgder kan det fal-
les sugehoveds ledophzngning vare begranset.

(1) I den under et hvilket som helst af punkterne (h) -
(k) beskrevne indfgder kan bjzlken vare forsynet med to
halse, der hver isar svingbart bazrer et falles sugehoved

- for sugemundstykkerne.

(m) Bj®lken i indfpderen ifglge et hvilket som helst af
punkterne ‘(h) - (1) kan vare indrettet til at kunne bevea-

ge sig frem og tilbage ved hjzlp af en motor.

(n) Hvert af sugehovederne i den under et hvilket som

‘helst af punkterne (h) - (m) beskrevne indfgder kan dri-
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ves individuelt ved hijzlp af en tilhgrende sugefrembrin-

gende kilde.

(o) Den under et hvilket som helst af punkterne (h) - (n)

beskrevne indfgder kaﬁ vaere indrettet til at samvirke med
en stabler for opretstdende, fortrinsvis foldet arkmateri-
ale, hvilken stabler har en kontinuerligt roterende, af

en motor drevet, lgkkeformet transportgr, passende i form
af en matte, hvilken transportgr er indrettet til at fgre

opretstdende arkmateriale mod et stop.

(p) Indfgderen, som denne er beskrevet under et hvilket
som helst af punkterne (h) - (o), kan vare indrettet til

at samarbejde med &t eller flere moduler, der tjener til .
at opsamle ark eller foldet materiale, og som har flere
indbyrdes parallelle elevatorer, der hver iszr er indret-
tet til at fgre et bundt eller en stak materiale i lodret
retning, og en transportgr, der er anbragt pd den ene side
af elevatorerne og i hovedsagen arbejder vandret samt er
forsynet med medbringere, ligesom indfgderen er indrettet
til at tage materiale fra de i elevatorerne anbragte stab-
ler og anbringe dem p& transportgren, idet hvert modul har
to elevatorer, der individuelt drives af en motor, og som
er indrettet til at samarbejde med en tilhgrende transpor=

tgr, der individuelt drives af en motor.

(g) I indfpderen, som denne er beskrevet under et hvilket
som helst af punkterne (h) - (p), kan alle de funktioner, -
der udfgres af indfgderen, styres og/eller overvages af

en mikroprocessor.

(r) Opfindelsen angdr ogsd en fremgangsmdde til kalibre-
ring og justering af en indfgder, der arbejder med luft-
sugning for at opsamle arkformet eller foldet materiale med
et stykke ad gangen fra et bundt eller en stabel og ind-
fore dette materiale i en maskine, idet der ved fremgangs-
m&den anvendes en detektor til at overfgre tre forskellige
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udgangssignaler, der svarer til henholdsvis ingen materi-
aleark i maskinen, &t materialeark i maskinen eller flere
materialeark i maskinen, og fremgangsmdden er ejendomme-

lig ved, at sugningen i indfgderen styres sdledes, at den
forgges med en specifik vardi, hvis det af detektoren af-
givne udgangssignal svarer til ingen materialeark, eller

formindskes med en specifik vardi, hvis det af detektoren
afgivne udgangssignal svarer til mere end et materialeark,
og at justeringen af sugningen i indfgderen foretages ef-
ter hver opsamling, indtil det af detektoren udsendte ud-

" gangssignal svarer til et materialeark.

(s) opfindelsen angdr endvidere et apparat til udgvelse
af den under punkt (r) beskrevne fremgangsmide, hvilket
apparat har en indfgder, der arbejder med luftsugning for
opsamling af arkformet eller foldet materiale med et styk-
ke ad g&ngeh fra et bundt eller en stabel for indfgring
af materialet i maskinen og en detektor, der er sdledes
anbragt og udformet, at den udsender tre forskellige ud-
gangssignaler, der henholdsvis svarer til intet materia-
leark i maskinen, &t materialeark i maskinen eller flere

materialeark i maskinen, og apparatet er ejendommeligt

ved, at indfgderen er forsynet med en individuelt drevet

luftsugningskilde, der styres siledes af udgangssignalet
fra detektoren, at den f&r en forgget kapacitet, hvis
udgangssignalét svarer til intet materialeark, eller en
formindsket kapacitet, hvis signalet svarer til mere end

et materialeark.

(t) I det uhder punkt (s) beskrevne apparat kan den indi-
viduelle luftsugningskilde indeholde en elektromotor, til
hvilken der fgres strgm med forskellig intensitet, der af-
henger af det af detektoren udsendte udgangssignal, via

en mikroprocessor, der vurderer udgangssignalet.

(u) Detektoren i det under punkt (s) eller (t) beskrevne

apparat kan omfatte en fotocelle.



10

15

20

25

- 30

35

150377

19

(v) Opfindelsen angdr ogsd et modul til opsamling og an-
bringelse af arkformet eller foldet materiale oven pd hin-
anden for dannelse af et sat eller et bundt, hvilket modul
omfatter flere indbyrdes parallelt arbejdende elevatorer,
der hver is@r er indrettet til at fore et bundt materiale

i lodret retning, og transportbi&nd, der er anbragt i ner-
heden af den ene side af elevatorerne, og som arbejder i
hovedsagen vandret og er forsynet med medbringere samt lg-
ber synkront, og indfgdere, der er indrettet til at hente
materiale fra de i elevatorerne anbragte bunker og anbringe
det pa transportbandene, og modulet er ejendommeligt ved,
at det indeholder en elevator, der drives af en motor, og
en anden elevator; der drives af en anden motor, mederns
transportgren er indrettet til at transportere det materi-
ale, der er anbragt p& transportbdndene,i en retning paral-
lelt med den linje, langs hvilken -elevatorerne er anbragt.

(x) De navnte indfgdere i det under punkt (v) beskrevne
modul kan vere anbragt pd hver sin side af en styreékinne,
der er placeret centralt over begge transportb&ndene og
mellem elevatorerne, og som styrer indfgderen i en retning-
i det vandrette plan, ndr de navnte indfgdere bevages

langs styreskinnen ved hjzlp af en motor.

(y) I det under punkt (v) eller (x) beskrevne modul kan
den del af transportbdndene, der er anbragt langst borte

fra de tilhgrende to elevatorer, vare anbragt lavere end

rden del af transportbandene, der er anbragt tattest ved

elevatorerne.

(z) I det modul, der er beskrevet under et hvilket som
helst af punkterne (v) - (y), afviger den retning, i hvil-
ken hvert af bandene lgber, en lille smule fra den g¢gnskede

transportretning for materialet.

(2) Transportb&ndene kan i et modul beskrevet under et

hvilket som helst af punkterne (v) - (z) ved deres afgangs-
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ender strakke sig langere ud end modulet, og den anden
ende af modulet kan vare forsynet med tilsvarende recesser.

(#) Det under et hvilket som helst af punkterne (v) - (&)
beskrevne modul kan ved sin ene ende vare forsynet med
styrestifter, medens dets anden ende kan vare forsynet med
tilsvarende andre recesser, der tjener til at bringe to
ved siden af hinanden anbragte moduler til at ligge pa

linje med hinanden.

(&) Den centralt anbragte styreskinne kan ved et hvilket
som helst af de moduler, der er beskrevet under punkt

(x) ved sin ene eller begge ender vare forsynet med en
stpdabsorberende indretning, der er indrettet til at frem-
bringe blaseluft, der fgres til udlgbsspalter, som'er an-
bragt i den del af elevatorerne, der ligger tattest ved

transportbandene.

(a') I det modul, der er beskrevet under et hvilket som
helst af punkterne (v) - (&), kan indfgderen omfatte flere
sugemundstykker, der er anbragt bevageligt pé et fzlles
sugehoved og drives af en falles vakuumkilde, og som er
placeret pd den ene side af det fzlles sugehoved, der via
en hals star i forbindelse med en bjalke, og det felles
sugehoved kan vare sdledes ledforbundet med den ene ende
af og bevageligt i forhold til halsen, at der, nar mund-
stykkerne bergrer materialet, foretages en selvjustering
af mundstykkerne i forhold til materialets overflade.

(b') I det modul, der er beskrevet under et hvilket som
helst af punkterne (v) - (3) og (a'), kan indfgderens
sugehoved vaere lodret justerbart og drejeligt ved hjzlp

af motorer.

(c') vVed det modul, der er beskrevet under et hvilket som

helst af punkterne (v) - (&) og (a') samt (b'), kan mo-

dulets funktioner styres og/eller overvages af en mikro-
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processor og en central behandlingsenhed.

(d') opfindelsen angdr ogsd en indfgder til opsamling,
transport og anbringelse af arkformet eller foldet materi-
ale med et stykke ad gangen fra et materialebundt, hvilken
indfgder omfatter mindst et sugehoved, der kan bevages fra
det navnte bundt til en anbringelsesstation og tilbage
igen for transport af materialet, og indfgderen er ejen-
dommelig ved mindst én med sugehoved udstyret forlgfter,
der er indrettet til at opsamle et materialeark ad gangen
fra materialebundtet og til at bévage dette sidstnavnte
materiale til et niveau, pd hvilket det frem-og-tilbage-

bevagelige sugehoved arbejder.

(e') Ved den under punkt (d') beskrevne indfgder kan for-
lgfteren vare anbragt oven over den stilling, i hvilken

materialebundtet taznkes placeret, og forlgfteren kan veare
udformet sdledes, at den kan bevages til siden fra denne

stilling.

(f') Ved den under punkt (4') eller (e') beskrevne ind-
fgder kan forlgfteren vere udformet sadledes,at den er

aftagelig.

(g') Ved den under et hvilket som helst af-punkterne (a*)
- (£') beskrevne indfgder kan forlgfteren vare udformet
sdledes, at den er lodret justerbar ved drejning af denne,
og forlgfterens sugehoved kan vare indrettet til at kunne
drejes séledes i forhold til forlgfteren, at sugehovedet
stort set indtager den samme stilling uanset drejningen

af forlgfteren.

(h') Ved den indfgder, der er beskrevet under et hvilket
som helst af punkterne (d') - (g'), kan hvert af de respek-
tive sugehoveder vare udformet som en eller flere, for-
trinsvis uafbrydeligt anbragte sugeramper,. af hvilke i

det mindste den ene er forsynet med et indstilléligt stop,
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stillelig i forhold til stgrrelsen af det materiale, der

skal opsamles.

(i') I denunder et hvilket som helst af punkterne (d') -
(h') beskrevne indfgder kan forlgfterens sugehoved og det
frem-og-tilbage-bevagelige sugehoved vere indrettet til
ved hjelp af en tilbagestillelig ventil at udsende en mid-
lertidig luftstrgm, ndr materialet skal friggres fra det

respektive sugehoved.

-(J") Ved. den under punkt (g'), (h') eller (i') beskrewvne

indfgder kan hvert af sugehovederne vare drejeligt omkring
en aksel, der forlgber i hovedsagen centralt gennem suge-

hovedet.

PATENTKRAV

1. Modul indrettet til at blive forbundet med identiske moduler til

opsamling og aflevering af bgjeligt, arklignende materiale oven pa

" hinanden for dannelse af et sat eller bundt af bgjeligt, arklignende

materiale og med mindst to indbyrdes parallelt arbejdende elevatorer

(1, 2), der er anbragt ved siden af hinanden, og som hver isar har

- organer til at fere et bundt af bgjeligt arklignende materiale i modu-
- lets brugsstilling i lodret retning, transportgrorganer (3), der er

monteret i narheden af den ene side af hver af elevatorerne (1, 2),
hvilke transportgrorganer (3) er indrettet til at transportere materiale
i hovedsagen vandret og har remlignende drivorganer, der tjener til
at fremdrive det bgjelige arklignende materiale langs transportgren,
hvilke drivorganer forlgber neden under en i hovedsagen plan flade
(36), og hvilke remlignende drivorganer har synkront drevne med-
bringere, der rager op over den i hovedsagen plane flade (36) og er
indrettet til at kunne ligge an mod og bevage det bgjelige arklignende

materiale i hovedsagen vandret langs transportgrorganerne, samt med
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indfgdere (4, 5), der er anbragt oven over transportgrorganerne (3)
og har organer til opsamling af det bgjelige arklignende materiale fra
de bundter af dette, der modtages fra elevatorerne (1, 2), og til
anbringelse af det opsamlede rﬁateriale pa transportgrorganerne (3),

kendetegnet ved, at én (1) af de mindst to elevatorer har
en fprste drivmotor (8), at den anden af de mindst to elevatorer (2)
har en anden drivmotor (9), at transportgrorganerne er anbragt
séledes i forhold til elevatorerne, at de kan transportere det materi-
ale, der anbringes pa transportgrorganernes i hovedsagen plane flade
(36) i en retning parallel med den retning, langs hvilken elevatorerne
(1, 2) er anbragt ved siden af hinanden, og at modulet ved sine
modstidende ender har indgrebsorganer indrettet til at indgribe og
samarbejde med et andet identisk, ved siden af anbragt modul for at

bringe disse modulers transportbaner til at ligge péa linje.

2. Modul ifglge krav 1,

kendetegnet ved, at modulet har en styreskinne (6) an-
bragt i hovedsagen centralt oven over transportgrorganerne (3) og
mellem de mindst to elevatorer (1, 2), hvilken styreskinne strakker
sig i hovedsagen vinkelret pad transportgprorganernes (3) transport-
retning, at indfgederne (4, 5) er anbragt pd begge sider af styre-
skinnen (6), og at der findes organer (7) til at bevaege indfgderne
langs styreskinnen (6), der er indrettet til at kunne styre indfederne
(4, 5) i en retning i det lodrette plan, nar indfederne (4, 5) bevea-
ges langs styreskinnen (6) ved hjelp af bevegeorganerne (7).

3. Modul ifplge krav 1 eller 2,

kendetegnet ved, at transportprorganerne (3) indbefatter
en del, der ved modulets materialeafgangsende rager lengere ud end
selve modulet, og at den anden ende af modulet er forsynet med
tilsvarende recesser til optagelse af en tilsvarende udragende del af
et identisk modul.

Fremdragne publikationer:

GB patenter nr. 250168, 281599, 590664, 859427, 921679,
1141934, 1210491, 1334491
US patenter nr. 2295055, 2295073, 3404880.

150377



150377

i

// Wy

/,




150377

0,37 27d  Fi
3 Him oy g’2
3c' 36 ""Mﬂ =

-~

]

24 !!!lll'

IS




160377

16—~ Y

N

~——J5q etc.



150377

: VAEF
VHEF veds - D
I WGl — preas -
| tor
Dgrital ol V HEF
gm:éc’/ery — Hormparalor— Y A
Tvbere
Y M
ﬁV;’ﬂA/{' Holde-
~ —\detek- > —X)
2or /{ re d’f
A
 §
24 I
/25/ 4 i Holde
/ -
T plntt Hredis
el
G ; &l fe
F /9.8 & chu 22 Titbagestilte
m et
e —
—_—
2 !
) - ©.0
o o 1}>
0 9 cPul




150377




150377




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	SEARCH_REPORT
	DRAWINGS

