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(87) Einrichtung zur Sicherung eines durchgéngigen
Portionierprozesses an einer Verpackungslinic fiir flache
Dauerbackwaren, bestehend aus der Portioniereinrichtung
nachgeordneten Kettenférderern zur Beschickung der
Verpackungsmaschine, der Nachlegemagazine sowia einer
Speichereinrichtung zur Speicherung der Portionen bei
Stérungen an der Verpackungsmaschine. Bezweckt wird,
die Portionierung, auch bei Stérungen an der
Verpackungsmaschine, ohne zusétzliche Badienkrafte
waiterzufiihren und damit die Leistung der Zwiebackanlage
z2u steigern. Die Aufgabe besteht darin, bei Stérungen an
der Verpackungsmaschine die von der
Portioniersinrichtung kommenden Portionen automatisch
zu spuichern und der Verpackungslinie wiader zuzufihren.
Die Aufgabe wir- dadurch geldst, daB Giber der ersten
Portion des Kettenfo, derers rechtwinklig ein Querforderer
anjeordnet ist, dem parallel zum Kettenforderer ein
Speicherforderer zugaordnet ist, wobei am Querforderer
am Umfang paarweise mehrere feste und bewegliche
Halteelemente angeordnet sind, der Ubergubebereivh eine
Bodenplatte und Seitenfiihrungen aufweist und an den
beweglichen Halteelementen Hebelarme angebracht sind,
die mitim Ubernahme- und im Ubergabebereich
befestigten Kurvenstiicken in Wirkverbindung stehen.

Fig. 2und 3
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Patentanspriche:

1. Einrichtung zur Sicherung eines durchgéngigen Portioniesprozesses an einer Verpackungslinie fiir
flache Dauerbackwaren, bestehend aus der Portioniereinrichturiy nachgeordneten KettenfSrderern
2ur Beschickung der Vei packungsmaschine, der Nachlegemagazine sowie einer
Spuichereinrichtung zur Speicherung dar Portionen hel Stérungen an der Verpackungsmaschine,
dadurch gekennzelchnet, daid Uber de.r arsten Portion (Z) des Kettenférderers (6) rechtwinklig ein
Querférderer (9) angeordnet ist, dem parallel zum Kettenférderar (6) ein Speicherférderer (10)
zugeordnetist, wobei am Querfdrderer (3) am Umfang paarweise mehrere feste Halteelemente (12)
und bewegliche Halteelemente (13) angsordnet sind, der Ubergabekereich eine Bodenplatte (14)
und Seitenflihrungen (15; 16) aufweist und an den beweglichen Halteelementen (13) schwenkbar
gelagerte Hebelarme (26) angebracht sind, die mitim Ubernahme- und im Ubergabebereich
befestigten Kurvenstiicken {27; 28) in Wirkverbindung stehen.

2. Eiarichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, 4aR die Bodenplatte (14) und die

Seitanfibhrung (15) des Querfdrderers (9) am Gestell (26) schwenkbar und die Seitenfihrung (16)

am Gestell (26) fest angaordnet sind.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Speicherférderer (10) vom

Wendebereich bis zur Ubsrgabestslle der Portionen (2) auf das Transportband (11) eins, im

Ubergabebereich als Rutsche ausgebildete, feststehende Oberfiihrung (33) und feststehende

Seitenfihrungen (31; 32) aufwaist,

“w

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Dia Erfindung betrifft eina Einrichtung zur Sicherung eines durchgiingigen Portionierprozesses an einer Verpackungslinie fiir
flachs Dauerbackwaren, bestehend aus der Portioniereinrichtung nachgeordneten Kettenfdrderern zur Beschickung der
Verpackungsmaschine, der Nachlegemagazine sowie siner Speichereinrichtung 2ur Speicherung der Portionan bei Stérungen
an der Verpackungsmaschine.

Charakteristik der bekannten technischen Lsungen

s sind bereits Einrichtungen dieser Art bekannt, bei denen Portionen von Dauerbackwaren bei Stérungen an der
Verpackungsmaschins in einen transportablen Speicher gelangan. Eine solche L&sung ist in der DD-PS 227936 beschrieben.
Nachteilig dabei ist, daB die Filllung des Speichers mit einam Abschiebevargang der Portionen verbunden ist, der bel Zwieback
aufgrund der Rauhigksit der Oberfliche rait hohem Ab:ieb verbunden ist und daB diese Speicher eine sehr begrenzte
Adfnahmekapazitdt haben und die gespeicherten Portionan nicht automatisch zuriickgefiihrt werden kénnen. .

inder DE-OS 3423628 st aine L&sung dargestellt, wobei sich bel einem Zwischenspeicher fir Stiickgut, der zwei Magazinreihen
entih&lt, auBer Vorrichtungen, die einen Transport der Teita im Speicher quer zur eigentlichen Transportrichtung bewirken, noch
Vorrichtungen vorgesehen sind, die dis in einlagerungsseitigen Magazinen enthaltenen Teile individuell in auslagerungsseitige
Magazine transportieren. Dieser Spaicher ist nur fir in sich geschlossene Stil kgiiter gesignat, aber nicht fiir die Speicharung
von Zwiebackportionen, die a:is mehreren einzalnen Scheiben bestehen und demzufolge beim Transportvorgang von fiin{
Seiten geflhrt sein miissen, um ain Auseinanderfallen der Po:tionen und damit eins Zerstérung der Zwiebackscheiben zu
vermaeiden. .

Waeiterhin isi eine Ldsung bekannt, die inkontinuierliches Arbeiten des Backofens auch bei einer Stérung an dar Packeinrichtung,
ohne Einsatz von Bediznungspersanal gewihrleistet. An einer Verpackungsanlage weist dabei jede Bahn eine separate
Portioniareinrichtung und eine separate Packainrichtung auf. Dabei sind die Packeinrichtungen voneinander unabh#ingigin ihrer
Leistung steuerbar. Den Fér4ermitteln sind zwischen den Portioniereinrichtungen und don Packeinrichtungen eine
Verteilsreinrichtung zugeordnet, mit der heim Ausfall einer der Packeinrichtungen die Keksblécke der betreffenden Bahn auf die
anderen Bahnen verteilt werden kdnnan, deren Packainrichtungen auf entsprechend hshare Leistung geschaltet werden kdnnen.
Diese Einrichtung ist fir vergepackte Kekablocke ausgelegt und erfordert, dal mahrere, mindestens zwei Anlagen n:iteinander
verkettet sind. Derartige Anlagen erfordern damit einen hohen Bauaufwand und Platzbedarf und sind fiir Zwiebackportionen, die
nicht vorverpackt sind, nicht geeignet (DE-OS 2801645). SchlieBlich ist durch dis DE-OS 35440986 noch eine L8sung bekannt
geworden, bei der von einer Bearbeitungsstation Stiickgdter, wie 2.B, Autokarosserien, dem Zwischenspeicher zugefiihrt und
vom Zwischenspeicher nach Badarf an eina nachfolgende Bearbeitungsstation wieder abgegeben werden knnen. Nachteilig
bei diaser Losung ist, daB eine Uberfilhrung der Stiickgiter aus der einlagerungsseitigen Reihe in die auslagerungsseitige Reihe
erforderlich ist und dafilr ein fiir die Speicharung von Zwiebackportionen ungerechtfertigt hoher Aufwand notwendig wire.
Dariiber hinaus ist diese Speichereinrichtung fiir Zwiebackportionen ungeeignet, da keine filnfseitige Filhrung innerhalb der
Speichereinrichtung vorhanden ist, was zunm Auseinanderfallen der Portionen und damit zur Zerstérung der Zwiebackscheiben
{Chren wiirde.
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Zield.r Erfindung

Dio Erfindung beawaeckt, die Portionierung, auch bei Stérungen an der Verpackungsmaschina, ohna »usitzliche Bedienkrafte
welterzuflhran und damit die Lelstung der Zwiebackanlage zu steigern,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht durin, bei St8rungen an der Verpackungsmaschine die von der Portioniereinrichtung
kornmenden Portionen automatisch schonead zu spoichern und nach Abruf der Verpackungslinia wieder zuzufihre n.

Die Aufgabe wird erfindungsgema® dacurch gelést, da Uber der ersten Portion dos Kettenfdrderers rachtwinklig ein
Querfdrdersr angeordnet ist, dem parallel zum Kettenfdrderer ein Speicherftrderer zugeordnet ist, wobel am Querfdrderer am
Umfang paarweise mehrere feste Halteclemente und bewegliche Halteelemente angeordnet sind, der Ubergabeberaich eine
Bodenplatte und Seitenfilhrungen aufwelist und an den beweglichen Halteelementen schwenkbar gelagerte Hebelarme
angebracht sind, die mit im Ubernalime- und im Ubergabeberaich befestigten Kurvenstiickon in Wirkverbindung stehen. Die
Bodenplatte und eine Seitenfilhrung des Querf8rderers sind am Gestell schwenkbar, die andere Seitenfihrung ist am Gestell fest
angeordnet. Der Spaicherférdarer weist vom Wendebereich bis xum Ubergabebsreich der Portionen auf das Transportband
eine, im Ubergabebareich als Rutsche ausgebildete, feststehende Oberfithrung und feststehende Seitenlikrungen auf,

Der damit erreichte durchgéngige PortionierprozeB, ai.ch bel Strungen an der Verpackungsmaschine, oh.e zus8izliches
Bedienparsonal filhrt 2u einer Leistungssteigerung der Zwiebacklinie.

Ausflhrungsbeispiel

Die Erfindung ist in einem Ausfihrungsbeispiel anhand einar Zeichnung erldutert.
In der Zelchnung zeigen:

Fig.1: eine schematische Ubersicht der Zwiebacklinie ab Transportkette der Portioniereinrichtung
Fig.2: eine Vorderansicht des Querfdrderers

Fig.3: einen Schnitt A~A des Querférderers

Fig.4: eine Seitenansicht des Speicherférderers mit Transportband

Der erfindungsgemiBen Einrichtung ist die Transportkette 1, worauf die Portionen Z von dar nicht mit dargesteliten
Portioniereinrichtung vor den EinstéBer 2 gelangen und durch den Einstd8er 2 in die Zulihrung 3 der Verpackungsmaschine 4
eingestoen werden, vorgelagert, Die Zufihrkette 1 fihrt in der Verlingerung bis 2um EinstoBschiober 5 des Kettenférderers 8,
der parallel zur Zufihrung 3 angeordnat istund mitden Nachlegemagazinen 7 und deren EinstoRhebeln 8in bekannter Weise in
Wirkverbindung steht. Uber der ersten Portion Z des Kettenférderere 61ist, rechtwinklig zum Kettenfdrderer 6, dcr Querférderer 9
angeordnet, dem parallel zum KettenfSrderer 6 der Speicheridrderer 10 mit dem Transportband 11 zugeordnet ist. AmUmfang
des Querfdrderers 9 sind jewails paarwelse feste Halteelamente 12 und bewegliche Halteelemente 13 angebracht. Die
Ubergabestrecka ist mit einer schwenkbaren Bodenplatte 14, mit einer schwankbaren Seitenfilhrung 15 und einer festcstehenden
Seitenfilhrung 16 versehen. Die schwenkbare Bodenplatte 14 ist tiber den Grundplattenhebel 17 am Lager 18 schwenkbar
angeordnet und steht (iber die Zugstange 19 mit dem Magneten 20 in Funktion. Die schwenkbare Seitenfuhrung 15 ist mit dem
Flansch 21 am Lager 22 schwenkbar angeordnat und steht iiber die Zugstange 23 mit dem Magneten 24 in Funktion. Die
feststehende Seitenfiihrung 16 ist am Gestell 26 befestigt. An den beweglichen Haltealementen 13 befinden sich schwenkbare
Hebelarme 25, die mit den am Gestell 26 befestigten Kurvensegmenten 27; 28 zusammenwirken. Der Speicherférderer 10 wird,
wie der Querforderer 9, mit dem Schaltgetriebe 29 angetrigben. Der Speicher{8rderer 10 besteht in seinen wesentlichen
Elementen aus dem Bodenblech 30, den Seitenfilhrungen (31; 32) und vom Wende- bis 2um Ubergabebereich auf das
Transportband 11 eus der Oberfiihrung 33, die im Ubergabebereich als Rutsche ausgehildet ist, sowle aus der

Mitnehmaerkette 34,

Dia Wirkungswaeise der Einrichtung ist folgende:

Die von der nicht mit dargestellten Portiuniareinrichtung auf der Transportkette 1 ankommenden Portionen Z werden bis vor den
EinstdBer 2 transpaortiert, vom EinstdRer 2 in die Zufiihrkette 3 eingestoBen und damit der Verpackungsmaschine 4 zugefihrt.
Bei Stérungen an der Verpackungsmaschine 4 wird mit der Verpackungsmaschine 4 der EinstéBer 2 gestoppt und somit die
Portionen Z auf der Transportkette 1 bis vor den EinstoBschieber 5 baférdert. Vom EinstoBschieber 6 werden die Portionen Z in
den Kettenfdrderer 8 gaschoben und vom Querfdrderer 9 dem Speicherférderer 10 zugefiihrt, Wird vor oder wihrend des
Speichervorganges von den Nachlegamagazinen 7 eine oder mahrere Portionan Zangefordert, so wird der Querférderer 9 nicht
betiitigt bzw. schaltet der Querfdr.. rer 9 ab. Sind die Nachlegemagazine 7 einschlieBlich des Kettenférderers 6 gefiillt, schaltet
der Querfdrderer 9 wieder 2u. Nach Beseitigung der Stdruns und demit der Wiederzuschaltung der Verpackungsmaschine 4
wird der EinstdBer 2 wieder wirksam, und durch Umschaltung des Schaltgetriebes 29 werden die gespeicherten Portionen Z bei
Bedarfin den Ketten(t:derer 6 zur Beschickung der Nachlegemagazine 7 zuriickgefilbrt. Erst wenn der Speicherforderer 10 leer
ist, warden zur Fillung des Kettenfdrderers 6 zur Baschickung der Nachlegemagazine 7 Portionen Z von der Transportkette 1
durch Betétigung des EinstoBschiabers 5 wieder entnommen. Zur weiteren Erhéhung der Speicherkapazitat ist dem
Speicharforderer 10 noch ein Transportband 11 nachgeordnet, von dem die Portionen Z von Hand abgenommen werden
miissen. Die Steuerung der Einrichtung erfolgt in bekannter Weise tiber Lichtschranken, die an der Transportkette 1 vor dem
EinstdRer 2, vor dom EinstoBschieber 5, an der erster, Portion Z des Kettenférderers 6 sowi~ des Querforderers 9 und am
Kettenidrderer 6 vor den Nachlegemagazinen 7 angeordnet sind und mitdem Schaltgetriebe 29 und damit mit dan Magneten 14
und 24 in Wirkverbindung stuhen.
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