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Przedmiotem wynalazku jest Srodek do ochrony
czasowej powierzchni metalowych.

Znany S$rodek wedlug patentu nr 112798 zawiera
2—15 cze$ci wagowych woskéw mikrokrystalicz-
nych o temperaturze kroplenia powyzej 50°C
i penetracji w granicach 5—50 w temperaturze
20°C, 10—30 cze$ci wagowych smoly kostnej o pe-
netracji 50—100 w temperaturze 20°C, liczbie kwa-
sowej najwyzej 50 i liczbie estrowej 10—50 stopio-
nej z 2—10 czeSciami wagowymi zywicy kuma-
ronowo-indenowej o gestosci 1,06 do 1,15 g/cm?
i temperaturze miekniecia wedlug Krdmer-Sarno-
wa co najmniej 60°C oraz 0,1 do 5,0 czeSci wago-
wych tlenku magnezowego i/lub wapniowego, roz-
. puszczonych w 40—90 cze$ciach wagowych roz-
puszczalnik6w organicznych zawierajgcych weglo-
wodory, korzystnie wrzace w temperaturze 100—
180°C.

Jedng z niezbednych operacji w technologii wy-
twarzania $rodka jest przepompowywanie masy,
ktore dokonuje sie po fluksowaniu, a przed roz-
cieficzaniem. . .

Wada znanego $§rodka wedlug patentu PRL nr
112798 jest jego duza lepko$Sé utrudniajaca prze-
pompowywanie i latwe stygniecie, zestalanie sie
i zatykanie przewod6éw, lub znhaczne zmniejszanie
przeswitu przé’iyod()w.

Celem wynafazku jest opracowanie Srodka lepiej
nadajgcego sie do transportu przez przepompowy-

wanie, zwlaszcza w temperaturach od 100°C do -
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150°C, stanowigcego ulepszenie $rodka wedlug pa-
tentu nr 112798.

Srodek do ochrony czasowej powierzchni meta-
lowych zawierajacy wosk mikrokrystaliczny w ilo-
Sci 2—15 czesSci wagowych, smole kostng o liczbie
kwasowej do 50, penetracji w temperaturze 20°C
od 50 do 100 i.liczbie estrowej od 10 do 50, zywice
kumaronowo-indenowa o gesto$ci od 1,05 do 1,15
g/cm3, tlenek wapniowy i/lub magnezowy w iloSci
od 0,1 do 5 cze$ci wagowych i rozpuszczalniki or-
ganiczne zawierajace weglowodory, korzystnie wrza-
ce w temperaturze od 100°C do 180°C w ilosci od
40 do 90 cze$ci wagowych, wedlug istoty wyna-
lazku zawiera wosk korzystnie estrowy, o tempe-
raturze kroplenia powyzej 30°C, penetracji w tem-
peraturze 20°C od 5 do 100 i lepkosci w tempe-
raturze 20°C od 10° do 30° Englera, smote kostng
w ilosci od 1 do 30 czesci wagowych o liczbie
zmydlania od 100 do 200 i zywice kumaronowo-
-indenowag w ilosci od 0,2 do 10 czeSci wagowych
o temperaturze migkniecia wedlug Kridmer-Sara-
nowa do 60°C. o

Srodek wedlug wynalazku dobrze nadaje sie do
przepompowywania, zwlaszcza w temperaturze od
100 do 150°C, przy czym powloki uzyskane ze érod-
ka zachowujg wysokg odpornos$é na korozje.

Srodek wedlug wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania.

Przyktad I. 16 kg smoty kostnej cieklej o

. liczbie kwasowej 30 i liczbie zmydlania 200 ogrze-
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wano z 2,2 kg tlenku wapnia w temperaturze 90°C
przez 6 godzin, dodajac przy koncu ogrzewania
4 kg zywicy kumaronowo-indenowej o gegstosci

1,12 g/cm? i. temperaturze mieknienia 60°C. Po.

jednej godzinie ogrzewania w temperaturze 120°C
dodano 19 kg wosku estrowego o penetracji 25 w
temperaturze 20°C i temperaturze kroplenia 70°C
oraz 25 kg wosku estrowego o penetracji 100 w
temperaturze 20°C i temperaturze kroplenia 40°C.
Goracy stop przypompowano do drugiego reaktora
z benzyna do lakierdw o temperaturze 20°C w ilo-
$ci 120 kg. Gotowy preparat naltozono pistoletem
pneumatycznym na polakierowane czeSci pojazdu,
otrzymujac po 2 godzinach wysychania cienkg bra-
zowo-20ita powloke o duzej adhezji i dobrej wo-
doodpornosci.

Przyktad II 10 kg smoly kostnej cieklej o
liczbie kwasowej 30 i liczbie estrowej 20 ogrze-
wano z 0,8 kg tlenku wapnia w temperaturze 90°C
przez 6 godzin. Przy koncu ogrzewania dodano
2 kg zywicy kumaronowo-indenowej o gestosci
1,12 g/cm® i temperaturze .mieknienia 100°C. Po
jednej godzinie ogrzewania w temperaturze 120°C
dodano 10 kg wosku estrowego o penetracji 25 w
temperaturze 20°C i temperaturze kroplenia 70°C
oraz 25 kg wosku estrowego o penetracji 100 w
temperaturze 20°C i temperaturze kroplenia 40°C.
Gorgacy stop przepompowano do drugiego reaktora
z benzyng do lakieréw o temperaturze 20°C w ilo-
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Sci 120 kg a po jego rozpuszczeniu dodano 2 kg
cykloheksanolu i 1 kg butyloglikolu. Gotowy pre-
parat natozono pistoletem pneumatyeznym na po-
lakierowane czesci pojazdu, otrzymujgc po 2 go-
dzinach wysychania cienks brazowo-z6ltg powloke
o duzej adhezji i dobrej wodoodpornosci.

Zastrzezenie patentowe

Srodek do ochrony czasowej powierzchni meta-
lowych zawierajgcy wosk mikrokrystaliczny w ilo--
sci 2—15 cze$ci wagowych, smole kostng o liczbie
kwasowej do 50, pénetracji w temperaturze 20°C
od 50 do 100 i liczbie estrowej od 10 do 50, zywice
kumaronowo-indenowa o gestosci od 1,05 do 1,15
g/cm?, tlenek wapniowy i/lub magnezowy w ilodci
od 0,1 do 5 czesSci wagowych i rozpuszczalniki or-
ganiczne zawierajace weglowodory, korzystnie wrza-
ce w temperaturze od 100°C do 180°C w ilosci od
40 do 90 cze$ci wagowych wedlug patentu nr 112798,
znamienny tym, ze zawiera wosk, korzystnie estro-
wy o temperaturze kroplenia powyzej 30°C, pene-
tracji w temperaturze 20°C od 5 do 100 i lepko-
Sci wynoszacej w temperaturze 20°C od 10° do 30°
Englera, smole kostng w iloSci od 1 do 30 czgsci
wagowych, o liczbie zmydlania od 100 do 200 i Zy-
wice kumaronowo-idenowg w iloéci od 0,2 do 10
czesci wagowych o temperaturze migknienia wedilug
Krémer-Sarnowa do 60°C.
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