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(549 Rfdict jednotke pracovidt® pro odlasdovén{ progremd

Vyndlez se tyké zepojeni #fdici jednotky pracovist& pro odla&ovéni programi pro
obrébdecfl stroje.

Pri tvorbd a odladovéni programi pro obr&b&nf se ne jd¥fve mus{ progrem sestavit
e nehrdt na vhodné médium, kterym Je nap¥. d&rné pdska nebo magnetickd pédska. Sestavo-
féni progremu se provédf bud ru¥n¥ z klévesnice nebo spojenim z piedem ji¥ pripravengch
moduld, které mohou byt také na riznych médifch. Vysledné médium s programem pro
obrébdnf musf byt zpracovatelné v systému obrédb&ciho stroje. PFri skondeni pfogramu pro
obrébdnf{ se hledajf{ a opravuji chyby programu, to znamens, stru¥né Feleno, %e je nutno
jeden ¥i vice znekd na piesné mfsto v progremu vsunout nebo jeden éi vice znakl

z p¥edem urdenych mist programu vypustit.

V souasné dob¥ se popsané funkce zajistujf obvykle tak, Ze ve fézi sestavovénil
progremu pro &fslicovy obrébdci stroj vytvéarf progrem d&rovénim dérné pédsky na ndkterém
z typd organige&nich automati. Vzhledem k tomu, Z%e se obvykle pracuje s kodovou abecedou
v kodu ASC II nebo v kodu EIA, musf byt k dispozicl orgenizalni automaty obojfho typu.
Pri opravédch chyb zjisté&nych podle kontrolnfho vypisu se musi{ chybné misto na pésce
pracn® nalézt a podle povehy chyby opravit prelepenim, vyst¥iZenim nebo vsunutim kusu
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hoﬁé dérné'pééky. Je~1li program nehrén na megnetické pédsce, neni v soulasné dobd

moZné chybu v programu opravit bez pouZiti po¥itede. PFi sestavovéni progrému z modulld
lze z& pomoci organizadnfho automatu spojovat d&rné pdsky, ele nelze spojovet moduly

z rdznych médif jeko napi.: dérné pédsky a megnetické pésky. Rovnd% nelze spojovat
moduly vytvofené v k&dové sbecedd ASbII s moduly vytvoPenymi v kodové abeceds EIA

do vysledného modulu v jedné z obou abeced, coZ je v prexi Zasto nezbytné.

Ve fézi odladovéni programu v soudinnosti s obrébdcim strojem vyniknou nevyhody
dosud pouZivanych zplsobd jedt¥ zretelndji. Jakékoliv chyba v progremu objevend pii
odlaaovéni znamend zdsah do zdrojové d&rné pésky a opravy pésky v provoznich podminkéch
hely s obrdb&cimi stroji jsou je3t& obti¥nd&j8{ neZ pri tvorb& programu na pracoviéti
pripravy dat. Opravami se d&rnéd péska stdvd nepouZitelnou a musi se Zasto vytvéiet
JejL kopie, aby se zachytil posledni stav v prib&hu odladovént.

Uvedené nedostatky odstrahuje zapojeni #fdicf jednotky pracoviitd pro odladovéni
progremi pro obréb&ci stroje podle vyndlezu, JehoZ podstata spolivéd v tom, ¥e skupinovy
vyafup ovlddaci kldvesnice Je spojen s prvnim skupinovym vstupem mikropodfta&ového
fadile., Prvni skupinovy vystup mikropoditaiového Padile je spojen se skupinovym
vstupen obrgzovkového disple je. Sbérnicové svorka pam&ti Jje spojena prvni obousmérnou
sb&rnici s prvni sbé&rnicovou svorkou mikropodita¥ového Fadide. Druhd sbirnicovd svorka
mikropotitalového Fadile Je spojena druhou obousmérnou sb&rnicf se sbdrnicovou svorkou
obvodu styku se standeardnimi perifériemi. Skupinovy vystup obvodu styku se standerdnf~
mi perifériemi je spojen s prvnim skupinovym vystupem zepojenf. Prvni skupinovy.vstup
zapojeni Je spojen se skupinovym vstupem obvodu styku se standardnimi perifériemi;
Skupinovy vystup obvodu styku s &islicovym obrébécim systémem Je spojen se druhym
skupinovym vystupem zapojeni, JjehoZ druhy skupinovy vstup je spojen se skupinovym
vstupem obvodu styku s &islicovym obrédbécim systémem._sﬁérnicové svorka obvodu étyku
8 &islicovym obrébdcim systémem je spojena tieti obousm¥rnou sbérnictf se t¥et{ sbdrni-

covou svorkou mikropo&itadového radidle.

Vyhodou zapojenf podle vyndlezu je, e s minimdlnfim podtem obvodd reélizuje
v8echny 8% dosud moZné ¥innosti pi#i sestavovéni a odledovént programd pro obrébdnf a
déle reslizuje mnoho nutnych a uZitednych funkef, které se dosud provozovely pouze
za pomoci boéitaée a v neposledn{ rad& reslizuje zapojenf podle vyndlezu i funkece,
které se dosud Fedily vélmi obtf¥n& nebo vibec ne. Je to napfiklad snadndjdf odladovéni
progremu pro obréb&n{ v paméti s libovolnym vyb&rem v piimé soudinnosti s obrdbdeim
strojem a v jeho pr{mém dosshu a dohledu, pFilem¥ obéluha Je o probihajfci &innosti
informovéna ne vicefddkovém obrazovkovém displeji. Zapojent je mo¥né fyzicky fealizovat
tak, Ze vznikne kompaktni éhadno pFenosné zatizeni, které lze‘pouiivat Jjek na praco-

vistl pfipravy dat, tek v p¥fmé soudinnosti s obrédbdeim strojem.

Priklad zapojeni ¥fdici jJednotky precovi¥t® pro odladovénf progremi pro obrébdci

stroje podle vyndlezu Je znézornén na pi¥iloZeném vykresu v blokovém schémetu.
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Hlavni bloky zapojeni Je mo¥no charakterizovet takio: Mikropolitefovy radil 1 Je
vytvoPen prevé’¥nd z obvodd stPedu nebo vysoké integrace, které realizuji uvnit? mikro~
poditatového radile 1 funkdnf bloky charakteristické pro po¥ftade jeko jJsou generdtor
hodinovych, taktovacich pulsl, aritmeticko-logickd jednotka, ovléddni sbirnic,
precovni registry, pem¥¥ s libovolngm vybdrem, Stec! pamd% dat ¥{dicfho progremu atd.
Mikropoditadovy Yadid 1 ¥{d{ a ovlddd vedkerou &innost Fidici jednotky pracoviidté pro
odladovéni programd pro obrabseci stroje. Ovlsdaci klévesnice 2 je sestavena z bez-
kontaktnich tladf{tek nebo z tladitek s definovanym m¥fikovym pPepindnfim a slouZi{ jako
zékladnl zetfzeni vetupu dat pro F{dici jednotku pracovisté pro odladovént programi.
Obrazovkovy displej 3 Jje vytvoren jeko vicerédkovéd zobrazovaci Jednotks s Fizenim,
pracujici na principu televizniho zobrazovéni & sloufi k zobrezovéni menipulovenych
det nebo Jsko informedni vystup pro obsluhu. Pamg¥ 4 je vytvorena z polovodidovych
obvodd jako pemd¥ s libovolnym vybsrem & slouZi k uchovévéni dat odladovangch progremi.
Obvody 5 styku se standertnimi perifériemi jsou vytvofeny jako programoveatelné obvody
styku mikropoditadového Fedide 1 s vnéj8imi zaifzenimi, doplnd&né o vykonové obvody
nebo proudové linkové vysilade nebo p¥ijfme¥e & slou¥i ke zprostredkovénf pihenosu dat,
$f1dicich a stavovych signdll mezi mikropolf{tadovym Yadilem ) a stendardnimi perifériemi
joko jsou snimaé d&rné pésky, dérove® dérné pdsky, tiskdrna, megnetopéskovd jednotka
atd. Obvody & styku s &i{slicovym obrébéeim‘systémem jsdu vytvo¥eny Jjako programovatelné
obvedy styku mikropoditadového tadide 1 8 vn&j3im zaPfzenim doplndné o vykonové obvody
a slou¥f k vystupu dat do 3islicového obrédbdciho systému a ke zprost¥edkovéni pi¥enosu
#fdicich & stavovych signélt.

Propojeni jednotlivych blokd je provedeno takto. Skupinovy vystup 7 ovlddaci
klévesnice 2 je spojen s prvnim skupinovym vstupem 8 mikropod{taového Yadide 1,
jeho% prvni skupinovy vystup 9 je spojen se skupinovym vstupem 1O obrazovkového
displeje 3. Sbérnicovéd svorka 13 pamdti 4 je spojena prvni obousmérnou sb&rnicf 11
8 prvni sb&rnicovou svorkou 12 mikropoditalového Fedife 1. Druhé sbdrnicovéd svorka
;i mik?opoéitaéového radide 1 Je spojena druhou obousmérnou sbdrnicf 14 se sbdrnicovou
svorkou 16 obvodu 5 styku se standertnimi berifériemi. Skupinovy vystup 22 obvodu § |
styku se standertniml perifériemi je spojen s prvnim skupinovym vystupem 23 zapojeni.
Prvni skupinovy vstup 21 zapojeni Je spojen se skupinovym vstupem 20 obvodu 5 styku
.se standardnimi periferiemi. Skupinovy vy¥stup 26 obvodu 6 styku s éislicﬁvym obrébdcim

“gystémem je spojen s druhym skupinovym .vystupem 27 zapojeni. Druhy skupinovy vstup 25
zapojeni je spojen se skupinovym vstupem 24 obvodu § styku s &fslicovym obrébdcim
systémem. Sb&rnicové svorka 19 obvodu 6 styku s &fslicovym obrébécim systémem je spo-
jena tietl obousmérnou sbérnici 17 se tieti sbérnicovou svorkou 18 mikropoditadového

fadide }.

Zepo jeni pracuje takto:
Informace o stisku libovolného tladfitka (klévesy) klévesnice 2 se pirivéd{ na prvni
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skupinovy vstup 8 mikropod{tatového ¥adile 1, ktery ji dekoduje a vyhodnocuje, tzn. Ze
urdf, Jjestli bylo stisknuto tlalitko s $fdicim ¥&inkem nebo slfanumerické tladitko,
které se zobrezuje. Na skupinovy vetup LO obrazovkového displeje 3 se privédi jednak
kddové kombinace det, které mejf byt zobrezena, jednak tdaje o okam#ité poloze ukazo-
védtka v zobrazovaném textu na obrazovce obrazovkového displeje 3 @ Jjednak zdpisové
pulsy pro piepis dat do pem&ti obrazovkového displeje 3. Po prvni obousmérné sbérnici
1l se prendde ji data do pam#ti 4 nebo z pamdti 4 a ¥{dfc{ signély pro ovldddnt
pamdti 4. Po druhé obousmérné sbérnicil se ptené¥eji deta a ¥fdici a stavové signdly,
které jsou nutné pro Fifzeny pribEh prenost mezi Fidict jednotkou e stenderdnimi peri-
fériemi. Ne prvni skupinovy vstup 21 zepojeni se privédi jednsk deste ze stenderdnich
vatupnich periférif, ddle stavové signdly ze stenderdnich vstupnich periférif a ddle
signély, které r1df prencs dat. Na prvni skupinovy vystup 23 zepojenf se piivédd '
Jjednak deta pro vystup na stendardni vystupni periférie, jednek vystupni signély pro
t#izeni piPenosu. Prenos dat se ¥14f mikropoditadovym Fadidem 1, ktery data testuje &
vatupujici data na prvnim skupinovém vstupu 21 zapojeni'podle progremu uklédd do
peméti 4 nebo desta z pam¥ti 4 vydévé podle poZedavku (pftkezu) bud ne prvnim skupino-
vén vystupu 23 zepojen{ pro stenderdni periférie nebo na druhém skupinovém vystupu 27
zapo jent se pfivédi z ¥fslicového obrébdcfho systému pot¥ebné stevové signély a Fidfel
signdly ve smiru do Ffdici jednotky. VeZkerou ginnost Fidict jednotky ?fd{ mikropolite-
govy radil ), ktery mimo ¥fzeni p¥enosu dat mezi pemdti 4 a prvnim skupinovym vstupem
2] zepojeni resp. prvanim skupinovym vystupem 21 zapojeni resp. druhym skupinovym
vystupem 27 zepoJjeni F{df dpravy datovych posloupnost{ ulofenych v paméti 4 a déle
prostiednictvim obrezovkového displeje 4 informuje obsluhu o stevech systému Fidiecd
Jednotky. '

Zapo jeni podle vynélezu se vyuiije obecné na viech precovijdtich p¥ipravy dat a

specidlnt u¥itf je p#i odledovéni progremu pro obrébdni v p¥imé sou¥innosti s obré-
b¥ecim stro jem.
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Zapo jen{ $fdic{ Jjednotky précoviété pro odladovéni progream@ pro obréb&ci stroje,
vyznadujici se tim, Ze skupinovy vystup (7) ovlédaci klévesnice (2) je spojen s prvnim
skupinovym vstupem (8) mikropo&iteového yedite (1), jeho¥ prvnf skupinovy vystup (9)
je spojen se skupinovym vstupem (10) obrazdvkového displeje (3) e sb&rnicovéd svorke
(13) peméti (4) je spojena prvni obousmérnou sbdrnici (11) s prvnf sb&rnicovou svorkou
(12) mikropoéitaéovéhovfadiée (1), Jjeho% druhd sb&rnicové svorka (15) je spojena
druhou obousmérnou sbsrnici (14) se sbérnicovou svorkou (16) obvodu (5) styku se
standerdnimi perifériemi, jeho% skupinovy vystup (22) je spojen s prvnim skuplnovym
vystupem (23) zapojenf, jehoZ prvni skupinovy vstup (21) je spojen se skupinovym
vstupem (20) obvodu (5) styku se stendardnimi perifériemi, piri¥em¥ skupinovy vystup
(26) obvodu (6) styku s &islicovym obrdbécim systémem je spojen s druhym skupinovym
vystupem (27) zapojeni, JjehoZ druhy skupinovy vstup (25) je spojen se skupinovym
vstupem (24) obvodu (6) styku s &fslicovym obrébdcim systémem, zatimco sb¥rnicovd
avorka (19) obvodu (6) styku s 8islicovym obrébdcim systémem je spojena tPet{ obou-
emérnou sbérnici (17) se tretf sbdrnicovou svorkou (18) mikropo&ftedového Fedide (1).

1 vykres
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