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Sposob wytwarzania rozdrobnionego otowiu wzglednie zwiazkéw otowiu.
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Przy wytwarzaniu tlenku olowiu stosuje
si¢ rozpylanie otowiu w kottach lub rurach
cbrotowych, ogrzewanych z zewnatrz i za-
opatrzonych w urzadzenia rozpylajace,
przez ktére przepuszcza si¢ powietrze, ga-
zy lub pary, utleniajace olow.

Wedtug wynalazku, przy wytwarzaniu
rozdrobnionego otowiu i zwigzkéw oto-
wiu, zwlaszcza tlenku olowiu, rur obroto-
wych nie ogrzewa si¢ z zewnatrz, lecz cie-
plo, potrzebne do utrzymania temperatury
rozpylania, doprowadza si¢ wylacznie przy
pomocy gazéw grzejnych, dziatajacych
bezposrednio na otéw. Ten spossb, procz
uproszczenia i potanienia urzadzenia, po-
zwala ma znaczna oszczednos§é paliwa.

Jesli gazy grzejne nie reaguja z olo-

wiem w komorze rozpyiania, a zwlaszcza
nie utleniajg olowiu, wéwczas mozna wy-
zyskaé cieplo reakcji spalania olowiu, u-
mieszczajgc w komorze, w ktérej spala sie
oléw rozpylony, naczynie do topienia ofo-
wiu doprowadzonego, z ktérego otéw moze
doplywaé bezposrednio do komory rozpyla-
nia.

Rozpylanie i utlenianie otowiu w od-
dzielnych przestrzeniach umozliwia wytwa-
rzanie tlenku ofowiu bez przerwy, podczas
gdy przy dawnych sposobach nastepowaly
przerwy ruchu, poniewaz na $cianach ka-
pieli otowiowej i na urzadzeniach, stuza-
cych do rozpylania (zebra, mieszadla i tak
dalej) tworzyly si¢ warstwy tlenku olowiu,
uniemozliwiajace dalsze rozpylanie otowiu.



- Rozpylanie otowiu mozna uskuteczmac
zZnanym. sposdbem,, zaopg trujac strone we-
wnetrzng, rury t{b ej w urzadzenia,
podnoszace oléw ply Wi spuszczajace go
nastepnie nadétl. Przyspieszenie procesu
rozpylania osiaga si¢ przez zastosowanie
powierzchni stozkowych lub innych, zaopa-
trzonych w zebra, przytwierdzonych do wa-
lu, obracajacego si¢ szybko wewnatrz ru-
ry. W razie odpowiedniego nachylenia pod
pewnym katem powierzchni stozkowych i
zeberkowych mozna réwnoczZesnie odrzu-
caé otéw rozdrobniony w kierunku wyjscio-
wym rury.

Rozdrobnione zwigzki’ olowm otrzymy-
wano réwniez w taki sposéb, ze plynny
olé6w przeprowadzano w stan pary i na-
stepnie skraplano. Sposéb wedtug wynalaz-
ku pozwala osiaga¢ daleko idgce rozdrob-
nienie olowiu bez przeprowadzania go w
stan pary, przyczem bezposrednio dziala-
jace gazy grzejne utrzymuja oléw w tem-
peraturze, koniecznej do rozpylania. Ilosé
ciepla uzytego, wskytek roinej temperatu-
ry topnienia i parowania ofowiu, jest oczy-
wiscie tylko ulamkiem ilosci ciepla, po-
trzebnej przy sposobie parowania.

Na rysunku przedstawiono w przekroju
pionowym przyklad wykonania -urzadzenia
do wytwarzania tlenku ofowiu sposobem
wedlug wynalazku niniejszego.

- Z paleniska koksowego 1, zawierajace-
go ladunek koksu 3, spoczywajacy na
ruszcie 2, gazy grzejne przeplywaja do ko-
mory rozpylania 4 o postaci rury obroto-
wej, w ktérej gazy utrzymuja temperature,
portrzebna do rozpylania. Otéw, podnoszo-
ry przy obrocie zapomoca urzadzenia, bar-
dziej szczegélowo niezaznaczonego, spada
na kilka powierzchni stozkowych 5, przy-
twierdzonych do szybko obracajacego sie
walu. Rozpylony otéw wraz z uchodzace-
mi gazami i z powietrzem, doplywajacem
przez otwér regulowany 6, dostaje sie w
kierunku strzatki do komory obwodowej 7,
w ktérej odbywa sie spalanie ofowiu. Ko-
mora spalania posiada takie wymiary, iz

szybko§é strumienia gazu, plynacego z ko-
mory rozpylania, zmniejsza si¢ tak znacz-
nie, iz pyl otowiany osadza si¢. W komorze
utleniajacej 7 znajduje sie zbiornik 8, wy-
konany z zelaza lanego, w ktérym, dzigki
ciepluy, panujacemu w komorze spalania,
otow, doprowadzany otworami 10 i 11, sta-
pia si¢ i splywa rura 9 do komory rozpyla-
nia. Gazy sa odprowadzane przez kanal 12
przy pomocy blizej nieopisanego urzadzenia
ssgcego do oczyszczalnika. Na dnie komo-

ry spalania 7 mozna z korzyscia umiescié

kule stalowe lub podobne, ktére rozdrab-
niajg tworzace sie ewentualnie grudki
tlenku ofowiu, jak w mlbynie kulowym.
Utworzony tlenek olowiu usuwa sie przez
otwor 13.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania rozdrobnione-
go ofowiu wzglednie zwiazkéw olowiy,
znamienny tem, ze rozpylanie olowiu w
sposob ciagly podtrzymuje si¢ w piecu
obrotowym wylacznie cieptem gazéw grzej-
nych, dzialajacych bezposrednio na otéw.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze stosuje sie gazy grzejne, niere-
agujace z olowiem, a zwlaszcza niedziala-
jace nan utleniajaco.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze utlenianie rozpylonego oto-
wiu uskutecznia si¢ w oddzielnej komorze,
do ktérej doprowadza si¢ gaz utleniajacy.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze ciepto spalania ofowiu wy-
zyskuje sie do stapiania olowiu doprowa-
dzanego.

5. Sposéb wedlug zastrz 1 — 4, zna-
mienny tem, ze stosuje sie urzadzenie, w
ktérem komora utleniajaca jest zaopatrzona
w znane urzadzenia do mielenia.

Paul Kemp.

Emanuel Feuer
Zastepca: Dr. inz. M, Kryzan,
rzecznik patentowy.
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