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@ Treibladungs-Portionierer fiir eine mengenvariabel beladbare Ladeschale.

() Die Erfindung betrifft einen Treibladungs-Portio-
nierer flr eine mengenvariabel beladbare Ladescha-
le zur anschlieBenden Zufiihrung der Treibladungs-
module in eine einschubbereite Stellung hinter ein
Waffenrohr. Damit die Ladeschale (20) magazinun-
abhingig und kurzzeitig beladen werden kann, ist in
der Verschiebsrichtung (18) der in einer Sammelrin-
ne (19) einer Verschiebevorrichtung (18) aufgenom-
menen Treibladungsmodule (14) und der Ladeschale

(20) gegentiiberliegend ein Treibladungs-Portionierer
(10) angeordnet. Der Treibladungs-Portionierer (10)
enthilt jedem aufgenommenem Treibladungsmodul
(14) zugeordnet, einen individuell antreibbaren

Schieber (26). Dadurch konnen Treibladungssaize
(15) in unterschiedlicher Lange durch einen minima-
len Querverschub gemeinsam kurzzeitig der Lade-
schale (20) zugefiihrt werden.
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TREIBLADUNGS-PORTIONIERER FUR EINE MENGENVARIABEL BELADBARE LADESCHALE

Die Erfindung betrifft einen Treibladungs-Por-
tionierer nach den im Oberbegriff des Patentan-
spruchs 1 angegebenen Merkmalen.

Bei einem derartigen aus der DE-PS 14 28 711
bekannten Portionierer werden von einer hydrau-
lisch betdtigbaren Verschiebevorrichtung modularti-
ge Treibladungselemente aus einer Bevorratungs-
position hintereinander in eine Ladeschale gescho-
ben und anschlieBend fiir den Ladevorgang einer
Rohrwaife von der Ladeschale in eine einschubbe-
reite  Stellung hinter das Waffenrohr hochge-
schwenkt. Bei ldngeren Treibladungsétzen entsteht
durch die nacheinander in L&ngsrichtung in die
Ladeschale  einflihrbaren  Treibladungsmodule
nachteilig eine vergleichsweise groBe und einer
Kadenzerhdhung entgegenstehende Beladezeit der
Treibladungsschale.

Aus der DE 34 37 588 A1 ist eine um einen
Schildzapfen fest gelagerten Transferarm einer
Rohrwaffe schwenkbare Ladeschale bekannt, die
einerseits ebenfalls in Axialrichtung und anderer-
seits in Querrichtung Treibladungsmodule in ver-
schiedener Anzahl unmittelbar aus einem Treibla-
dungsmagazin aufnehmen kann. Die Zuflihrung der
Treibladungsmodule wird hier von der Form des
Treibladungsmagazins bestimmt, wobei eine Aus-
flihrung des Treibladungsmagazins als Schachtma-
gazin mit Quereinteilung eine innerhalb des Maga-
zins integrierte Hebelmechanik erfordert, wodurch
die in den quer zur Ladeschale angeordneten Ma-
gazinschichten befindlichen Treibladungsmodule
unmittelbar in die Ladeschale befSrdert werden
kdnnen. Flr die Zufithrung der in den seitlich ne-
ben der Ladeschale angeordneten Magazinschich-
ten befindlichen Treibladungsmodule in die Lade-
schale miissen die Treibladungsmodule jedoch
ebenfalls nacheinander in die Ladeschale verscho-
ben werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen
Treibladungs-Portionierer bereitzustellen, der ma-
gazinunabhingig eine stets gleichzeitige mengen-
variable Zufllhrung von Treibladungsmodulen in
eine Ladeschale gestatiet.

GelOst wird diese Aufgabe durch die im kenn-
zeichnenden Teil des Patentanspruchs 1 angege-
benen Merkmale.

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildun-
gen der Erfindung gehen aus den Merkmalen der
Unteranspriiche hervor.

Der erfindungsgemife Portionierer bildet eine
selbsttétige von einem Treibladungsmagazin losge-
15ste Ubergabestation der Treibladungsmodule, die
vorteilhaft wahlweise Treibladungsmodule aus art-
verschiedenen Magazinen, beispielsweise aus
Trommel-, Band-, Ketten-, Schiiftgut- oder
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Schachtmagazinen aufnehmen und gleichzeitig ei-
nen aus einem bis n Treibladungsmodulen beste-
henden Treibladungssatz einer Ladungsschale
Uibergeben kann.

In weiter vorteilhafter Weise kann jedes im
Portionierer befindliche Treibladungsmodul einzeln
von einem Querschieber individuell angetrieben
und somit ein mengenvariabler Treibladungssatz
auf kiirzestem Wege in die Ladeschale fiir den
Weitertransport hinter das Waffenrohr quer ver-
schoben werden. Dadurch wird losgeldst von ma-
gazinspezifischen Vorschubgeschwindigkeiten der
Treibladungsmodule sine gleichbleibend kurzzeiti-
ge Beladezeit fiir die Ladeschale errsicht.

Die Erfindung wird anhand zweier in den Figu-
ren dargestellier Ausfiihrungsbeispiele des ndheren
erldutert.

Es zeigt:

Figur 1: einen Portionierer mit einem individuel-

len Querverschub der aufgenommenen Treibla-

dungsmodule;
Figur 2: einen Portionierer mit einem gemeinsa-
men Querverschub vorportionierter  Treibla-
dungsmodule.

Die in den Figuren 1 und 2 dargestellien Por-
tionierer 10, 12 sind gegenliber einer vorzugsweise
mit einem nicht dargestellten Treibladungsmagazin
in Wirkverbindung stehenden Transportvorrichtung
18 in der Verschieberichtung 16 der Treibladungs-
module 14 und einer um einen Transferarm 42
schwenkbaren Ladeschale 20 gegeniberliegend
angeordnet. Der Transferarm 42 ist um eine Schild-
zapfenachse 44 eines nicht dargestellten Waffen-
rohres drehbar gelagert, wihrend der Portionierer
10, 12 und das Treibladungsmagazin unmittelbar
an einem nicht dargesteilten Panzerturm befestigt
sein kdnnen.

Die dargesteliten Portionierer 10, 12 enthalten
jewsils ein in Langsrichtung 16 U-férmig ausgebil-
detes Gehduse 28, 30 zur Aufnahme der Treibla-
dungsmodule 14, das an der zur Ladeschale 20
weisenden Seite 32 gedfinet ist.

Der in der Figur 1 dargestelite Portionierer 10
enthdlt auf der Riickseite seines Geh&duses 28 eine
Vielzahl von in Querrichtung 24 bewegbaren Schie-
bern 28, wobei jewsils ein Schisber einem Treibla-
dungsmodul 14 zugeordnet ist und dadurch men-
genvariabel in der Linge unterschiedliche Treibla-
dungssétze 15 gleich- und kurzzeitig und somit
kadenzbestimmend der Ladeschale 20 zugefiihrt
werden kdnnen. Im Ausflihrungsbeispiel der Figur
1 sind vier von sechs dargestellten Schiebern 26
von jewsils einem andeutungsweise dargestellten
Antrieb 34, beispielsweise einer hydraulischen Kol-
benzylindereinheit, zur Beladung der Ladeschale
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20 sicher, gleichzeitig und schnell quer verschoben
worden. Die jeweils individuell antreibbaren Schie-
ber 26 sind auBerhalb des Portionierers 10 zus&iz-
lich jeweils in einem Lager 27 stabil gelagert. An
jedem in das Gehduse 28 hineinragenden Ende
eines Schiebers 26 ist flir einen schonenden Quer-
verschub der Treibladungsmodule 14 jeweils eine
der Linge und dem Durchmesser eines Treibla-
dungsmoduls 14 angepaBte Schieberfldche 29 an-
geordnet.

Die Treibladungsmodule 14 werden dem Por-
tionierer 10 einseitig in axialer Richtung 16 zuge-
fiihrt, wozu die Vorrichtung 18 eine in nicht darge-
stellier Weise mit dem Treibladungsmagazin in
Wirkverbindung stehende Treibladungssammelrin-
ne 19 und einen Schieber 38 zum Verschieben der
in der Sammelrinne 19 von dem Magazin Uber-
nommenen Treibladungsmodule 14 enthilt. Dieser
Schieber 38 ist quer zur Sammelrinne 19 angeord-
net und umschlieft auf der auBenliegenden Seite
als Mutter eine zur einem Gewindetrieb gehtrende
Gewindespindel 40. Diese Gewindespindel ist in
nicht dargestellter Weise mit einem Getriebemotor
und einer Bremse verbunden, wodurch vorteilhaft
neben einer raumsparenden und robusten Bauwei-
se eine hohe Positioniergenauigkeit der Treibla-
dungsmodule beim Zuflihren in den Positionierer
10, 12 erzielbar ist. Die Gewindespindel 40 ist im
dargesteliten Beispiel vorzugsweise iber eine
Wand 41 des nicht dargestellien Magazins drehbar
gelagert, wihrend der Schieber 38 in einer Langs-
nute 35 der Wand 41 gefiihrt wird.

Damit die tber ein Verbindungrohr 31 von der
Sammelrinne 19 in den Portionierer 10 verschieb-
baren Treibladungsmodule 14 gegenilber dem
Treibladungsmagazin bzw. den auf der Sammelrin-
ne 19 befindlichen Treibladungsmodulen 14 abge-
schottet werden k&nnen, ist quer zur Verschiebe-
richtung 16 der Treibladungsmodule 14 in der
Wand 41 eine Schotilir 36 gelagert. Die Schottlr
36 ist im vorderen Bereich 37 angeschrigt, wo-
durch sie schonend zwischen die Treibladungsmo-
dule 14 geschoben und eine mengenméfige Be-
grenzung der fiir den Portionierer 10 aufzunehmen-
den Treibladungsmodule 14 durchfiihren kann.

Die Treibladungsschale 20 ist ebenfalls U-f&r-
mig ausgebildet und liegt mit ihrer offenen Léngs-
seite 21 der offenen LiAngsseite 32 des Portionie-
rers 10 unmittelbar gegeniiber. Die geschlossene
Riickseite der Treibladungsschale 20 ist liber einen
Steg 25 mit einem auf dem Transferarm 42 ange-
ordneten Lager 43 verbunden und dadurch in die
Richtung 45 um den Transferarm 42 hochschwenk-
bar. Der um die Schildzapfenachse 44 drehbare
Transferarm 42 nimmt in der heruntergeschwenk-
ten Stellung die Treibladungsmodule 14 in klrze-
ster Beladezeit Uber die Ladeschale 20 von dem
Portionierer 10 auf und schwenkt sie anschlieend,
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der Richtung 46 entgegengesetzt, hinter das Waf-
fenrohr zur unmittelbaren Zufiihrung in einen nicht
dargestellten Waffenrohrladungsraum.

Bei dem in der Figur 2 dargestellien Ausfiih-
rungsbeispiel sind an dem Portionierer 12 zwei
paraliel in der vorbeschriebenen Weise antreibbare
Schieber 22 angeordnet, die auf der Innenseite des
Portionierers 12 {iber eine einzige der Ldnge des
Portionierers 12 entsprechende Schieberfliche 33
verbunden sind. Die in diesem Fall durch eine in
senkrechte Richtung 47 bewegbare Schottiir men-
genmiBig vorbestimmten Treibladungsmodule 14
des Portionierers 12, werden liber die Schieberfld-
chen 33 gemeinsam der Ladeschale 20 ebenfalls
kurzzeitig zugefiihrt.

Bezugszeichen-Liste

10 Portionierer

12 Portionierer

14 Treibladungsmodul
15 Treibladungssatz
16 Richtung

18 Vorrichtung

19 Sammelrinne

20 Ladeschale

21 Langsseite

22 Schieber

24 Querrichtung

25 Steg

26 Schieber

27 Lager

28 Gehiuse

29 Flache

30 Gehduse

31 Verbindungsrohr
32 Seite

33 Flache

34 Antriebsmitte!
35 Langsnute

36 Schottlr

37 Bereich

38 Schieber

40 Spindel

41 Wand

42 Transferarm

43 Lager

44 Schildzapfenachse
45 Richtung

46 Drehrichtung

47 Richtung

48 Schottiir

Anspriiche

1. Treibladungs-Portionierer fiir eine mengenvaria-
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bel beladbare Ladeschale (20) mit einer Treibla-
dungsmodule (14) in eine axiale Richtung (16)
transportierbaren Vorrichtung (18},
gekennzeichnet durch folgende Merkmale:
a) der Portionierer (10; 12) ist gegeniliber der 5
Vorrichtung (18) in der axialen Verschieberich-
tung (16) der Treibladungsmodule (14) und der
Ladeschale (20) gegentiberliegend angeordnet;
b) der Portionierer (10; 12) enthilt wenigstens
ginen die Treibladungsmodule (14) in einer vor- 10
bestimmten Anzah! gleichzeitig in Querrichtung
(24) in die Ladeschale (20) transportierbaren
Schieber (22, 26).
2. Treibladungs-Portionierer nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch eine der maximalen An- 15
zahl der im Treibladungs-Portionierer (10} befindli-
chen Treibladungsmodule (14) entsprechende An-
zahl die Treibladungsmodule (14) in Querrichtung
(24) bewegende Schieber (26), wobei jeweils ein
Schieber (26) einem Treibladungsmodul (14) zuge- 20
ordnet ist.
3. Treibladungs-Portionierer nach Anspruch 1 und
2,
gekennzeichnet durch ein in Langsrichtung (16)
U-f6rmig ausgebildetes Geh&duse (28, 30), an dem 25
die zur Ladeschale (20) weisende Seite (32) gedff-
net ist.
4. Treibladungs-Portionierer nach einem der An-
spriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB jedem Schieber 30
(26) ein eigenes Antriebsmittel (34) zugeordnet ist.
5. Treibladungs-Portionierer nach einem der An-
spriiche 1 bis 4,
gekennzeichnet durch eine zwischen der Vor-
richtung (18) und dem Portionierer (10, 12) quer 35
zur axialen Verschieberichtung (16} der Treibla-
dungsmodule (14) bewegbare Schottiir (36).
6. Treibladungs-Portionierer nach einem der An-
spriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Transportvor- 40
richtung (18) einen Schieber (38) enthilt, der zur
Bewegung in Axialrichtung (18) mit einer rotierba-
ren Gewindespindsl (40) formschliissig verbunden
ist.
45
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