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Sposéb wykonania zelazobetonowej wykladziny
hutniczych piecow obrotowych
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Przddmiotem wynalazku jest sposéb wykonania
ogniotrwalej zelazobetonowej wykladziny w hut-
niczych jpiecach obrotowych do wytapiania zel-
grudy. :

Stosowane obecnie sposoby wymuréwki piecéw
obrotowych, polegajace na zastosowaniu cegiet
lub ksztaltek z materialéw ogniotrwaltych laczo-
nych specjalng zaprawg ogniotrwalg, sg bardzo
kosztownme. Wykonanie obmurza jest pracochfon-
ne i trudne, wymaga diugich postocjéw piecéw,
przy czym z .uwagi‘ ma zachowanie dokladnych
wymiaré6w i niemozno$¢ ukladania ksztaltek na
zdeformowanych walczakach zachodzi konieczno$é
naprawy walczakéw. Przy duzych naktadach na
materialy i robocizne wymuréwki takie s nie-
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dlug wynalazku sklada sie z pretéw stalowych
wzdtuznych 1 i obwodowych 2, wygietych na ca-
tej ich diugosci w ksztalcie sinusoidy i przyspa-
wanych wewnatrz do walczaka 3 w punktach 4
oraz z plaskownikow 5 przyspawanych plaszczy-
zng grubo$ci wzdluz calego walczaka.

Grzbiety kazdych dwéch sgsiednich pretéw tak
obwodowych 2 jak j wzdiuznych 1 sg wzgledem
siebie 'przesuniete i tak usytuowane, ze nad przy-
spawanym grzbietem preta wzdtuznego 1 przebie-
ga wolny grzbiet preta obwodowego 2 i odwrotnie
nad przyspawanym grzbietem preta obwodowego 2
znadjduje sie niespawany grzbiet preta wzdluzne-
go 1. WyraZnie ilustrujg to fig. 1 i 2. Przestrzen 6
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trwate, okres ich pracy jest krotki i waha sie przeznaczona na wypelnienie betoneém ogniotrwa-
w granicach od 2 do 4 tygodni. lym jest podzielona ptaskownikam;j 5 przyspawa-
Wady j niedogodno$ci te usuwa spos6b mediug nymi do walczaka 3 na icalej ljego <diugo$ci, na
wynalazku, ktéry polega na zastosowaniu odpo- kilka r6wnych cze$ci. Plaskowniki 5 malja wyso-
wiednio uksztaltowanego i usytuowanego stalowe- 30 ko$é nieco mniejszag od gruboSci wykladziny
go Zbrojenia i betonu ogniotrwalego odpowiednio i przeznaczone sg gléwnie do zatrzymywania §wie-
przygotowanego, wiprowadzonego i 'suszonego. zej masy, betonowe]j przy zalewaniu i zageszczaniu
Spos6b wykonania wykladziny w piecu jest uwi- jej. Tak wykonane uzbrojenie stanowi przestrzen-
doczniony na rysunku, na ktérym fig. 1 w po- ng kratownice, gesto i réwnomiernie rozlozong
przecznym  przekroju walczaka pr‘ze'ds,tajwia 25 W masie betonu, gwarantujace wysoce korzystne
ksztalt i ulozenie zbrojenia, fig. 2 — uzbrojenie warunki wytrzymato$ciowe mie tylko pod wzgle-
w widoku wediug strzatki a ma fig. 1, fig. 3, 4, dem dynamicznym ale i termicznym. Duza masa
5, 6 przedstawiaja kolejne etapy wykonania wy- zelaza zbrojeniowego polacZona przez spawanie
kladziny w walczaku. z plaszczem ‘walczaka 3 ma duzg pojemnosé i prze-
Uzbrojenie wykladziny wykonane]j sposobem we- 20 wodno§é cieplng j szybko odprowadza nadmiar
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ciepla z masy betonu, chronigc go przed szybkim
niszczgcym dzialaniem temperatury.

Po przyspawaniu ido walczaka =zbrojenia 1, 2
i plaskownik6é6w 5 zaklada sie szalunek, sktadajgcy
sie z drewnianych dzielonych kregow 7 i listew 8
i ustawia go centrycznie wzgledem wosi walczaka.
Znane sg r6zne skiady betonéw ogniotrwatych
stosowanych przewaznie w urzgdzeniach pomoc-
niczych lub pracujacych w warunkach statycz-
nych. Beton wedlug wynalazku cechuje duza od-
porno$§é na wstrzasy mechaniczne i termiczne oraz
na dzialanie chemiczne wsadu iszczegblnie w pro-
cesie zelgrudy.

Beton do wykladania piecéw obrotowych wedlug
wynalazku sklada sie w 40—459%, z kruszywa
szamotowego o ziarnie 2—5 mm, w 309, z cementu
portlandzkiego szybkosprawnego lub cementu hut-
niczego, w 10% z kruszywa szamotowego o ziar-
nie 0—2 mm, w okolo 15% z wody zarobowej
i z dodatku okolo 5—0°% piasku kwarcowego lub
fluorokrzemianu sodowego.

Powyzsze skladniki miesza sie dokladnie ma su-
cho, a nastepnie zarabia woda j wprowadza «do
pieca.

Ciastowaty beton wprowadza sie¢ do pieca w spo-
s6b ciggly, wypelnidjac etapamij przestrzen 6 mie-
dzy walczakiem 3 i szalunkiem 7, 8 i zageszczajac
go ljednocze$nie przez wubijanie lub wibrowanie.
Wiprowadzanie betonu odbywa sie zawsze w prze-
strzeni dolnej, majnizej polozonej, przy czym po
jej mapelieniu na dtugo$ci 5 do 10 m obraca sig
piec w kierunku strzatek (fig. 3—6) i wypelnia
stopniowo caly obwdd pieca. Po zabetonowaniu
calego pieca wzostawia sie piec z szalunkiem na
przeciag 5—6 dni 'w celu umozliwienia procesu
dojrzewania betonu, po czym usuwa sie szalunek
z pieca i suszy wykladzine cieptymi gazami o tem-
peraturze okolo 100—120°C przez okolo 32 godziny.
Nastepnie przystepuje sie 'do rozpalania pieca
przy zachowaniu wzrostu temperatury okolo 50°C
na godzine az do osiggniecia temperatury okolo
650°C, ktora utrzymuje sie przez przecigg 24 go-
dzin. Po tym okresie zwieksza sie temperature
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od 650°C z szybkoScig okolo 50°C na godzine az do
uzyskania temperatury ropoczej 1200°C, po czym
wykladzina nie wymaga juz dalszej obrébki ciepl-
nej i nadajje sie (c_l:o normalnej ek'sploatacji.
Wykonana w ten sposéb wykladzina mie wymaga
kosztownych materialéw j ljest tania, a trwalosé
jej wielokrotnie przekracza trwalto§é dotychcza-
sowej wymurbéwki.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonania zelazobetonowej wyktadzi-
ny hutniczych piecéw obrotowych do wytapia-
nia zelgrudy ,znamienny tym, Ze przestrzen
przeznaczong na wyktadzine zbroi si¢ maljpierw
konstrukcjg zelazng przyspawang do plaszcza
walczaka (3) skladdajacg sie z wygietych
w ‘ksztalcie sinusoidy zelaznych pretéw obwo-
dowych (2) { podiuznych (1) z na przemian
przyspawanymi grzbietami w punktach (4)
i dzieli sie przyspawanymi do walczaka (3)
plaskownikami (5) na réwne cze$ci oraz szaluje
i zalewa betonem z jeédnoczesnym =zageszcza-
niem, po ‘czym (poddaje beton dojrzewaniu
i 'stopniowemu suszeniu oraz etapowej obréb-
ce cieplnej.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie beton zlozony z 40 — 45%, wagowych
kruszywa szamotowego o ziarnie 2—05 mm,
z 30% wagowych cementu portlandzkiego lub
hutniczego, z 10% wagowych maczki szamoto-
wej o ziarnie 0—2 mm, okoto 15% wagowych
wody zarobowej i okolo 5—0%, wagowych pia-
sku kwarcowego lub fluorokrzemianu sodowe-
go, przy czym po ‘wypelnieniu beton poddafje
sie dojrzewaniu w okresie 5—6 'dni, po czym
wykladzine suszy sie cieplymi gazami o tem-
peraturze 100—120°C przez okolo 32 godziny,
a nastepnie rozpala piec i podwyzsza temfpe-
rature z szybko$cig 50°C na godzine do tempe-
ratury okoto 650°C j po okoto 24 godzinach
podwyZsza ‘temperature do 1200°C z szybkoS$cia
okolo 50°C na godzine.



48 152

204. RSW ,Prasa“, Kielce. Nakl, 250 egz.



	PL48152B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


