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(54) СПОСОБ ИЗГОТОВЛЕНИЯ НАРЕЗНОГО СТВОЛА

(57) Формула изобретения
Способ изготовления нарезного ствола, включающий изготовление исходной

заготовки, механическую обработку исходной заготовки в размеры заготовки-трубы
под радиальное обжатие, упрочняющую термообработку заготовки-трубы перед
предварительнойоперациейрадиальногообжатия, изготовлениепоковки за две операции
радиального обжатия с формированием гладкого канала в поковке на предварительной
операции радиального обжатия и нарезного канала в поковке на окончательной
операции радиального обжатия и окончательную механическую обработку поковки,
отличающийся тем, что заготовку-трубу под термообработку изготавливают с
припуском в канале, который удаляют перед предварительной операцией радиального
обжатия, а последующие операции предварительного с гладким каналом и
окончательного с нарезным каналом радиального обжатия осуществляют согласно
зависимостям

где εmin - минимальная степень деформации, необходимая для качественного
оформления нарезов;

- степень деформации поковки в i-м сечении на предварительной операции
радиального обжатия;

- степень деформации поковки в i-м сечении на окончательной операции радиального
обжатия;

ψ - коэффициент поперечного сужения металла поковки.
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