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CILINDROS DE ENROLAMENTO PARA PRODUGAO DE UM
CILINDRO ENROLADO, POR EXEMPLO, EM UMA BOBINADEIRA
DE FITAS. A presente invengédo refere-se a um aparelho para suprir
carretéis para cilindros de enrolamento para produgdo de um cilindro
enrolado de material de fibra, por exemplo, em uma bobinadeira de
fitas, especialmente antes de uma maquina de cardagdo, em que os
carretéis vazios sao retidos na reserva (armazém) e, apés a troca do
cilindro que esta sendo enrolado, um carretel é introduzido no espago
no formato de fissura formado pelas superficies de envelope dos
cilindros de enrolamento, em que um aparelho é provido para trazer o
carretel do armazém. A fim de tornar possivel, por meios que sé&o
simples em termos de construgéo, introduzir o carretel vazio dentro do
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armazem esta disposto ao lado dos cilindros de enrolamento, e uma
carretel é, em cada caso, disposto para ser introduzido no espago no
formato de fissura a partir do lado no nivel do espag¢o no formato de
fissura.
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Relatério Descritivo da Patente de Invencao para "APARELHO
PARA SUPRIR CARRETEIS A CILINDROS DE ENROLAMENTO PARA
PRODUCAO DE UM CILINDRO ENROLADO, POR EXEMPLO, EM UMA
BOBINADEIRA DE FITAS".

A presente invengao refere-se a um aparelho para suprir carre-
téis a cilindros de enrolamento para a produgdo de um cilindro enrolado de
material de fi'bra, por exemplo, em uma bobinadeira de fitas, especialmente
na frente da maquina de cardagdo, em que carretéis vazios s&o retidos na
reserva (armazém) e, apo6s a troca do cilindro que esta sendo enrolado, um
carretel é introduzido dentro do espaco no formato de fissura formado pelas
superficies de envelope dos cilindros de enrolamento, um aparelho sendo
provido para trazer o carretel do armazém.

Na preparacido de cardagao, dois sistemas, o meétodo de dupli-
cacao de sobreposigao e o método de duplicacao de fitas, sao geralmente
usados. Em uma bobinadeira de fitas, a maquina para formar o cilindro enro-
lado para a maquina de cardagao recebe o estoque na forma de fitas de pelo
menos uma armacgio de extracdo. O enrolamento do estoque para formar
um cilindro enrolado é realizado em um carretel, com um cilindro enrolado
estendendo-se contra um par de cilindros ativados. E conhecido reter na re-
serva um certo niimero de carretéis vazios préximo a maquina que forma o
cilindro enrolado, por exemplo, em um armazém apropriadamente construi-
do. Apés trocar o cilindro que esta sendo enrolado, um carretel vazio € intro-
duzido no rolo do cilindro formado pelos cilindros de enrolamento.

De DE 198 46 915 A sabe-se realizar o suprimento do carretel
vazio ao rolo do cilindro por meios mecanicos. O aparelho provido para a
finalidade é complicado. Associado com a posi¢ao de saida para os cilindros
enrolados estd um carro que pode ser movido em uma diregcéo transversal
com relacdo a diregao de liberagcao do cilindro enrolado e que € provido no
fundo com um meio para reter os carretéis vazios. O meio para reter os car-
retéis vazios é subdividido em depressdes de retencao individuais que s&o
montadas de modo a ser pivotavel individualmente em uma diregao trans-

versal com relacéao aos eixos longitudinais dos carretéis depositados. Meios,
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por exemplo, cilindros de pressédo, sao providos a fim de transferir individu-
almente os carretéis como fase intermediaria armazenados sobre o carro
para a preparagdo da maquina que forma os cilindros enrolados. O carro
com os carretéis é disposto em frente aos cilindros de enrolamento. O carre-
tel suprido em cada caso é introduzido no rolo do cilindro em uma direg¢éao
transversal com relacdo aos eixos longitudinais dos cilindros de enrolamen-
to. Uma vez que a depressao inclinada (depresséo de retencéao) alcangou a
posicdo opostamente inclinada, o carretel desce para a superficie de declive
da depressao inclinada sob a forga da gravidade e chega a rampa da posi-
cao de entrada. Devido a rampa ser também inclinada na direcéo da maqui-
na de preparacdo, o carretel rola para dentro da maquina de preparagao,
onde é agarrado por um mecanismo (ndo mostrado em mais detalhe) por
meio do qual o carretel € movido para dentro da regido acima de dois cilin-
dros de enrolamento para a formag¢ao de um novo cilindro enrolado. O su-
primento dos carretéis dentro do rolo do cilindro é, consequentemente, reali-
zado a partir de debaixo do rolo do cilindro. O aparelho & complicado em
termos de equipamento. E especialmente problematico em que mecanismos
de multiplos membros estdo presentes para apreender, transferir e suprir o
carretel vazio dentro do rolo do cilindro (posicdo de enrolamento). Outra
desvantagem esta em uma sequéncia de movimentos que nao incluem uma
sobreposicao entre o movimento de suprimento (do carretel de enrolamento
vazio) e o movimento de ejecao (do cilindro completamente enrolado).

O problema subjacente a invengao €, consequentemente, prover
um aparetho do tipo descrito no inicio que evite as desvantagens menciona-
das e, especialmente, que torne possivel, por meios que sao simples em
termos de construgao, introduzir o carretel vazio no espago no formato de
fissura rapidamente e confiavelmente.

O problema é resolvido pelos aspectos caracterizantes da rei-
vindicagao 1.

A base da invengdo é um sistema que armazena o carretel vazio
para o cilindro enrolado para o lado e, ao término do armazenamento, intro-

duz o mesmo a partir do lado para dentro do centro da posicéo de enrola-
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mento. Por meio deste arranjo, é possivel para o carretel de enrolamento ser
transferido a partir do depésito de reserva para dentro da posigcao de inser-
cao usando gravidade (sem mecanismos adicionais). Além disso, € criada a
possibilidade de efetuar os movimentos de suprimento e de ejegao simulta-
neamente, ou seja, de modo temporariamente otimizavel. Isto, por sua vez,
tem a consequéncia de reduzir o tempo de producgado. O carretel vazio é tra-
zido para dentro da posi¢cao de enrolamento usando mecanismos de movi-
mentacao simples. O mecanismo de troca simplificado e também a possivel
economia de tempo na troca do cilindro que é enrolado constitui vantagens
especiais. Isto, por sua vez, ocasiona um aumento em produtividade.

As reivindicacdes 2 a 26 contém desenvolvimentos vantajosos
da invencéao.

A invencao sera explicada a seguir em maior detalhe com refe-
réncia a exemplos das modalidades mostradas nos desenhos, em que:

a figura 1 € uma vista em perspectiva detalhada de um dispositi-
vo de enrolamento de fitas com o aparelho de acordo com a invengao;

a figura 1a € uma vista lateral, em detalhe, de um carro guia;

as figuras 2a e 2b sdo uma vista lateral (figura 2a) e uma vista
de topo (figura 2b), na forma diagramatica, de dois cilindros de enrolamento
e, disposto fora da lateral em uma posicao adjacente, um armazém com car-
retéis vazios;

a figura 3 mostra o espago no formato de fissura formado pelas
superficies de envelope dos cilindros de enrolamento; e

as figuras. 4a a 4c sao vistas laterais, na forma diagramatica,
mostrando a saida do cilindro enrolado acabado e a entrada do carretel va-
zio.

De acordo com a figura 1, o dispositivo de enrolamento de uma
bobinadeira de fitas compreende dois cilindros de enrolamento giratérios 1, 2
acima dos quais o cilindro enrolado 3 é formado. No processo, as fitas (n&o
mostradas) sao enroladas em um carretel 4 (vide figura 2b), em cada uma
das faces extremas do qual & fixada uma placa lateral 10a e 10b. O nimero

de referéncia 3’ indica um cilindro enrolado acabado liberado. Os carretéis
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vazios 4a a 4n sao retidos em reserva em um armazém 5 (deposito). O ar-
mazém 5 estd na forma de uma rampa em declive e esta disposto ao lado
dos cilindros de enrolamento 1, 2 em uma posicao adjacente fora dos mes-
mos. Existe um espacamento entre o armazém 5 e as faces extremas 1’, 2’
dos cilindros de enrolamento 1, 2. A regiao da extremidade inferior 5’ da
rampa 5 esta associada com o espago no formato de fissura 6 formado pelas
superficies de envelope 1" e 2" (vide figura 3). A regido da extremidade infe-
rior 5’ é conectada a um arranjo de alimentacéo de carretel 7, por exemplo,
um cilindro de pressao pneumatico 8 tendo um elemento empurrador 9.

Um aparelho de retengao de carretel € movido para fora do es-
paco no formato de fissura 6 (regiao de trabalho, regido de enrolamento)
durante a alimentagao do carretel. A fim de tornar possivel suprir o carretel a
partir do lado diretamente para dentro da posi¢ao de partida para enrolamen-
to em uma maquina de enrolamento de fitas, os retentores de carretel late-
rais (placas laterais 10a, 10b) movem-se para cima e para fora a partir dessa
regidao. Os retentores de carretel sdo montados com o dispositivo guia 11
compreendendo dois carros guias 11a, 11b (somente 11a mostrado) e por
meio dos mesmos sdo submetidos a movimento translacional nas direcées
A, B ao longo de hastes guias estacionarias 14a, 14b (somente 14a mostra-
da). Fixadas ao carro guia 11a estdo as luvas de montagem 18a, 18b, que
passam por deslocamento ao longo das hastes guias estacionarias 14a, 14b.
As hastes guias passam através das luvas de montagem 18a, 18b. Os nu-
meros de referéncia 17a, 17b indicam elementos de fixagcdo estacionarios. O
suprimento do carretel 4 a partir do lado &, portanto, somente possivel se for
provida sobre este carro 11a, na posicao apropriada, uma abertura 13 (vide
figura 1a) ou se o carro for construido tendo uma estrutura aberta. Os niame-
ros de referéncia 12a, 12b indicam cilindros pneumaticos para os carros gui-
as 11a e 11b, respectivamente. As placas laterais 10a, 10b sao, por meio
dos cilindros pneumaticos 15a e 15b, respectivamente, movidas na diregcéo
do carretel vazio 4 e para longe do carretel tendo um cilindro completamente
enrolado 3.

A fim de trazer o carretel de enrolamento 4 para a posicao de
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enrolamento usando mecanismos de movimentagdo que sao tdao simples
quanto possiveis, os carretéis de enrolamento 4a a 4n armazenados em um
deposito de reserva 5 rolam primeiramente, de acordo com a figura 2a, so-
bre um plano inclinado em uma posi¢cao de espera.

Uma vez que o cilindro 3 estad completamente enrolado (figura
4a), ele é trazido para a posicao de ejecao (figura 4b) e o mecanismo de re-
tencao para o carretel de enrolamento 4 é liberado. O rolo completamente
enrolado 3 entao cai sobre um plano inclinado 16 e rola sobre si préprio para
a posicao de remocao (figura 4c).

Ap6s a ejecao do cilindro enrolado 3, o carretel de enrolamento
4a localizado na posicao de espera (figura 2a) é trazido para a posicao de
espera (figura 2b) por meio de um mecanismo de movimentacéao linear 10
(cilindro pneumatico 8, elemento empurrador 9) e o processo de enrolamen-
to pode comegar novamente, Dependendo da geometria da maquina e da
confiabilidade do processo, o0 movimento para a posicéo de ejecdo e o su-
primento do carretel de enrolamento vazio 4 (carretel vazio) podem ser efe-
tuados ao mesmo tempo.

Os numeros de referéncia 1a e 2a indicam as dire¢ao de rotacao
dos cilindros de enrolamento 1 e 2, respectivamente. Um rolo de cilindro esta
presente entre as superficies de envelope dos cilindros de enrolamento 1 e
2.
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REIVINDICAGOES

1. Aparelho para suprir carretéis a cilindros de enrolamento para
producdo de um cilindro enrolado de material de fibra, por exemplo, em uma
bobinadeira de fitas, especiaimente antes de uma maquina de cardacao, em
que os carretéis vazios sao retidos na reserva (armazém) e, apds a troca do
cilindro que esta sendo enrolado, um carretel € introduzido no espaco no
formato de fissura formado pelas superficies de envelope dos cilindros de
enrolamento, um aparelho sendo provido para trazer o carretel do armazém,
caracterizado pelo fato de que o armazém (5) esta disposto ao lado dos ci-
lindros de enrolamento (1, 2), e um carretel (4; 4a a 4n) esta, em cada caso,
disposto para ser introduzido no espago no formato de fissura (6) a partir do
lado no nivel do espaco no formato de fissura (6). _

2. Aparelho, de acordo com a reivindicag&o 1, caracterizado pelo
fato de que o armazém esta disposto em uma posicéo adjacente as faces
extremas dos cilindros de enrolamento.

3. Aparelho, de acordo com a reivindicagao 1 ou 2, caracterizado
pelo fato de que o armazém esta disposto ao lado, fora dos cilindros de en-
rolamento.

4. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicacdes 1 a
3, caracterizado pelo fato de que o armazém esta disposto préximo aos ci-
lindros de enrolamento.

5. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicagcdes 1 a
4, caracterizado pelo fato de que o armazém é estacionario.

6. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicacoes 1 a
5, caracterizado pelo fato de que o armazém esta na forma de uma rampa
em declive.

7. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1 a
6, caracterizado pelo fato de que a regido da extremidade inferior da rampa
esta associada com o espaco no formato de fissura.

8. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicagées 1 a
7, caracterizado pelo fato de que o carretel a partir do armazém chega a po-

sicao de inser¢ao usando gravidade.
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9. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicacdes 1 a
8, caracterizado pelo fato de que o eixo longitudinal do armazém estende-se
paralelo as faces extremas dos cilindros de enrolamento.

10. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicacoes 1
a 9, caracterizado pelo fato de que o eixo longitudinal do armazém estende-
se em um angulo reto para os eixos dos cilindros de enrolamento.

11. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicacoes 1
a 10, caracterizado pelo fato de que o eixo longitudinal do armazém estende-
se em um angulo reto para os eixos dos carretéis.

12. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicacoes 1
a 11, caracterizado pelo fato de um mecanismo de movimentacao linear
(dispositivo de deslocamento) & provido para suprir o carretel a posicéo de
enrolamento.

13. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 12, caracterizado pelo fato de que o mecanismo de movimentacgao linear
para suprir o carretel compreende um cilindro de presséo.

14. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicacoées 1
a 13, caracterizado pelo fato de que o espago no formato de fissura é provi-
do na regiao acima do rolo de cilindro dos cilindros de enrolamento.

15. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicacoes 1
a 14, caracterizado pelo fato de que o espago no formato de fissura é de
forma semelhante a funil.

16. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1
a 15, caracaterizado pelo fato de que o espago no formato de fissura € pro-
vido na frente do rolo de cilindro dos cilindros de enrolamento.

17. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicacoes 1
a 16, caracterizado pelo fato de que o carretel esta disposto para ser intro-
duzido no espago no formato de fissura em uma linha reta.

18. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicacoes 1
a 17, caracterizado pelo fato de que as placas laterais sdo deslocaveis lo-
calmente com relagéo ao espaco no formato de fissura.

19. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicacdes 1
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a 18, caracterizado pelo fato de que um dispositivo guia & provido para des-
locamento.

20. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicagées 1
a 19, caracterizado pelo fato de que o dispositivo guia compreende dois car-
ros guias dispostos para passar por movimento translacional.

21. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 20, caracterizado pelo fato de que um carro guia tem, ou deixa livre, uma
abertura para suprimento do carretel vazio a partir da lateral.

22. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 21, caracterizado pelo fato de que o cilindro completamente enrolado pode
ser removido do espacgo no formato de fissura e entdo um carretel vazio po-
de ser introduzido no espacgo no formato de fissura a partir da lateral.

23. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicacoes 1
a 22, caracterizado pelo fato de que o cilindro completamente enrolado pode
ser removido do espago no formato de fissura com as placas laterais em
uma direcao transversal com relacéo aos eixos longitudinais dos cilindros de
enrolamento.

24. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicacées 1
a 23, caracterizado pelo fato de que o cilindro completamente enrolado pode
ser removido do espago no formato de fissura com as placas laterais em
uma direcdo axialmente paralela com relagdo aos eixos longitudinais dos
cilindros de enrolamento.

25. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 24, caracterizado pelo fato de que um cilindro pneumatico esta associado
com cada carro guia para o movimento translacional.

26. Aparelho, de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 25, caracterizado pelo fato de que com cada carro guia esta associado um
cilindro pneumatico para deslocamento das placas laterais em uma diregao

axialmente paralela aos cilindros de enrolamento.
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Fig. 2b

T H 1B B . sl 01 :
H B [ 5 i1 H 3 B H K :
: HE Pt B il 0 H :
- : 1 I8 B3 el = 4 sl I3 B T
. 1 I ] =1 b 4 ol i3 B s
: HHE HH 1 it HE i1 :
3 » H . » . » H
M . . . .




Fig. 4a

Fig. 4b

4/5



Fig. 4¢

gl e

16

5/5

4a



10

15

11

RESUMO
Patente de Invengao: "APARELHO PARA SUPRIR CARRETEIS A CILIN-
DROS DE ENROLAMENTO PARA PRODUGAO DE UM CILINDRO EN-
ROLADO, POR EXEMPLO, EM UMA BOBINADEIRA DE FITAS".

A presente invengao refere-se a um aparelho para sUprir carre-
téis para cilindros de enrolamento para produgéo de um cilindro enrolado de
material de fibra, por exemplo, em uma bobinadeira de fitas, especialmente
antes de uma maquina de cardagdo, em que os carretéis vazios sao retidos
na reserva (armazém) e, apos a troca do cilindro que esta sendo enrolado,
um carretel é introduzido no espago no formato de fissura formado pelas su-
perficies de envelope dos cilindros de enrolamento, em que .um aparelho &
provido para trazer o carretel do armazém. A fim de tornar possivel, por mei-
os que sao simples em termos de construgao, introduzir o carretel vazio den-
tro do espago no formato de fissura rapidamente e confiavelmente, o arma-
zém esta disposto ao lado dos cilindros de enrolamento, e um carretel €, em
cada caso, disposto para ser introduzido no espago no formato de fissura a

partir do lado no nivel do espago no formato de fissura.
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