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W mysl panujacych pogladow aktyw-
no$é $rodkéw adsorbcyjnych, zawieraja-
cych wegiel, jest zalezna w wysokim stop-
niu od iloéci zawartego w nim wegla, Z te-
go powodu przy technicznym wyrobie we-
gla czynnego uiywano takich surowcow,
ktére jak np. wegiel drzewny zawieraja
malo domieszek mineralnych i skladnikéw
tworzacych popiél. W celu zwigkszenia
zawarto$ci wegla poddawano nieraz goto-
wy wegiel czynny dzialaniu kwasu, w celu
zmniejszenia zawartos$ci popiotu. Z tych po-
wodow zawarto$é wegla wynosi w handlo-
wym, wysokowarto$ciowym weglu czynnym,
wiecej niz 90%, a czesto zawarto$é¢ wegla
jest niewiele mniejsza od 100%.

Niniejszy wynalazek opiera si¢ na
stwierdzeniu faktu, ze wielka zawartosé
wegla, wzglednie mala zawarto$é popiotu
nie decyduje bynajmniej o wielkiej aktyw-
nosci, przeciwnie $§rodki adsorbcyjne za-
wierajace wegiel posiadaja wielka zdol-
rno$¢ adsorbcyjng jezeli wykazujg wielka
zawarto$¢ popiolu rozpuszczalnago w kwa-
sach i pochodzacego z minera’nych i po-
piol tworzacych skladnikow materjalu su-
rowego. Zawarto$é popiotu rozpuszczalne-
go w kwasie solnym moze wynosi¢ np.
wigcej niz 20 lub 30%, czasem nawet do
80% 1 wigcej az do 90%. Aktywnosé ta-
kich srodkéw adsorbcyjnych bogatych w
popidl jest wieksza od aktywnosci takich
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produktow, ktéreby mozna z nich otrzymacd
przez wyplékanie popwlu zapomocg kwa-
su solnego. ,

Proby wy'kaza!y, Ze popiél rozpuszczal-
ny w kwasie solnym nie posiada sam wigk-
szej aktywnoéci, bo jezeli z produktu za-

-wierajacego wiele popiotu usunie si¢ we-
giel calkowicie (zapomoca s$rodkéw utle-
niajacych), to produkt koricowy wykazuje
mala aktywnoéé. Natomiast wegiel plus
popiol posiada w pewnych granicach za-
wartosci tych skladnikéw aktywnosé znacz-
nie wigksza od sumy aktywnosci wegla i
popiolu zawartego w mieszaninie.

Niniejszy wynalazek umozliwia zatem
wytwarzanie przez utlenianie bardzo ak-
tywnego wegla z tanich surowcow, ktére
zawieraja znaczna domieszke popiolu roz-
puszczalnego w kwasie solnym jak np. we-
giel brunatny, koks, torf i t. d. lub miesza-

" niny réznych surowcéw.

Nowe s$rodki adsorbcyjne, otrzymane w
bardzo prosty i tani sposéb, np. z wyzej wy-
mienionych surowcéw, zawieraja popiél
rozpuszczalny w kwasie solnym w ilosci
nie przewyzszajacej znacznie 20%, lecz
mogacej dochodzi¢ dc 90% a czasem na-
wet wiecej. Srodki te moga zawieraé obok
popiolu rozpuszczalnego w kwasie solnym
takZze popiél nierozpuszczalny w kwasie
solnym. Produkty te posiadajg zwykle po-
zorna gesto$é mniejsza 0d 0,6, to znaczy, ze
1 1 takiego produktu, ktérego czastki maja
S§rednice $rednio 0,1 mm, wazy po skupie-
niu przez potrzasanie najwyzej 600 g.

W celu okreslenia aktywmosci nowego
srodka w poréwnaniu ze zwyklym weglem
odbarwiajacym, np. z weglem kostnym, na-
lezy nadmienié, ze zdolnoé¢é odbarwiania

~ wegla czynnego musi byé co najmniej dwa
razy wigksza od zdolnosci odbarwiania
odpowiedniej ilosci wegla kostnego takiej
samej mialkoéci. Srodki adsorbcyjne za-
wierajace wiele popiotu w mysl niniejszego
wynalazku posiadajg zdolno§é odbarwia-
nia 5—8 razy wicksza niz wegiel kostny.

W celu oznaczenia zdolnosci odbarwia-

‘nia jakiego$§ $rodka adsorbcyjnego mozna

sie¢ postugiwaé standartyzowanym roztwo-
rem melasy, ktéra otrzymuje sig, rozcieri-
czajac woda melase o cigzarze gatunkowym

1,38 (pochodzaca z fabrykacji cukrubura-

kowego) az do osiagnigcia zabarwienia 20°
Stammera (Poréwnaj Friihling-Réssing—
Badanie surowcéw przemystu cukrowego,
str. 164 ff 1919). Wymieniony stopied za-
barwienia otrzymuje si¢ zwykle rozpusciw-
szy 55 g melasy zawierajacej okolo 74,5%
substancji suchej w 1 litrze wody, tak ze
standartyzowany roztwoér zawiera okolo
4% substancji suchej. Rozciericzony roz-
twoér standartyzowany miesza sie przez po-
trzasanie z 1 kg ziemi okrzemkowej a po-
tem przesacza.

Badajac srodek adsorbcyjny miesza sie
odwazong iloéé tego érodka z odwazona
iloscia $wiezego roztworu standartyzowa-
nej melasy i potrzasa przez 10 minut przy
ogrzaniu do 80°C, potem przesacza si¢ i w
przesaczu okresla sie stopieri odbarwienia
zapomoca kolorymetra. Aktywnos$é srodka
adsorbcyjnego mierzy si¢ iloscia potrzebna
do 60%-go odbarwienia 100 cm® roztworu
standartyzowanego. Skutek ten osiaga sie
przy pomocy 0,2 do 1,5 ¢ handlowego we-
gla aktywnego o duzej zawartosci wegla;
przy uzyciu bardzo dobrego i drogiego we-
gla potrzeba okoto 0,75 g. Przy uzyciu no-
wego $rodka adsorbcyjnego o duzej zawar-
tosci popiolu potrzeba do tego samego celu
zwykle mniej niz 1,5 g, np. 0,2 g—1 g.

Produkty bogate w popiél mozna wy-
twarza¢ réznemi sposobami. Surowce na-
przyktad bogate w skladniki rozpuszczalne
w kwasie solnym i dajace wiele popiotu (jak
np. wegiel brunatny, miatki koks, torfowy
i t. d.) przerabia sie zapomoca utleniaja-
cych mieszanin' gazowych przy temperatu-
rze 500—800°C w celu uzyskania produk-
tu o pozadanej zawartosci popiolu, rozpu-
szczalnego w kwasie solnym, Jako gaz u-
tleniajacy moze sluzyé np. tlen, lub gazy,
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zawierajace tlen jak np. powietrze, albo
gazy zawierajace tlen w zwiazku chemicz-
nym, ktéry moze wydziela¢ tlen jaknp.dwu-
tlenek wegla, para albo wreszcie gazy prze-
noszace tlen jak np chlor. Mozna tez uzy-
waé mieszanin gazéw utleniajacych z gaza-
mi rozrzedzajacemi je jak np. azotlub pa-
ry, jak para wodna. Temperatura aktywo-
wania zalezy od uzytego $rodka utleniaja-
cego. Przy uzyciu mieszanin gazowych za-
wierajacych wolny tlen (np. mieszanina
tlenu i azotu, albo tlenu, azotu i pary wod-
nej) temperatura moze by¢ nizsza, 500 —
800°, przy uzyciu samej pary wodnej tem-
peratura musi wynosié 950—400°,

Bardzo dobrze nadaja si¢ mieszaniny
gazowe, w ktérych cze$ciowe ci$nienie tle-
nu wynosi 8—115 Hg (wzglednie ze zawar-
tosé tlenu wynosi przy ciSnieniu atmosfe-
rycznem 1% do 15% objetosciowo). Za-
warto$¢ tlenu w mieszaninie nie powinna
naogo6l przekraczaé 15%, lecz moze byé
wiceksza o ile pracuje si¢ przy nizszem ci-
$nieniu, a ci$nienie moze by¢ tem nizsze im
wyzsza jest temperatura aktywowania.
Przy aktywowaniu wegla brunatnego przy
700°C dzialaja dobrze mieszaniny gazowe
zawierajace 2—69% objetosciowych tlenu,
a przy 600°C zawarto$¢ tlenu powinna
wynosi¢é 6—11% objetosciowych.

Jezeli $rodek rozrzedzajacy bierze u-
dzial w reakcji (jak np. para wodna i dwu-
tlenek wegla w pewnych warunkach) to
zaleca se¢ stosowne zmniejszenie zawarto-
éci tlenu. Czesciowe cisnienie tlenu mozna
zmniejszyé przez zmniejszenie ogblnego ci-
$nienia czynnego gazu. Najkorzystniejsze
warunki pracy ustala si¢ zapomoca préb
przeprowadzanych z malemi ilo§ciami da-
nego surowca.

Przeprowadzajac proces w mys$l niniej-
szego wynalazku mozna przerabia¢ suro-
wiec, zawierajacy wegiel, np. w obrotowym
piecu surowym, ogrzewajac go do tempe-
ratury 600—700°C i wprowadzajac do pie-
ca mieszaning réwnych czesci powietrza i

pary wodnej. Proces prowadzi si¢ tak dtu-
go az strata na wadze suchego materjalu
surowego przewyzszy 40% i bedzie wyno-
sia np. 50—85%. W wielu wypadkach o-
siaggnieto najlepsze wyniki przy utlenianiu
az do straty na wadze 70—80%.

W pewnych wypadkach dobrze jest
podwyzszy¢ temperatur¢ pod koniec pro-
cesu aktywowania. Jezeli np. proces odby-
wa sig¢ przy temperaturze 650°C,to w ostat-
nich 15 minutach mozna podwyzszyé tem-
perature np. do 1000°C, Inny srodek po-
mocniczy polega na zmniejszeniu zawarto-
éci tlenu w utleniajacych gazach pod ko-
niec procesu aktywowania, doprowadzajac
do tego stopnia, ze przez krotki okres kori-
cowy przerabiany matejal prazy si¢ w at-
mosferze niezawierajacej wolnego tlenu,
wiec np. w czystej parze wodnej.

"~ Materjal surowy mozna naprzéd ko-
ksowaé lub zweglaé, albo tez koksowanie
(np. torfu) i aktywowanie moze si¢ odby-
waé w ciaglym toku pracy, ewentualnie w
tem samem urzadzeniu; do aktywowania
mozna tez uzywacé spalin, oczyszczonych
ewentualnie od niepozadanych domieszek.
Gaz utleniajacy moze byé wytwarzany we-
wnatrz urzadzenia sluzacego do aktywo-
wania przez spalanie gazu opalowego np.
stosownej mieszaniny gazu generatoro-
wego (skladajacego si¢ gléwnie z azotu,
tlenku wegla i wodoru) i powietrza oraz
pary wodnej. Produkty spalenia sluig w
tym wypadku jako gazy aktywujgce, pod-
czas gdy wytworzone ciepto ogrzewa urza-
dzenie (np. obrotowy piec rurowy).

Nowy sposéb jest prosty i tani; mate-
rjal surowy jest tani i nie wymaga ko-
sztownego plékania kwasami w celu usu-
niecia popiolu; przerébka moze byé maso-
wa, Korzystna jest réwniez praca przy ni-
skiej temperaturze, urzadzenia do aktywo-
wania mniej si¢ niszcza. Otrzymane $rodki
adsorbcyjne sa tanie a bardzo aktywne;
nadaja sie do odbarwiania, do pochtaniania
gazéw i par, do rozdzielania mieszanin ga-



zowych do celéw katalizy i innych, wy-
magajacych wegla czynnego.

Po przeprowadzeniu procesu aktywo-
wania sposobem wyzej opisanym trzeba o-
trzymany $rodek adsorbcyjny ozigbié, bo
w zetknigciu z powietrzem uleglby spale-
niu. Do chlodzenia uzywano zwykle wody,
tak ze ochtodzony wegiel musial byé¢ suszo-
ny. W mys$l niniejszego wynalazku uzywa
si¢ do tego celu ochlodzonych poprzednio
gazéw wylotowych urzadzenia do aktywo-
wania. Tak np. gorace gazy wylotowe za-
wierajace juz niewiele skladnikéw utlenia-
jacych (jak np. tlen, chlor, amonjak i t. d.)
chlodzi si¢ naprzéd a potem wprowadza sie
je w_zetkniecie z ogrzanym Srodkiem ad-
sorbcyjnym wychodzacym z pieca, poczem
gazy stuza ponownie do aktywowania gdy
sie do nich doda domieszke $wiezych sklad-
nikow utleniajacych. Gazy wylotowe chlo-
dzi sig, wyzyskujac jednoczesnie zawarte
w nich cieplo np. w ten sposéb, ze uzywa
sie ich do posredniego lub bezposredniego
ogrzewania surowych materjalow, zawie-
rajacych wegiel, albo do ogrzewania gazow
stluzacych do aktywowania tych materja-
t6w, wzglednie do obu tych celéw. Prze-
bieg procesu, ktéry moze byé prowadzony
metoda okresowa, np. w retortach, albo me-
toda ciagla, np. w piecach szybowych, ru-
rowych i tym podobaych, objasniono poni-
zej na podstawie dolaczonego rysunku,

Surowy materjal zawierajacy wegiel
przechodzi ze zbiornika a do podgrzewa-
cza b, poczem po przejsciu obrotowej ru-
ry c dostaje si¢ do chlodni d polaczonej ze
zbiornikiem d‘. Gazy aktywujgce wchodza
do rury ¢ przez wlot e i plynac przez rur¢
¢ w kierunku przeciwnym jak przerabiany
materjal dostaja si¢ do tylnej czesci F ru-
ry i przez wylot g wychodza z podgrzewa-
cza b, skad rura h ptyna do chlodni d, kto-
ra opuszczajaprzezrurgh’. W rure hjest
jeszcze wstawiony chlodnik i, w ktérym ga-
zy wylotowe jeszcze bardziej si¢ ozigbiaja.
‘Wentylator k sluzy do przesuwania gazéw.

W omawianym przykladzie wykonania
przestrzen opalowa [ obrotowej rury jest
jeszcze polaczona przewodem m z pod-
grzewaczem b w ten sposéb, Zze gazy wy-
lotowe przeplywaja przez podgrzewacz ka-
nalami n, podczas gdy podgrzewany mate-
rjal przesuwa si¢ kanalami o. W ten spo-
s6b wyzyskuje si¢ podwéjnie gazy aktywu-
jace i gazy wylotowe, a jednoczesénie skra-
ca si¢ proces aktywowania surowego mate-
rjalu przez jego podgrzewanie,

Omawiany proces mozna réwniez pro-
wadzi¢ w ten sposéb, ze utleniajace sklad-
niki gazéw wylotowych dzialaja w dal-
szym ciagu aktywujaco gdy si¢ stykaja z
ogrzanym materjalem wychodzacym z pie-
ca. Wprowadzajac ochlodzone gazy wylo-
towe do przestrzeni d i d‘, mozna chlodzi¢
materjal w d wstepnie, a w d* ostatecznie.

Ochlodzone gazy wylotowe moga réow-
niez stuzyé do odprowadzania gotowego
produktu, np. w ten sposéb, ze zapomoca
tych gazé6w wydmuchuje si¢ gotowy pro-
dukt, ktéry moze byé przy tej okazji je-
szcze dalej chlodzony przy zastosowaniu
odpowiedniego urzadzenia,

Gazy wylotowe moga sluzyé naprzéd
do podgrzewania surowego materjalu a po-
tem jeszcze do podgrzewania $wiezych ga-
z6w, sluzacych do aktywowania surowego
materjalu, albo tez do obrébki dodatkowe;j
wegla juz aktywowanego. Sposéb podany
przez niniejszy wynalazek moze sluzyé
takze do ulepszania wegla juz aktywowa-
nego, albo do regemeracji uzytego wegla
czynnego. Przy aktywowaniu materjalow,
zawierajacych siarke lub fosfor, albo jed-
na i druga domieszke, otrzymuje sig Srodki
adsorbcyjne, =zanieczyszczone zwigzkami
tych pierwiastkow. W mysl wynalazku
mozna te zanieczyszczenia usunaé w prosty
sposéb zapomocg sortownika magnetyczne-
go, ktéory oddziela zwiazki zelazowe, za-
wierajace siarkg lub fosfor. Jezeli surowy
materjal nie zawiera dostatecznej ilosci
zelaza, to mozna je doda¢ w postaci spro-



szkowanej lub gabczastej, albo w postaci
tlenkéw, azotanéw lub weglanéw zelaza,
aby w ten sposéb zwiazaé z zZelazem siarke
lub fosfor, przyczem nadmiar Zzelaza nie
jest szkodliwy.

Stwierdzono réwniez, Ze sortowanie ma-
gnetyczne moze réwniez sluzyé do frakcjo-
nowania Srodka adsorbcyjnego na sktadni-
ki o réznej zawartosci popiotu (rozpu-
szczalnego w kwasie solnym) 50—60% i
rozdzielaé go na produkty o réinej zawar-
tosci popiotu wzglednie wegla. Otrzymany
w ten sposob $rodek adsorbcyjny o wigk-
szej zawartosci wegla moze mieé zastoso-
wanie w tych wypadkach, w ktérych uzywa
go si¢ do obrébki np. materjaléw majacych
'zdolno$é rozpuszczania popiotu, lub reago-
wania z popiolem w niepozadany sposéb.

Frakcjonowanie wymaga silniejszego
pola magnetycznego niz oddzielanie siarcz-
kow i fosforkéw, wiec przerabiajac srodek
adsorbcyjny poddaje go si¢ naprzéd dzia-
faniu stabszego pola magnetycznego w ce-
lu -usunigcia wspomnianych zanieczy-
szczeti, a potem dzialanie pola np. dwu-
krotnie silniejszego  przytrzymujacego
czastki bogatsze w popidl, tak ze materjal
ktéry przeszed! przez pole magnetyczne jest
wzbogacony w wegiel. Regulujac nateze-
nie pola magnetycznego mozna otrzymac z
srodka adsorbcyjnego zawierajacego np.
50% popiotu wigcej frakcyj np. trzy: bo-
gata w wegiel, bogata w popi6l i posrednia.

Natezenie pola magnetycznego dosto-
sowuje si¢ réwniez do rodzaju przerabia-
nych materjaléw surowych, do dlugosci o-
kresu przechodzenia materjalu przez pole
magnetyczne do ukladu magnesé6w i temu
podobne, Najlepsze warunki pracy w da-
nym wypadku ustala si¢ przez préby.

Inna metoda usuwania zanieczyszczen
takich jak siarczki i fosforki polega na za-
stosowanit®kwaséw, lub zwiazkéw dziala-
jacych kwasowo, ktéremi dziala si¢ na
srodek adsorbeyjny bedacy jeszcze wstanie
ogrzanym, przyczem ilo$é¢ uzytego np. kwa-
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su musi by¢ taka aby wystarczyla do usu-
niecia zanieczyszczen, lecz nie rozpuscilta
wielkiej ilosci popiotu.

Mozna postgpowaé np. w ten sposéb, ze
naprzéd stwierdza sie iloSciowg zawartoéé
zwigzkéw siarki w $rodku adsorbcyjnym,
na ktéry dziala si¢ potem odpowiednia ilo-
Scia kwasu (ewentualnie z pewnym nad-
miarem) w celu usunigcia zanieczyszczeri

-(jak zwiazki siarki, fosforu). Zaleca sie u-

zywanie kwaséw (lub zwiazkéw reaguja-
cych kwasowo) rozciericzonych, do kto-
rych wrzuca si¢ bezposrednio srodek ad-
sorbcyjny po jego wyjéciu z urzadzenia, w
kiérem odbywalo si¢ aktywowanie. Do wy-
mienionego celu mozna uzywaé kwaséw
mineralnych, jak np. kwas solny lub siar-
kowy, kwaséw organicznych, jak np. kwas
octowy, kwasnych soli, jak np. siarczany,
soli dziatajacych kwasowo, jak np. chlorek
glinu i tym podobne,.

Celowem jest réwniez uzycie kwasu we-
glowego, lub gazéw, zawierajacych ten gaz,
jak np. oczyszczone gazy dymowe, ktére-
mi dziala si¢ na $rodek adsorbcyjny w o-
becnosci wody. Po traktowaniu $rodka ad-
sorbcyjnego kwasem mozna zastosowaé
plokanie woda w celu usuniecia zanieczy-
szczen rozpuszczalnych w wodzie. Przy u-
zyciu kwaséw organicznych usuwa sie¢ ich
resztki w $§rodku adsorbcyjnym przez na-
grzanie tego ostatniego do ciemnoczerwo-
nego zaru, bo wtedy kwasy te ulegaja roz--
kltadowi i wyplokiwanie ich zapomoca
wody jest zbedne.

Przerébke wegla czynnego zapomoca, o-
graniczonej ilosci kwasu mozna skombino-

‘waé z dzialaniem pola magnetycznego.

Dzialanie kwasu mozna zastosowaé np. do
frakcyj otrzymywanych przez sortowanie
magnetyczne, aby je uwolnié¢ catkowicie od
szkodliwych domieszek iuczyniéje zdatne-
mi do pewnych specjalnych celéw prak-
tycznych, Mozna przeprowadzié sortowa-
nie magnetyczne np. w ten sposéb, :ze
siarczki i fosforki pozostaja w pewnej o-



kreslonej frakcji (np. w tej ktéra zawiera
najwigcej popiolu), ktéra uwalnia si¢ po-
tem od tych zanieczyszczenn zapomoca
kwasu. ' '

Zastrzezenia patentowe.

1. Srodek adsorbcyjny, zawierajacy
wegiel, znamienny tem, ze zawiera przy-
najmniej 20% popiolu rozpuszczalnego w
kwasie solnym zawartego juz w materjale
surowym, ktéry moze tez zawieraé jeszcze
popiél innego rodzaju.

2. Srodek adsorbcyjny wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, ze zawiera popiotu od 30%
do 60%.

3. Srodek adsorbcyjny wedlug zastrz.
1 i 2, znamienny tem, Ze jego pozorna gg-
sto$é nie przekracza 0,6.

4, Sposéb wyrobu $rodka adsorbcyjne-
. go wedlug zastrz, 1—3, znamienny tem, ze
materjaly zawierajace wegiel i wiele po-
piotu, wzglednie skladnikéw dajacych po-
piol, przerabia si¢ przy ogrzaniu do tempe-
ratury aktywowania zapomoca utleniaja-
cych gazéw, par, lub mieszanin gazowo-pa-
rowych, przyczem proces aktywowania
prowadzi si¢ w ten sposob, Zeby gotowy
produkt zawieral wigcej niz 20% popiolu,
rozpuszczalnego w kwasie solnym.

5. Sposéb wedlug zastrz, 1—4, znamien-
ny tem, Ze surowy materjal zawierajacy
wegiel ogrzewa si¢ do wyzszych tempera-
tur, np. 500—800°C i utlenia tak dlugo za-
pomoca gazéow, lub mieszanin gazowo-pa-
rowych, zawierajacych tlen (i opréocz tego
jeszcze np. azot lub pare wodna, albo azot
i pare¢ wodna) w takiej ilosci, zeby jego
ciénienie czegéciowe wynosilo 8 do 15 mm
stupa rteci (to znaczy przy cisnieniu atmo-
sferycznem 1 do 15% objgtosciowych), az
strata cigzaru przerabianego materjalu wy-
nosi wiecej niz 40% suchego materjalu su-
rowego.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienny tem, Zze znizke cze$ciowego ciénie-

nia tlenu osiaga si¢ calkowicie lub cz¢scio-
wo przez obniZzenie ogélnego ci$nienia.

7. Sposéb wedlug zastrz, 1—6, znamien-
ny tem, ze po wlasciwym procesie aktywo-
wania stosuje si¢ krotki proces dodatko-
wy, polegajacy na dzialaniu na ogrzany
materjal gazéw celowo ubozszych w tlen
lub par np. w ten sposéb, ze wlasciwe ak-
tywowanie odbywa si¢ przy temperaturze
500—800° a proces dodatkowy przy tem-
peraturze np. do 1000° i wigcej, przyczem
doplyw tlenu wstrzymiije si¢ zupelnie lub
czeSciowo,

8. Sposéb wyrobu srodka adsorbcyjnego
zawierajacego wegiel przez dziatanie na
materjaly ogrzane, zawierajace wegiel ak-
tywujacemi gazami lub parami, znamien-
ny tem, Ze gazy wylotowe pochodzace z pro-
cesu aktywowania i ozigbione sluza do o-
zigbiania otrzymanego wegla czynnego, po-
czem gazy te wzbogacone ewentualnie do-
mieszka §wiezych sktadnikéw aktywujacych
stuza ponownie do aktywowania surowego
materjalu zawierajacego wegiel.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tem, Ze cieplo gazéw wylotowych
spozytkowuje si¢ dla procesu aktywowa-
nia, uzywajac go do podgrzewania ‘suro-
wych materjalow zawierajacych wegiel, al-
bo do podgrzewania roboczych gazéw,
wzgledne par, lub do obu celéw,

10. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 9, zna-
mienny tem, Ze gazy wylotowe stuza do do-
datkowego aktywowania ogrzanego srodka
adsorbcyjnego wychodzacego z pieca.

11, Urzadzenie do przeprowadzenia pro-
cesu wedtug zastrz, 8—10, znamienne tem,
ze pomiedzy piecem do aktywowania i
chlodnig znajduje si¢ podgrzewacz dla su-
rowego materjalu, zawierajacego wegiel a
zarazem chlodnica dla gazéw wylotowych,
oddajacych tu swoje cieplo, prgyczem do
chlodzenia gazéw wylotowych moga stuzyé
jeszcze inne urzgdzenia dodatkowe,

12, Sposéb wedlug zastrz. 8, znamienny
tem, Ze przestrzen ogrzewania (piec) jest




réwniez polaczona z podgrzewaczem, tak
ze i gazy spalinowe mozna przeprowadzaé
przez podgrzewacz.

13. Sposéb wyrobu $rodkéw adsorbcyi-
nych zawierajacych wegiel, _otrzymywa-
nych takie w mys$l zastrz, 1—12, znamien-
ny tem, ze w celu usuniecia ze srodka ad-
sorbcyjnego zwiazkéw zelazowych boga-
tych w siarke wzglednie fosfor poddaje
si¢ go dzialaniu magnetycznych pél, np.
przeprowadzajac go przez sortownik ma-
gnetyczny.

14. Sposéb wyrobu srodkéw adsorbeyi-

nych wedlug zastrz. 1—13, znamienny tem,
ze $rodki te przeprowadza si¢ przez pola
magnetyczne (np. sortownikéw magnetycz-
nych) aby je rozdzieli¢ na frakcje o réz-
nych wlasnosciach, a w szczegélnosci o
o réznej aktywnosci, np. w ten sposéb, ze
$rodek adsorbcyjny zawierajacy wegiel i
wiele popiotu rozdziela si¢ na frakcje
wzbogacona w wegiel i frakcje bogatsza w
popiét,
15, Sposéb wedlug zastrz. 1—14, zna-
mienny tem, ze $rodki adsorbcyjne zawiera-
jace siarke lub fosfor, albo obydwie do-
mieszki, uwalnia si¢ naprzéd od tych ostat-
nich zapomoca sortownika magnetycznego
o stabszem polu magnetycznem, a potem
frakcjonuje si¢ je podlug zastrz, 14 przez
sortowanie w silniejszem polu magnetycz-
nem.

16. Sposéb wedlug zastrz. 1—15, zna-
mienny tem, Ze surowe materjaly, zawie-

rajace wegiel i zanieczyszczone fosforem
lub siarka, albo obydwoma domieszkami
aktywuje si¢ w obecnosci takich ilosci ze-
laza lub zwiazkéw zelazowych, Zeby te o-
statnie wystarczaly do zwiazania wymie-
nionych zanieczyszczer, przyczem zelaza
lub zwiazkéw zelazowych moze byé wiecej
niz potrzeba do zwiazania zanieczyszczen.

17. Sposéb uwalniania $rodkéw adsorb-
cyjnych, zawierajacych popiél i otrzymy- -
wanych wedlug zastrz. 1—16, od siarki i
fosforu, znamienny tem, Ze na srodki te
ewentualnie ogrzane jeszcze, dziala si¢ ta-
ka iloscia kwasu albo zwiazkéw kwasowych
lub kwasno reagujacych, ktéra wystarcza
do rozkladu zwiazkéw siarki i fosforu, lecz
nie jest tak wielka, aby mogla rozpusci¢
wieksze ilosci popiolu zawartego w srodku
adsorbcyjnym, ktéry potem plocze sie je-
szcze w razie potrzeby woda,

18. Spos6b wedlug zastrz. 17, znamien-
ny tem, ze na érodek adsorbcyjny dzialta
si¢ kwasem weglowym, lub gazami zawie-
rajacemi ten kwas w obecnoéci wody.

19. Sposéb wedtug zastrz, 17, znamien-
ny tem, Ze w razie uzycia kwaséw organicz-
nych, usuwa si¢ te ostatnie przez dodatko-
we nagrzanie $rodka adsorbcyjuego do
czerwonego Zzaru.

Oskar Schober.

Zastepca: Dr. inz, M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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