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Sposéb wytwarzania zamka blyskawicznego

1
. Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania zam-
ka btyskawicznego.

Znany jest sposOb wytwarzania zamka blyskawiczne-
g0, a w szczegolnosci ogniw zlacznych w postaci ciaglej
spirali z tworzywa sztucznego polegajacy na tym, zZe
ni¢ syntetyczna odwijana z obracajacej si¢ szpuli za po-
moca mimosrodowego urzadzenia kierujacego, nawijana
jest spiralnie dookota srodkowego nieruchomego trzpie-
nia i nastgpnie poddawana utrwalaniu za pomoca na-
grzewania i chlodzenia.

Niedogodnoscia znanego sposobu jest to, ze wytwarza
sie¢ pojedyncze pasmo ogniw ztaczonych.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie tej niedogod-
no$ci. Zadaniem technicznym wynalazku jest opracowa-
nie sposobu umozliwiajacego wytwarzanie réwnoczesne
dwoch pasm ogniw zamka.

Sposdb wedlug wynalazku charakteryzuje si¢ tym, zZe
ze szpuli odwija si¢ réwnoczes$nie dwie nici z tworzywa
sztucznego, opasuje si¢ je w jednakowym lub przeciw-
nym kierunku dokola trzpieni prowadzacych, obie nici
zaciska si¢ okresowo przed opasywaniem lub podczas
tego, w celu wytworzenia gléwki sczepnej zamka biy-
skawicznego, przy czym ogniwa zamka blyskawicznego
zaciska si¢ z jednej strony lub w $rodku, po czym oba
zwoje ogniw zamka blyskawicznego taczy si¢ i zwija do
wysyiki.

Sposob wedlug wynalazku jest wyjasniony na podsta-
- wie rysunku urzadzenia do wytwarzania zamké6éw blyska-
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wicznych, na ktorym fig. 1 ukazuje urzadzenie w rzucie
bocznym i czesciowym przekroju, fig. 2 — szczeke za-
ciskajaca ni¢ dla utworzenia gtoéwki sczepnej w przekro-
ju, fig. 3 — prowadnice i krazki tloczace do uzyskania
ksztaltu przekroju poprzecznego zwoju, fig. 4 — urzy-
dzenie w widoku z gory.

Ze szpuli 14 odwija si¢ rownoczeénie dwie nici z two-
rzywa sztucznego, z ktorych kazda przeprowadza sig
przez kanal 4 umieszczony mimosrodowo wewnatrz wal-
kow 2 (fig. 1 i 4). Watki 2 umieszczone W korpusie 1
napedzane sa przez silnik elektryczny 33 za posred-
nictwem kot zebatych 34. Wewnatrz kazdego walka 2
umieszczony jest wspotosiowo nieruchomy rdzen 5, prze-
dtuzenie ktorego stanowi trzpien 15, ktory stuzy do na-
wijania nan nici z tworzywa sztucznego w celu uzyska-
nia ogniw zamka btyskawicznego w formie spirali.

Podczas wyjécia z kanalu 4 nici poddaje si¢ okresowo
zaciskaniu dla utworzenia glowek sczepnych na ogni-
wach zamka btyskawicznego, w ktorym to celu ni¢ pro-
wadzona jest po zewnetrznej stronie szczeki 16 zamoco-
wanej od czotowej strony watka 2 (fig. 2), a nast¢pnie
kierowana jest nieco promieniowo do $§rodka trzpienia
15. W obszarze opasania nicia zewngtrznej krawedzi
szczeki 16 znajduje si¢ krazek dociskowy 17, ktorego o§
moze by¢ przemieszczana w tukowej szczelinie nierucho-
mego stojaka. Zaleznie od $rednicy krazka 17 i poloze-
nia nici w szczelinie lukowej, poszczegdlne zwoje sa
zaciskane, skutkiem czego na nici tworza si¢ sczepne
glowki zamka blyskawicznego. Podczas obrotu watka 2
nici z tworzywa sztucznego kierowane sg dookotla
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nieruchomego trzpienia 15 i nawijane spiralnie na
trzpien.

Gotowe zwoje nici z tworzywa sztucznego wprowadza
si¢ nastgpnie w celu ich utrwalania do wnetrza przyrza-
du nagrzewajacego 18. Potem nici kieruje si¢ pomiedzy
umieszczone symetrycznie krazki kierujace 20 i krazki
ttoczace 19 (fig. 3) dla uzyskania zadanego ksztaitu prze-
kroju poprzecznego zwoju. Przy tym zwdj poddawany
jest §ciskaniu z jednej strony lub w $rodku, a trzpien 15
umozliwia zachowanie pustej przestrzeni wewnatrz
Zwoju.

Po ochtodzeniu spirale ciagla, stanowiaca ogniwa
zlaczne zamka przesuwa si¢ miedzy watkami 22 i 21,
ktére obracaja si¢ nieco szybciej niz krazki 20 i 19.
W zamku 23 oba pasma ogniw taczy si¢ i zamek blyska-
wiczny nawija si¢ na opakowanie odbiorcze.
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Zastrzezenie patentowe

Sposob wytwarzania zamka btyskawicznego, z tworzy-
wa sztucznego, polegajacy na tym, Ze nié z tworzywa
sztucznego odwija si¢ ze szpuli za pomoca mimosrodo-
wego urzadzenia prowadzacego, i nawija si¢ spiralnie
dookota $rodkowego trzpienia nieruchomego, nastgpnie
przepuszcza si¢ przez stref¢ utrwalania, znamienny tym,
ze ze szpuli odwija si¢ rownomiernie dwie nici z two-
rzywa sztucznego, prowadzi si¢ je w jednakowym lub
przeciwnym kierunku dookota trzpieni prowadzacych,
obie nici zaciska si¢ okresowo przed prowadzeniem lub
W jego czasie, w celu utworzenia sczepnej glowki zamka
btyskawicznego, po czym ogniwa zamka blyskawicznego
Sciska si¢ z jednej strony lub w $rodku, a nastepnie oba
pasma ogniw zamka blyskawicznego laczy si¢ ze soba
i zamek zwija sig.
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