
(57)【要約】

【課題】　重量検知装置を設けることなく、簡単かつ低

コストで製本物の良品と不良品を選別すること。

【解決手段】　カッターホルダー３の下降移動により、

押圧板５を断裁する冊子２０を押圧して上刃物４で冊子

２０の端部を切り揃える断裁機のカッターホルダー３の

上面にサンプル冊子２１を挟んだ挟み板１２を取付け、

その挟み板１２の上面で押圧軸６の頭部６ａと対向する

位置に、冊子２０の厚みを断裁時の頭部６ａとの距離で

検出する検出器８を取付け、検出器８で検出した冊子２

０の厚みを予め求めた冊子２０の基準値とを比較し、一

致しないときには落丁や増丁のある冊子として選別する

。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 上 刃 物 を 保 持 し て 上 下 に 移 動 す る カ ッ タ ー ホ ル ダ ー と 、 下 端 に 押 圧 板 を 固 定 し 、 上 端 頭
部 を 前 記 カ ッ タ ー ホ ル ダ ー の 上 面 に 位 置 す る 押 圧 軸 と 、 前 記 押 圧 板 と 前 記 カ ッ タ ー ホ ル ダ
ー と の 間 に 挿 入 さ れ た 押 圧 ば ね と を 有 し 、 下 刃 物 上 に 位 置 す る 冊 子 を 前 記 ホ ル ダ ー の 下 降
に よ り 前 記 押 圧 板 で 押 え て 前 記 上 刃 物 で 断 裁 す る 断 裁 機 で あ っ て 、 前 記 押 圧 軸 の 上 端 頭 部
と 対 抗 す る 位 置 に 、 上 端 頭 部 か ら の 距 離 に よ り 断 裁 す る 冊 子 の 厚 み を 検 出 す る 検 出 器 を 前
記 カ ッ タ ー ホ ル ダ ー に 設 け た こ と を 特 徴 と す る 厚 み 検 出 器 付 断 裁 機 。
【 請 求 項 ２ 】
　 カ ッ タ ー ホ ル ダ ー の 上 面 に 、 サ ン プ ル 冊 子 を 前 記 カ ッ タ ー ホ ル ダ ー の 上 面 と の 間 で 挟 む
挟 み 板 を 設 け 、 前 記 挟 み 板 に 前 記 検 出 器 を 設 け た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 厚 み
検 出 器 付 断 裁 機 。
【 請 求 項 ３ 】
　 カ ッ タ ー ホ ル ダ ー の 上 面 に 、 サ ン プ ル 冊 子 を 前 記 カ ッ タ ー ホ ル ダ ー の 上 面 と の 間 で 挟 む
挟 み 板 を 、 前 記 サ ン プ ル 冊 子 を 前 記 カ ッ タ ー ホ ル ダ ー の 上 面 に 押 圧 す る 挟 み ば ね を 介 し て
設 け 、 前 記 挟 み 板 に 前 記 検 出 器 を 設 け た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 厚 み 検 出 器 付
断 裁 機 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 断 裁 す る 冊 子 の 厚 み を 検 出 す る 厚 み 検 出 器 付 断 裁 機 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 製 本 機 に は 、 印 刷 紙 な ど の 用 紙 ま た は 折 丁 を 所 定 の 順 に 一 冊 分 積 重 ね 、 積 重 ね た 用 紙 束
の 中 央 部 を 綴 じ 折 り し 、 綴 じ 折 り し た 冊 子 の 小 口 ま た は 小 口 と 天 、 地 の 端 部 を 切 り 揃 え て
仕 上 げ る も の が あ る 。 こ の よ う な 製 本 機 で は 、 不 良 品 の 発 生 を 防 止 す る た め に 、 種 々 の 検
知 器 や 監 視 装 置 が 取 り 付 け ら れ て い る 。 し か し 、 検 知 器 や 監 視 装 置 の 及 ば ぬ 範 囲 や オ ペ レ
ー タ ー の 対 処 の 不 手 際 な ど で 、 不 良 品 が 良 品 と 誤 っ て 後 工 程 に 送 ら れ る 問 題 が 無 く な ら な
か っ た 。 中 で も 製 本 物 の 一 部 の 用 紙 が 抜 け 落 ち る 落 丁 や 重 複 し て 入 る 増 丁 は 発 生 率 の 高 い
問 題 で あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の 問 題 に 対 処 す る た め に 従 来 は 製 本 機 の 最 終 工 程 の 更 に 後 に 重 量 検 知 装 置 を 設 け 、 仕
上 げ ら れ た 製 本 物 を 計 量 す る こ と に よ り 落 丁 や 増 丁 を 検 出 し 、 こ れ に よ り 良 品 と 不 良 品 と
を 選 別 す る こ と が 行 わ れ て い た 。 し か し 、 こ の よ う な 重 量 検 知 装 置 を 設 け た 構 成 で は 、 重
量 検 知 装 置 を 設 け る 分 広 い ス ペ ー ス を 必 要 と し 、 製 本 工 程 全 体 が 複 雑 か つ 高 価 で あ る と い
っ た 問 題 が あ っ た 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 許 第 ３ ４ ９ ６ ４ ３ ８ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 は 、 重 量 検 知 装 置 を 設 け る こ と な く 、 簡 単 か つ 低 コ ス ト
で 製 本 物 の 良 品 と 不 良 品 を 選 別 す る こ と を 可 能 に し 、 斯 か る 問 題 を 解 消 す る 点 で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 は 、 上 刃 物 を 保 持 し て 上 下 に 移 動 す る カ ッ タ ー ホ ル ダ ー と 、 下 端 に 押 圧 板 を 固 定
し 、 上 端 頭 部 を 前 記 カ ッ タ ー ホ ル ダ ー の 上 面 に 位 置 す る 押 圧 軸 と 、 前 記 押 圧 板 と 前 記 カ ッ
タ ー ホ ル ダ ー と の 間 に 挿 入 さ れ た 押 圧 ば ね と を 有 し 、 上 下 刃 物 に 位 置 す る 冊 子 を 前 記 ホ ル
ダ ー の 下 降 に よ り 前 記 押 圧 板 で 押 え て 前 記 上 刃 物 で 断 裁 す る 断 裁 機 で あ っ て 、 前 記 押 圧 軸
の 上 端 頭 部 と 対 向 す る 位 置 に 、 上 端 頭 部 か ら の 距 離 に よ り 断 裁 す る 冊 子 の 厚 み を 検 出 す る
検 出 器 を 前 記 カ ッ タ ー ホ ル ダ ー に 設 け た こ と を 最 も 主 要 な 特 徴 と す る 。

10

20

30

40

50

(2) JP 2006-159385 A 2006.6.22



【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 で は 、 製 本 工 程 の 最 終 工 程 に 位 置 す る 断 裁 機 の 押 圧 板 の 位 置 が 、 断 裁 す る 冊 子 の
厚 み に 応 じ て 変 化 す る 変 位 を 検 出 器 の 位 置 を 基 準 に し て 検 出 す る の で 、 製 本 物 の 落 丁 や 増
丁 を 確 実 に 検 出 す る こ と が で き 、 ま た 、 そ の 検 出 器 を 断 裁 機 に 設 け 、 押 圧 軸 の 上 端 頭 部 を
検 出 器 の 一 部 と し て い る の で 、 製 本 物 の 落 丁 や 増 丁 を 検 出 す る た め の 検 出 器 を 簡 単 か つ 低
コ ス ト に 構 成 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 製 本 物 の 落 丁 や 増 丁 を 検 出 す る 看 守 つ き を 簡 単 か つ 低 コ ス ト に す る 目 的 を 、 断 裁 機 の 押
圧 板 の 位 置 が 、 断 裁 す る 冊 子 の 厚 み に 応 じ て 変 化 す る 変 位 を 検 出 す る こ と に よ り 実 現 し た
。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 図 １ は 本 発 明 の 実 施 例 に 係 る 厚 み 検 出 器 付 断 裁 機 の 構 成 を 示 す 斜 視 図 、 図 ２ は 図 １ に 示
す 厚 み 検 出 器 付 断 裁 機 の 断 裁 部 の 拡 大 斜 視 図 で あ る 。 な お 、 図 ２ は 異 常 の 場 合 を 示 し て い
る 。 図 １ お よ び 図 ２ に お い て 、 １ は 機 台 、 ２ は 下 刃 物 、 ３ は カ ッ タ ー ホ ル ダ ー 、 ４ は 上 刃
物 、 ５ は 押 圧 板 、 ６ は 押 圧 軸 、 ７ は 押 圧 ば ね 、 ８ は 検 出 器 （ 本 例 で は 近 接 セ ン サ で あ る が
反 射 型 光 電 セ ン サ な ど で あ っ て も よ い 。 ） 、 ９ は 検 出 器 取 付 け ブ ラ ケ ッ ト 、 １ ０ は ブ ラ ケ
ッ ト 軸 、 １ １ は ブ ラ ケ ッ ト ば ね 、 １ ２ は 挟 み 板 、 １ ３ は 挟 み 軸 、 １ ４ は 挟 み ば ね 、 １ ５ は
駆 動 軸 、 １ ６ は ク ラ ン ク リ ン ク 、 １ ７ は モ ー タ 、 １ ８ は 回 転 軸 、 １ ９ は ク ラ ン ク 、 ２ ０ は
冊 子 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 下 刃 物 ２ は 機 台 １ に 固 定 さ れ 、 上 刃 物 ４ は カ ッ タ ー ホ ル ダ ー ３ に 取 付 け ら れ て い る 。 押
圧 板 ５ は 押 圧 軸 ６ の 一 端 に 固 定 さ れ 、 押 圧 軸 ６ の 他 端 は カ ッ タ ー ホ ル ダ ー ３ を 貫 通 し 、 他
端 の 頭 部 ６ ａ で カ ッ タ ー ホ ル ダ ー ３ の 上 面 で 保 持 さ れ て い る 。 押 圧 軸 ６ に は 押 圧 ば ね ７ が
嵌 め ら れ 、 押 圧 ば ね ７ の 一 端 は カ ッ タ ー ホ ル ダ ー ３ の 下 面 に 、 他 端 は 押 圧 板 ５ の 上 面 に 当
接 し て い る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
カ ッ タ ー ホ ル ダ ー ３ に 駆 動 軸 １ ５ の 一 端 が 固 定 さ れ 、 駆 動 軸 １ ５ の 他 端 は ク ラ ン ク リ ン ク
１ ６ に 連 結 さ れ 、 ク ラ ン ク リ ン ク １ ６ は ク ラ ン ク １ ９ に 連 結 さ れ て い る 。 ク ラ ン ク １ ９ は
回 転 軸 １ ８ に 固 定 さ れ 、 回 転 軸 １ ８ は モ ー タ １ ７ の 回 転 で 回 転 し 、 こ の 回 転 で 駆 動 軸 １ ５
が 上 下 動 し 、 カ ッ タ ー ホ ル ダ ー ３ が 昇 降 移 動 す る 。 カ ッ タ ー ホ ル ダ ー ３ の 下 降 移 動 に よ り
、 上 刃 物 ４ と 押 圧 板 ５ は と も に 下 降 し 、 下 刃 物 ２ 上 に 位 置 決 め さ れ た 冊 子 ２ ０ に 押 圧 板 ５
が 押 圧 ば ね ７ の ば ね 力 に 抗 し て 押 圧 停 止 し 、 上 刃 物 ４ は さ ら に 下 降 し て 冊 子 ２ ０ を 断 裁 す
る 。 そ の 後 、 カ ッ タ ー ホ ル ダ ー ３ と 上 刃 物 ４ お よ び 押 圧 板 ５ は 上 昇 し 、 上 方 の 待 機 位 置 に
戻 る 。
【 ０ ０ １ １ 】
カ ッ タ ー ホ ル ダ ー ３ の 上 面 に は 、 挟 み 板 １ ２ の 両 側 の 端 部 を そ れ ぞ れ 貫 通 し て 挟 み 軸 １ ３
が 固 定 さ れ 、 挟 み 軸 １ ３ に は 、 頭 部 と 挟 み 板 １ ２ と の 間 に 挟 み ば ね １ ４ が 嵌 め 込 ま れ 、 挟
み ば ね １ ４ は 挟 み 板 １ ２ を カ ッ タ ー ホ ル ダ ー ３ の 上 面 に 押 付 け る よ う に 附 勢 し て い る 。 挟
み 板 １ ２ の 上 面 に は 、 ブ ラ ケ ッ ト ９ を 貫 通 し て ブ ラ ケ ッ ト 軸 １ ０ が 固 定 さ れ 、 ブ ラ ケ ッ ト
軸 １ ０ に は 、 頭 部 と ブ ラ ケ ッ ト ９ と の 間 に ブ ラ ケ ッ ト ば ね １ １ が 嵌 め 込 ま れ 、 ブ ラ ケ ッ ト
ば ね １ １ は ブ ラ ケ ッ ト ９ を 挟 み 板 １ ２ の 上 面 に 押 付 け る よ う に 附 勢 し て い る 。 そ し て 、 ブ
ラ ケ ッ ト ９ の 押 圧 軸 ６ の 上 端 面 と 対 向 す る 位 置 に 検 出 器 ８ が 取 付 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 冊 子 を 断 裁 す る と き に は 、 カ ッ タ ー ホ ル ダ ー ３ の 上 面 と 挟 み 板 １ ２ と の 間 に 断 裁 す る 冊
子 の サ ン プ ル 冊 子 ２ １ を 挟 む 。 こ れ に よ り 断 裁 す る 冊 子 の 厚 み に 応 じ た 位 置 に 検 出 器 ８ を
位 置 さ せ る こ と が で き る 。 ま た 、 図 ２ に 示 す よ う に 一 冊 の サ ン プ ル 冊 子 ２ １ を 挟 ん で い る
に も か か わ ら ず 、 複 数 の 冊 子 ２ ０ が 重 ね ら れ て い る と 、 押 圧 軸 ６ の 上 端 面 と 検 出 器 ８ が 衝
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突 す る が 、 こ の 場 合 、 ブ ラ ケ ッ ト ば ね １ １ の ば ね 力 に 抗 し て 検 出 器 ８ を 固 定 し た ブ ラ ケ ッ
ト ９ が 移 動 し 、 こ れ に よ っ て 衝 撃 を 和 ら げ 検 出 器 ８ の 破 損 を 防 止 す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 検 出 器 ８ は 押 圧 軸 ６ の 頭 部 ６ ａ の 距 離 を 検 出 す る 。 す な わ ち 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 待 機
位 置 （ 図 ３ （ ａ ） ） か ら カ ッ タ ー ホ ル ダ ー ３ が 下 降 し 、 こ の 下 降 で 上 刃 物 ４ と 押 圧 板 ５ は
と も に 下 降 し 、 押 圧 板 ５ は 下 刃 物 ２ 上 に 位 置 決 め さ れ た 冊 子 ２ ０ に 当 接 し て 停 止 し （ 図 ３
（ ｂ ） ） 、 カ ッ タ ー ホ ル ダ ー ３ と 上 刃 物 ４ が さ ら に 下 降 す る と 、 押 圧 軸 ６ の 頭 部 ６ ａ は カ
ッ タ ー ホ ル ダ ー ３ の 上 面 か ら 突 出 し 、 検 出 器 ８ と の 距 離 は 短 く な る （ 図 ３ （ ｃ ） ） 。 そ の
短 く 変 化 し た 時 点 を 断 裁 す る 冊 子 ２ ０ の 厚 み と し て 検 出 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 具 体 的 に は 、 図 ４ に 示 す よ う に 断 裁 す る 最 初 の 冊 子 の 厚 み を 測 定 し 、 そ の 厚 み を 基 準 厚
み と し て 記 憶 す る 。 そ し て 次 に 断 裁 す る 冊 子 の 厚 み を 測 定 し 、 先 の 基 準 厚 み と 比 較 し 、 規
定 値 以 内 か 否 か を 判 定 す る 。 規 定 値 以 内 で あ る と 、 そ の 測 定 値 と 先 の 基 準 厚 み と の 平 均 値
を 求 め 、 求 め た 平 均 値 を 基 準 厚 み と し て 先 の 基 準 厚 み と 書 き 換 え る 。 規 定 値 以 内 で な い 場
合 に は 、 最 初 の 冊 子 と 次 の 冊 子 を 調 べ て エ ラ ー 処 理 す る 。 そ の あ と に 続 い て 断 裁 す る 冊 子
は 基 準 厚 み と 比 較 し 、 一 致 し な い と き に は 落 丁 や 増 丁 の あ る 冊 子 と し て 選 別 す る 。 な お 、
基 準 厚 み は 予 め 落 丁 や 増 丁 の な い 冊 子 を 測 定 す る こ と に よ っ て 求 め る よ う に し て も 良 い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 な お 、 以 上 の 説 明 は 冊 子 の 小 口 を 断 裁 す る 断 裁 機 に つ い て の も の で あ る が 、 冊 子 の 天 、
地 を 断 裁 す る 断 裁 機 に 同 様 の 冊 子 の 厚 み を 検 出 す る 検 出 器 を 設 け る よ う に し て も 良 い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ６ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 例 に 係 る 厚 み 検 出 器 付 断 裁 機 の 構 成 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ に 示 す 厚 み 検 出 器 付 断 裁 機 の 断 裁 部 の 拡 大 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 実 施 例 に 係 る 厚 み 検 出 器 の 動 作 説 明 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 実 施 例 に 係 る 厚 み 検 出 器 の 基 準 厚 み を 求 め る 説 明 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 １ 　 機 台
　 ２ 　 下 刃 物
　 ３ 　 カ ッ タ ー ホ ル ダ ー
　 ４ 　 上 刃 物
　 ５ 　 押 圧 板
　 ６ 　 押 圧 軸
　 ７ 　 押 圧 ば ね
　 ８ 　 検 出 器
　 ９ 　 検 出 器 取 付 け ブ ラ ケ ッ ト
１ ０ 　 ブ ラ ケ ッ ト 軸
１ １ 　 ブ ラ ケ ッ ト ば ね
１ ２ 　 挟 み 板
１ ３ 　 挟 み 軸
１ ４ 　 挟 み ば ね
１ ５ 　 駆 動 軸
１ ６ 　 ク ラ ン ク リ ン ク
１ ７ 　 モ ー タ
１ ８ 　 回 転 軸
１ ９ 　 ク ラ ン ク
２ ０ 　 冊 子
２ １ サ ン プ ル 冊 子
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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