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€ Machine pour enrouler du fil sur des bobines.

Machine pour enrouler du fil automatiquement sur
des bobines (23) en succession, le fit desdites bobines
présentant des trous radiaux ménagés a proximité des
joues de la bobine et débouchant dans son alésage axial,
ladite machine comprenant des moyens (9) de mise en
rotation des bobines autour de leur axe pour enrouler
le fil.

Elle comprend des moyens (51, 54) pour amener un
des trous du fat de la bobine dans une position angu-
laire prédéterminée, des moyens (7, 70) pour amener
I'extrémité du fil devant étre bobiné en regard dudit trou,
et des moyens pour introduire par ledit trou une longueur
prédéterminée de fil formant un bout sortie interne s’éten-
dant dans le Gt de la bobine et/ou le long de la face ex-
térieure de la joue de la bobine, la coopération du trou
et du fil introduit constituant le point d’accrochage du
fil a la bobine pour son enroulement.
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"MACHINE POUR ENROULTR DU FIL SUR DES BOBINE:"

L'invention a pour objet une machine pour enrouler du
fil ou c&ble sur des bobines, par exemple du fil électrique
gainé.

Dans les clbleries, tréfileries et autres installa-
tions pour la fabrication, le traitement ou 1l'utilisation de
produits filiformes, il est fréquemment nécessaire d'enrouler
ces produits filiformes sur des bobines de divers diamétres.
Ces bobines permettent de transporter aisément le fil d'un
poste de travail 3 un autre en cours de fabrication, de le
stocker sous un faible volume, et de faciliter sa reprise
wltérieure par simple déroulement. Les produits-finis sont en
particulier enroulés sur des bobines dites de conditionnement
qui sont livrées aux utilisateurs.

Pour parvenir & l'encombrement minimal et supprimer les
risques d'endommagement par son enroulement sur la bobine, le
fil est trancané sur celle-ci, c'est-a-dire rangé & spires
jointives en nappes réguliéres superposées sur le fOQt cylin-
drique-de la bobine. Cet arrangement régulier du fil est pri-
mordial pour que son déroulement ultérieur se fasse dans les -
meilleures conditions, c'est-a-dire librement et sans endom-
magement. '

Dans de nombreuses applications, la longueur de fil
portée par la bobine est prédéterminée. Il en résulte que la
nappe extérieure de spires jaintives n'est, dans la majorité
des cas, pas compléte, de sorte que le fil, guand il est
accroché 4 une des joues de la bobine pour éviter son déroule-
ment intempestif, suit un trajet selon une spire non jointive,
donc d'un pas différent de celui des spires précédentes,
allant de 1l'extrémité de la nappe incompléte jusqu'id la joue
de la bobine, introduisant une discontinuité non souhaitable
de l'arrangement du fil, et un relfchement ultérieur possible
des gpires extérieures.

Pour certaines applications, en particulier celles ou
il s'agit de fils ou cfbles conducteurs de 1l'électricité, il
est nécessaire que lecs deux extrémités du fil enroulé sur la

bobine, dites extrémitéd interne et extrémité externe du fil
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pour permettre des essais concernant les caractéristiques
électriques du fil, la bobine &tant alors dite & deux bouts

sortis, Pour faciliter ces essais, ces deux bouts sortis doi-

" vent avoir une certaine longueur libre qui permet les opéra-

tions de connexion.
Habituellement, pour obtenir un bout libre extérieur
d'une certaine longueur, le fil n'est coupé qu'au-deld de sén

p01nt d'accrochage & la Joue de la bobine, de sorte que le

" bout libre dépasse du pérlmétre de la Joue, ce qui peut entra—
"ver le déplacement de la.bobine par roulage sur les tranches

de ses joues, et expose le “fil dépassant 3 des dégradations.
o Pour obtenlr un bout llbre intérleur, deux techniques
sont actuellement utlllsées :

La premidére technique consiste & disposer le bout ini-
tial du fil sensiblement radialement le long de la face in-
terne d'une joue 4 partir de la périphérie ou tranche de
celle-ci'jusqq'é proiimité du f0t de la bobine, en laissant un
bout libre d'une longueur souhaitée dépasser au-deld de la
périphérie de la joue, 1l'enroulement du fil & spires jointi-
ves et en nappes successives se faisant ensuite de manidre
habituelle 3 partir du point ot le fil aborde le At de la

‘bobine. Cette fagon de faire a pour inconvénient de laisser

le bout libre en'saillie par rapport & la périphérie de la -
joue. En outre, le fil placé le long de la joue de la bobine
constitue un obstacle que doit contourner en se déformant le

~ £il de chaque spire extr&me de chaque nappe. Cette déforma-

tion répétitive du fil suivant sa longueur est préjudiciable
4 la qualité du fil, en particulier quand il s'agit d'un fil
dont les caractéristiques électriques doivent 8tre treés pré- -
cises, par exemple un c8ble coaxial. Pour pallier cet inconvé-
nient, on a proposé de ménagef} dans la joue de la bobine,

une rainure propre a4 recevoir le fil de maniére qu'il ne

fasse plus saillie par rapport & la'surface de la joue. Outre-
les impératifs qu'elle entraine pour la fabrication des joues
de bobine, cette solution a pour inconvénient de compliquer
1'opération d'accrochage initial du fil sur la bobine.

Le seconde technique consiste & prévoir des trous
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radiaux dans le fQt de la bobine, & proximité de ses joues,
et & introduire 1l'extrémité du fil devant &tre enroulé dans
un de ces trous en laissant un bout libre d'une longueur dé-
sirée faire saillie & 1l'intérieur du f0t ou sensiblement
parallélement & la face externe de la joue. Cette solution
est préférée car, ainsi, ce bout libre n'accede pas & la
périphérie de la bobine, et elle ménage de bonnes conditions
pour les essais électriques. Jusqu'a présent, elle présente
cependant l'inconvénient qu'il faut, avant son enroulement,
introduire le fil dans le trou du fO0t de la bobine par une
opération manuelle, ce qui entraine une baisse sensible de la
vitesse de production de bobines garnies,

L'invention a pour but d'dliminer les inconvénients
mentionnés ci-dessus et de fournir une machine permettant
d'enrouler du fil automatiquement, sans intervention manuelle,
sur des bobines se succédant sur la machine, en laissant au
fil deux bouts libres, le bout libre intérieur faisant sail-
lie & partir d'un trou radial du fO0t de la bobine, et le bout
libre extérieur étant le prolongement de la derniére spire de
l'enroﬁlement, sans qu'il soit nécessaire d'accrocher ce bout
libre extérieur & une des joues de la bobine, et sans dévia—i
tion transversale dudit fil en fin d'enroulement.- |

Ia machine selon l'invention permet en particulier
d'obtenir du fil parfaitement rangé &4 spires jointives sur
une- bobine en laissant deux bouts libres facilement accessi-
bles, le fil ne subissant aucune contrainte excessive du fait
de son enroulement et de son maintien.

La machine automatique selon l'invention permettant
d'enrouler du fil sur des bobines en succession est caracté-
risée en ce qu'elle comprend des moyens d'alimentation en
bobines vides, des moyens de mise en rotation desdites bobi-
nes autour de leur axe, des moyens pour repérer un trou ra-
dial du f0t de la bobine et le maintenir en position aprés
repérage, des moyens pour introduire dans ledit trou une lon-
gueur prédéterminde de fil destinée & former le bout sorti
interne, des moyens pour enrouler et trancaner le fil sur la-

-

dite bobine, des moyens pour mesurer la longueuvr <= £17 =a-
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roulé sur la bobine et provoquer l'arr8t de la rotation de

"la bobine quand la longueur” de fil souhaitée est atteinte,

des moyens pour coller le fil en fin d'enroulement aux spires
déjad enroulées sur la bobine en un point constituant 1'extré-
mité de la dernidre spire jointive de fil, des moyens pour
couper le fil en aval du point de collage & une distance
égale & la longueur du bout sorti extérieur désiré, des
moyens pour maintenir le bout libre du fil en position apres
coupure pendant le séchage de la colle, et des moyens pour
évacuer les bobines pleines,

D'autres caractéristiques de la machine selon 1l'inven-
tion lui pérmeftent d'8tre utilisée pour des diamétres de fils
et des dimensions de bobines divers.

Un exemple de réalisation d'une machine selon 1'inven-
tion sera maintenant décrit en référence aux dessins annexés,
dans lesquels : , | _

- la figure 1 est une vue de face d'une machine selon
l'invention-; '

- la figure 2 est une vue de c8té de la machine de la
figure 1 ; ' _ |

- la figure 3 est une vue en coupe d'une bobine garnie
de fil avec deux bouts libres sortis ;

- la figure 4 est une vue en perspective du poste de
chargement'de la machine gselon la figure 1{ ; '

- la figure 5 est une vue en perspective du poste de

) trancanage et de coupe de la machine selon l'invention ainsi

que de dispdsitifs annexes_dispbsés en amont par rapport au-
dit poste ;

- la figure 6 est une vue perspective, & plus grande
échelle, du dispositif de trancanage ;

- la figure 7 est une vue- schématique du dispositif de
repérage du trou radial d'une bobine ;

- la figure 8 est une vue schématique d'une partie du
dispositif de trancanage ; et

- la figure 9 est une vue schématique d'une partie du
poste de trancanage dans une variante de réalisation d'une

machine selon l'invention,
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Ia machine selon l'invention comprend un bAti 1 (fi-
gure 1) formé par une partie d'embase 2 horizontale et une
plaque verticale 3. Au travers de cette plagque 3, est monté &
pivotement un arbre 4 horizontal commandé par un moteur 5, et
porteur & son extrémité 6 d'un plateau circulaire 7 parallele
4 la plaque 3, L'axe 8 de l'arbre 4 est 1l'axe de symétrie du
plateau 7 qui peut &tre entrainé en rotation par l'arbre 4,

Le plateau 7 porte dans sa zone périphérique quatre arbres 9
porte-bobines montés a rotation parallelement & l'axe 8 du
plateau, ces arbres 9 étant & égale distance du centre du pla-
teau et étant décalds angulairement de 90° 1l'un par rapport i
1l'autre, Entre chague couple d'arbres 9, un arbre 10 est mon-
té & rotation dans le plateau et dépassant de part et d'autre
de celui-ci, ces arbres 10 étant & égale distance du centre

du plateau et étant décalés angulairement de 90° lfun parh
rapport & l'autre. Les arbres {10 sont paralléles a l'axe 8,

A 1'extrémité 11 de chaque arbre 10 est monté fixe un bras 12,
perpendiculaire & l'arbre 10, porteur & son extrémité distale
13 d'un patin 14 perpendiculaire au bras 12 et ainsi paral-
lele & l'axe de rotation 8 du plateau tournant 7. A son autre
extrémité 15, c'est-d~dire l'extrémité située entre le pla-
teau tournant 7 et la plaque de b&ti 3, l'arbre 10 porte une
languette 16, radiale, sensiblement paralléle au bras 12,
Entre cette languette 16 et le plateau tournant 7, l'arbre 10
comporte un disque-came 17. '

Chaque arbre 9 porte-bbbine dépasse de part et d'autre
du plateau 7. L'extrémité de la partie d'arbre 9, située en-
tre le plateau tournant 7 et la plaque de bAti 3, porte un
demi-embrayage 18. L'autre partie 19, situde de l'autre cdté
du plateau tournant 7, forme une pointe ou manchon 20 propre
4 8ire introduit dans 1l'alésage 21 du ffit 22 d'une bobine 23
(figure 3) & joues 24 et 25, ledit fOt 22 présentant des
trous radiaux 26, 27 ménagés a proximité de la face interne
des joues 24, 25, respectivement, et débouchant dans l'alé-
sage 21 du fQt,

Ia pointe porte-bobine 20 a une extrémité libre 28 de

forme hémisphérique et elle porte, dans sa zone médiane, des
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ergots 29 radiaux et éclipsables qui font saillie par rapport
au diamétre de la pointe 20, en étant sollicités par des res-
gorts, non représentés, disposés & 1'intérieur de la pointe
20. Ces ergots 29 peuvent 8&tre rétractés au moyen d'une trin-
glerie, non représentée, disposée longitudinalement dans un
alésage de l'arbre 9 et pouvant &tre commandée & partir de
Llextrémité de cet arbre 9, dans ‘la zone du demi-embrayage 18.
© Gréce au moteur 5, le plateau tournant 7 et les moyens
qu'il porte peuvent 8tre pivotés pas & pas de 90°, déplacant
ainsi successivement chaque arbfe_9 porte-bobine d'une preA

midre position I dite "de chargement" & une seconde position

II dite "d'enfoulement"-puis 4 une troisieme position III

dite "de séchage" et enfin & une quatridme position IV dite

"de déchargement"

Dans la position I, ou poste de chargement, le demi-

embrayage 18 porté par l'arbre 9 se trouve en regard d'un

demi-embrayage 30 porté par 1'extrémité d'un arbre 71 mdnté
3 rotation dans la plaque 3 du bAti, paralldlement & l'axe 8.
A son autre extrémité, cet arbre 31 porte une poulie ou en-
grenage 32 entrainé au moyen d'une courroie ou chaine 33
commandée par le pignon 34 d'un moteur 35, Une tige 36 est

' montée coulissante dans un alésage longitudinal.de 1l'arbre 31,

la saillie par rapport au demi-embrayage 30 de cette tige 36

étant propre 4 commander la tringlerie de rétraction des er-

gots 29 portés par la pointe 20, l'extrémité de cette trin-
glerie se trouvant en regard, quand l'arbre 9 est au poste de
chargement, de 1l'extrémité de la tige 36.'La tige 36 peut
accomplir un mouvement de va-et-vient par rapport & l'arbre
31 grice & un vérin de commande 37 placé dans le prolongement
de la tige736, au-deld de la pdulie ou engrenage 32,

L'embase 2 du bAti 1. porte une chaise 38 (figure -4)
comprenant des cornieéres 39, 40 formant un chemin de roule-
ment sur lequel sont disposées, les unes derriére- les aulres,
des bobines 23 vides destindes 4 &tre chargées. Le chemin de
roulement 41 constitué par les corniéres est incliné, si bien
gue les bobines, par gravité, sont en butée les unes contre
les autres, la premiéfe de celles-ci se trouvant arrétée par

Y
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une partie de la chaise 38 formant butée 42 dans une position
ol son axe 42 est le prolongement de 1l'axe 44 de la pointe
porte-bobine 20 dans la position I de chargement. Ia chaise
38 et le chemin de roulement 41 sont paralleles a la plaque 3
du bAti et sont placés & une distance telle de cette plaque
que la premiére bobine 45'pbrfée par la chaise se trouve en
position de chargement dans le voisinage immédiat de l'extré-
mité 28 de la pointe 20, De l'autre c8té de la chailse 38,
dans l'axe de la pointe 20, est disposé un vérin 46 muni d'un
disque 47 a son extrémité active proche de la bobine en posi-
tion propre au chargement sur la chaise 38. Ia corniere 40 de
la chaise 38 est interrompue & proximité de la butde 42, de
maniére & permettre un déplacement longitudinal de la bobine
45 selon l'axe 44,

La face verticale 48 de la chaise 38 situde du cbté
du plateau tournant 7 porte une équerre 49 (figures 4 et 7T)
montée & rotation sur un axe 50 parallele & l'axe 8 du pla-
teau tournant. L'oscillation de cette équerre 49 est comman-
dée par un vérin 51 monté oscillant autour d'un axe fixe 52
solldalre de la chaloe 38 et parallele & l'axe 8, L'extrémi~-
té libre 53 de l'équerre 49 porte un pointeau 54 disposé dans
le plan de 1l'équerre 49 et sur le c8té de celle-ci qui est
opposé au vérin 51, Sous l'action du vérin 51, le pointeau 54
effectue un mouvement oscillant dans un plan perpendiculaire
3 l'axe 44 de l'arbre porte-bobiﬁe 9. Quand le vérin 51 est
rétracté, le pointeau 54 vient au contact d'un point 55 de
la périphérie de la pointe 20, dans la zone d'extrémité de
cette derniere. ,

A chague arbre porte-bobine 9 correspond un ensemble

56 constitué, comme décrit plus haut, par un arbre 10, un

"bras 12, un patin 14, un disque~came 17 et une lanpguette 16.

Cet ensemble 56 peut pivoter d'une position 57 (figure 1),
ou le bras 12 est sensiblement radial par rapport au plateau
tournant 7 de maniere 4 8&tre dégagé des joucs de la bobine,
4 une position 58 dans laguelle le patin 14 est appliqué
contre une géndratrice 59 du f0t d'une bobine 23 emmanchée

sur la pointe 20, Un ressort non représenté sollicite ] !en-

BA. @hﬂ: A




10

15

20

25

30

35

8
semble 56 vers cette derniére position, ou le patin 14 est
au contact du f0t de la bokine. Quand 1l'arbre porte-bobine 9

eSt'en position de chargement, la came 17 de l'arbre 10 est

au contact d'une plague 372 disposée dans le prolongement

d'une rampe 172 solidaire du bAti de la machine et dont la
jonction sera expliquée plus loin. Ia plague 372 est dépla-
¢able par rapport au b&ti au moyen d'un vérin 61 4 tige 60.
Sous l'action du vérin 61, la plaque 372 est appliquée &
force contre la came 17 qui est congue de manidre &, alors,
provoquer la rotation de 1l'arbre 10 et 1'éclipse du patin de.
frein 14 par rapport & la bobine,

Quand 1a plaque 372 est escamotée par le jeu du vérin
61, la came 17 est libérée et le ressort de 1'ensemble 56

- rappelle le patin 14 contre le fOt de la bobine,

" Au poste de chargement, le vérin 61 permet donc, gréce
4 la came 17 et & la plaque 372, de faire passer le patin de

" frein 14 d'une.position éclipsée A& une position appliquée

contre le f0t de la bobine,

Dans la position II, dite "d'enroulement du fil", une
bobine portée par un arbre 9 est & proximité d'un dispositif
de trancahage 70. Dans cette position II, 1l'axe 44 de 1'ar-
bre 9 est dans le prolongement de l'axe 71 d'un arbre 72 mon-
té & rotation dans la plague 3 du bati de la machine, le demi-
embrayage 18 de l'arbre 9 se trouvant en regard d'un demi-
embrayage 73 porté par l'extrémité de 1l'arbre 72, ce dernier
portant & son autre extrémité une poulie ou engrenage T4
commandé par une courroie ou chatne 75 entrainde par le pi-
gnon 77 d'un moteur 76. Par coopération des demi-embrayages
18 et 73, l'arbre porte-bobine 9 (figure 5) peut 8tre en-
trainé en rotation grlce au moteur 76. .

Ie dispositif de trancanage 70 comprend un b8ti 79
rigide, équipé de pieds articulds 80 et 81 (figure 1) par les-
quels il est relié & une plaque-support 82 fixée & la plaque
3 du b4ti de la machine, la plaque 82 étant parallele & 1'em-
base 2 de la machine. Grice aux articulations des pieds 80,
81, le bAti 79, les pieds 80 et 81, et la plaque-support 82
forment un parallélogramme déformable gui permet au b&ti de
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trancanage 79 d'étre déplacé parallélement au plateau tour-
nant 7, au rapprochement et & 1l'éloignement d'un arbre 9, Ce
déplacement est commandé par un vérin 83 fixé au blti 1 en
un point 84. Sur la figure 1, le dispositif de trancanage T0
porté par son bAti 79 est représenté dans la position éloi-
gnée de l'arbre 9, -

Le bAti de trancanage 79 est équipé de deux tiges de
guidage 85 et 86 lisses, sur lesquelles coulisse une plaque
de trancanage 87, grfce & des trous 88 et 89 pratiqués dans
la plaque. Parallelement aux tiges de guidage est disposée
une tige filetée 90 coopérant avec un écrou 91 solidaire de
la plague 87, la rotation de la tige filetée 90 entrainée au
moyen d'une courroie 92 par un moteur 93 provogquant de ma-
niére connue le déplacement de la plaque de trancéhage 87
parallélement & elle-m@me le long des glissiéres 86 et 85.
L'inversion du sens de rotation dﬁ moteur 93 commande l1tin-
version du sens de déplacement de la plaque de trancanage 87,
Une contre-plaque 94 de trancanage est fixée &4 la plaque 87
par des vis 95, Cette contre-plaque 94 porte un axe 96 paral-
lele aﬁx tiges 85, 86 et présentant & son extrémité une pou-
lie 97 rotative, & gorge 98, et un guide~fil tubulaire 99 |
monté rotatif sur l'axe 96 dans le plan de la poulie 97, au
moyen de deux oreilles 100, 101, disposées de part et d'autre
de la poulie 97, Ia forme des oreilles 100 et 101 est telle
que l'axe du guidéufil 99 est sensiblement tangent & la gor-
ge 98, Comme on le voit sur la figure 8, le guide-fil 99,
sollicité si besoin est par un ressort, non représenté, vers
sa position horizontale, peut pivoter autour de l'axe 96 et
prendre ainsi des positions angulaires variées. A proximité
de la gorge 98, l'extrémité 102 du guide-~fil 99 est biseau-
tée, de manitére & Cire & proximité de la portion de la péri-
phérie de la poulie 97 qui lui fait face. De 1l'autre cdté du
point de tangence de l'axe 103 du guide-fil 99 avec la pou-
lie 97, est disposé un tube guide-fil 104 fixé & poste a la
plaque 94, A une certaine digtance en arriére du tube 104 et
sur le m@me axe 103 est fixé & la plague 94 urn seccnd tube

;sirde-fil 105, lui-m@me suivi, sur le méme av~ -0

P g e
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dispositif 106 & doigts rotatifs verticaux paralleles 107 et
108, et horizontal 108', le dispositif 106 étant fixé 4 la
plaque 87.

' Un ensemble ou cabestan 109 est fixé au b&ti de tran-
éanage 79, dans la zone d'extrémité des barres 85, 86 de gui-;
dage de la plaque de trancanage 87. Cet ensemble 109 comprend
une tige 110 lisse, montée dans des paliers 111 et 112 soli-
daires du b&ti 79, la rotation de la tige 110 pouvant 8tre
commandée par un moteur {13 au moyen d'une courroie 114 et '
d'une poulie 115. Sur la tige lisse 110- est montée rotative
une plaque 116 semi-circulaire et portant sur sa périphérie
des dents 117. A la plaque 116 est fixé un bras 118 radial
portant & son extrémité une poulie 119 libre en rotation et
commandée par une'petite'poulie 120 dont elle est solidaire,
Ia poulie 120 est entrainde par une courroie 121 qui coopére
d'autre part avec une poulie 122 fixée & la tige 110, De la
plaque dentée 116 dépend radialement une languette 123 relide
a4 pivotement & l'extrémité de la-tige_f24 d'un vérin 125. Le
vérin 125 est monté & pivotement au bAti 79. Les dents 117

de la plagque 116 coopeérent avec les dents 126 d'une plague
127 semi-circulaire disposée dans le méme plan que la plaque
116. La plaque 127 est solidaire d'un axe 128 mobile en rota-

‘tion dans un palier 129 solidaire du bAti 79. De la plaque

127 dépend aussi un bras 130 de longueur égale i celle du
bras 118,-et A 1'extrémité duquel est placdée une poulie 131
libre en rotation et paralléle & la poulie 119. Par le jeu
du vérin 125 et de l'engrénement des dents 117 et 126, les
bras 118 et 130 peuvcﬁt 8tre rapprochés ou éloignés dans leur
plan commun de fagon symétrique 4 la maniére de ciseaux, les
poulies 119 et 131 pouvant venir au contact 1l'une de 1'autre
par un point de leur périphérie 132, 133,'r68pectivement.
Quand le vérin 125 est inopératoire, les poulies 119 et 131
gont maintenues. éloignées par le jeu d'un ressort 134 agis-
sant sur la plaque 127. _ |

Au-dessus du dispositif de trancanage qui vient d'étre
décrit, est disposée une glissidre 135 (figures 2 et 5)
fixée en porte-a-faux 4 la plaque '3 du chissis parallé&lement
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aux tiges 85 et 86 de guidage du trancanage, Sur cé%te glis-
giere est monté & coulissement un équipage 136 sollicité vers
1'extrémité libre de la glissieére 135 par un ressort 137. Un
vérin de rappel 138, d'axe paralleéle & la glissiere 135, est
disposé en dessous de la glissiere, sa tige, portant une bu-
tée d'extrémité 139, coulissant dans un oeillet solidaire de
1'équipage 136. Le vérin 138 est fixe en position par rap-
port & la glissiére 135. Quand la tige du vérin 138 est ré-
tractée, son extrémité 139 bute contre la périphérie de
l'oeillet et ameéne 1l'équipage 136, & l'encontre de la force
du ressort 137, dans la position qui est représentée sur la
figure 2., Si la tige du vérin 138 est sortie complétement,
l'équipage 136 est libre de se déplacer sur la glissiere 135
sous la sollicitation du ressort 137. L'équipage 136 est
ainsi translaté jusqu'd ce que sa partie la plus basse 140
vienne buter contre la plaque de trancanage 87, quelle que
soit la position de cette derniere sur ses tiges de guidage
85, 86. De cette manidre, 1'équipage 136 est automatiquement
positionné au-dessus de la plaque de trancanage 87.

" Sur l'équipage 136 est monté un dispositif & cisaille
141 dont les lames sont dirigées vers le bas et positionndes
de maniére & surplomber exactement 1'axe 103 du guide-fil 99,
au-deld de son extrémité libre 142, le diametre du guide-fil
correspondant & celui du fil traité. Grfce & un vérin 143,
la cisaille 141 peut &tre levée ou abaissée, Ie mouvement de
coupe de la cisaille 141 est commandé par un dispositif
¢lectromécanique 144. Outre la cisaille, 1l'équipage 136 porte
une tubulure de dépdt de colle 145 relide & un réservoir de
colle non représenté, Ia tubulure 145 étant fixée au corps
de la cisaille, elle est abaissde ou levée par le vérin 143,
Quand 1l'équipare 136 eot en butde contre la plaque de tran-
canage 87, l'axe de coupe de la cisaille 141 et l'extrémité
de la tubulure 145 gont situés dans le plan du guide-fil 99
et de la poulie 97,

Quand un arbre porte-bobine 9 est dans la position II

d'enroulement du fil, la languctte 16, portée par 1l'arbre 10

commandant le patin 14 associé audit arbre 9, est en rezar:
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de la tige 150 d'un vérin 151 fixé au bAti de Ih michines
Quand la tige 150 est miseven saillie par rapport au vérin
151, son extrémité 152 vient au contact de la languette et
provoque, par effet de levier, la rotation de 1l'arbre 10, &
l'encontre de la forcé du ressort de rappel qui l'équipe, et -
il en résulte 1l'éloignement du patin 14 par rapport a l'ar-
bre 9, , -

En amont de l'ensemble de trancanage et sensiblement
dansile prolongement.de l'axe 103 des guide-fils 104 et 105;
sont dispoéés l'un derriére l'autre :

- un compteur 153 pour la longueur de fil dévidée, &
poulie‘15¢.; .

~ un dispositif formateur d'anse constitué par deux
poulies rotatives 155 et 156 distantes 1l'une de 1l'autre entre
lesquelles est déplacée une poulie rotative'157 par un vérin
158, les trois poulies étant dans un .méme plan ;

- un frein de fil 159 comméndable gélectivement ;

- un frein anti-retour 160 ; -

- un accunulateur de fil 161 & poulie de guidage d'en-

trée 162 et poulie de guidage de sortie 163, & équipage fixe

164 et équipage mobile 165 ; et

- un dlspos1t1f fournisseur de fil, non représenté.

Dans une‘varlante de réalisation, avantageuse en par-
ticulier pour le bobinage de fil relativement fin, au poste 2
d'enroulement du fil est associé supplémentairement un dis-
positif (figure 9) constitué par un vérin 166 fixe par rap-
port au bAti de la machine, dont l'axe 167 est placé dans le
prolongement de l'axe de 1ltarbre 9 porte-bobine et dont
1'extrémité de la tige 168 porte une pitce 169 coulissant
sous l'action du vérin dans le prolongement de la pointe
porte-bobine 20 et mobile en rotation. Cette piece 169 peut
8tre appliquée par le vérin 166 contre le bout hémisphérique
28 de 1la pointé et ainsi coincer un fil 170 disposé entre
pétfe piéce et la pointe,

Ia vitesse du mouvement en va-et-vient du dispositif
de trancanage est réglée en fonction de la vitesse de rota-

tion de l'arbre porte-bobine 9, et cela au moyen d'un compte-

)
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tours 171 fixé en bout de l'arbre 72, ce comptgzglgig Z;§Q§
avantageusement un compte-tfours électro-optique comprenant
un disque circulaire perforé assujetti & l'arbre 72 et un
compteur d'impulsions électro-optiques. Ia vitesse de tranca-
nage étant liée au nombre d'impulsions produites par le
compte-tours, cette vitesse'peﬁt facilement &tre réglée en
fonction du pas souhaité pour 1l'enroulement du f£il, en chan-
geant simplement de disque perforé, chaque disque perforé
ayant un nombre de perforations différent. Pour un enroule-
ment & spires jointives, le pas de trancanage est égal au
diamétre du fil traité. Entre le poste III dit "de séchage
de la colle" et le poste IV dit "de déchargement", est placée
une courroie 272 fixée au bati 1, propre &4 entrer en contact
avec une rondelle 173 fixde & l'arbre 9 entre le plateau
tournant et le demi-embrayage 18, Au cours de la rotation du
plateau tournant 7, la rondelle 173, pendant le déplacement
de l'arbre porte-~bobine du poste III au poste IV vient rou-

~ ler sur la courroie 272, ce qui emp8che la rotation de la

bobine autour de son axe par rapport au bdti 3 et ainsi de
maintenir 1'extrémité extérieure du fil dans une méme posi-
tion durant le transfert de III & IV. :

Une rampe 172 est fixée au bAti 1 de maniére & coopé-
ref avec le disque-came 17 porté par l'arbre 10, pour provo-
guer la rotation de l'arbre 10 et 1l'éloignement du patin 14
par rapport 4 l'arbre 9, dés que commence le'mouvement‘du
porte-bobine 9 de la positioﬁ III & la position IV, Le bras
12 porte-patin est ainsi maintenu éclipcé par la rampe 172
jusqu'a ce que l'arbre 9 auquel il est associé soit revenu 2
la position I de chargement d'une nouvelle bobine vide.
Comme dit plus haut, l'extrémité 372 de la rampe 172 est
elle-m8me éclipsable par le vérin 61 pour permettre au patin
14 de venir en pogition d'appui contre l'arbre porte-bobine 9
quand celui-ci a été &L nouveau garni d'une bobine vide,

A proximité de 1l'arbre porte-bobine 9, quand il est
dans la position IV dite de déchargement, sont disposés des
moyens d'évacuation des bobines pleines comprenant en parti-

culier des moyens exiracteurs, non représcntés. propres 2
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soustraire une bobine pleine de son engagement glg %el' ;?03;5_
bobine et & déposer ladite~-bobine pleine sur une rampe d'éva-
cuation 180 inclinée. Les bobines pleines retirées roulent
par gravité.sur ladite rampe 180. Derriére le plateau tour—
nant et dans le prolongement de l'axe de l'arbre porte-bobine
9 sont disposés des moyens & vérin similaires & ceux qui ont
été décrits pour le poste I et propres & provogquer l'action-
nement de la tringlerie de rétraction des ergots 29 qui font
saillie par rapport au manchon 19. ' :

' Le fonctionnement de la machine selon l'invention va
maintenant &tre expliqué en décrivant, d'une part, le trajet
du fil devant 8tre bobiné et, d'autre part, le cheminement
d'une bobine de l'amont du poste de chargement & 1l'aval du
poste de déchargement. - .

-Le fil 200 (figure 5), en provenance d'un poste de
débit non représenté, est disposé successivement dans 1l'accu-
mulateur de fil 161, l'anti-retour 160, le frein commandable
159, le dispositif formateur d'anse 201,le compteur de lon-
gueur 153, puis est introduit dens le dispositif guide-fil
106, 1e_tﬁbe guide-fil 105, le tube guide-fil 104 et enfin
le tube guide-fil 99, L'extrémité du fil vient affleurer
1'extrémité 142 du guide-Fil 99. -

Aprés roulage entre les cornidres 39 et 40 de la face
38, une bobine 45 se trouve dans le prolongement de 1l'arbre -
porte—bobine 9, dans la position de chargement I. Grice au 7
vérin 36, les ergots 29 sont rétractdés dams le manchon porté-
bobine 19. Par le vérin 46 et son plateau 47, la bobine 45
est poussée vers la pointe 20 qui vient se loger dans 1talé-
sage 21 de la bobine., ILa bobine 45 ayant été éloignée de la
chaise 38, une bobine suivante vient se mettre en position
de chargement. )

Aprés action invefée du vérin 37, les ergots 29 sont
relfchés et vienncent s'appliquer 3 force, grfce aux ressorts
de la tringlerie, contre l'alésage 21 de la bobine, bloquant
cette dernitre en position sur la pointe 20. Le moteur 35
est alors excité et il commande, via les deux demi-embraya-

ges 18 et 30, la rotation lente de l'arbre porte-bobine pen-
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dant que le pointeau 54 de 1l'équerre 49 est plaqué contre la
face externe du fOt 22 de Ia bobine, par rétraction du vérin
51. L2 position de 1l'équerre 49 est telle que le pointeau 54
se trouve dans le méme plan que les trous 26 présentés par le
fOt de la bobine, c'est-a-dire & un plan sensiblement tangent
& la face interne de la jode é4 de la bobine. Aprés au mexi-
mum un tour de l'arbre 9, le pointeau 54 vient tomber dans

un trou 26 et emp@cher la poursuite de la rotation de la
bobine, Ia position du trou 26 se trouve ainsi repérée., L'em~
brayage 18, 30 est du type glissant, c'est-a-dire que la rota-
tion de 1l'arbre 9 s'arréte a 1l'introduction du pointeau dans
le trou 26, méme si 1'arbre 31 continue & 8&tre entrainé par
le moteur 35. Apreés un temps prédéterminé, le moteur 35 est
arrété. ' '

Le trou 26 étant repéré, le vérin 61 commandant le
bras 12 porte-patin 14 est rétracté et le patin 14 vient
s'appliquer contre une génératrice du fQt de la bobine sous
la force du ressort qui commande l'arbre 10. Ia bobine étant
ainsi bloquée en position angulaire par le patin, le poin-
teau 54 est éclipsé par action inverse du vérin 51,

Le moteur 5 est excité et commande la rotation du
piateau tournant 7 de 90° dans le sens trigonométrique sur
la figure pour amener l'arbre 9 et la bobine qu'il porte & la
position II dite "d'enroulement". Dans cette position Ii, la
position angulaire 210 du trou 26 est connue, la bobine ayant
été maintenue par rapport au'plateau tournant par le patin
14, Ia plaque de trancanage 87 et les éléments gqu'elle porte
sont déplacés par rotation du moteur 93 entrainant la vis de
translation 90, jusqu'ad la position extrBme ol le guide-fil
99 est pratiquement dangs le plan tangent & la face interne
de la joue 24 de la bobine, et par 14 m@mec dans le plan du
trou 26 du £0t. Dans cette position extrBme, les poulies 119
et 131 du cabestan 109 se trouvent de part et d'autre de la
partie de fil laissée libre entre les guide-~fils 104 et 105.
Le friin de fil 159 est serré. Le vérin 83 est mis en sail-
lie, ce qui provoque lc rapprochement de 1l'ensemble de tran-

canage 70 de l'axe dec la bobine, par le jeu des articulations
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des pieds 80 et 81. L'avance sur les biellettes 80 et 81 de
la table de trancanage provoque la rentrée de 1l'extrémité qu
fil dans le guide~fil 99, ce qui a pour effet d'en arrondir
1'extrémité et de résorber la boucle formée lors du rappel
en position horizontale du guide-fil 99. Dans cette position -
rapprochée, le guide~-fil 99, sollicité par ressort, est dans
l'axe du-guide~fil 104, et le mouvement de l'ensemble de
trancanage 70 commandé par le vérin 83 est prévu pour que
l'gxtrémité 142 du guide-fil 99 vienne se placer exactement'
en face et 4 proximité du trou 26 du £t de la bobine. Le
vérin 125 commande le rapprochement des poulies 119 et 131

du cabestan 109. Lesdites'poulies viennent presser le £il
dans sa portion comprise entre les guide~fils 104 et 105.

Le vérin 158 du dispositif 201 formateur d'anse est rétracté,
ce qui lib®re une anse formée préélablement, la longueur de

ladite anse étant égale & la longueur du bout libre interne

sorti souhaitée pour le fil enroulé sur la bobine. augmentée

de la longueur de fil résorbée lors de l'avance de la table

de trancanage. Le moteur 113 est excité, ce qui commande la
rotation de la poulie 119 du eabestan 109. Cette rotation
entraine l'avancement dqu fil dans le guide-fil 99 jusqu'a
épuisement du mou constitué par l'anse libérée par le dis-
positif 201. Ia longueur souhaitée de fil est ainsi intro-
duite par le guide-fil 99 dans le trou 26 du f0t de la bobine,
le bout libre ainsi formé pénétrant dans l'alésage 21 de la

- bobine et étant dévié vers 1l'extérieur de la bobine par

1'extrémité hémisphérique 28 de la pointe 20 du porte-bobine.
Dans la variante de réalisation représentée & la figu-

re 9 et qu'il est avantageux d'utiliser pour des fils fins,

4 1'issue du processus d'introduction du fil dans le trou de

la bobine, le vérin 166 est actionné et la pidce 169 vient

coincer le fil 170 contré la pointe 20. Grfce & cette pré-

caution, on assure l'assujettissement du fil & la bobine et

gon début d'enroulement sans glissement dans le trou 26

quand la bobine est entrainde en rotation. Apreés le début de

l'enroulement, le vérin 166 est rétracté, Si le fil bobiné

est suffisamment rigide, cette précaution n'est pas néces-
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saire car le fil se coince de lui-m@me suffisam(?nceorxggar?s8l§
trou 26 pour permettre le début de 1l'enroulement.

A l'issue de ce processus d'introduction du fil dans
le trou de la bobine, le vérin 125 est rétracté, ce qui pro-
voque l1l'éloignement des poulies 119 et 131. Ia tige 150 du
vérin 151 est sortie et éléigﬂe le patin 14 du fOt de la

" bobine en agissant sur la languette 16 de 1l'arbre 10. Ie

frein commandable 159 est relldché. I2 bobine peut alors 8tre
mise en rotation. Le moteur 76 est excité, commandant la
rotation de la bobine gréce &4 la coopération des demi-em-
brayages 18 et 73. Simultanément, la rentrée de la tige du
vérin 83 provoque le recul de la table de trancanage. Le
trancanage s'effectue de fagon habituelle en fonction de la
vitesse de rotation de la bobine détectéde par le dispositif
171. L'enroulement du fil se poursuit jusqu'a ce que la lon-
gueur prédéterminée devant &tre enroulée soif détectée par
le compteur 153. Pendant l'enroulement du fil, une nouvelle
angse est formée par le dispositif 20t.

Un ralentissement de la vitesse d'enroulement, comman-—
aé paf une présélection en fonction de la longueur souhaitée
de fil, puis une marche lente permet d'obtenir une longueur
de fil exacte., Pendant le ralentissement on commande la sor-
tie de la tige du vérin 138, ce qui libere 1l'équipage 136
qui vient se positiomner automatiquement par le jeu du res-
sort 137 et de la butée de la partie 140 de 1'équipage contre
la plaque de trancanage 87, au-dessus du guide-fil 99. Quand
la longueur exacte de il souhaitée est enroulée sur la bo-
bine, le moteur 76, apreés une phase de ralentissement, est
arrété, ce qui a pour conséquence l'arr8t du trancanuage. La
parfie mobile de l'équipage 136 eot descendue sous l'action
du vérin 143, la cisaille 141 vient chevaucher le fil entre
ga gortie du guide-fil 99 et son point de contact avec la
nappe de gpires sous-jacente, et la tubulure 145 de dépdt de
colle vient se placer au-dessus du fil entre ledit point de
contact et le guide-fil 99,

Un point de colle est ddéposé par la tubulure 145 sur

%»‘1
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rotation & faible vitesse de la bobine sur laquelle se bobine
le fil jusqu'a atteindre la~r longueur de fil souhaitde pour

le bout libre extérieur, cette longueur étant mesurée par un
compteur. Le point de colle porté par le fil est ainsi appli-
qué contre les gpires édjacentes, réalisant la fixation du
bout libre extérieur. Ia tige 150 du vérin 151 est rétractde
et le bras 12, sous l'action de son ressort, vient appliquer
le patin 14 contre la nappe supérieure'de fil enroulé sur la
bobine. Le.patin maintient fermemént les. dernieéres spires dé
fil enroulé, en particulier la dernieére portant la colle, en
venant s'appliquer au-deld du point de colle. Ia cisaille 141
est éctionﬁée bour couper le fil. ILe guideéfil 99 qui, pen-
dant 1'enroulement, s'est orienté, grice & sa fixation 2

pivotement & l'axe 76, vers le point de tangence instantanée

"du fil sur la nappe de fil précédente, revient & sa position

de repos ol il est en prolongement des guide-fils 104 et 105,

A ce moment, une boucle se forme & proximité de la poulie 97 :

l'avance de la table de trancanage lors de l'opération ulté-

rieure permet de 1'éliminer. Aprés la coupe, la partie ‘mobile
de 1l'équipage 136 est ramenée vers le haut par le vérin 143
et l'équipager136 lui-méne est ramené vers sa position de
repos par la rétraction de la tige du vérin 138 dont l'extré-—
mité 139 bute contre 1'oeillet de 1l'équipage 136. Pendant ce
temps, la plaque de trancanage 87 est ramende par actionne-
ment du moteur 93 dans sa position initiale extréme, & proxi-
mité du cabestan 109. Enfin, les demi-embrayages 18 et 73
sont 1libérés 1l'un de 1l'autre.

Le moteur 5 commande la rotation de 90° du plateau
tournant, ce qui ameéne la bobine garnie & la position IIT
dite de séchage, ou le fil est maintenu sur 1la bobine par le
patin 14. L'opération d'pnrouiement du fil sur la bobine
étant la plus longue des quatre opérations de chargement,
d'enroulement, de séchapge et de déchargement, c'est la fin de
1l'opération d'enroulement au poste II, décrite ci-dessus, qui
commande la rotation d'un quart de tour du plateau tournant.

Lors de la fin de 1'opdération d'enroulement. de la

bobine suivante, le plateau tournant pivote & nouveau de 90°
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sous l'action du moteur 5 pour amener la bobine pleine de la
position III de séchage a 1a position IV de déchargement.
Pendant ce mouvement du plateau 7, le disque-came 17 de l'ar-
bre 10 vient au contact de la rampe 172, ce qui provoque le
gouleévement du patin 14 et ainsi la libération de la rotation
de la bobine. A la suite de cette opération de libération, la
rondelle 173 portée par l'arbre 9 vient au contact de la
courroie 272, ce qui provoque la rotation de la bobine par
roulement de la rondelle 173 sur la courroie 272. La longueur
de la courroie 272 et le diametre de la rondelle 173 sont
prévus pour que, quand la bobine pleine arrive & la position
de déchargement IV, le bout libre externe 190 de la bobine
se situe dans la partie supérieure de ladite bobine afin de
ne pas glner les opérations de déchargement qui vont 2tre
décrites.

Au poste IV de déchargement, les moyens & vérins pré-
vus dans le prolongement de l'arbre 9 sont actionnés pour |

provoquer la rétraction des ergots 29 et, ainsi, la libéra-

tion de la bobine. Ia bobine est tirde longitudinalement

hors de son engagement sur la pointe 20 et est déposée sur la
rampe inclinée 180 sur laquelle elle cst évacuée par roule-
ment.

Pendant le passage de l'arbre 9 porte-bobine du poste
IV au poste I, le patin 14 est maintenu éclipsé par coopéra-
tion du disque-came 17 avec la rampe 172. Au poste I, cette
position éclipsée est maintenue par le vérin 61 jusqu'a ce
qu'une nouvelle bobine vide goit mise en place et apres que
les opérations de chargement décrites plus haut soient réa-
lisées,

Dans le but de permettre de bobiner des fils de diamé-
tres différents sur des bobines de dimcnsioné diverses, cer-
taines pitces de la machine qui vient d'8tre ddcrite sont
réglables en position ou interchangeables, C'est le cas en
particulier des contre-plaques 94 de trancanage qu'on peut
choisir en fonction du diametre des guide-fils 99, 104 et 105,
ces diamétres devant &tre adaptés au diamctre du fil traité.

On a vu plus haut que la vitesse de trancanage était réglable
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grice au compte-tours 171, cette vitesse de trancanaélréé%g;t
8tre calculée & partir du d&iamétre du fil. Ia longueur du
bout libre intérieur peut é?re réglée en réglant la course
du vérin 158 du dispositif formateur d'anse 201. ILa longueur
de fil enroulé est réglable & partir du compteur 153. En
fonction des dimensions des bobines utilisées, on munit le
bras.12 d'un patiﬁ de freinage 14 de longueur sensiblement
égale & la largeur des bobines, En fonction du diamétre du
fil traité, on'peut aussi régler la position extréme du dis~
positif de trancanage de fagon que le guide-fil 99, dans

cette position extréme, soit dens un plan sensiblement tan-

‘_gent a la joue extérieure de la bobine. Les divers moteurs

équipant la machine sont du type & vitesse variable.

Grice & la machine qui vient d'8tre décrite, on
atteint le but poursuivi par l'invention, c'est-a-dire la
fourniture de bobines garnies de fil rangé en spires jointi—
ves et en nappes successives, et présentant deux bouts libres

"sortis, 1l'un par un trou radial présenté par le Ot de la

bobine, et l'autre dans le prolongement de la dernidére spire
de la derniére nappe, sans nécessiter de fixation dudit fil!
4 l'une des joues de la bobine et sans changement du pas de
l'enroulement & sa fin. Grfice au collage du fil 4 la fin de
l‘enroulement; la ‘bobine ébtenue est d'un aspect tres net et
le fil n'est pas soumis & desrcontraintes'excessives. Les
essais électriques du fil se font facilement par connexion
des deux bouts libres et le déroulement du fil peut se faire

aprés simple décollage par arrachement du point de colle.
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1« Machine pour enrouler du fil automatiquement sur
des bobines en succession, le fit desdites bobines présentant
des trous radiaux ménagés & proximité des joues de la bobine
et débouchant dans son alésage axial, ladite machine compre-
nant des moyens de mise en rotation des bobines autour de
leur axe pour enrouler le fil, caractérisde en ce qu'elle
comprend des moyens pour amener un des trous du fOt de la
bobine dans une position angulaire prédéterminée, des moyens
pour amener l'extrémité du fil devant &tre bobiné en regard
dudit trou; et des moyens pour introduire par ledit trou une
longueur prédéterminée de fil formant un bout sortie interne
g'étendant dans le fOit de la bobine et/ou le long de la face

extérieure de la joue de la bobine, la coopération du trou

et du fil introduit constituant le point d'accrochage du fil
4 la bobine pour son enroulement,

2. Machine selon la revendication 1, caractérisée en
ce qu'elle comprend un plateau tournant muni de pointes rota-
tives porte-bobine, ledit plateau amenant les pointes porte-
bobine successivement d'un poste de chargement, ol les bobi-
nes sont placéeé par des moyens automatiques sur les pointes
porte-bobine et & proximité duquel sont placés les moyens
pour déterminer la position angulailre du trou du £t de la
bobine, & un poste d'enroulement du fil, des moyens portés
par le platcau pour conserver la position angulaire de la
bobine par rapport au plateau, et des moyens disposés a
proximité du poste d'enroulement pour amenecr un dispositif
d'amende et de guidage du fil, et ainsi l'extrémité du fil
qu'il contient, en regard du trou du f0t de la bobine et
pour y introduire une longueur de fil prédéterminée,

%« Machine gelon la revendication 2, caractérisée en
ce que le dispositif d'amenée et de guidage du fil comprend
des moyens de trancanage pour ranger le fil en nappes succes-—
gsives & gpires jointives sur la bobine quand celle-ci est
entrainée en rotation par les moycns de mise en rotation du
poste d'enroulement.

4, DMachine gselon 1l'une quelconque des revendications
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précédentes, caractérisde en ce qu'elle comprend en outre

des moyens pour mesurer la-longueur de fil enroulé sur la

" bobine et provoquer l'arrét de sa rotation quand la longueur

de fil souhaitée est atteiﬁte, des méyens pour coller le fil
en fin d'enroulement aux spires déjé'enroulées sur la bobine
en un point constituant 1'extrémité de la derniére spire
jointive de fil, des moyens pour couper le fil en aval du
point de collage & une distance égale & la longueur d'un
bout sortie extérieure désirée, des moyens pour maintenir le
bout libre du fil en position aprés coupure pendant le sécha-
ge de la colle et des moyens pour évacuer les bobines plei-
nes, fournissant ainsi des bobines portant du fil enroulé &
spires jointives. sans déviation transversale dudit fil en
fin d'enroulement et présentant un bout intérieur libre dé-
bouchant dans 1'un des tfbus du £t de la bobine et un bout

-extérieur libre prolongeant sans discontinuité la derniére

spire de l'enroulement du fil,
) 5 Machine séldh l'une gquelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que les moyens pour détermi-
ner la position angulaire d'un des trous du fOt de la bobiﬁe
portée par une pointe au poste de chargoment comprennent une

équerre oscillant dans le plan desdits trous sous l'action

"dtun vérin pour amener un pointeau munissant son extrémité au

contact.du fQt de la bobine, des moyens étant prévus pour
mettre la bobine en rotation jusqu'a introduction dudit poin-
teau dans.un des trous du f0t, ledit pointeau bloquant alors
la bobine dans ladite position angulaire prédédterminée, des
moyens 3 patins dclipsables montds sur le plateau tournant
g'appliquant contre le fOt de la bobine pour maintenir la
bobine dans la position angulaire prédéterminde par rapporﬁ
au plateau. -

6. Machine selon 1l'une guelconque des revendications
2 4 5, caractérisée en ce qu'au poste de chargement, la
pointe porte-bobine egt commandable en rotation par un motéur
électrique au moyen de deux demi-embrayages se faisant face,
1'un étant porté par la pointe porte-bobine montée rotative

dans le plateau tournant et l'autre par un arbre, commandé

BAD ORIGINAL _o»’



10

15

20

25

30

23 ‘
par le moteur, monté rotatif dans le bAti de laomgczhilz83

7. Machine selon la rcvendication 6, caractérisée en
ce qu'au poste d'enroulement, la rotation de la bobine est
commandable par un moteur électrique au moyen d'un arbre
monté rotatif dans le bAti de la machine et porteur d'un
demi-embrayage qui fait face au demi-embrayagme porté par la
pointe porte-bobine.

8. Machine selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce qu'au paoste d'enroulement est
associd un dispositif de trancanage dont la vitesse de tran-
canage egt commandée par la vitesse de rotation de la pointe
porte-bobine, le dispositif de trancanage comportant un
guide-fil monté oscillant sur une plaque de trancanage, ledit
guide-fil ayant la forme d'un tube dirigé vers la bobine en
position d'enroulement.

9. Machine selon l'une quelcongue des revendications
5 & 8, caractérisée en ce que le dispositif de trancanage
est monté mobile en translation par rapport au bAti de la
machine de manidre & pouvoir &tre approché d'un bloc de la
bobine en position d'enroulement pour mettre l'extrémité du
guide~fil en regard du trou du fit de la bobine en position
déterminée préalablement au poste de chargement et maintenu
en position anpulaire par les moyens de maintien,

10. DMachine selon l'une quelconque des revendications
3 a4 9, caractérisdée en ce que, dans sa position extrlme, la
plaque de trancanage vient placer le fil, en amont du guide-
fil, dans la zone d'action d'un cabestan commandé par moteur
permettant d'introduire, price au guide-fil, une longueur
prédéterminde de fil dans le trou du f£0it de la bobine pour
former un bout libre intérieur sortie s'étendant dans le
fOt de la bobine ou le long de sa joue.

11. Machine selon l'une guelconque des revendications
3 & 10, caractérisée en ce qu'en coopération avec le fil,
en amont du dispositif de trancanage, sont disposés succes-
givement un compteur de fil enroulé, un dispositif formateur
d'anse éclipsable, un frein de fil commandable, un frein
anti-retour, un accumulateur de fil et un dispositif four-

nigseur de Til, %
R
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12. Machine selon l'une quelconque des revendications
3 & 11, caractérisée en ce -gu'au poste d'enroulement sont
associés des moyens pour éclipser les moyens de maintien en
position angulaire de la bobine.

13. Machine selon l'une quelconqué des revendications

‘précédentes, caractérisée en ce que les moyens de maintien de

la bobine en position angulaire sont constitués par un patin
venant s'appliquer contre ;é fQt de la bobine ou contre la
derniére nappe de fil bobiné. .

14. Machine selon l'une quelconque des revendications
3 A 13, caractérisée en ce qu'au poste d'enroulement sont
associds des moyens montés coulissants sur une glissidre
parallele 3 la pointe porte-bobine, ces moyens dompfenant une
cisaille propre & couper le fil et une tubulure propre & dé-
poser un point de colle sur le fil, et pouvant se déplacer
sous l'action d'un ressort de manidre & venir buter contre
la plaque de trancanage quelle que soit sa position, la ci-
saille .et le tubulure sgrplombant ainsi le fil en cours d'en-
roulement, la tubulure,ét la cisaille pouvant &tre descendues
vers le fil au moyen d'un vérin, le dép8t d'un point de colle
sur le fil et la coupe du fil par la cisaille étant comman-
dables & partir de la longueur de fil enroulée sur la bobine,

15. HMachine selon l'une quelconque des revendicétions

4 4 14, caracltérisée en ce que les moyens pour déposer la

‘colle sur le fil sonb actionnés quand la longueur de fil Sou~

haitée sur la bobine est enroulée, en ce que la bobine est
entratnée en rotation aprés le dépdt du point de colle et en
ce que-ies mbyens de coupe sont actionnds apres enroulement -
d'une longueur de fil correspondant & la longueur du bout
libre extérieur souhaitée pour la bobine, le patin de main-
tien en position é¢tant appliqué contre-la nappe extérieure
de fil enrould aprés la rotation ultime de la bobine et
avant la coupe,

16. Machine selon l'une quelconque decs revendications
11 & 15, caractérisée en ce que la longueur de l'anse formée
par le dispositif formateur d'anse éclipsable est égale 3

la longueur souhaitée pour le bout intérieur libre, augmentée
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de la longueur de fil résorbée lors de l'avance de la table
de trancanage, le frein commandable disposé en amont du dis-
positif formateur d'anse étant commandé pendant que l'anse
est libérée, et que la bobine est mise en rotation.

17. Machine selon 1l'une quelconque des revendications
4 & 16, caractérisée en ce qu'elle comprend des moyens pro- -
pres & coopérer avec la pointe porte-bobine pour faire tour-
ner supplémentairement la bobine au cours de son transport
par le plateau tournant du poste de séchage au poste de dé-
chargement, de maniére A placer le bout libre extérieur fai-
sent saillie au-deld du périmetre de la bobine dans une posi-
tion qui ne glne pas 1l'extraction de la bobine au poste de
déchargement. _

18. Machine selon l'une quelconque des revendications
2 & 17, caractérisée en ce qu'une rampe fixée au bAti de la
machine & proximité du plateau tournant est propre a provo-
quer et a maintenir les moyens porteurs du patin de maintien
en position angulaire de la bobine, en position éclipsée pen-
dant la rotation du plateau amenant la pointe porte-bobine du
poste de séchage au poste de déchargement puis au poste de
chargement. |

19. Machine selon l'une quelconque des revendicdtions
2 & 18, caractériséc en ce que les pointes porte-bobine et
les patins de maintien sont réglables en position et/ou in-
terchangeables pour permettre le traitement de bobines de
dimensions différentes,

20. Machine selon 1l'une quelconque des revendications
3 & 19, caractérisée cn cc que les guide-fils du dispositif
de trancanage sont interchangeables en fonction du diamétre
du fil & enrouler, ct en ce que les vitesses d'enroulement
du fil et/ou de trancanage sont réglables en fonction dudit
diamétre, la vitesse de trancaonage étant commandée par la
vitesse d'enroulement.

21. DMachine gelon l'une quelconque des revendications
2 4 20, caraclérigée cn ce qu'd la pointe porte-bobine au
poste d'enroulecment est associé un dispositif & vérin propre

a4 coincer le fil introduit par le trou du f0it de la bobine
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contre l'extrémité de la pointe. 003 1 783

22. Machine selon l™une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que les pointes porte-bobine
sont équipées d'ergots radiaux éclipsables mis en saillie par
des ressorts, propres & maintenir les bobines sur les pointes
et & les libérer.
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