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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Garprozessinitiierungsvorrichtung mit wenigstens einer elektrischen Einrichtung, die
Uber ein Stromkabel mit Strom versorgt wird.

[0002] Beil der Herstellung von Wein oder Most durch die Vergarung von Zucker mittels Hefen ist es erforderlich, dass
die zur Vergarung verwendeten Hefen optimale Wachstumsbedingungen vorfinden, um Alkohol produzieren zu konnen.
In der Regel werden als Garbehalter Garfasser, wie holzerne Barriquefasser, verwendet, in welche Traubensaft oder Ap-
felsaft als zu vergarendes Medium bereitgehalten wird. Um eine Vergarung initileren zu konnen, muss das Medium auf
eine bestimmte Solltemperatur gebracht werden, die davon abhangt, welche Hefeart verwendet wird. Haufig weisen die
Garbehalter jedoch keinen geeigneten Zugang auf, um ein Stromkabel ins Innere der Garbehalter einfuhren zu konnen.

[0003] Da es wahrend des Garprozesses zudem erforderlich ist, dass das zu vergarende Medium innerhalb des Garbe-
halters luftdicht gelagert ist, ist es jedoch schwierig, elekirische Heizeinrichtungen in den Garbehalter einzufuhren und
gleichzeitig einen luftdichten Verschluss des Garbehalters einzurichten. Insbesondere bei Holzfassern, die in der Regel
nur eine als Spundloch ausgebildete Offnung aufweisen, ist es schwierig, elektrische Heizeinrichtungen, die Uiber ein von
aul3en in den Garbehalter fuhrendes Stromkabel mit Strom versorgt werden, zu verwenden und gleichzeitig eine luftdichte
Lagerung des Mediums wahrend des kompletten Garprozesses zu gewahrleisten.

[0004] Andererseits will man auch eine zu starke lokale Erhitzung des Mediums durch eine, beispielsweise an einer Wan-
dung des Garbehalters angeordnete Heizeinrichtung vermeiden, da es sich gezeigt hat, dass eine optimale Erwarmung
des Mediums dann zu erreichen ist, wenn die Heizeinrichtung moglichst mittig in einem Garraum des Garbehalters an-
geordnet ist.

[0005] Es besteht somit die Aufgabe, eine Garprozessinitiierungsvorrichtung bereitzustellen, durch welche die zuvor ge-
nannten Nachteile ausgeraumt sind.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemal3 durch eine Garprozessinitiierungsvorrichtung mit den Merkmalen gemal3
des unabhangigen Anspruchs 1 gelost.

[0007] Insbesondere wird erfindungsgemal3 zur Losung der Aufgabe eine Garprozessinitiierungsvorrichtung eingangs
genannter Art vorgeschlagen, wobei das Stromkabel durch wenigstens ein Uberdruckventil gefiihrt ist. Dies hat den Vor-
teil, dass neben einem Spundloch, auf welchem das Uberdruckventil in der Regel in Gebrauchsstellung angeordnet ist,
keine weitere Offnung am Garbehalter vorhanden sein muss, durch die das Stromkabel der elektrischen Einrichtung in
den Garraum gefuhrt wird. Vielmehr kann ein ohnehin bestehender Zugang zu einem Garbehalter durch die erfindungs-
gemalle Garprozessinitierungsvorrichtung verwendet werden, um daruber das Stromkabel in den Garbehalter einzufuh-
ren. Gleichzeitig ist durch das Uberdruckventil gewahrleistet, dass durch den Garprozess freigesetztes Gargas, wie haupt-
sachlich Kohlenstoffdioxid, Uber das Uberdruckventil aus dem Garraum nach auBen austreten kann, dass jedoch von
aul3en durch das Uberdruckventil kein Gaseintritt, insbesondere von Luft bzw. Sauerstoff, in den Garbehalter moglich ist.
Somit ist es durch die Nutzung der Garprozessinitiierungsvorrichtung moglich, eine Heizeinrichtung mit einem ublichen
Garbehalter, wie Garfassern, insbesondere Holzfassern, einzusetzen, ohne dass die Garbehalter eine weitere C)ffnung
benotigen oder nachgerustet werden mussen. Daher konnen bestehende Garbehalter mit der Garprozessinitilerungsvor-
richtung weiterverwendet werden.

[0008] Nachfolgend werden vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung beschrieben, die allein oder in Kombination mit
den Merkmalen anderer Ausgestaltungen optional zusammen mit den Merkmalen nach Anspruch 1 kombiniert werden
konnen.

[0009] Gemal3 einer vorteilhaften Weiterbildung kann es vorgesehen sein, dass die Garprozessinitiierungsvorrichtung
einen Dichtungsstopfen umfasst, der einen Durchgangskanal aufweist, in welchen das wenigstens eine Uberdruckventil
zumindest teilweise eingesetzt ist. Vorzugsweise weist der Dichtungsstopfen genau einen Durchgangskanal auf. Somit
Ist es moglich, einen Garbehalter mittels der Garprozessinitilierungsvorrichtung nach auf3en abzudichten und gleichzeitig
eine Kabeldurchfiihrung durch eine Offnung des Géarbehalters, beispielsweise durch das Spundloch, einzurichten, indem
der Dichtungsstopfen in die Offnung des Garbehélters eingesetzt ist und das Uberdruckventil in den Dichtungsstopfen
eingesetzt ist.

[0010] Um eine gewunschte Solltemperatur eines zu vergarenden Mediums einstellen zu konnen, kann die wenigstens
eine elektrische Einrichtung als eine Heizeinrichtung, insbesondere als ein Heizstab, ausgebildet sein. Dies hat den Vor-
teil, dass die Heizeinrichtung durch eine schmale Offnung des Géarbehalters, wie dem Spundloch, in den Garraum ein-
fuhrbar ist. Hierzu kann die Heizeinrichtung eine zylindrische und/oder langgestreckte Form aufweisen. Ein maximaler
AuBendurchmesser der Heizeinrichtung kann insbesondere kleiner als ein Durchmesser der Offnung des Garbehalters
ausgebildet sein. Die wenigstens eine elektrische Einrichtung kann alternativ oder erganzend dazu auch als kabelgebun-
denes Thermometer oder ein sonstiger Sensor ausgebildet sein.

[0011] Gemal3 einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Garprozessinitiierungsvorrichtung kann das Stromkabel re-
lativ zu dem Uberdruckventil beweglich angeordnet sein. Insbesondere kann das Stromkabel derart beweglich ausgestal-
tet sein, dass ein Ventildurchgangskanal einen grof3eren Durchmesser aufweist als ein maximaler Aul3endurchmesser
des Stromkabels. Dies hat den Vortell, dass eine in einen Garbehalter eingefuhrte Heizeinrichtung relativ zu dem Garbe-




CH 716 018 A2

halter beweglich angeordnet ist. Somit kann beispielsweise ein Abstand zwischen der Heizeinrichtung und einer Offnung
des Garbehalters variiert werden, indem das Stromkabel herausgezogen oder weiter hineingeschoben wird. Das Strom-
kabel ist somit durch das Uberdruckventil beweglich gefiihrt. Somit ist es moglich, die Garprozessinitiierungsvorrichtung
mit unterschiedlich groBen Garbehaltern zu verwenden, da durch die Einstellung des Abstandes zwischen der Offnung
des Garbehalters und der Heizeinrichtung die Heizeinrichtung stets optimal, insbesondere mittig, innerhalb des Garraums
anordenbar ist oder in Gebrauchsstellung angeordnet ist.

[0012] GemanR einer vorteilhaften Ausgestaltung kann das Uberdruckventil als hydrostatisches Ventil ausgebildet sein.
Gemal einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung kann das Uberdruckventil als Garréhrchen ausgebildet sein. Das
Uberdruckventil kann wenigstens einen U-férmig gekriimmten Abschnitt aufweisen, wobei innerhalb des U-férmigen Ab-
schnitts des Uberdruckventils eine Flissigkeit, wie zum Beispiel Wasser, angeordnet ist. Somit kann eine relativ einfache
hermetische Abdichtung des Garraums erreicht werden, da durch den flussigkeitsgefullten U-formigen Abschnitt verhin-
dert wird, dass Gas von auf3en in den Garraum eindringt. Gleichzeitig konnen Gargase aus dem Garbehalter durch die
Fliissigkeit im U-fdrmigen Abschnitt des Kanals des Uberdruckventils nach drauBen gelangen, so dass verhindert wird,
dass sich im Inneren des Garbehalters ein Uberdruck entwickelt. Das Stromkabel der elektrischen Einrichtung kann da-
bei ebenfalls durch den Kanal des Uberdruckventils und somit durch den U-férmigen Abschnitt gefiihrt sein. Besonders
zweckmaBig kann es sein, wenn das Uberdruckventil transparent ausgebildet ist, so dass eine Schaumbildung innerhalb
des Garraums erkannt werden kann, wenn der Schaum aufgrund der aus dem Garraum entweichenden Gargas in das
Uberdruckventil gedriickt wird. Somit ist eine Kontrolle méglich, ob die Vergarung ordnungsgeman ablauft.

[0013] Gemal3 einer vorteilhaften Weiterbildung kann die elektrische Einrichtung einen Heizwiderstand, insbesondere
eine Heizwendel, aufweisen. Alternativ oder erganzend dazu kann es gemal3 einer weiteren vorteilhaften Weiterbildung
vorgesehen sein, dass eine durch eine Wandung ausgebildete aulBenseitige Kontaktflache, die mit einem Medium in Ge-
brauchsstellung in Kontakt tritt, aus Glas hergestellt ist, vorzugsweise wobei zwischen der Wandung und dem Heizwider-
stand ein Spalt, insbesondere ein Luftspalt, ausgebildet ist. Somit ist es besser moglich, verhindern zu konnen, dass sich
Hotspots an der Kontaktflache der Heizeinrichtung ausbilden, da durch den Spalt zwischen der Wandung und dem Heiz-
widerstand eine homogenere Aufheizung der Wandung moglich ist. Dies hat den Vortell, dass eine gewunschte Solltem-
peratur des Mediums in Gebrauchsstellung der Garprozessinitiierungsvorrichtung noch genauer eingestellt werden kann.

[0014] Die Erfindung betrifft zudem ein Garsystem mit einer Garprozessinitiierungsvorrichtung, wie sie hierin beschrieben
und beansprucht ist, und einem Garbehalter, in welchen die elektrische Einrichtung angeordnet oder anordenbar ist, wobel
der Garbehalter ein Spundloch aufweist, wobei das Uberdruckventil am Spundloch angeordnet ist und wobei das Strom-
kabel durch das Uberdruckventil durch das Spundloch hindurchgefiihrt oder hindurchfiihrbar ist. Wie bereits in Bezug auf
die Garprozessinitiierungsvorrichtung beschrieben, besteht auch hierbei der Vorteil, dass durch das erfindungsgemal3e
Garsystem eine besonders gute, insbesondere homogene Erwarmung eines im Garbehalter bereitgehaltenen, zu verga-
renden Mediums méglich ist, wobei eine bestehende Offnung des Garbehalters zu Gargasablassung und zu Kabeldurch-
fuhrung eines Stromkabels einer elektrischen Einrichtung in den Garbehalter verwendbar ist.

[0015] Gemal3 einer vorteilhaften Weiterbildung des Garsystems kann der Garbehalter durch einen Dichtungsstopfen
und/oder das Uberdruckventil in Gebrauchsstellung hermetisch verschlieBbar oder verschlossen sein, wahrend die elek-
trische Einrichtung im Inneren des Garbehalter in Betrieb genommen ist. Dies hat den Vortell, dass der Garprozess nicht
nachteilig durch das Eindringen von Sauerstoff gestort ist.

[0016] Die Erfindung betrifft zudem ein Garrohrchen aus einem transparenten Material, wobeil ein Rohrchenabschnitt, ins-
besondere ein Flussigkeitssaulenabschnitt, des Garrohrchens eine Skale zur Anzeige eines wahrend des Gebrauchs des
Garrohrchens in einem Garbehalter herrschenden Drucks aufweist. Dies hat den Vortell, dass eine verbesserte Prozess-
beobachtung des im Inneren des Garbehalters ablaufenden Garprozesses moglich ist. So kann zum Beispiel Uberpruit
werden, ob ein gewunschter Druck-Sollwert im Garbehalter herrscht. Wahrend des Garprozesses entstehen Gargase,
die dazu fihren, dass ein Uberdruck entsteht und eine im Garréhrchen enthaltene Fliissigkeit durch den herrschenden
Druck verdrangt wird. Dabel steigt ein Pegel der Flussigkeit in einem in Druckrichtung einer Biegung nachgelagerten
Flussigkeitssaulenabschnitt an, wobei der Pegel in einem der Biegung vorgelagerten Rohrchenabschnitt sinkt. Die Hohe
der Flussigkeitssaule im Flussigkeitssaulenabschnitt bestimmt den Sollwert des Drucks. Hierbel kann die grobe Richtlinie
herangezogen werden, dass ein Meter Flissigkeitssaule, insbesondere Wassersaule rund 0,1 bar ausmacht. Ubersteigt
der Druck im Garbehalter den durch die Flussigkeitssaule eingestellten Sollwert, so entweicht das Gas bis zum Erreichen
des Sollwertes. Uber die Skale kann der jeweils herrschende Druck abgelesen werden.

[0017] Gemal3 einer vorteilhaften Weiterbildung kann es vorgesehen sein, dass ein oder der Flussigkeitssaulenabschnitt,
insbesondere von einer Biegung bis zu einem Druckentlastungsraum eine Lange (L) von wenigstens 10 cm, insbeson-
dere von wenigstens 20 cm, insbesondere von wenigstens 50 cm, insbesondere von wenigstens 75 cm, insbesondere
von wenigstens 100 cm, insbesondere von wenigstens 150 cm, insbesondere von wenigstens 200 cm, insbesondere von
wenigstens 250 cm, insbesondere von wenigstens 300 cm, insbesondere von maximal 350 cm, insbesondere von maxi-
mal 400 cm, insbesondere von maximal 500 cm, aufweist. Durch die unublich lange Ausgestaltung des Flussigkeitssau-
lenabschnitts ist es méglich, auch hdhere Driicke im Garbehalter einzustellen. Ubliche Garrdhrchen weisen in der Regel
deutlich kurzere Flussigkeitssaulenabschnitte von wenigen Zentimetern auf, so dass hier zur Einstellung des Drucks im
Garbehalter kaum Spielraum ist. Durch einen langeren Flussigkeitssaulenabschnitt kann ein grof3eres Volumen an Flus-
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sigkeit in das Garrohrchen eingefullt werden, wodurch auch der Entlastungsdruck (Sollwert), ab welchem Gas uber das
Garrohrchen entweichen kann, je nach Bedarf erhoht oder durch Entnahme von Flussigkeit verringert werden kann.

[0018] Die Erfindung betrifft aul3erdem ein Verfahren zur Garprozessinitiierung, wobel eine, insbesondere in Abhangigkeit
einer zur Vergarung gewahlten Hefe, gewunschte Solltemperatur eines in einem Garbehalter bereitgehaltenen Mediums
zur Initiierung des Garprozesses durch eine elektrische Heizeinrichtung eingestellt wird, wobei der Garbehalter derart
hermetisch abgedichtet ist, so dass kein Gasaustausch von aul3en nach innen moglich ist, wobei ein Stromkabel der
elektrischen Heizeinrichtung Uber ein Uberdruckventil durch ein Spundloch des Garbehdlters ins Innere des Garbehélters
gefuhrt ist. Vorzugsweise wobel zur Durchfuhrung des Verfahrens eine Garprozessinitiierungsvorrichtung, wie sie hierin
beschrieben und beansprucht ist, und/oder ein Garsystem, wie es hierin beschrieben und beansprucht ist, verwendet
wird. Somit ist es moglich, eine Einstellung einer gewunschten Solltemperatur mittels einer in ein zu vergarendes Medium
eingefuhrten Heizeinrichtung einzustellen.

[0019] Um das Garsystem zur Initilierung von unterschiedlichen, insbesondere durch unterschiedliche Hefen vorgenom-
mene Garprozesse einsetzen zu konnen, kann eine Heizleistung der elektrischen Heizeinrichtung variierbar sein. Insbe-
sondere kann eine Solltemperatur des Mediums von 12 °C bis 30 °C, insbesondere von 12 “C bis 25 °C, insbesondere
von 12 °C bis 20 °C, eingestellt werden, vorzugsweise eine Sollwerttemperatur von 18 °C.

[0020] Die Erfindung betrifft zudem eine Verwendung eines Garrohrchens, insbesondere wie hierin beschrieben und be-
ansprucht, als ein an einem Spundloch eines Garbehalters angeordnetes Uberdruckventil und als Kabeldurchfiihrung in
das Innere des Garbehalters. Dies hat den Vortell, dass auf bestehende Utensilien, die ublicherweise fur die Herstellung
von Weinen oder Mosten verwendet werden, zuruckgegriffen wird, wobel diese eine neben ihrer bekannten Funktion zwel-
te Funktion zur Kabeldurchfuhrung ubernehmen. Somit kann eine bessere Erwarmung eines zu vergarenden Mediums
durch eine Heizeinrichtung vorgenommen werden, ohne dass es weitere Zugange zum Garraum des Garbehalters bedart.

[0021] Weiter betrifft die Erfindung auch eine Verwendung eines Garrohrchens, insbesondere wie hierin beschrieben und
beansprucht, zur Einstellung eines gewunschten Drucks in einem Garbehalters, wobei zur Veranderung eines Druck-Soll-
wertes eine Flussigkeitsmenge in einem U-formigen Abschnitt des Garrohrchens verandert wird. Somit ist es moglich,

einen bestimmten Druck im Garbehalter einzustellen, um optimale Wachstumsbedingungen fur die verwendeten Hefen
bereitzustellen.

[0022] Die Erfindung wird nun anhand eines Ausfuhrungsbeispiele naher beschrieben, ist jedoch nicht auf dieses Aus-
fuhrungsbeispiel beschrankt. Weitere Ausfuhrungsbeispiele ergeben sich durch die Kombination der Merkmale einzelner
oder mehrerer Anspruche untereinander und/oder mit einzelnen oder mehreren Merkmalen der Ausfuhrungsbeispiele.

[0023] Es zeigt:

Fig. 1 eine vereinfachte Gesamtubersicht einer moglichen Ausfuhrungsform eines erfindungsgemal3en

Garsystems mit einer erfindungsgemaBen Garprozessinitiierungsvorrichtung, wobei das Uberdruck-
ventil als Garrohrchen ausgebildet ist,

Fig. 2. eine vereinfachte Gesamtubersicht einer weiteren moglichen Ausfuhrungsform eines erfindungs-
gemal3en Garsystems mit einer erfindungsgemal3en Garprozessinitierungsvorrichtung, wobei das
Uberdruckventil als Garrohrchen ausgebildet ist.

[0024] In den Figuren 1 und 2 ist jewells eine im Ganzen mit 1 bezeichnete Garprozessinitiierungsvorrichtung in verein-
fachter schematischer Weise dargestellt. Die Garprozessinitiierungsvorrichtung 1 ist Tell eines Garsystems, das im Gan-
zen mit 100 bezeichnet ist.

[0025] Die Garprozessinitiierungsvorrichtung 1 weist wenigstens eine elektrische Einrichtung 2 auf, die wahrend des Be-
triebes in Gebrauchsstellung uber ein von auBen in einen Garraum 17 fuhrendes Stromkabel 3 mit Strom versorgt wird.

[0026] Das Stromkabel 3 ist dabei durch ein Uberdruckventil 4 hindurchgefiihrt. Dies ermdglicht es, das Uberdruckventil
4 einerseits in seiner Ublichen Funktion zu verwenden, um einen im Garraum 17 entstehenden Uberdruck abzubauen und
andererseits dem Uberdruckventil 4 eine neue Funktion zu verleihen. Das Uberdruckventil 4 dient ferner als Kabeldurch-
fihrung des Stromkabels 3 durch eine Offnung, beispielsweise einem Spundloch 15, eines Garbehalters 14.

[0027] Die Garprozessinitiierungsvorrichtung 1 weist zur besseren Abdichtung des Garbehalters 14 einen Dichtungsstop-
fen 5 auf, der in das Spundloch 15 in Gebrauchsstellung eingesetzt ist und das Spundloch nach aul3en abgedichtet. Der
Dichtungsstopfen 5 kann beispielsweise aus einem elastischen Material, insbesondere aus Gummi oder Silikon, herge-
stellt sein.

[0028] Der Dichtungsstopten 5 weist einen Durchgangskanal 6 auf, in welchen das wenigstens eine Uberdruckventil 4 zu-
mindest tellweise eingesetzt ist. Der Durchgangskanal 6 ist dabei durch das Uberdruckventil 4 |uftdicht verschlossen.

[0029] Die elektrische Einrichtung 2 ist bei der gezeigten Ausfuhrungsvariante als eine Heizeinrichtung 7 ausgestaltet.
Um die Heizeinrichtung 7 in ein verhaltnismal3ig schmales Spundloch 15 einsetzen zu konnen, ist die Heizeinrichtung
7 als ein langlicher Heizstab ausgebildet. Ein maximaler Aul3endurchmesser des Heizstabes ist dabel kleiner als ein
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Durchmesser des Spundloches 15. Dies hat den Vorteil, dass die Heizeinrichtung 7 aus dem Garraum 17 entfernt werden
kann, beispielsweise um gereinigt und/oder instandgesetzt zu werden.

[0030] Das Uberdruckventil 4 ist bei der gezeigten Ausfilhrungsvariante als ein hydrostatisches Ventil 9 in Form eines
Garrdhrchens 10 ausgebildet. Somit weist das Uberdruckventil 4 einen U-férmigen Rohrleitungsabschnitt 20 auf, der durch
eine Flussigkeit 19 luftdicht verschlossen ist. Innerhalb des U-formigen Rohrleitungsabschnitt 20 steht die Flussigkeit
19 gleich hoch, und verschliel3t den Rohrleitungsabschnitt. Beim Garprozess freigesetztes Gargas kann zwar aus dem
Garbehalter 14 Uber das Uberdruckventil 4 entweichen, Luft bzw. Sauerstoff kann jedoch nicht von auBen eindringen. So
lasst sich eine Oxidation des Mosts oder der Maische zu Essig verhindern.

[0031] Um eine homogene Erwarmung des zu vergarenden Mediums erreichen zu konnen, weist die elektrische Einrich-
tung 2 einen Heizwiderstand 11 auf. Der Heizwiderstand 11 ist in einem von wenigstens einer Wandung 12 gebildeten
Gehause eingehaust. In Gebrauchsstellung der Heizeinrichtung 7 ist der Heizwiderstand 11 damit nicht in direkten Kontakt
mit dem Medium. Vielmehr bildet die Wandung 12 aulBenseitig eine Kontaktflache aus, die in Gebrauchsstellung mit dem
Medium in Kontakt tritt.

[0032] Zwischen der Wandung 12 und dem Heizwiderstand 11 ist ein Spalt 13 und somit ein Luftraum ausgebildet. Durch
Inbetriebnahme des Heizwiderstandes 11 wird zunachst der Luftraum und anschliel3end die Wandung 12 besonders
gleichmal3ig aufgeheizt, so dass keine Hotspots entstehen. Die Entstehung von Hotspots soll insbesondere aufgrund des-
sen vermieden werden, dass die Hefen durch zu hohe Temperatur abgetotet werden konnen.

[0033] Die Wandung 12 kann beispielsweise aus Glas oder einem anderen lebensmittelneutralen Material hergestellt sein.

[0034] In Fig. 2 ist eine besondere Ausgestaltung eines Uberdruckventils 4 als Garrdhrchen 10 gezeigt, das aus einem
transparenten Material, wie zum Beispiel Glas, hergestellt ist. Insbesondere kann das Garrohrchen mundgeblasen sein.

[0035] Das Garrohrchen 10 weist an einem Flussigkeitssaulenabschnitt 24 eine Skale 22 zur Anzeige eines wahrend el-
nes ablaufenden Garprozesses in einem Garraum 17 eines Garbehalters 14 herrschenden Drucks auf. Durch einen Uber-
druck innerhalb des Garraums 17 wird eine im Garrohrchen enthaltene Flussigkeit in Druckrichtung verdrangt. Dadurch
steigt ein Pegel der Flussigkeit im Flussigkeitssaulenabschnitt 24, wobel anhand der Skale 22 und der Pegelstande der
Flussigkeit ein herrschender Druck abgelesen werden kann. Durch die Hohendifferenz zwischen den beiden Pegelstanden
der Flussigkeit ist somit eine Aussage Uber den im Garbehalter 14 herrschenden Druck moglich.

[0036] Durch eine Veranderung der Menge an Flussigkeit im Garrohrchen 10 kann eine Lange L einer Flussigkeitssaule
innerhalb des Flussigkeitssaulenabschnitts 24 verandert werden, wodurch auch eine Einstellung eines Sollwertes des
Drucks moglich ist. Umso hoher die Flussigkeitssaule umso hoher ist auch der Sollwert, ab welchem ein Entweichen von
Gas erfolgt.

[0037] Die Ausgestaltungsvariante des Garrohrchens 10 aus Fig. 2 weist einen besonders langen Flussigkeitssaulen-
abschnitt 24 auf, der in Druckrichtung einer Biegung 23 des U-formigen Abschnitts 20 nachgelagert ist. Die beiden an
die Biegung 23 angesetzten Rohrchenabschnitte weisen jewells einen Druckentlastungsraum 21 auf, bis zu welchem die
Flussigkeitssaule steigt, wobel ein weiterer Anstieg durch den Druckentlastungsraum 21 verlangsamt ist.

[0038] Der Flussigkeitssaulenabschnitt 24 weist zwischen der Biegung 23 und dem Druckentlastungsraum 21 eine Lange
L von wenigstens 10 Zentimetern auf. Theoretisch kann die Lange L jedoch beliebig erhoht werden, um so auch besonders
hohe Drucke entstehen zu lassen. Insbesondere kann eine Lange L von wenigstens 20 cm, insbesondere von wenigstens
50 cm, insbesondere von wenigstens 75 cm, insbesondere von wenigstens 100 cm, insbesondere von wenigstens 150 cm,
insbesondere von wenigstens 200 cm, insbesondere von wenigstens 250 cm, insbesondere von wenigstens 300 cm,
insbesondere von maximal 350 cm, insbesondere von maximal 400 cm, insbesondere von maximal 500 cm, vorgesehen
sein.

[0039] Das Garsystem 100 weist zudem einen Garbehalter 14 auf, in welchen die elekirische Einrichtung 2 angeordnet
oder anordenbar ist. Das Stromkabel 3 ist uber das Uberdruckventil 4 durch das Spundloch 4 des Garbehalters 14 hin-
durchgefuhrt.

[0040] Die Erfindung betrifft also insbesondere eine Garprozessinitierungsvorrichtung 1 mit wenigstens einer elektrischen
Einrichtung 2, die ein Kabel aufweist, das in Gebrauchsstellung aus einem Garraum 17 Uber ein Uberdruckventil 4 nach
drauf3en verlauft.

Bezugszeichenliste

[0041]
1 Garprozessinitilierungsvorrichtung

elektrische Einrichtung
Stromkabel
Uberdruckventil
Dichtungsstopfen
Durchgangskanal
Heizeinrichtung

~NO OB~ W
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8 Ventildurchgangskanal

O hydrostatisches Ventil

10  Garrohrchen

11 Heizwiderstand

12  Wandung

13 Spalt

14  Garbehalter

15  Spundloch

16  Abstand zwischen Uberdruckventil und Heizeinrichtung

17  Garraum

18  Stecker

19  Flissigkeit des Uberdruckventils

20  U-formiger Abschnitt

21 Druckentlastungsraum

22  Skale

23  Biegung

24  Flussigkeitssaulenabschnitt

L Lange des Flussigkeitssaulenabschnitts; maximale Hohe der Flussigkeitssaule

Patentanspruche

1. Garprozessinitiierungsvorrichtung (1) mit wenigstens einer elektrischen Einrichtung (2), die Uber ein Stromkabel (3)
mit Strom versorgt wird, dadurch gekennzeichnet, dass das Stromkabel (3) durch wenigstens ein Uberdruckventil
(4) gefuhrt ist.

2. Garprozessinitiierungsvorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Garprozessinitiierungs-
vorrichtung (1) einen Dichtungsstopfen (5) umfasst, der einen Durchgangskanal (6) aufweist, in welchen das wenigs-
tens eine Uberdruckventil (4) zumindest teilweise eingesetzt ist.

3. Garprozessinitiierungsvorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine
elektrische Einrichtung (2) als eine Heizeinrichtung (7), insbesondere als ein Heizstab, ausgebildet ist.

4. Garprozessinitiierungsvorrichtung (1) nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Stromkabel (3) relativ zu dem Uberdruckventil (4) beweglich angeordnet ist, insbesondere derart, dass ein Ventil-
durchgangskanal (8) einen grol3eren Durchmesser aufweist als ein maximaler AuBendurchmesser des Stromkabels
(3).

5. Garprozessinitiierungsvorrichtung (1) nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Uberdruckventil (4) als hydrostatisches Ventil (9), insbesondere als Garrdhrchen (10), ausgebildet ist.

6. Garprozessinitierungsvorrichtung (1) nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die
elektrische Einrichtung (2) einen Heizwiderstand (11), insbesondere eine Heizwendel, aufweist, und/oder dass eine
durch eine Wandung (12) ausgebildete aul3enseitige Kontaktflache, die mit einem Medium in Gebrauchsstellung in
Kontakt tritt, aus Glas hergestellt ist, vorzugsweise wobel zwischen der Wandung (12) und dem Heizwiderstand (11)
ein Spalt (13), insbesondere ein Luftspalt, ausgebildet ist.

7. Garsystem (100) mit einer Garprozessinitiierungsvorrichtung (1) nach einem der vorstehenden Anspruche und einem
Garbehalter (14), in dem die elektrische Einrichtung (2) angeordnet oder anordenbar ist, wobel der Garbehalter (14)
ein Spundloch (15) aufweist, wobei das Uberdruckventil (4) am Spundloch (15) angeordnet ist und wobei das Strom-
kabel (3) durch das Uberdruckventil (4) durch das Spundloch (15) hindurchgefiihrt oder hindurchfiihrbar ist.

8. Garsystem (100) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Garbehalter (14) durch einen Dichtungsstop-
fen (5) und/oder das Uberdruckventil (4) in Gebrauchsstellung hermetisch verschlieBbar ist, wahrend die elektrische
Einrichtung (2) im Inneren des Garbehalters (14) in Betrieb genommen ist.

9. Garrohrchen (10) aus einem transparenten Material, wobel ein Rohrchenabschnitt, insbesondere ein Flussigkeitssau-
lenabschnitt (24), des Garrohrchens (10) eine Skale (22) zur Anzeige eines wahrend des Gebrauchs des Garrohr-
chens in einem Garbehalter (14) herrschenden Drucks aufweist.

10. Garrohrchen (10) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass ein oder der Flussigkeitssaulenabschnitt (24),

11.

nsbesondere von einer Biegung (23) bis zu einem Druckentlastungsraum (21), eine Lange (L) von wenigstens 10 cm,
insbesondere von wenigstens 20 cm, insbesondere von wenigstens 50 cm, insbesondere von wenigstens 75 cm,
insbesondere von wenigstens 100 cm, insbesondere von wenigstens 150 cm, insbesondere von wenigstens 200 cm,
insbesondere von wenigstens 250 cm, insbesondere von wenigstens 300 cm, insbesondere von maximal 350 cm,
Insbesondere von maximal 400 cm, Insbesondere von maximal 500 cm, aufwelst.

Verfahren zur Garprozessinitiierung, insbesondere wobei eine Garprozessinitiierungsvorrichtung (1) nach einem der
vorstehenden Anspruche und/oder ein Garsystem (100) nach einem der vorstehenden Anspruche verwendet wird,



12.

13.

14,
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wobel eine, insbesondere in Abhangigkeit einer zur Vergarung gewahlten Hefe, gewunschte Solltemperatur eines in
einem Garbehalter (14) bereitgehaltenen Mediums zur Initiierung des Garprozesses durch eine elektrische Heizein-
richtung (7) eingestellt wird, wobei der Garbehalter (14) derart hermetisch abgedichtet ist, so dass kein Gasaustausch
von auBen nach innen méglich ist, wobei ein Stromkabel (3) der elektrischen Heizeinrichtung (7) Uber ein Uberdruck-
ventil (4) durch ein Spundloch (15) des Garbehalters (14) ins Innere des Garbehalters (14) gefuhrt ist.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass eine Heizleistung der elektrischen Heizeinrichtung (7)
variierbar ist, insbesondere wobeli eine Solltemperatur des Mediums von 12 °C bis 30 °C eingestellt wird, vorzugsweise
18 °C.

Verwendung eines Garrohrchens (10), insbesondere nach einem der vorstehenden Anspruche, als ein an einem

Spundloch (15) eines Garbehalters (14) angeordnetes Uberdruckventil (4) und als Kabeldurchfiihrung in das Innere
des Garbehalters (14).

Verwendung, insbesondere nach Anspruch 13, eines Garrohrchens (10), insbesondere nach einem der vorstehen-
den Anspruche, zur Einstellung eines gewunschten Drucks in einem Garbehalter (14), wobel zur Veranderung eines
Druck-Sollwertes eine Flussigkeitsmenge in einem U-formigen Abschnitt (20) des Garrohrchens (10) verandert wird.
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