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Sposéb wzmacniania plyt z czastek lignocelulozowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wzmacnia-
nia ptyt z czastek lignocelulozowych w szczegél-
no$ci pltyt wibrowych lub pazdzierzowych uzywa-
nych w przemyS$le meblarskim.

Powszechnie znana jest metoda wzmacniania
piyt surowych skladajgcych sie z materialéw
lignocelulozowych za pomocg maty szklanej, na-
klejanej na powierzchnie tych piyt.

Jakkolwiek te plyty drewnopochodne o kon-
strukcji wzmocnionej znajdujg ostatnio coraz
wieksze zastosowanie gospodarcze dzieki swym
dodatnim witasciwoSciom wynikajgcym ze zwiek-
szonej wytrzymaloSci mechanicznej w poré6wnaniu
z tradycyjnymi plytami niezbrojonymi, to jednak
ich uzyteczno§¢é w przemy§le meblarskim jest
ograniczona, szczegbélnie w zakresie produkeji me-
bli okleinowanych.

Zasadniczg przeszkodg uniemozliwiajacg tu sto-
sowanie plyt wzmocnionych znanym sposobem
jest ich nieprzydatno$é do bezpoSredniego pokry-
cia okleing. Uzyskanie prawidlowych cech zew-
netrznych, jakimi winny charakteryzowaé sie po-
wierzchnie mebli okleinowanych, przy uzyciu zna-
nych plyt zbrojonych wymaga dodatkowych za-
biegbw technologicznych, jak naklejanie na ich
powierzchnie podokleiny a nastepnie jej wygladze-
nie droga zeszlifowania. Na skutek jednak znacz-
nych nier6éwno$ci warstwy zbrojacej latwo moze
ulec przeszlifowaniu warstwa podokleiny a nawet
warstwa zbrojaca.
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Majac na wzgledzie fakt, Ze gl6éwnym kierun-
kiem rozwojowym wspé6lczesnego meblarstwa jest
produkcja mebli okleinowanych drewnem szla-
chetnym lub péiszlachetnym ozdobnym, wytyczo-
ne zostalo zadanie unikniecia podanych wad i
niedogodno$ci poprzez opracowanie metody wzmac-
niania plyt z czgstek lignocelulozowych w sposéb
umozliwiajgcy zréwnywanie i szlifowanie ptyt bez
obawy uszkodzenia wibkien wzmacniajgcych.

Sposéb wzmacniania piyt z czgstek lignocelulo-
zowych, szczegblnie plyt wibrowych lub pazdzie-
rzowych, znanymi wil6knami mineralnymi lub or-
ganicznymi naturalnymi wzglednie syntetyczny-
mi, wedlug wynalazku polega na tym, ze pod
obie warstwy podpowierzchniowe plaszczyzn pty-
ty sypanej kilkuwarstwowo, z reguly tréjwarst-
wowo, z wiéré6w o réznych frakcjach, wprasowu-
je sie wil6kna wzmacniajgce. Kazdej warstwie
podpowierzchniowej dzielgcej wil6ékna wzmacnia-
jace od powierzchni zewnetrznej nadaje sie gru-
bo§é wiekszg od grubosci warstwy ulegajgcej ze-
szlifowaniu przy dalszej obr6bce plyty w zwiazku
z jej przygotowywaniem do okleinowania, przy
czym warstwe wibkien wzmacniajgcych uklada
sie w formie siatki lub luZnych wigzek a wolne
przestrzenie miedzy wi6knami wypeilnia sie czagst-
kami lignocelulozowymi.

Plyta wzmocniona wedlug wynalazku dzieki po-
wigzaniu poszczegblnych warstw wzmacniajgcych
i wzmacnianych stykajgcymi sie bezposrednio ze
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sobg czastkami lignocelulozowymi jak tez na sku-
tek ulozenia wilbkien wzmacniajgcych pod po-
wierzchnig plyty to znaczy w strefach najwigk-
szych naprezen rozciggajacych przy zginaniu pty-
ty, charakteryzuje sie optymalnymi parametrami
wytrzymatoSciowymi, za$§ umiejscowienie tworzy-
wa wzmachiajgcego w warstwach podpowierzch-
niowych pozwala na wlaSciwe przygotowanie przez
zeszlifowanie ich powierzchni do okleinowania.

Wzmacnianie plyt wedlug wynalazku nastepuje
w znanych urzgdzeniach stacji nasypowej wytwor-
ni ptyt i wedlug znanej technologii wytwarzania
ptyt warstwowych z czgstek lignocelulozowych z
tym, ze po zasypaniu formy wiérkami drobnymi
naklada sie na nie wilékna wzmacniajgce w po-
staci siatki lub wilékna luZne ukierunkowane do-
wolnie, ktére przysypuje si¢ ponownie wibrkami
drobnymi oraz dowolng gruboScia wiérkéw war-
stwy $§rodkowej po czym ponownie nastepuje za-
syp wiérké6w drobnych, natozenie warstwy wzmac-
niajgcej i zasyp powierzchniowej warstwy wibr-
k6w drobnych. Wiérki przed zasypem sg nasyca-
ne lepiszczem produkowanym w oparciu o znane
zywice syntetyczne. Po napelnieniu formy do Zg-
danej wysoko$ci nastepuje sprasowanie warstw z
reguly przy uzyciu pras hydraulicznych wielop6i-
kowych.
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Plyty prasowane, wzmocnione wedlug wynalaz-
ku moga posiadaé dwie lub dowolnie wieksza
ilosé warstw zbrojacych, w zaleznoSci od pozada-
nych parametréw wytrzymatoSciowych wyrobu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wzmacniania plyt z czastek lignoce-
lulozowych, szczeg6lnie ptyt wibrowych lub paZ-
dzierzowych, za pomocg wibkien mineralnych lub
organicznych naturalnych albo syntetycznych,
znamienny tym, ze pod obie warstwy podpowierz-
chniowe plaszczyzn plyty sypanej kilkuwarstwo-
wo z wibréw o réinych frakcjach wprasowuje sie
wibkna wzmacniajgce, przy czym  kazdej warst-
wie podpowierzchniowej dzielgcej wibkna wzmac-
niajgce od powierzchni zewnetrznej nadaje sie
grubo$é wiekszg od gruboSci warstwy ulegajgcej
zeszlifowaniu przy dalszej obr6bce plyty w zwig-
zku z jej przygotowywaniem do okleinowania.

2. Spos6b wzmacniania ptyt wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, Ze warstwe wilbkien wzmacniajg-
cych ukiada sie w formie siatki lub luZnych wig-
zek a wolne przestrzenie miedzy wi6knami wy-
pelnia - sie czgstkami lignocelulozowymi.
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