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Niniejszy wynalazek dotyczy trakto-
wania wldkien przemystowych, a zwla-
szcza jedwabiu, glownie celem zwicksze-
nia ich ciezaru.

Wiadomo, e przy obciazaniu jedwa-
biu zmniejsza si¢ wytrzymalosé¢ wldkien.
Dotyczy to zwlaszcza stosowanego ostat-
nio krzemo-fosforano-cynowego sposobu
obcigzania. Jedwab uwolniony przez goto-
wanie w roztworze mydla od jedwabnego
kleju po wypltékaniu traktuje si¢ w ciggu
godziny w temperaturze pokojowej w wi-
réwce roztworem czterochlorku cyny mo-
cy 25 do 30° Bé. Nadmiar cieczy usuwa
si¢ przez odwirowanie, a jedwab przemy-
wa si¢ woda az do catkowitego zhydrolizo-

wania chlorku cyny i usuniecia powstate-
go kwasu solnego oraz wodorotlenku cyny.
Nastepnie jedwab traktuje sie 1% do 1 go-
dziny okolo 50° roztworem fosforanu dwu-
sodowego mocy 5° Bé, plécze i zakwasza.
To traktowanie mozna wielokrotnie powto-
rzyé, zaleznie od pozadanego stopnia ob-
cigzenia. Jedwab traktuje si¢ nastepnie
okolo 50° roztworem szkla wodnego mocy
4° B¢, plocze, zakwasza i ponownie pté-
cze.

Wieksze obciazenia do tego stopnia
szkodza jakosci jedwabiu, ze zaintereso-
wane sfery musiaty wkoricu ustalié pewna
najwyzszz, granice dopuszczalnego obcia-
zenia. Szczegélnie waznym jest wplyw
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warunkéw . atmosferycznych, zwlaszcza
swiatla i tlenu powietrza, na trwalosé ob-
Clm *m%ﬁ%jﬁwabnych Tak na-
przyklad w krajach podzwrotnikowych te-
go rodzaju obciazony jedwab jest naogél
bezwartosciowy. Niezaleznie od tego do-
tychczasowe sposoby obcigzania jedwabiu
sa bardzo klopotliwe i dtugotrwate, Witok-
na musza wielokrotnie przechodzié¢ przez
rozmaite kapiele, po kazdem zas przejsciu
koniecznem jest dokladne przemycie oraz
zobojetnienie czynnikéw pobranych przez
wlokno. Delikatna przedza jedwabna wo-
gole nie wytrzymuje takiego dlugotrwale-
go mokrego traktowania chemikaljami,
skutkiem czego najdelikatniejszych prze-
dziw wogdle nie mozna bylo obcigzaé, a
owe zabiegi dawaly si¢ zastosowaé tylko
do.grubszych gatunkéw. Skutkiem powyz-
szego oraz z powodu klopotliwosci proce-
s6w obcigzania towar stawal sie znacznie
drozszy.

Stwierdzono, ze sole metali, stuzace do
obcigzania, przy jednoczesnej obecnosci
soli obojetnych na lakmus, zachowuja si¢
w zakwaszonej kapieli zaprawowej wzgle-
dem obcigzanych wlékien podobnie jak
barwniki ,bezposrednie”. Adsorbcja cigz-
kich metali do wlékien przy dodatku obo-
jetnych soli prawdopodobnie zachodzi ina-
czej, niz dotychczas, a mianowicie podob-
nie do procesu farbiarskiego, przyczem
zwiazek cieZkiego metalu, podobnie jak
barwnik, w obecnosci wysalajacych srod-
kow zostaje lepiej pobrany przez wiékno.
W ten sposéb uzyskuje si¢ lepsze wlasno-
$ci obciazonego jedwabiu.

Skoro w zakwaszonej kapieli zaprawo-
wej zastepuje si¢ np. 15% kapieli chlorku
cyny mocy 30° Bé roztworem chlorku ma-
gnezu w ilosci okoto 250 gr MgCl, w li-
trze (a wigc o tej samej procentowosci) i
obciaza w zwykly sposob, wowczas stopien
obciazenia przy tej samej ilosci napawan
prawie nie jest mniejszy, miz przy pelnej
kapieli samego chlorku cynku, Obcigzenie

w kazdym razie pozostaje w granicach
10%.

Celem otrzymania tego rodzaju roz-
tworu obcigzajacego rozpuszcza sie 2,25

kg chlorku magnezu w 7 litrach wody i

roztwér ten wlewa do 50 litréw uprzednio
przygotowanego roztworu czterochlorku
cyny mocy 30° Bé. W ten sposéb otrzymu-
je sig 58 do 60 litrow kapieli zaprawowej.
Jedwab traktuje si¢ w tej kapieli w zwy-
ktej temperaturze, jak to opisano powy-
zej, jednakze czas traktowania wynosi 10
do 15 minut, zamiast zwykle koniecznego
okresu czasu, wynoszacego 1 godzine. Na-
stepne traktowanie fosforanem sodowym i
szklem wodnym odbywa si¢ tak, jak to po-
dano powyze;j.

Zamiast powyzszego roztworu obcia-
zajacego mozna réwniez stosowaé kapiel,
ktéra na 50 litréw 30-tostopniowego roz-
tworu czterochlorku cyny zawiera roztwor
4 kg krystalicznego siarczanu magnezu w
é do 7 litrach wody, lub dodatek roztwo-
ru 1900 gr chlorku wapnia w 9 litrach wo-
dy. Zamiast chlorku magnezu, siarczanu
magnezu i chlorku wapnia mozna réwniez
uzywaé soli kuchennej, soli glauberskiej 1
innych soli metali.

Wedlug niniejszego wynalazku zwiazki
ciezkich metali, stuzace do obcigzania,
mozna stosowaé w obecnosci takich zwiaz-
kéw obcigzajacych, jak fosforany, siarczan
glinu, szklo wodne i tak dalej, w jednej
wspélnej kapieli. Materjaly tworzace
zwiazki obcigzajace mozna réwniez stoso-
waé¢ w paru oddzielnych kapielach, kto-
remi traktuje si¢ wiokna. W pierwszym
przypadku w kapieli obcigzajacej pozada-
na jest obecnosé kwasu, podczas gdy przy
stosowaniu oddzielnych kapieli, wedlug
oddawna znanych sposobéw obciazania,
stezenie kwasu powinno byé bardzo mate.
Wynalazek, ktérego zasada polega na o-

becnosci obojetnych soli w procesie obcia-

zania, w niczem tej zasady nie zmienia.
Zupelnie niespodzianie okazalo si¢, Ze



przy utrwalaniu cyny kwasem fosforowym

nie jest si¢ zupelnie ograniczonym przez
stosowanie zaprawowej kapieli, kwas fo-
sforowy bowiem mozna ze szczegélna ko-
rzyécig rozdzieli¢ na kapiel zaprawows i
wykariczajaca, w ktérej traktuje si¢ je-
dwab. po wyjsciu z zaprawowej kapieli.

Ilos¢ kwasu fosforowego, potrzebna
do utrwalenia cyny, zalezy od pobranej
przez wiokno ilosci cyny, wahajacej sie
zaleznie od jakosci jedwabiu i tak dale;j.
Poniewaz w obecnosci obojetnych soli zo-
staje pobrana wicksza ilo§é cyny, nalezy
wiec zuzy¢ odpowiednio wieksza ilosé fo-
sforanu dwusodowego.

Skoro kwas fosforowy ma byé rozdzie-
lony na kapiel zaprawowa i wykoriczajaca,
wowczas jako kapiel zaprawowa stosuje
sie¢ np. roztwér 20 litréw 57-io stopniowego
roztworu czterochlorku cyny, zawierajacy
22% cyny, roztwér 3 kg krystalicznego fo-
-sforanu dwusodowego i 350 gr kwasu fo-
sforowego (85% -owego) w 7 litrach wody.
Nastepnie dodaje si¢ jeszcze 10 Ilitrow
20% -owego wodnego roztworu krystalicz-
- nego chlorku magnezu. Jedwab potrakto-
wany w takiej kapieli zaprawowej moze
by¢ nastepnie utrwalony w kapieli wy-
koriczajacej, ktéra si¢ otrzymuje przez do-
datek roztworu 15 kg krystalicznego fosfo-
ranu dwusodowego w 100 litrach wody
do roztworu 100 gr mocznika w 100 litrach
wody i 0,5 litra 25% -owego wodnego roz-
tworu amonjaku, Uzyte zwiazki, zawiera-
jace kwas fosforowy, stuza mnietylko do
wytwarzania fosforanu cynkowego na
wioknach, lecz procz tego jednoczesnie w
swoisty sposéb wywieraja na nie dzialanie
oczyszczajace. Oczywiscie 'w tych naogol
obojetnych lub stabo alkalicznych kapie-
lach stosuje si¢ fosforany alkaliczne, jak
np. fosforan sodowy. Ilos¢ kwasu fosforo-
wego, uzyta lacznie do kapieli zaprawo-
wej i do wykonczajacej obrébki, badz w
stanie wolnym, badZz zwiazanym, zostaje z
korzyscia, obliczona w ten sposéb, by star-

czyla do utrwalenia cyny, pobranej przy
zaprawianiu, na wléknach.

Ten sposdb pracy posiada 1s1:0l:ne zale-
ty, zwlaszcza woéwczas, gdy jako kapiel
zaprawowq, stosuje si¢ kwasny roztwoér,
ktérego kwasowosé jest wywolana wylacz-
nie lub gltéwnie obecnym w niej kwasem
fosforowym, to jest kapiel, ktéra procz
kwasu fosforowego, w przeciwieristwie do
licznych innych zmanych dotychczas prze-
piséw, nie zawiera lub zawiera bardzo ma-
to wolnego kwasu, a w kazdym za$ razie
nie zawiera zupelnie lub zawiera tylko
bardzo mato fosforanu alkalicznego.

Tego rodzaju kapiele zaprawowe, procz
soli cyny i zwiazkéw fosforu, zawieraja
wedtug wynalazku jako zwiazki wysalaja-
ce obojetne sole alkaliczne lub sole ma-
gnezu. A wigc zaprawowa kapiel wedlug
niniejszego wynalazku sklada si¢ tedy np.
z soli cyny, soli magnezu i kwasu fosforo-
wego w wolnym lub zwigzanym stanie,
bez jakichkolwiek innych dodatkéw. Tego
rodzaju kapiele daja w bardzo krétkim
czasie zupelnie niespodziewanie duze, a
mimo to madzwyczaj trwale, obciazenie.
Dotychczas trzeba bylo jedwab pozosta-
wiaé dosé¢ dlugo w kapieli zaprawowej, a
proces obcigzania trwal 2 godziny, podczas
gdy wedlug niniejszego wynalazku uzy-
skuje si¢ znacznie wigksze obciazenie juz
w ciaggu 10 lub 20 minut. Fakt ten posiada
znaczenie zwlaszcza dla ciaglego sposobu
pracy, jak to zostanie pomze] doktadnie
wyluszczone.

Dodatek rozmaitych wspommianych soli
wplywa oczywiscie znacznie na stezenie
jonéw wodorowych zaprawowej kapieli.
Stwierdzono, ze dobre wyniki uzyskuje sie
zwlaszcza wéwcezas, gdy dzieki odpowied-
niemu skladowi kapieli utrzymuje si¢ licz-
be p, w okreslonych granicach. W tym
przypadku zupelnie niespodzianie przy
najrozmaitszym skladzie kapieli, zaréwno
pod wzgledem zawartosci soli cyny, jak
tez ilosci niezbednych ciat dodatkowych,



uzyskuje sie zawsze jednakowe koricowe
wyniki, stanowiace najwyzsze osiggalne
obcigzenie, znacznie przewyzszajace wy-
niki, uzyskiwane w obenym stanie techni-
ki obcigzenia.

Takiemi granicznemi liczbami sa war-
tosci dla p, 0,9—2,1, mierzone w tempera-
turze pokojowej. Skoro kapiel zaprawowa
jest ogrzana, wéwczas kazdej temperatu-
rze odpowiada inna wartosé. W praktyce
okazalo sie, ze przy 50° najodpowiedniej-
sza dla p, wartos¢ wynosi od 0,5 do 1,7.
A wiec szczegblnie dobre wyniki uzyskuje
si¢ tedy w prosty sposéb woéwczas, gdy
wymienione sole, fosforany, kwas fosforo-
wy i tak dalej, miesza sie tak, by liczba
p, odpowiadata powyzej wymienionej no-
wej regule. Tego rodzaju kapiele latwo
otrzymuje si¢ przez dodanie fosforanu ma-
gnezowego, alkalicznych fosforanéw, jak
réwniez fosforanu amonowego i wolnego
kwasu fosforowego. Przez dodanie jednej
lub paru tych soli podczas procesu mozna
latwo utrzymaé liczbe p, stale w poda-
nych powyzej granicach.

Kontrolowanie stezenia jonéw wodoro-
wych zaprawowej kapieli odbywa sie we-
dtug wynalazku samoczynnie dzieki wbu-
dowaniu do kadzi kapielowej, uzywanej
do obcigzania, znanych przyrzadéw mier-
niczych i zapisujacych. Tego rodzaju sa-
moczynnej kontroli stezenia jonéw wodo-
rowych w obciazajacej kapieli nie mozna
bylo dotychczas przeprowadzié, gdyz two-
rzywo przyrzadéw kontrolujacych nie mo-
glo zbyt dlugo opieraé sig magryzaniu bar-
dzo kwasnych kapieli cynowych. Gdy na-
wet niekiedy mierzono liczbe p,, to jednak
nie mozna bylo zupelnie pomysleé o za-
stosowaniu tych urzadzen na stale do kon-
trolowania kapieli. Zupelnie niespodzie-
wanie w nowym sposobie kontrola taka
jest calkowicie mozliwa, a mianowicie
z nastepujacych powodéw:

1) Jak to wynika 2z przytoczonych

liczb. p,,, kapiel jest wogéle o wiele mniej

_kwasna od uzywanych dotychczas kapieli

w znanych sposobach pracy.

2) Skutkiem duzej zawartosci ObO]Qt'
nych soli nastepuje duze cofniecie stezenia
jonéw wodorowych.

3) Dzieki mozliwosci dowolnych. zmian
iloéci cyny i obojetnych soli, w zaleznosci
od temperatury i czasu trwania traktowa-
nia w kapieli o stalym stezeniu jonéw wo-
dorowych, warunki pracy mozna doklad-
nie dostosowaé¢ do tworzywa, z ktérego
zbudowane sa aparaty.

Zdolnos¢ atakujgca kapieli ma zasad-
nicze znaczenie dla tworzywa uzywanego
do wyrobu tego rodzaju przyrzadéw, i do-
piero zlagodzenie i umozliwienie wprowa-
dzania zmian wedlug wynalazku pozwala
na zastosowanie stalej i skutecznej kon-
troli.

Zwlaszcza waznem jest to, ze z tych
samych zupelnie powodéw mozna dzieki
wynalazkowi dobrze i w prosty sposéb
stale kontrolowaé temperature kapieli.
Jest to wazne zwlaszcza ze wzgledu na
duzy wptyw temperatury ma liczbe p,.

Précz tego miniejszy sposéb jest ko- -
rzystny przez to, ze male ilosci soli ku-
chennej, ewentualnie zawarte w obciaza-
jacej kapieli, nie posiadaja ujemnego
wplywu na trwalosé gotowego obcigzone-
go materjalu, jaki si¢ im zwykle przypisu-
je w technice obciazania. Skoro sie chce
uniknaé wszelkiej mozliwosci powstawania
soli kuchennej, to mozna to osiagnaé w
prosty sposéb dzieki uzyciu rozpuszczal-
nych fosforanéw magnezowych, zamiast
fosforanéw sodowych. Naogét obecnosé
chlorku magnezu i kwasu fosforowego z
ich solami posiada t¢ zalete, ze mnadaja
one zaprawowej kapieli duza zdolno$é¢
zwilzania i udzielania materjalowi giet-
kosci, co bardzo ulatwia przeréb towaréw
i skraca proces obcigzania.

W przypadku sztucznego jedwabiu
stezenie .kwasu powinno - byé mniejsze z
powodu szczegélnej wrazliwoéci tych who-



kien na kwasy. Nawet wéwczas, gdy sie
pracuje w jednej tylko kapieli, korzystnie
jest uzyé tyle tylko kwasu, by obcigzajaca
kapiel pozostala stabo metna, to jest by
zastosowana ilo§¢ kwasu w sam raz wy-
starczyla do utrzymania w roztworze ob-
cigzajacych materjal srodkéw.

Zamiast oddzielnego dodawania do ka-
pieli zwiazkéw metali, stuzacych do obcia-
zania i napawania, oraz obojetnych soli,
mozna réwniez uzywaé nieorganicznych lub
organicznych podwéjnych zwiazkéw obcia-
zajacych metali, oraz obojetnych soli. W
pierwszym rzedzie chodzi tu o uzycie
zwigzkéw kompleksowych takich np., jak
(NH,),(SnCl;). Mozna réwniez uzywaé
podwéjnych zwiazkéw cyny z obojetnemi
solami i nieorganicznemi oraz organicznemi
kompleksowemi zwigzkami innych ciezkich
metali. Im sklad metalowych kompleksow
jest bardziej zlozony, tem bardziej jest on
korzystny dla wysokosci i trwalosci obcia-
zenia. Odpowiednie podwéjne zwiazki
chlorku cynawego i cynowego daje np.
chinolina i rozmaite te kwasy karbonowe,
jak mréowkowy, octowy, mastowy, mleko-
wy, benzoesowy, ftalowy i tak dale;j.

Przy pomocy nowego sposobu uzysku-
je si¢ szczegélnie korzystne wyniki, gdy
obcigzajaca kapiel przed zanurzeniem
wlokna ogrzewa sie i studzi podczas sa-
mego traktowania. Jak stwierdzono, wy-
salajace dzialanie zwigksza sie podczas
studzenia. Réwniez i ten fakt przemawia
za pewnem podobieristwem nowego sposo-
bu do farbowania barwnikami bezposred-
niemi. Poza tem okazalo sie, ze ,bezpo-
srednio$é”, czyli zdolnosé adsorbeji czte-
rochlorku cyny wydaje si¢ byé mnieco
wicksza od tejze wlasciwosci dwuchlorku
cyny, jednakie wlasnoéci tego ostatniego
zwigzku sa zupelnie wystarczajace. Row-
niez w przypadku innych zwigzkéw meta-
lowych, jak np. cyrkonu, glinu, cynku, ce-
ru i tak dalej, mozna réwniez stwierdzié
podobne ,,bezposrednie” zachowywanie sig

tych soli wzgledem przemystowych wlé-
kien pod dzialaniem wysalajacych obo-
jetnych soli.

Dodanie organicznych koloidéw. takich,
jak klej, guma lub podobne, do obciazaja-
cej kapieli wywiera korzystny wplyw na
jako$¢ gotowego materjatu. Takie wstepne
traktowanie roztworami tego rodzaju ko-
loidéow mozna zreszta dokonywaé przed
wiasciwym procesem obciazenia. Tego ro-
dzaju wstepne traktowanie mnalezy prze-
prowadzaé¢ z dodatkiem kwasu, dzieki
czemu jedwab staje si¢ podatniejszy do
pobierania komplekséw cigzkich metali.
Traktowanie jedwabiu koloidami moze si¢
réwniez odbywaé po wlasciwem procesie
obcigzania; w tym wypadku powoduje o-
no réwnomierne zafarbowanie obcigzone-
go jedwabiu i nadaje mu dobry dotyk.
Skoro poprzedzajace lub nastepujace po
obcigzeniu traktowanie materjatu wtékien-
niczego koloidami odbywa si¢ oddzielnie,
wowczas traktowany materjat nalezy pod-
daé krétkiemu parowaniu.

Do nastepujacego po obciazeniu trakto-
wania zaprawionego jedwabiu stosuje sig
wedlug wynalazku stabo alkaliczne roz-
twory, zawierajace, jak to wyzej wspomnia-
no, kwas fosforowy w odpowiednio zwigza-
nym stanie. Slaba alkalicznosé kapieli u-
zyskuje si¢ zwlaszcza korzystnie wedlug
nowego sposobu przez uzycie stabo amo-
njakalnych roztworéw. Wydaje sig, ze sta-
bo amonjakalne roztwory fosforanu sodo-
wo-amonowego posiadaja szczegdlnie dobre
wlasnosci utrwalajace, przyczem mozna u-
2ywaé réwniez i innych stabych alkaljéw.
Mozna nawet stosowaé kapiele, zawierajace
bardzo mate ilosci wolnych alkalji zra-
cych,

Przy uzyciu kapieli, zawierajacych wol-
ne alkalja Zrace, mozn& np. stosowaé na-
stepujaca kapiel wykoricz8jaca. Do roztwo-
ru 1,5 kg fosforanu sodowego, w 100 litrach
wody dodaje si¢ roztwér 100 gr mocznika
lub podobnego ureidu w 100 litrach -wody.



Nastepnie dodaje sig jeszcze roztwor 20 gr
sody zracej w 100 litrach. Po traktowaniu
w ciggu 10 minut w ogrzanej do 50° obcia-
zajacej kapieli materjal zostaje odwiro-
wany i nastepnie bezposrednio w ciggu 5
minut wykaniczany w opisanej powyzej ka-
pieli i przy 60° i dokladnem mieszaniu. W
ten sposéb uzyskuje sie catkowita hydroli-
zg. Procz tego wykonczanie moze si¢ od-
tywa¢ w znany sposéb przy pomocy mydla
potazu, sody, szkla wodnego i podobnych
stabo alkalicznych czynnikow.

Dodatek organicznych zwiazkéow sprzy-
ja w znacznej mierze utrwalajacemu
i oczyszczajacemu dziataniu kapieli. Do-
tychczas uwazano, ze szczeg6lnie korzystna
jest obecnos¢ stabo zasadowych zwiazkow
azotowych. Jako materjaly o szczegolnie
dobrem dzialaniu wymieniano précz mocz-
nika: tiomocznik, hydroksylamine, szescio-
metyleno-czteroaming i tak dalej. By¢ mo-
Ze, ze pewne znaczenie posiada poniekad
garbujace dzialanie tych materjaléw na
traktowane wlokna.

Nastepnie stwierdzono, ze na wlasno-
sci prawdziwego lub sztucznego jedwabiu,
uszlachetnionedo w opisany powyzej spo-
so6b, wplywa korzystnie zwlaszcza nastep-
ne traktowanie, polaczone odpowiednio z
wykanczaniem w alkalicznej kapieli. To
ostateczne traktowanie mozna réwniez za-
stosowaé¢ dopiero po obrébce w kapieli
krzemianowej. Traktowanie to polega na
tem, ze naturalny lub sztuczny jedwab
traktuje sie alkalicznym roztworem natu-
ralnych zywic lub zywicowych produktow
kondensacji. Stezenie tych kapieli nie po-
winno byé zbyt wysokie, by nie uszkodzi¢
naturalnych wtasnosci i witékien. Mozna
réowniez postapi¢ w ten sposéb, ze natural-
ne-lub sztuczne zywice dodaje si¢ do al-
kalicznej kapieli wykorczajacej lub na-
wet do kapieli krzemianowej.

Naprzyktad rozpuszcza sie 2 kg mocz-
rika w 5 litrach 40% -owego roztworu al-
dehydu mréwkowego i dodaje si¢ tyle ste-

7onego. roziworu amonjaku, by  roztwdr
jeszcze po pewnym czasie zabarwial czer-
wony papier lakmusowy na niebiesko.
Metny roztwoér pozostawia sig na 12 go-
dzin w temperaturze pokojowej, a nastep-
nie energicznie miesza, poczem produkty
kondensacji osiadaja. Po paru godzinach
roztwér krzepnie, tworzac sztywna papke.
Te ostatnig pozostawia si¢ w otwartem na-
czyniu przez jeden lub dwa dni, czesto
mieszajac. Produkt moze by¢ teraz bezpo-:
srednio rozpuszczony w wodzie lub tez
przechowywany w zamknietem naczyniu.
Jedwab traktuje sie w roztworze tego pro-
duktu w temperaturze 50—60°, przyczem
roztwor zostaje slabo zalkalizowany przez
dodatek amonjaku. Traktowanie powinno
trwac¢ okoto 10 minut. 7

Jak juz poprzednio zaznaczono, wszyst-
kie wspomniane zabiegi prowadzi sie
przedewszystkiem w tym celu, by umozli-
wié przeprowadzanie sposobu metoda cia-
¢la, bez przerw. W nowym sposobie pracy
zaprawianie, utrwalanie, oczyszczanie, pté-
kanie i tak dalej tacza sie ze soba bezpo-
srednio. Wedlug. wynalazku sposob prowa-
dzi sig tak, iz tylko wlasciwy proces obcia-
zania jest wykonywany w kadzi, podczas
gdy wymienione wykonczajace {raktowa-
nia odbywaja sie wylacznie w tak zwanych
urzadzeniach natryskowych, a wigc w ma-
szynach, w ktorych zlozony w faldy je-
dwab jest zraszany odpowiedniemi ciecza-
mi.

Na rysunku przedstawiono przyktady
urzadzen do przeprowadzania procesu w
sposob ciaglty. Fig. 1 przedstawia kadz do
obciazania; fig. 2 — maszyne do hydrolizy
i ptékania; fig. 3 — nieco odmienna ma-
szyne do hydrolizy i przemywania.

Kadz do obciazania (fig. 1) sklada sie
z prostokatnego naczynia 1, w ktérem u-
mieszczona jest polkulista kadz 2. Gorna
czesé tej kadzi jest zamknieta réwniez pol-
kulista scianka 3. Obie pétkuliste scianki
l:=dzi 2 1 3 tworza pomiedzy soba pétwal-



cowy, przestrzen, w ktérej znajduje sie
tkanina lub przedza. Nazewnatrz owej pol-
walcowej przestrzeni znajduja sie cztery
prowadnicze walki 4, 5, 6, 7, po ktérych
posuwa si¢ unoszaca obciazany materjal
tasma 17, przylegajaca do dolnej $cianki 2
kadzi do obciazania. W podobny sposéb
na wewnetrznej stronie gornej Scianki 3
znajduje si¢ tasma lub tkanina bez kofica
18, prowadzona na dwéch watkach 8 i 9.
Wysuszony i oczyszczony jedwab 16 bie-
gnie po prowadniczym waltku 710, umie-
szczonym ponad kadzia do obcigzania, i
przechodzi przez urzadzenie fatdujace 13,
ktare si¢ sktada z wahajacego sie ramienia.
Tkanine zlozona w fatdy zwilza sie przy
pomocy dysz 14 i uklada w kadzi do obcia-
zania. W tej ostatniej zlozony w faldy ma-
terjal przechodzi przy pomocy tasm bez
zonica 17, 18 powoli przez obciazajacy roz-
twor. Nowa powyzej opisana obciazajaca
kapiel umozliwia przechodzenie jedwabiu
przez kadZz bez zatrzymywania sie, gdyz
nadaje ona jedwabiowi mydlany chwyt.
Jedwab wychodzi z kapieli po odpowied-
niem obciazeniu przez prowadnicze walki
11 i 12, ponizej ktérych znajduje sie urza-
dzenie 15, po ktérem nadmiar obciazajacej
cieczy splywa napowrét do kapieli. Watki
11 i 12 'moga réwniez sluzyé do wyciska-
nia nadmiaru obciazajacej cieczy. Celem
dokladniejszego usuniecia cieczy z mate-
rjalu, przepuszcza sie go przez urzadze-
nie ssace, co jednak nie jest konieczne,
gdyz skutek ten mozna osiagnaé réwniez
w inny sposéb.

Materjal dostaje si¢ nastepnie do ptocz-
ki z wytryskowemi rurami, poziomemi lub
pionowemi. W dotychczasowych sposobach
do kazdego z rozmaitych procesow wy-
koficzajacych trzebaby bylo zastosowaé
specjalna maszyne lub urzadzenie, czego
przy niniejszym wynalazku mozna uniknaé.
Przeciwnie, wedtug wynalazku mozna szcze-
golnie korzystnie uzyé jednej tylko maszyny
do wszystkich kolejnych procesow: utrwala-

nia, oczyszczania:i plékania. W tym celu
ploczke nalezy tylko podzielié na odipo-
wiednie dzialy.

Tego rodzaju pléczke pcrzedstawwno na
fig. 2.eSktada sie¢ ona z trzech obracaja-
cych sie walcow 20, 21 i 22, umieszczonych
w trzech katach niskiego réwnoramiennego
tréjkata i stuzacych do prowadzenia trans-
portowej tasmy bez korica 24. Zwisaniu tej
ostatniej zapobiegaja prowadnicze . watki
23, umieszczone pomiedzy walcami 20 i 21
oraz 21 i 22. Ponizej srodkowego walca 21
znajduje sie nawracajacy kanal 25, zaopa-
trzony w wylotowa rurg 26. W podobny
sposéb pod wznoszaca, sie i opadajaca cze-
$cia transportowej tasmy znajduja si¢ na-
wracajace koryta 27 i 28, zaopatrzone w
swych najnizszych miejscach w wylotowe
rury 29. Tkanina 33, idaca z kadzi do ob-
cigzenia, dostaje si¢ po prowadniczych
walkach 30 na wznoszaca sie czesé tasmy
bez korica 24, na ktérej, zachowujac swe
uprzednie pofaldowanie, przechodzi pod
pewna iloscia wytryskowych rur 32, przez
ktére wytryskuje na materjal sktadajacy sie
z amonjaku lub fosforanu amonowego powy-
zej opisana hydrolizujaca kapiel w kierun-
ku zgodnym z biegiem tasmy przenosnika.
Podobne wytryskowe rury umieszczone sa
nad opadajaca czescig tasmy przenos$nika.
Stuza, one do sptékiwania juz obciazonego
materjalu woda, ktéra wytryskuje w kie-
runku zgodnym z ruchem jedwabiu celem
mozliwie intensywnego dzialamia wzdluz
calej drogi. W ten sposob potraktowany
materjal przechodzi wkonicu po prowad-
niczych watkach 33 do urzadzen wykon-
czajacych i suszacych.

Stosujac te nowe urzadzenia, mozna
przeprowadzaé hydrolize lub utrwalenie i
wymycie jedwabiu w jednym tylko proce-
sie roboczym bez potrzeby ponownego u-
kladania jedwabiu w faldy.

Ptyn do traktowania, przechodzacy
przez transportows tasme 24, zbiera si¢ w
umieszczonym poniZzej nawracajacym ko-



rycie 27. Plyn ten’ moze z korzyscia kra-
zyé: i stale doplywa¢, ewentualnie po
wzmocnieniu i przesaczeniu, do wytrysko-
wych rur 32.
- 'Na fig. 3 przedstawiono odmienmne urza-
dzenie do hydrolizy i plékania. Posiada
ono trzy nad soby umieszczone pary wal-
cow 40, 40, 41, 41 1 42, 42, dookola ktorych
biegna transportowe tasmy bez korica 43,
44, 45. Pod gérnemi czesciami tych trans-
portowych tasm umieszczone sa mawra-
cajace koryta zbiorcze 46, 47, 48, ktére w
swych najnizszych miejscach posiadaja od-
plywowe rury 49, odprowadzajace zbiera-
jaca, sie ciecz. : ‘
Jedwab 51, idacy z zaprawowej kadzi,
przechodzi po jednym lub paru prowadni-
czych walkach 50 lekko sfaldowany na
transportowa tasme 43, na ktérej sunie
pod umieszczonemi nad nia wytryskowemi
rurami 52. Na obu gérnych transportowych
tasmach 43, 44 jedwab jest traktowany al-
kalicznym roztworem utrwalajacym lub
hydrolizujacym, podczas gdy na dolnej
tasmie 45 odbywa sie¢ plékanie jedwabiu
woda. Dzigki szczegolnemu rozmieszczeniu
transportowych tasm, jedna nad druga,
jedwab przechodzi zgéry na dolne tasmy
pod dzialaniem' wlasnego cigzaru.

Ilo$é transportowych tasm moze si¢ o-
czywiscie zmieniaé. Zaleznie od poszcze-
golnych celéw mozna stosowaé dwie, lub
nawet wiecej niz trzy tasmy. Korzystne
jest zwlaszcza stosowanie transportowych
tasm, gdy biegna nie poziomo, lecz skosnie.
Jedwab jest bardziej podainy dzialaniu
traktujacych cieczy a jego przesuwanie sig
nastrecza jaknajmniej trudnosci. Nowy
spos6b pracy posiada te dogodnosé, ze
na jednej tylko maszynie mozna przepro-
wadzi¢ utrwalenie i plékanie jedwabiu.

Zakoriczenie traktowania stanowi dzia-
lanie roztworéw szkla wodnego na tkani-
ne. Traktowanie kapielg krzemianowa jest
jednak konieczne tylko jeden raz, a nie po
kazdem obciazeniu.

Szczegélne znaczenie 'niniejszego: spo-
sobu pracy polega na tem, Ze zaprawowe
kapiele nowego przytoczonego sktadu nie
wywierajg szkodliwego dzialania -ani mna
sam jedwab, ani na wszystkie inne styka-
jace si¢ z niemi przedmioty, ktére to zja-
wisko przy dawnych zaprawowych kapie-
lach trzeba bylo bezwzglednie braé pod
uwage. Ta nowa niespodziewana wtasnosé
kapieli umozliwia stosowanie odpowiednie-
go tworzywa w wyzszych temperaturach,
co znacznie upraszcza i skraca caly proces
obcigzania i usuwa kosztowne przerwy w
ruchu urzadzenia oraz naprawy, gdyz kon-
strukcja calego urzadzenia do obcigzania
daje sie znacznie zracjonalizowaé i pota-
nieé. Dotychczas trzeba si¢ bylo ograni-
czyé¢ do uzywania metali lub innych mate-
rjaléw do budowy zbiornikéw, armatur i
podobnych czesci urzadzenia do obciaza-
nia, gdyz zaden metal diugo nie wytrzy-
mywal szkodliwego dziatania bardzo kwa-
énych, zawierajacych cyne i tatwo rozkla-
dajacych sie zaprawowych kapieli, zwla-
szcza przy silnem mechanicznem zuzyciu,
spowodowanem przez proces obciazania.
Jednoczesne dziatanie chlorku cyny z po-
wietrzem nagryzalo nawet najlepsze stopy
wnirosta”. Juz przy uzyciu chlorku cyny
ogrzewanie zaprawowej kapieli bylo zu-
pelnie wykluczone, gdyz nawet najmniejszy
wzrost temperatury powodowal niedajace
si¢ skontrolowaé uszkodzenia aparatow i
materjatu wiékienniczego. Twarda guma
ulegata réwniez szybkiemu zuzyciu. Z dru-
giej strony uzywanie zbiornikéw lub po-
dobnych urzadzen z kamionki albo porce-
lany nastreczato duze trudnosci, gdyz u-
rzadzanie niezbednej armatury bez szko-
dliwego wplywu na czesci materjalow, ule-
gajacych nagryzaniu bylo przewaznie pra-
wie niemozliwe.

Przy nowym sposobie mozna uzywaé
bez zadnych trudnosci zbiorniki z emaljo-
wanego lub polewanego zelaza, z kwasood-
pornych metalowych stopéw, z porcelany



lub sztucznych zywic. Uzycie tego rodzaju
tworzyw przy dawnych sposobach bylo
niemozliwe z powodu ich nietrwalosci.

Wedtug nowego sposobu zbiorniki moz-
na rowniez wykladaé¢ temi materjatami w
postaci plyt, ¢dyz przezwycieza sie przy-
tem braki zwyklej armatury. W ten spo-
s6b pomija sie rowniez trudnosé¢ ogrzewa-
nia tych zbiornikéw, gdyz mozna je zao-
patrywa¢ w podwdjne dna lub $cianki, ru-
ry, kanaly, koperty i tak dalej, w ktorych
krazy goraca woda lub para. W zbiorni-
kach kamionkowych 1lub porcelanowych
pomimo malego przewodnictwa cieplnego
ciepto goracej wody wystarcza w praktyce
do uzyskania niezbednej temperatury 50"

Gumowe materjaty lub gumowane tkani-
ny z drutu, uzyte w nowym sposobie jako
przenosniki materjatu, rowniez prawie nie
zostaja nagryzione. Stwierdzono, ze ko-
rzystnie jest stosowa¢ zwlaszcza takie gu-
mowane tkaniny, przy ktorych réwniez
podtrzymujaca tkanina sktada sie z kwaso-
cdpornego metalowego drutu, lub takichze
materjalow widkienniczych. Takiemi kwa-
soodpornemi materjatami wlokienniczemi
¢g jak wiadomo welna, jedwab i nitrowa-
na bawelna. Do niniejszego przypadku w
szczegolnosci nadaje sie gumowany jedwab
odpadowy lub tkaniny z szarpanego jedwa-
biu. W tych warunkach gumowanie staje sie
zbedne, gdyz wystarcza odpowiednie asfal-
towanie lub lakierowanie.

Nalezy zaznaczyé, ze w niniejszym spo-
sobie mozna stosowaé do odciskania mate-
rjalu walce dokladnie obrobione z twarde;j
kamionki lub podobnych materjatow. To sa-
mo dotyczy pomp wykonanych z kamionki
lub podobnych materjatow, stuzacych do
przepompowania kapieli. Jednoczesnie ka-
piele moga by¢ filtrowane przez odpowied-
i kwasoodporny materjat filtracyjny
cedzone pomimo duzego ciezaru wtasciwe-
go, nawet przez porowate cegly filtracyjne,
przez co otrzymuje sie catkowicie przezro-
czysta kapiel.

i,

Regeneracja wodorotlenku cyny,
dzielonego w kapielach do wykonczajacego
traktowania z amonjakalnych lub innych
roztworow, odbywa sie wedlug wynalazku
zupelnie inaczej niz dotychczas. Wedtug
nowego sposobu do tego celu stosuje sie
jakiekolwiek znane odpowiednie separato-
ry, ktérych uzycie w przeciwstawieniu do
znanych dotychczas metod nie powoduje
zadnych trudnosci. Przez samo wirowanie
lub w polaczeniu z liltrowaniem odbywa
si¢ regeneracja cyny.

Nowy sposob posiada te istotng zalete,
ze o wiele mniejszemi niz dotychczas sto-
sowanemi ilosciami chlorku cyny uzyskuje
sie conajmniej takie obcigzenie, jakie po-
zwalaly uzyska¢ dotychczasowe kapiele.
Procz tego sposobu ten posiada tg zalete, ze
nie ogranicza sie wylacznie do stosowania
czterochlorku cyny, lecz pozwala uzyskaé
rowniez dobre wyniki przy uzyciu technicz-
nej solt cynowej SnCl,.H,O. Ma to znacze-
nie zwlaszcza z tego powodu, Ze materjaly
obciazone sola cynawa sa znacznie wiecej
odporne na dziatanie powietrza i swiatla
niz obcigzone czterochlorkiem cyny.

Procz oszczednosci na obcigzajacym
srodku, skutkiem obecnosci obojetnych soli
wedlug niniejszego wynalazku, stezenie
jonéow  wodorowych zostaje znacznie
zmniejszone w kwasie zawartym w obcig-
zajacej kapieli i stuzacym do rozpuszcza-
nia obcigzajacego srodka. Wplywa to bar-

wy-

dzo dodatnio na trwalo$¢ obcigzonego
jedwabiu.
Nawet obecnos¢ duzych ilosci kwasu

nie szkodzi ani procesowi obcigzania, ani
jakosci obciazonego jedwabiu, a to dzieki
jednoczesnej obecnosci obojetnej soli, dzia-
lajacej jako $rodek ochronny.

Stosowana w dotychczasowych sposo-
bach obcigzania jedna tylko obcigzajaca
kapiel powodowata przewaznie nieréwno-
mierne obcigzenie, bedace przyczyna plam,
nieréwnomiernych wyfarbowarn i nieréwno-
miernej wytrzymalosci obcigzonego jedwa-



biu, podczas gdy nowy sposéb daje catko-
wicie r6wnomierne obciggenie widkien przy
jaknajwiekszej oszczednosci surowcow. W
nowym sposobie zwiazek obciazajacy,
powstaty np. przez reakcj¢ soli cyny z fos-
foranami, - siarczanem - glinu i podobnemi
zwigzkami, ciagnie podobnie jak przy far-
bowaniu na wilékno, gdzie zostaje bardzo
réwnomiernie utrwalony przez zawarte w
kapieli obojetne sole. Obserwowane do-
tychczas czesto mieréwnomiernosci przy
obcigzaniu widkien w jednej tylko kapieli
polegaly na zbyt szybkiej reakcji -zwiaz-
kow ciezkich metali z pozostalemi skfadni-
kami, tworzacemi zwigzek obcigzajacy.
Nowy sposéb i zupelnie nowy bieg procesu
obcigZzania w kapieli usuwa catkowicie te
riedogodnosé.

Nowy sposéb posiada réwniez i te wiel-
ka dogodnosé, jak to juz zreszta czesciowo
powyzej podano, Zze madzwyczajnie przy-
épiesza proces obcigzania przy duzej wy-
dajnosci zaprawiania. Dzi¢ki temu od jed-
nego przejscia przez kapiel zaprawowa do
drugiego mie trzeba zbyt dlugo czekaé, a
proces mozna stale powtarzaé¢. W ten spo-
s6b przy pomocy kilku przejs¢ przez za-
prawowg kapiel w ciagu krétkiego czasu
uzyskuje si¢ takie obiazenie, jakie dotych-
czas mozna bylto uzyskaé przy pomocy dtu-
gotrwajacych sposobéw pracy.

‘Przedewszystkiem nalezy podkresli¢, ze
jedwab obciazony w ten sposéb jest za-
sadniczo trwalszy od jedwabiu obciazonego
innym znanym sposobem, a zwlaszcza przy
uzyciu innych kwaséw np. mréwkowego.
Jedwab potraktowany mowym sposobem
nawet po diuzszem przechowywaniu lub
obrébce przy silnem mnaswietlaniu nie wy-
kazuje lamliwoéci, lecz zachowuje bez
zmiany miekki, szeleszczacy dotyk i jest
wytrzymaly na goraco.

Powyzej opisahy sposéb mozna z do-
brym skutkiem zastosowaé réwmiez do
wszelkich rodzajow sztucznego jedwabiu.
Z tego powodu zwiegkszenie wlasnosci ,,bez-

—

posrednioéci” zwiazkéw ciezkich metali
przez dodanie obojetnych soli posiada tu
szczegblne znaczenie, gdyz sztuczny je-
dwab wykazuje znacznie mniejsza zdolnosé
do adsorbcji tych soli. Przy przerobie
sztucznego jedwabiu wlasciwie nie chodzi
tyle o samo obciazenie, ile o napawanie,
np. solami’ glinu, celem nadania wiéknom
nieprzenikliwosci ‘dla wody, odpornosci na
pot i tak dalej. Oczywiscie napawanie mo-
ze mie€ réwniez i inny cel.

Wiokna potraktowane nowym sposo-
bem odznaczaja si¢ réownomiernym poty-
skiem, dobrym dotykiem, latwoscia i do-
brocia wyfarbowania i duzq wytrzymato-
$cig.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb obciazania lub napawania
wlokien przemystowych, a zwlaszcza je-
dwabiu naturalnego lub sztucznego, przy
ktérym wlékna traktuje si¢ zakwaszonemi
roztworami cigzkich metali, znamienny
tem, ze reakcja odbywa si¢ w obecnosci
fosforanéw i podobnych zwiazkéw, ktére
na wiéknach tworza obcigzajace zwigzki,
oraz w obecnoséci takich ilosci soli o obo-
jetnym odczynie, ze mnastepuje wysolenie
cigzkich metali, poczem gotowe wlokna
wykoficza sie¢ na drodze mokrej alkaliczne-
mi $rodkami,

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, Ze zwiazki fosforowe lub
wywigzujacy sie¢ z nich kwas fosforowy
znajduja si¢ mietylko w kapieli zapra-
wowej, lecz i w kapieli wykoriczajacej.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1.1 2, zna-
mienny tem, Ze zaprawowa kapiel nie za-
wiera innych kwaséw préocz kwasu fosfo-
rowego, natomiast zawiera dodatek soli
magnezowych.

-4, Sposéb wedlug zastrz, 1 — 3, zna-
mienny tem, ze ogélna ilos¢ kwasu fosfo-
rowego w kapieli zaprawowej i w mastepu-
jacych po niej kapielach jest tak -obliczo-

10 —



na, by starczyla do utrwalenia cyny, znaj-
dujacej si¢ na wiéknach. :

5. .Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, zZe zamiast oddzielnego sto-
sowania cigzkich metali i obojetnych soli w
kwasnym roztworze uiywa sie trwalych
nieorganicznych lub organicznych podwéj-
nych zwigzkéw ciezkich metali i obojetnych
soli.

6. Sposéb wedlug zastrz 1 — 5, zna-

mienny tem, Ze stezenie jonéw wodoro-
wych kapieli obcigzajacych nastawia sie
przy pokojowej temperaturze cieczy na
liczbe p,, wynoszaca od 0,8 do 2,1, i sta-
le utrzymuje na tej wysokosci.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tem, Ze przy temperaturze 50° licz-
be p,, nastawia si¢ na wartogé od 0,4 do
1,7,

8. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tem, ze podane stezenie jonéw wo-
dorowych uzyskuje si¢ i trwale utrzymuje
przez dodanie do obcigzajacej kapieli al-
kalicznych fosforanow, zwlaszcza fosforanu
sodowego, fosforanu amonowego, fosforanu
magnezowego i wolnego kwasu fosforo-
wego.

9. Sposéb wedtug zastrz, 1 — 8, zma-
mienny tem, ze do nastawiania stezenia jo-
néw wodorowych kapieli obciazajacej i u-
trzymywania go stale na tej samej wysoko-
sci wbudowane sa do mnaczynia do obcia-
Zania samoczynne przyrzady miernicze i
kontrolujace.

10. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 9, zna-
mienny tem, ze traktowanie przeprowadza
si¢ przy temperaturze spadajacej.

11. Sposéb wedlug zastrz. 1—10, zna-
mienny tem, ze wlbkna traktuje si¢ roz-
maitemi materjatami, tworzacemi obciaza-
jace zwiazki, w paru oddzielnych kapie-
lach.

12. Sposéb wedlug zastrz. 1—11, zna-
mienny uzyciem koloidéw w zapra‘wowei
kapieli. . ..

13." Sposéb wedlug zastrz, 1—11, zna-

mienny tem, ze do zaprawowej kapieli lub
do. nastepujacej potem. kapieli utrwalaja-
cej, albo tez do obu tych kapieli, uzywa sie
organicznych zwiazkéw mekoloxdalhych
np. mocznika.

14. Sposéb wedlug zastrz. 1—13, zna-
mienny uzyciem utrwalajacej kapieli za-
wierajgcej stabe alkalja, na;korzystme}
amonjak.

15. Sposéb wedtug zastrz. 1—13, zna-
mienny uzyciem kapieli utrwalajacej lub
oczyszczajacej, zawierajacej matle ilosci
wolnych alkalji zracych.

16. Sposéb wedtug zastrz. 1—15, zna-
mienny tem, ze wlékna poddaje si¢ wy-
kodiczajacemu traktowaniu materjatami
garbujacemi lub tiomocznikiem, hydroksy-
laming, sze$ciometylenoczteroaming lub
podobnemi zwigzkami.

17. Sposéb wedlug zastrz. 1—16, zna-
mienny tem, ze ‘wiékna przed obcigzeniem
iub po obcigzeniu traktuje sie¢ ochronnym
koloidem, przyczem w pierwszym przy-
padku w obecnosci kwaséw lub kwasnych
soli, w obu zaé przypadkach lacznie z na-
st¢pujacem po tem parowamiem. ~

18. -Sposéb wedlug zastrz. 1—17, zna-
mienny tem, ze po alkalicznej wykosicza-
jacej kapieli, ewentualnie dopiero po ka-
pieli krzemianowej, jedwab aaturalny lub
sztuczny traktuje sie alkalicznym roztwe-
rem naturalnych zywic lub Zywicowych
produktow kondensacji, ktére sie stosuje w
takich stgzeniach by nie uszkodzi¢ natural-
nych wlasnosci wiokna. :

19. Sposéb wedlug zastrz. 18, zna-
mienny tem, ze alkaliczne roztwory natu-
ralnych zywic lub tez zywic sztucznych do-
daje si¢ do alkalicznej kapieli wykoricza-
jacej lub do kapieli krzemianowe;j.

20. Sposéb wediug zastrz. 1—19, zna-
mienny tem, Ze tylko wlasciwe obcigzenie
przeprowadza si¢ w kadzi, podczas gdy
utrwalanie, oczyszczanie i plékanie jedwa-
biu odbywa si¢ wylacznie przy pomocy u-
rzgdzed matryskowych.
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21. Sposéb wedlug zastrz. 1-—20, zna-
mienny uzyciem zaprawowej kapieli, za-
wierajacej s6l magnezowa, oraz kadzi z
wygietemi gladkiemi $ciankami.

22. Sposéb wedlug zastrz. 1—21, zna-
mienny tem, Ze proces przeprowadza sig
metoda ciagla.

23. Sposéb wedlug zastrz. 1—22, zna-
mienny tem, ze ciecze do traktowania kra-
za w obiegu kolowym.

24. Sposéb wedtug zastrz. 1—23, zna-
mienny tem, ze do wykoriczajacego trakto-
wania uzywa si¢ jeden tylko podzielony
na dzialy przyrzad pléczkowy.

25. Sposéb wedlug zastrz. 1—24, zna-
mienny uzyciem pionowego urzadzenia na-
tryskowego, sktadajacego sie z paru tasm
transportowych, umieszczonych w znany
spos6b jedna nad druga, przyczem pod po-
szczegolnemi tasmami znajduja sie spe-
cjalne koryta nawracajace, ktére chwyta)q
ciecze 'do traktowania.

26. Sposéb wedtug zastrz. 24 i 25, zna-
mienny tem, ze transportowe tasmy plocz-
ki umieszczone sa nie poz1omo, lecz sko-
snie.

27.. Sposéb wedlug 'zasrtrz 1—26, zna-
mienny tem, ze stosuje sie zbiomiki z e-
maljowanego lub polewanego zelaza, kwa-
soodpornych stopéw metali, kamionki, por-
celany, sztucznych zywic, lub tez zbiorni-
ki wylozone temi materjalami w postaci
piyt.

28. Sposéb wedlug zastrz. 1—27, zna-
mienny uzyciem porowatych materjatéw

gumowych lub gumowanych tkanin z drutu
lub wiékna jako materjalu na tasmy prze-
nos$nikéw lub podobne, a zwlaszcza uzy-
ciem takich gumowanych, asfaltowanych
lub lakierowanych tkanin, w ktérych pod-
trzymujaca tkanina zasadnicza wykonana
jest z kwasoodpornych metali lub mate-
rjaléw wilokienniczych.

29. Sposdb wedtug zastrz. 1—27, zna-
mienny uzyciem do odciskania materjalu
walcéw z twardej gumy, twardej kamion-
ki, porcelany lub glinki. :

30. Sposéb wedlug zastrz. 1—27, zna-
mienny uzyciem kwasoodpornych kamion-
kowych pomp, do przepompowywania za-
prawowej kapieli z jednoczesna filtracja
lub tez bez nie;j.

31. Sposéb wedtug zastrz, 1—30, zna-
mienny tem, Ze do regenerowania cyny
wydzielonej z cieczy kapieli wykariczajacej
lub z wody oplékujacej, uzywa sie separa-
tora, poczem ciecz poddaje sie ewentual-
nie filtrowaniu.

32. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 — 30, znamienne
tem, ze sklada sie ze zbiornika z kamionki,
porcelany lub sztucznej zywicy, zaopa-
trzonego w podwéjne $cianki, rury, kanaly
lub koperty, przez ktére krazy goraca
woda.

Waldemar Zinker.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.
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