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Procédé de réalisation d'un vltrage multlple , panneau vitré
entrant dans la mise en oeuvre de ce procéd&, et profilé
faisant partie dudit panneau vitré.

La présente invention se rapporte 3 un procédé de r&ali-
sation d'un vitrage multiple par montage d'un panneau vitré
sur un chdssis de fenétre déja équipé d'un vitrage. L'inven-
tion concerne &galement un panneau vitré entrant dans la mise
en oeuvre de ce procédé&, ainsi qu'un profilé faisant partie
dudit panneau vitré. 7

Les procédés de réalisation de vitrages multiples peuvent
étre classés en deux groupes principaux.

Les procédés suivants le premier groupe consistent 3
réaliser en usine des panneaux dits 3 multi-vitrage &tanche et
d monter ces panneaux sur des chdssis de fen&tre nus, soit
neufs, soit anciens. Dans ce second cas, il est nécessaire de
débarrasser le chdssis de fenétre de son vitrage d'origine
{(casse du vitrage, démastiquage, nettoyage du chdssis) avant
de poser le panneau 3 multi-vitrage. Ce panneau 3 ‘
multi-vitrage fabriqué en usine est rigide, est parfaitement
&tanche, est fixé de fagon mé&caniquement solide au chissis de
fenétre et peut donc renforcer ce dernier pour en limiter les
déformations. Cependant, le prix de revient de ce procédé,
notamment sur des fenétres anciennes (multi-vitrage de ré&nova-
tion), reste &levé.

Les procédés selon le second groupe consistent 3 rap-
porter un survitrage sur un chissis de fenétre dé&ja équipé
d'un vitrage. A 1'heure actuelle, ces survitrages se présen-
tent, soit sous la forme d'un simple vitrage rapporté a l'aide
d'un cordon d'étanchéité (et &ventuellement d'un cordon déshy-
dratant) sur le vitrage existant d&ja sur le chéssis de fené-
tre, soit sous la forme d'un panneau vitré fixé&, généralement
de fagon amovible (survitrage ouvrant) sur le chéssis de
fenétre.

La pose des premiers survitrages est relativement longue
puisque tous les travaux doivent se faire 3 pied d'oeuvre. Des
problames de fixation mé&canique, d'étanchéité et de durabilité
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de 1'étanchdité se posent du fait que la fixation et 1'&-
tanché&ité sont assurées uniquement par un cordon placé entre
le vitrage d'origine et le survitrage. Ce survitrage ne pro-
cure en outre pas de renforcement du chassis de fenétre.

Les seconds survitrages peuvent &tre préfabriqués en
usine, mais leur pose sur le chdssis de fenétre, sans contact
avec le vitrage du chissis, fait que leur &tanchéité est.
aldatoire. De plus, ces survitrages ne réalisent pas de renfor-
cement des chissis de fenétre qu'ils &quipent.

La pré&sente invention a pour objet un procé&ié de ré&alisa-
tion d'un wvitrage multiple destiné 3 des chassis de fenétre

déja équipds d'un vitrage, ce vitrage multiple pouvant &tre

20
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fabriqué et posé de mani&re simple et rapide et avec moins de
frais que les autres syst@mes de vitrages multiples dits de
rénovation, le vitrage d'origine du chissis de fen&tre &tant
conservé, et assurant 3 la fois une bonne étanchéitérét un
renforcement du chissis de fenétre.

Suivant le prbcédé conforme 3 1'invention de réalisation
d'un vitrage multiple par montage d'un panneau vitré sur un
chissis de fen8tre d&jid équipé d'un vitrage, on utilise un
panneau vitré comprenant un vitrage simple ou multiple de
dimensions inférieures 3 celles du vitrage du chissis de
fendtre 3 &quiper, et scellé de fagon &tanche dans un cadre
formé par assemblage- étanche de trongons d'un profil& compre-
nant au moins une partie en forme de rainure ouverte vers
1'intérieur pour recevoir le bord dudit vitrage simple ou
multiple, une partie d'espacement situ&e d'un coté de ladite
rainure et présentant une largeur qui est fonction de 1'inter-
valle 3 mé&nager entre le ﬁitrage d'origine et le vitrage du
panneau, et une partie de fixation s'&tendant vers 1'extérieur
sous ladite‘rainure.rAvant de monter le panneau vitré ainsi
réaliséd sur le chissis de fenétre, on pose sur le cBté de

-

‘ladite partie d'espacement destiné a se trouver face au vi-

trage d'origine du chissis de fenétre, un cordon'périphérique
d'une masse d'&tanchéité déformable ou susceptible d'étre
rendue d&formable. On applique ensuite le panneau vitré sur le
vitrage d'origine du ch@ssis de fenétre de manid&re que
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le cadre du panneau vitré se trouve scellé de fagon &tanche
sur ledit vitrage par ladite masse d'&tanch&ité. Enfin, on
relie rigidement le panneau vitré par ladite partie de fixa-
tion au chéssis de fenétre 3 l'aide de vis ou de moyens ana-
logues.

Le proc&dé conforme 3 l'invention combine ainsi les avan-
tages des procé&dés connus des deux groupes ci-dessus, & savoir
simplification de la pose par pré&fabrication d'un panneau
vitré en usine, bonne &tanché&ité&, renforcement du chissis de
fen8tre, d'une part, et conservation du vitrage d'origine du.
chidssis de fenétre (pas de casse du vitrage d'origine, pas de
démasticage et nettoyage du chissis de fenétre), d'autre part.

Afin d'@viter la formation de budes, il est avantageux de
prévoir, de fagon connue en soi, un déshydratant en contact
avec l'air emprisonné entre les deux vitrages. Ce déshydratant
peut &tre incorporé A la masse d'étanchéité entre le cadre du
panneau vitré et le vitrage d'origine du chadssis de fenétre.
Il est cependant possible égalemeht de disposer ce dé&shydra-
tant 3 l'intérieur de la partie d'espacement du profilé du
cadre du panneau vitré&, cette partie d'espacement se présen-
tant alors sous la forme d'un caisson communiquant avec
l'espace compris entre le vitrage d'origine et le vitrage du
panneau. ’ 7

Le panneau vitré conforme 3 l'invention se pré&te aussi
bien au montage extérieur qu'au montage int&rieur sur un
chdssis de fenétre.

En cas de montage ext&rieur du panneau vitré&, qui peut se
faire indifféremment sur solin de mastic ou sur pareclose, une
bande d'&tanch&ité est avantageusement prévue entre la partie
de fixation du profilé du cadre du panneau et le chissis de
fen8tre, sur toute la périphérie sauf en partie basse
(c'est-3-dire sur les montants verticaux et sur la partie
horizontale supé&rieure, mais non pas sur la partie horizontale
inférieure). En outre, en cas de montage sur pareclose, il est
avantageux de prévoir des rainures de drainage dans la paré—
close de la partie horizontale inférieure.
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En cas de montage intérieur du panneau vitré conforme 3
l'invention, une bande préformée de matidre d'&tanchéité 3
l'eau est avantageusement pos&e sur le chi@ssis de fen&tre, sur
tout le pourtour de l'ouverture du chissis, suf le cb6té inté-
rieur du vitrage d'origine. Cette bande d'&tanchéité vient se
placer en%re le chissis de fenétre et le cadre du panneau
vitré et se trouve comprimée contre le vitrage d'origine du
chi@ssis par le panneau vitré&. Par ce moyen, on s'assure qu'il
n'y a pas création de poches d'aii humide en contact avec le
cordon de matidre d'&tanché&ité 3 la vapeur entre le cadre du
panneau vitré et le vitrage d'origine du chdssis de fenétre.

Le cordon d'&tanchéité& entre la partie d'espacement du
éadre du panneau vitré et le vitrage d'origine du ch@ssis de
fenétre peut &tre de natures tr&s diverses. Ce cordon peut
8tre, par exemple, un cordon therﬁo—électrique, c'est-a-dire
un cordon de matidre d'&tanch&ité& renfermant au moins un
conducteur &lectrique qui, sous l'effet du passage d'un
courant &lectrique, s'&chauffe et ramollit ainsi la mati&re
constitutive du cordon, pour rendre cette dernidre plasti-
quement dé&formable ou augmenter la plasticit& de cette der-
niére, en vue de l'obtention d'une bonne adh&sion du cordon
sur le verre sans avoir & exercer une trop forte pression de
contact. Dans le cas du montage ext&rieur du panneau vitré, il
est possible d'utiliser un cordon d'&tanchéité de plasticité
plus'faible. En effet, dans un tel montage, il est possible
d'exercer sur le panneau vitr& une pression plus forte, le
vitfage d'origine prenant appui sur le fond de la feuillure du
chéssis,

Notamment en cas d'utilisation d'un cordon 4'é&tanchéité
ayant une grande plasticits, il est avantageux de prévoir dans
le profilé constituant le cadre du panneau vitré& une cavité
interne débouchant en direction dudit cordon d'&tanchdité.
Cette cavité est destiné 3 recevoir 1l'excés de mati&re 4'&tan-
ch&ité qui, lors de la compression du cordon d'étahchéité, '
pénétre par diffusion dans ladite cavité et permet de compen-
ser les différences de compression occacionnées par le voilage
du vitrage d'origine alors que le panneau vitré rapporté est
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plan, &vitant ainsi la déformation du panneau vitré et les
tensions internes sur le cordon d'é&tanchéité,

L'intérét de l'utilisation d'un cordon thermo-&lectrique
est par ailleurs augmenté& par la possibilité& de démonter
simplement le panneau vitré du chdssis de fen&tre“en cas de
besoin. Ce démontage n'implique aucune destruction; il suffit
de faire passer un courant &lectrigque dans le cordon pour
ramollir ce dernier au point de permettre la séparation du
panneau vitré du vitrage d'origine du chéssis. Apr&s net-
toyage, le panneau vitré@ peut &tre rescell& sur le vitrage du
chéssis.

Le cadre du panneau vitré peut avantageusement &tre
renforcé aux angles par des &querres. Ces &guerres peuvent
présenter un profil extérieur adapté au profil intérieur de la
partie d'espacement creuse du profilé@ du cadre. Les ailes des
égquerres peuvent ainsi &tre enfonc@es dans la partie d'espa-
cement des trongons de profilé adjacents et y &tre fixdées, par
exemple par collage. Il est cependant possible &galement de
prévoir sur le profilé du cadré une rainure supplémentaire
situde de préférence en dessous de la rainure recevant le
vitrage. Les ailes des &querres présentant dans ce cas un
profil adapté au profil intérieur de cette rainure supplémen-
taire extérieure peuvent alors &tre fixées par exemple a
l'aide de vis pointeaux dans cette rainure supplémentaire.

Pour permettre 1l'é&chappement de l'excés d'air enfermé

_entre les deux vitrages lors de la pose du panneau vitré,

notamment en cas d'utilisation d'un cordon d'&tanché&ité& trés
déformable, il est avantageux de prévoir une chemin&e d4'éva-
cuation d'air dans le cordon d'é&tanchéité. Cette cheminée
d'évacuation peut &tre simplement constituée ?ar un interstice
entre les deux extré&mités non jointives du cordon d'étan-
chéit&, cet interstice &étant obturé aprés la pose du panneau
vitré. En cas d'utilisation d'un cordon d'étanché&ité& thermo-
électrique, il est &galement possible de faire sortir les
conducteurs du cordon par cette chemin&e, en wvue du branche-

ment sur une source &électrique.
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Pour permetire l'accés 3 cette cheminée, en vue de son
obturation, et/on aux conducteurs &lectriques du cordon, la
partie de fixation du profil& du cadre du panneau vitré pré-
sente un trou au droit de ladite cheminée. Par ce trou qui
peut &tre fermé par un capuchon amovible, il est possible de
faire sortir les conducteurs du cordon thermo-&lectrique et de
déposer par exemple un bouchon de masse de scellement "Hot
Melt™ ou un produit ahalogue) 3 1'endroit de la cheminde, en
vue de 1l'obturation de cette dernidre. Ce trou donnant accés .
aux conducteurs &lectrigues du cordon facilite la dépose
éventuelle du panneau vitr&, comme indiqué ci-dessus.

Une autre possibilité pour réaliser une cheminée d'éva-
cuation de 1'excés d'air entre les deux vitrages consiste 3
faire passer un petit tube dans le cordon d'&tanch&ité&. Ce
tube situé au voisinage du trou ménagé dans la partie de fixa- -
tion du profilé& qu cadre du panneau vitré peut, aprds la pose
du panneau vitré, @tre obturé par un bouchon de masse de
scellement. De préférence, ce tube est souple et se prolonge
vers l'extérieur du cordon d'&tanché&ité, jusqu'au voisinage du
trou de la partie de fixation du profilé&, ce qui simplifie
considérablement son obturation apr@s la pose du panneau
vitré. Par ce trou, et dans le cas d'une cheminée d'&vacuation
constitu&e par un tube traversant le cordon d'&tanchéité, il
est possible, en cas de montage extérieur du panneau vitté, de
mettre la cavit@ intérieure entre le vitrage d'origine et le
vitrage rapporté en communication avec 1'atmosphére exté-
rieure. En cas d'embuage consécutif 3 un défaut 4'étan-
chéité, et en attente de la ré&paration, il suffit alors de
couper la partie bouch&e du tube. Cela peut &galement &tre
intéressant lorsque, le panneau vitré ayant dépassé longuement
la durée de vie habituelle, on souhaite ne pas avoir 3 faire
immédiatement les travaux de remplacement du panneau vitré. I1
est en effet bien connu qu'une cavité& plutdt isolée et donc a
température supérieure a 1l'ambiance extérieure ne peut &tre 1le
sigdge de condensation importante car 1'humidité migrera vers
1'extérieur dans la plupart des conditions climatiques. '
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En se référant au dessin annexé&, on va décrire ci-aprés
plus en détail plusieurs exemples illustratifs de doubles
vitrages réalisés par la mise en oeuvre du procédé conforme &
1'invention; sur le dessin :

la fig. 1 repré&sente un double vitrage obtenu par montage
extérieur d'un panneau vitré sur un chi@ssis de fen&tre &quipé
d'un vitrage posé& avec solin de mastic;

la fig. 2 représente un double vitrage obtenu par montage
extérieur d'un panneau vitré sur un chéssis de fen&tre équipé
d'un vitrage posé avec pareclose;

la fig. 3 repré&sente un double vitrage obtenu par montage
intérieur dit "a bain complet" d'un panneau vitré;

la fig. 4 représente un double vitrage obtenu par montage
intérieur dit drainé& d'un panneau vitré. .

la fig. 5 représente un triple vitrage obtenu par montage
d'un panneau & double vitrage;

la fig. 6 représente un panneau vitré comprenant un
profilé en deux pié&ces.

Selon la fig. 1 qui repré@&sente, tout comme les autres
figures, une coupe verticale transversale de 1a>traverse
inférieure 1 d'un chassis de fen&tre, ce dernier est équipé
d'un vitrage 2 simple, posé dans une feuillure 3 i l'aide d'un
solin de mastic 4 extérieur.

En vue de la ré&alisation d'un double vitrage sur ce
chissis de fenétre dé&ja vitr&, un panneau vitré 5 est rapporté
sur le ch@ssis de fenétre 1. Le panneau vitré 5 qui est pré&fa-
briqué comprend un second vitrage simple 6 scellé@ dans un )
cadre formé par quatre trongons d'un profilé& 7. Le profilé 7
qui peut &tre constitué par un profilé fil& ou extrudé en '
métal ou en matidre plastique comprend principalement une
partie 8 en forme de rainure en U ouverte vers l'intérieur du
cadre, pour recevoir le bord du vitrage 6, une partie d'espa-
cement 9 située du cBté de la rainure 8 tourné vers le vitrage
2 du chéssis 1, et une partie de fixation 10 s'é&tendant sous
la forme d'une aile vers l'extérieur, sensiblement dans le
prolongement de l'aile de la rainure 8 opposée a la partie

d'espacement 9. La partie de fixation 10 s'&tend donc sensi-
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blement & angle droit par rapport 3 la partie d'espacement 9,
ce qui donne au profilé 7 une section générale en &querre.

Le vitrage 6 est scellé de fagon &tanche dans la rainure
8 par une masse de scellement 11 remplissant complétement
l'espace compris entre le bord de la vitre 6 et la rainure 8.

Les trongons de profil&é 7 constituant le cadre sont
reliés entre eux, aux angles du cadre, suivant des procédés
connus pour la réalisation de doubles‘vitrages. Pour améliorer
la rigidité du cadre, des'équerres 12 sont insérées, aux
angles du cadre, dans une rainure 13 d&finie sur les trongons
de profilé 7 3 1l'extérieur du cadre, par deux rebords 14
formé&s sur le profilé 7 du cbté& opposé 3 la rainure 8. Les
&querres 12 sont immobilisées dans cette rainure 13 par des
vis-pointeaux 15 viss@es de 1l'extérieur a travers les &querres
12 pour prendre appui dans une rainure triangulaire 16 prévue
au fond de la rainure 13. ' i

Sur le cOté opposé & la rainure 8, la partie d'espacement
9 qui est creuse (cavité 17) présente une rainure 18. Ce méme
coté de la partie d'espacement 9 est prolong&, i 1l'intérieur
et 3 1'extérieur, par deux rebords 19a, 19b formant les deux

- Elancs d'une rainure.

Le panneau vitré 5 tel que décrit ci~dessus est pré&fa-
briqué en usine en fonction des dimensions de 1l'ouverture du
chissis vitré 1 3 &quiper, le vitrage 6 scell& dans le panneau
vitrg& 5 &tant plus petit que le vitrage 2 &quipant d&ja le
chéssis de fenétre 1.

Avant de poser le panneau vitré 5 préfabriqué sur le
chédssis de fenétre 1, on applique un cordon de masse d'é&tan-
chéité 20 sur le cOté des trongons de profilé 7 tourné vers le
vitrage 2 du chéssis de fenétre 1. Ce cordon de masse d'&tan-
ch&it& 20 est donc placé dans la rainure délimitée par les
deux rebords 19a, 19b. )

En outre, avant de poser le panneau vitré 5, on fixe de
1'extérieur sur les deux montants verticaux et sur la traverse
horizontale supé&rieure du chidssis de fenétre 1, 3 1l'endroit
auquel doit venir s'appliquer la partie de fixation 10 du
cadre du panneau vitré&, une bande préformée d'étanchéité et,
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sur la traverse horizontale inférieure du chissis de fenétre,
plusieurs cales d'épaisseur 21. L'@paisseur des cales 21 est
choisie de manid&re qu'elle corresponde 3 1'é&paisseur que
présente la bande d'&tanchéité précitée & 1'état comprimé.

Aprés avoir Eéventuellement posé&, de l'intérieur du vitra-
ge 2, un joint de reprise de calage 22 en fond de feuillure 3,
on présente le panneau vitré 5 &quip& de son cordon d'é&tan-
chéité 20 et on 1l'applique contre le vitrage 2 du chissis de
fenétre 1. Le cordon d'é&tanch&ité 20 se dé&forme ainsi pour
remplir complétement la rainure dé&limitée par les deux rebords
19a, 19b, 1l'excés de masse d'é&tanchéité qui est variable sur
le pourtour du chdssis suivant le voilage du vitrage d'origine
s'é8coulant dans la rainure 18.

Le cordon de masse d'&tanchéité 20 peut &tre constituég,
soit par une masse suffisamment déformable au moment de son
application, soit par exemple par un cordon d'une masse rela-
tivement peu déformable 3 la tempé&rature ambiante, renfermant
un conducteur &lectrique qui, sous l'effet du passage de
courant, s'échauffe et ramollit ainsi la masse du cordon. De
tels cordons thermo-électriques sont connus en soi.

Apras déformation suffisante du cordon d'&tanchéité 20,
la partie de fixation 10 vient porter contre la bande 4'&tan-—
chéité et les cales 21 fixées a l1l'extérieur sur le chissis de
fenétre 1. A 1l'aide de vis dont seuls les axes 23 sont repré-
sent&s, on fixe ensuite le panneau vitré 5 rigidement au
chidssis de fen&tre 1, sur tout le pourtour de l1l'ouverture du
chissis 1.

Enfin, une baguette de finition 24 peut &tre rapportée de
1'extérieur sur le cadre du panneau vitré 5, cette baguette
ayant de préférence le méme aspect que le chissis de fen@tre
1. La baguette 24 vient s'accrocher entre 1l'aile extérieure de
la rainure 8 et le vitrage 2 et peut &tre fixé&e par collage
sur le profilé 7. Une baguette de finition 25 peut &galement
&tre rapportée de l'intérieur sur le chidssis de fen&tre 1 pour
cacher 3 la vue la masse d'&tanch&ité 20 qui serait sinon
visible 3 travers le vitrage 2, et pour supprimer le point
froid qui se produirait sinon & cet endroit, limitant ainsi
les condensation inesthétigques.
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On remarque encore sur la fig. 1 que la partie de fixa-
tion 10 d'un des trongons de profilé 7 du cadre du panneau
vitré 5 est traversé@e par un trou de passage 26 dont la fonc-
tion sera décrite par la suite.

Le double vitrage selon la fig. 2 différe de celui de la
fig. 1 principalement par le fait que le vitrage 2 du chdssis
de fenétre 1 est posé avec des parecloses 27 au lieu d'un
solin de mastic. Par conséqgquent, les dimensions du panneau
vitré 5 monté &€galement de 1'extérieur sont détermindes ici
par lés dimensions de l'ouverture définie par les parecloses
27. I1 convient de noter que les rebords 14 dé&limitant la
rainure 13 recevant l'&querre 12 portent de 1'int8rieur sur
les parecloses 27. La pareclose 27 de la traverse horizontale
inférieure du ch8ssis de fen@tre 1 présente avantageusement
des canaux ou rainures de drainage 28.

Cette pareclose 27 pourrait égalément étre remplacée par
plusieurs cales intermittentes.

La fig. 3 illustre un double vitrage r&alisé par montage
intérieur d'un panneau vitré 5 sur un chdssis de fenétre la
dé&ja équipé d'un vitrage 2 posé avec solin de mastic 4 dans
une feuillure 3. Le panneaun vitré 5 de la fig. 3 est en tout
point identique au panneau vitré 5 de la fig. 1 (préfabrica-
tion en usine 3 partir de trongons de profilé 7, scellement du
vitrage 6 & 1'aide d'une masse de scellement 11 dans une
rainure 8, renforcement par dés équerres 12, etc...).

Avant la présentation du panneau vitré 5 muni de son
cordon de masse d'é&tanché&ité 20 dans le chi3ssis de fenétre 1la,
on pdse une bande préformée d'étanchéité 29 dans 1l'ouverture
intérieure du chissis de fenétre laQ La profondeur de la bande
29 est choisie de manidre que cette dernidre soit comprimée
contre le vitrage 2 du chdssis la par le rebord 14 du cadre du
panneau vitré 5 lors de l'application du panneau 5 contre le
vitrage 2. On ré&alise ainsi un montage 3 bain complet, la
bande 29 emp&chant toute remonté&e de liquide ou de vapeurs
agressifs vers la masse d'&tanchéité 20. Le montage 3@ bain
complet emp&che par ailleurs la condensation de 1'humidité

entre le cadre 5 et le ch@ssis la, cet effet &tant encore
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renforcé par la présence d'un cache 30 en matidre isolante
fix& par exemple par collage en 31 de l'extérieur sur le
vitrage 2 de maniére & recouvrir de l'extérieur non seulement
la masse d'&tanchéité 20 en la proté&geant en particulier
contre les rayons ultraviolets, mais &galement toute la feuil-
lure 3.

Une autre possibilité pour emp@cher les remontées de
liquide vers la masse d'&tanch&ité 20 en cas de montage inté-
rieur d'un panneau vitré 5 consiste & prévoir, selon la fig.
4, un drainage de l'espace rempli sur la fig. 3 par la bande
préformée d'é&tanchéité 29. A cet effet, le chidssis de fenétre
1 présente, vers l'intérieur de son vitrage d'origine 2, une
rainure 32 correspondant aux rainures déjd connues sur des
chdssis de fenétre pour récupérer l'eau de condensation, cette
rainure 32 communiquant avec 1l'extérieur par un pergage 33,
comme cela est &galement connu. Lorsque le chidssis de fenétre -
présente d'avance une telle rainure, il suffit de la nettoyer
pour pouvoir la ré&cupérer.

Des cales d'épaisseur 34 intermittentes fix&es de 1l'in-
térieur sur le chéssis la, sur tout le pourtour de 1'ouverture
du chéssis, permettant d'utiliser un seul et mé@me profiléa de
cadre 7 pour des chissis de fenétres d'@paisseurs différentes

Le produit déshydratant nécessaire, dans le cas des
doubles vitrages, pour &viter la formation de buges entre les
deux vitrages peut &tre disposé dans la cavité 17 de la partie
d'espacement 9 creuse, auquel cas cette cavité 17 doit com~
muniquer,- par exemple par des trous, des fentes, etc... avec
l'espace intérieur du double vitrage. Cependant, il est &gale-
ment possible d'incorporer le déshydratant au cordon de masse
dfétanchéité 20. Dans ce cas, il est avantageux de raccourcir
quelque peu le rebord 19a délimitant la rainure de réception
de la masse d'&tanchéité& 20 en direction de l'espace compris
entre les deux vitrages 2 et 6, ou bien de réaliser des trous
de communication entre la rainure 18 et la cavité 17 et la
cavité entre les vitrages 2, 6, tout en assurant 1l'étanchéité
entre le rebord 19b et le vitrage 2 en laissant déborder un
peu de masse d'étanché&ité 20 a cet endroit.
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Le trou de passage 26 ménagé dans la partie de fixation
10 du profilé de cadre 7 selon la fig. 1 permet d'accé&der au
cordon d'étanchéité 20 aprds la pose du panneau vitré 5 sur 1le
ché@ssis de fenétre 1. Il est ainsi possible de prévoir sur le
cordon d'étanchéité 20 une cheminée permettént, notamment en
cas d'utilisation d'un cordon d'&tanché&ité& en une matidre trés
déformable, 1l'&vacuation de l'excé@s d'air comprimé entre les
deux vitrages. Cette chemin@e peut ensuite &tre obturée, par
exemple 3 1'aide d'une masse de scellement ("Hot Melt"™, etc.)
déposée a travers le trou de la partie de fixation du profilé
dans ladite cheminée, ' ,

Dans le cas oii le cordon d'étanché&ité est un cordon
thermoélectriéue susceptible d'@tre ramolli par passage d'un
courant &lectrique dans un conducteur incorporé—au cordon, les
extrémités de ce conducteur peuvent &tre sorties du panneau
vitré par le trou 26 en vue de leur branchement sur une source
électrique.

Le cas &ch&ant, le trou 26 peut &tre rebouché par la
suite 3 1'aide d'un capuchon amovible )

Le panneau vitré 5a de la figure 5 pré&sente la particula-
rité qu'il comporte deux vitrages 6a, 6b sépards par un in-
tervalle. Le profilé 7a pré&sente deux rainures 8a, 8b placées
cOte a cOte, séparées par une partie d'espacement 35, pour
recevoir les deux vitrages 6a, 6b scellé&s par les masses lla,
11b dans les rainures 8a, 8b. Par ailleurs, le profilé 7a est
identique au profilé 7 des modes de réalisation pré&cédents. Le
panneau 5a i double vitrage permet donc de r&aliser un triple
vitrage sur un chdssis de fendtre 1 équipé d'un vitrage simple
2.

Le panneau vitré 5b de la figure 6 diffare du panneau
vitré de la figure 1 par 1e fait que le profil& du cadre du
panneau vitré est composé de deux pi&ces 36, 37. La pi&ce 36
comprend la partie de fixation 10, 1l'aile 38 de la rainure 8
qui se trouve dans le prolongement de la partie de fixation,
l'aile 39 qui est perpendiculaire 3 la partie de fixation 10
et s'é&tend en dessous de la partie d'espacement 9, et la

rainure 13 d&limitée par les rebords 14 en dessous de la
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rainure 8 pour l'équerre 12. La pi&ce 37 comprend la partie
d'espacement 9 proprement dite avec les deux rebords 19a, 19b
et la rainure 18. Les deux pi&ces 36, 37 sont r&unies par ri-
vetage, vissage, soudage ou d'autres procédés d'une maniére
non représentée.

L'avantage particulier de ce mode de r&alisation ré&side
dans le fait que la constitution de la barriére d'é&tanché&ité
entre le vitrage 6 et le profilé 36, 37 est simplifi@e, cette
barridre pouvant &tre réalisé&e, avant l'assemblage des deux
piéces 36, 37, sous la forme d'une barri&re double comprenant
un cordon 40 entre le vitrage 6 et la piéce 37 et la masse de
scellement 11 remplissant la partie restante de la rainure 8.
Le cordon 40 peut €tre, par exemple, en butyle, tandis que la
masse de scellement 11 peut &tre par exemple en polysulfure.

Dans tous les modes de réalisation représentés, le pan-
neau vitré, qu'il soit 3 simple vitrage (5, 5b) ou 3 double
vitrage (5a), est rapporté sur un chi@ssis de fenétre &quipé
d'un vitrage simple. Bien entendu, le panneau vitré conforme &
1'invention peut &galement &tre rapporté& sur un chissis de
fendtre &quipé d'un double vitrage.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de ré&alisation d'un vitrage multiple par

montage d'un panneau vitré@ sur un chéssis de fen@tre d&ja
équipé d'un vitrage, caractérisé par le fait qu'on utilise un
panneau vitré rigide comprenant un vitrage simple ou multiple
de dimensions inférieures 3 celles du vitrage &quipant déja 1le
chédssis de fend@tre et scellé de fagon &tanche dans un cadre
formé par assemblage &tanche de trongons d'un profilé compre-
nant une partie en forme de rainure ouverte vers 1'intérieur
pour recevoir le bord dudit vitrage, une partie d'espacement
situde d"un cdté de ladite rainure et présentant une largeur
qui est fonction de 1l'intervalle 3 ménager entre les deux
vitrages, et une partie de fixation s'&tendant vers 1'exté-

rieur sur ladite rainure,.gu'avant de monter le panneau vitré

ainsi réalisé@ sur le chassis de fen€tre, on pose sur le coté

de ladite partie d'espacement destiné 3@ se trouver face au

vitrage d'origine du chdssis de fen&tre, un cordon périphé-

rique d'une masse d'é&tanchéité déformable ou susceptible
d'étre rendue déformable, qu'on applique ensuite le panneau
vitré sur le vitrage d'origine du chissis de fenétre de ma-
nidre que le cadre du panneau vitré se trouve scellé de fagon
8tanche sur ledit vitrage par ladite masse d'é&tanché&ité, et
qu'on fixe le panneau vitré rigidement par ladite partie de
fixation au chissis de fenétre 3 l'aide de vis ou de moyens
analogues.

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé@ par le
fait qu'on réalise, sur ledit cordon d'&tanché&ité&, une chemi-
nde d'évacuation de l'excaés d'air emprisonné entre le vitrage
d'origine et le vitrage du panneau vitré& et qu'on obture
ladite cheminée aprés la pose et la fixation du panneau vitré
sur le chissis de fenStre.

3. Procé&dé@ suivant la revendication 2, caracté&risé& par le
fait gqu'on réalise ladite cheminée d'&vacuation en laissant
subsister un interstice entre les deux extrémités non join-
tives du cordon d'é&tanchéité.

4, Procédé suivant la revendication 2, caractérisé par le
fait qu'on réalise ladite cheminée d'évacuation en faisant
passer un tube obturable dans le cordon d'&tanché&ité.
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5. Procédé suivant 1'une quelconque des revendications 2,
3, 4, caractérisé par le fait qu'on ménage dans la partie de
fixation du profilé du cadre du panneau vitré un trou de
passage obturable pour accéder i ladite cheminde d'&vacuation.

6. Procé&dé suivant 1l'une quelconque des revendications
précé&dentes, le panneau vitré &tant monté de 1l'extérieur sur
le ch3ssis de fend@tre, caractérisé@ par le fait qu'on monte le
panneau vitré avec drainage sur le chidssis de fend&tre en
intercalant une bande pré&formée d'&tanché&ité entre la partie
de fixation du profilé du cadre du panneau vitré et le chiassis
de fen@tre, sur le montants verticaux et sur la partie hori-
zontale supé@rieure du chissis, et plusieurs cales d'épaisseur
intermittentes sur la partie horizontale inférieure du chissis
vitré.

7. Procédé suivant 1l'une quelconque des revendications 1
d 5, le panneau vitré &tant monté de 1l'intérieur sur le chis-
sis de fendtre, caractérisé& par le fait qu'on monte le panneau
vitré 3 bain complet sur le chassis de fenétre, une bande
préformée d'étanchéité &tant placée entre le chassis de fend-
tre et le cadre du panneau vitré et &tant comprimé& contre le
vitrage du ché@ssis par le panneau vitré.

8. Procé&dé suivant l'une quelconque des revendications 1
3 5, le panneau vitré &tant monté de l'intérieur sur le chis-
sis de fenétre, caractérisé& par le fait qu'on monte le panneau
vitré avec drainage sur le chissis de fenétre, une rainure de-
drainage &tant ménag8e derridre le vitrage du chissis de
fen8tre dans ce dernier, sur la partie inférieure horizontale
du chéssis, ladite rainure communiquant avec 1'extérieur par
au moins un canal de drainage.

9. Procé&dé suivant l'une quelconque des revendications
prédédentes, caractérisé par le fait qu'on utilise, pour
réaliser le cadre du panneau vitré&, un profilé en deux piéces
dont chacune d&limite une partie de ladite rainure en U, et
qu'on fixe lesdites deux piéces l'une 3 l'autre aprés réali-
sation du scellement du vitrage dans le cadre du panneau.

10. Procédé& suivant 1l'une quelconque des revendications

précédentes, caractérisé par le fait qu'on utilise un cordon
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d'étanch&ité fhermo-éléctrigue,comprenant,au moins un conduc-
teur &lectrique incorporé qui, lorsqu'il est parcouru par un
courant, ramollit la masse d'&tanché&it& du cordon, et qu'on
réchauffe ladite masse par mise sous tension dudit conducteur
pour séparer le panneau vitré du vitrage du chissis en vue de
la réfection du vitrage multiple.

11. Panneau vitré pour la réalisation d'un vitrage multi-
ple par montage dudit panneau sur un chissis de fenétre dé&ja
équipé d'un vitrage, caract&risé par le fait qu'il comprend au
moins un vitrage (6) scellé de fagon &tanche par une masSe
scellement (11) dans un cadre formé par assemblage &tanche de
trongons d'un profilé& (7) comprenant au moins une partie en
forme de rainure (8) sensiblement en U pour recevoir le bord
dudit vitrage (6), une partie d'espacement (9) situde d'un
cOté de ladite rainure, et une partie de fixation (10) s'éten-
dant dans une direction sensiblement oppos&e 3 la direction
dans laquelle débouche ladite rainure.

12. Profilé& pour la formation d'un cadre de panneau vitré&
servant d la r&alisation d'un vitrage multiple par montage
dudit panneau vitré& sur un chéssis de fenétre d&ji &quipé d'un
vitrage, caract&risé par le fait qu'il comprend au moins une
partie en forme de rainure sensiblement en U (8), une partie
creuse (9) en forme de caisson, situfe d'un cdté de ladite
rainure, et une aile (10) s'&tendant, sensiblement’dans le
prolongement de l1l'aile de la rainure opposée 3 ladite partie
creuse (9), dans une direction sensiblement opposée 3 la
direction dans laguelle débouche ladite rainure. 7

13. Profilé& suivant la revendication 12, caractérisé& par
le fait que ladite partié creuse (9) pré&sente, une rainure
(18) dans son c6té& opposé& d ladite rainure (8) en U.

14. Profilé suivant la revendication 12 ou 13, carac-
térisé par le fait que ladite partie creuse (9) est prolongée;
sur le cOté opposé& 3a ladite rainure (8) en U, sur ses deux
bords, par deux rebords (19a, 19b) formant les deux flancs
d'une rainure.
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15. Profilé suivant 1l'une quelconque des revendications
12 & 14, caractérisé par le fait que ledit profil& est composé
de deux pi&ces (36, 36) dont chacune délimite une partie de
ladite rainure (8) en U, lesdites deux pidces pouvant &tre

assemblées.
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